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Firma FACHOWIEC® obecna na rynku od 25 lat
jest statym uczestnikiem wszystkich wazniejszych
imprez targowych na terenie Polski oraz poza
granicami kraju.
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FACTHOW\EC

Efekty naszej pracy potwierdzajg nagrody oraz
wyroznienia zdobywane na targach branzowych
w Kielcach, Sosnowcu i Poznaniu.

Posiadamy sie¢ dystrybutoréw na obszarze catego
kraju, zapewniamy serwis gwarancyjny oraz
pogwarancyjny na wszystkie oferowane produkty.
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Jestesmy liderem w zakresie dostarczania
najnowoczesniejszych rozwigzah z zakresu
spawalnictwa i pneumatyki dla przemystu oraz
odbiorcow indywidualnych.

Nasza marka Welder Fantasy ®jest od lat symbolem
nowoczesnosci i wysokiej jakosci.

Oferowane przez nas maszyny sg atrakcyjnym
towarem dla firm handlowych, zaktadéw produkcyjnych
i tgczg w sobie konkurencyjne ceny z mozliwoscig
pracy zgodnie z najnowszymi trendami.

EC doceniony na Targach w Kielcach!
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SPAWALNICTWO - CIEKAWOSTKI

Z olbrzymig przyjemnoscig pragniemy odda¢ w rece naszych czytelnikow felieton
przedstawiajgcy odmienne spojrzenie na wykonywang przez nas prace. Nasza praca
to nasza pasja, co powoduje, ze ciggle poszukujemy nowych horyzontéw, ktére
utwierdzajg nas w przekonaniu, ze nasz codzienny trud przynosi nie tylko wymierne
efekty. Dowodem na to bylo spotkanie z Vahanem Bego, jednym z najwiekszych
artystow ormianskich na state zamieszkujgcych wtasnie w naszym miescie. Urodzony
w 1966 roku w Armenii Vahan Bego jest autorem wielu prac malarskich, grafik, rzezb
w kamieniu oraz innych realizacji przestrzennych, do ktérych nalezg m.in. WAZE
w Zgorzelcu, rzezby Don Kichot i Szczudlarz w Jeleniej Gérze, Kursk w Warszawie,
Liryczne Falowanie w Sopocie. Vahan Bego zostat m.in. laureatem nagrody ART &
BUSINESS nr 5/2001 oraz Granx Prix Miedzynarodowego Biennale Pasteli Nowy
Sgcz w 2004r. Jego prace oraz artystyczne happeningi sg sztukg samg w sobie, czego
dowodem sg liczne miedzynarodowe nagrody, wyrdznienia i wystawy.

Odmienne spojrzenie na $wiat i cziowieka zaskakuje wszechstronnoscig
realizowanych prac. Widoczny wptyw sztuki starozytnej, renesansu oraz
impresjonizmu potagczony z tradycjami sztuki ormianskiej daje zapierajgcy dech
w piersiach efekt.

Obok dziet Vahana Bego nie mozna przejs¢ obojetnie, symbolizm poparty wtasnymi doswiadczeniami zyciowymi
uwalnia w odbiorcach szczegdlne odczucia, czego rowniez my moglismy doswiadczyé. Zaproszeni do poznanskiej
pracowni mistrza mielismy unikalng okazje zobaczy¢ artyste przy pracy i wykonac sesje zdjeciowg z jego udziatem.
Wiemy, ze niewiele osdb miato dotad takg szanse, za co jestesmy dodatkowo bardzo wdzieczni.

Podczas spotkania dowiedzieliSmy sie wielu nowych i ciekawych rzeczy na tematy, ktére jak nam sie dotgd wydawato
nie miaty dla nas zadnych tajemnic. Przekonani, ze proces tgczenia metali za pomocg spawania z racji naszego
wieloletniego doswiadczenia nie moze nas juz zaskoczy¢, zobaczyliSmy rzeczy, ktdre przerosty nasze najsSmielsze
oczekiwania.

fot. Jacek Jaskeo

Nowatorskie wykorzystanie spawarki, jako narzedzia przekazu artystycznego ujawnito przed nami niespotykane
dotad efekty... wystarczy spojrzeé na zatgczone zdjecia. Vahan Bego nie jest wytgcznie uzytkownikiem naszych
urzagdzen spawalniczych, jest rowniez postrzegany, jako cztowiek, ktdry otworzyt przed nami nowy wymiar spojrzenia
na naszg prace. Jest nam niezmiernie mito, Zze do swoich prac wybrat wtasnie nasze spawarki, ktére w jego opinii
spetniajg najwyzsze, nawet skrajnie nietypowe oczekiwania, nie zakiécajgc przy tym realizacji najbardziej
skomplikowanych projektéw.

Czysto techniczny proces spawania zmieniony zostat w akt tworzenia niebagatelnej sztuki. W rekach mistrza kawatki
stali potgczone przy pomocy naszych urzgdzen serii Welder Fantasy SYNERGIA zamieniajg sie w niepowtarzalne
dziefa, ktérych styl stanowi jednoczesnie unikalny podpis artysty.

Wykorzystanie do tych prac metalu powoduje, ze stajg sie one odporne na przemijajgcy czas, a my jestesmy
zaszczyceni Swiadomoscig, ze artysta wspotpracujgc z nami, jako dostawcg swoich ,narzedzi’, wigczyt nas
w to nieSmiertelne grono.

" Jezeli chcielibyscie, aby wasza codzienna praca byta
czyms wiecej niz spawaniem lub chcielibyscie przekonac¢
sie czy drzemie w Was dusza artysty to wykorzystajcie
do tego sprawdzone juz przez najlepszych urzgdzenia
spawalnicze serii Welder Fantasy oferowane przez firme
FACHOWIEC.

Petna oferta dostepna na stronie:
www.fachowiec.com.

~ Jezeli jestescie zainteresowani pracami Vahana Bego
zapraszamy do odwiedzenia jego strony internetowe;j:

www.vahanbego.com.

Vahan Bego przy pracy.



POLAUTOMATY SPAWALNICZE WELDER FANTASY® ,.SYNERGIA”
WELDER FANTASY® ..SYNERGIA” WELDING MACHINES

Linia profesjonalnych inwerterowych poétautomatéw spawalniczych
przeznelczurryT do spawania metodg MIG/MAG w ostonie gazow
—GOZ, Ar, COZ+ r, COz+ O oraz innych.

Dzieki_swojej nowatorskiej budowie maszyny WF SYNERGIA
pozwalajg na spawanie najbardziej popularnych stopdéw stali, stali
nierdzewnej, metali kolorowych takich jak aluminium, stopy brazu,
wigczajgc opcje lutospawania drutem CuSi.

MODEL WF SYNERGIA (WF SYNERGIA|WF SYNERGIA
111 260 4x4 111 300 4x4 111 320 4x4
PRAD ZASILANIA 400 V 400 V 400 V
CZESTOTLIWOSE 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
POBOR MOCY Z SIECI 8 KVA 10 KVA 11 kVA
PRAD WEJ$CIOWY 35A 35A 35A
PRAD WYJ$CIOWY 260 A 300 A 320 A
NAPIECIE WEJSCIOWE 15,7-30 V 15,7-32V 15,7-33V Synergiczne pétautomaty spawalnicze
NAPIECIE BIEGU JALOWEGO 50 V 52V 55V Welder Fantasy Synergia dostepne sg
TYP PODAJNIKA 4R PROFI 4R PROF 4R PROFI W wersjach 260A, 300A1 320A.
$REDNICA DRUTU 0,6-12mm 0,6-1,2mm 0,6-12mm 0 O 0O o
SPRAWNOSG 65% - 260 A 65% - 300 A 65% - 320 A woder sy
SPRAWNOSC 100% - 200 A 100% - 220 A 100% - 250 A
KLASA IZOLACJI F F F
TYP Kompakt Kompakt Kompakt
WYMIARY 1050x520x930 mm | 1050x520x930 mm | 1050x520x930 mm = 2 =
WAGA BRUTTO 88 kg 93 kg 98 kg 5;@5 E'E g

Mikroprocesorowy kolorowy panel
sterujgcy pozwala na szybkie
ustawienie wszystkich niezbednych
parametrow spawania.

Welder Fantasy®

Dlaczego warto wybra¢ WF SYNERGIA:

* wspotczynnik mocy COS & >0,95

* ok. 25% mniejsze zuzycie energii
w stosunku do urzadzen wiodacych
producentow

* ptynna regulacja natezenia pradu
spawania co 1A

* przetwornica oparta na IGBT

* mozliwos¢ spawania prgdem
pulsujgcym PULSE

* mozliwos¢ spawania czasowego SPOT

* regulacja indukcyjnosci

* ptyty wykonane w technice SMT

* profesjonalny podajnik drutu 4R

* kolorowy wyswietlacz

* gniazdo EURO

* mocna i zwarta konstrukcja

4 * reduktor CO, i uchwyt MB24 w zestawie

SYNERGIA 320
KOD: 320/WFS4X4

SYNERGIA 260
KOD: 260/WFS4X4

SYNERGIA 300
KOD: 300/WFS4X4



POLAUTOMATY SPAWALNICZE WELDER FANTASY ", GRIN"
WELDER FANTASY © ..GRIN” WELDING MACHINES

GRIN 195

Transformatorowe poétautomaty spawalnicze Welder Fantasy® GRIN
przeznaczone sg do spawania stali niskoweglowej, niskostopowej (MAG), stali
stopowych, a takze aluminium i jego stopow (MIG).

Urzagdzenia te znajdujg zastosowanie w pracach blacharskich, warsztatowych
oraz konstrukcyjnych. Umozliwiajg spawanie drutami spawalniczymi o Srednicy

0.6-1.2mm.

Maszyny te sg przystosowane do zasilania z sieci:

* jednofazowej 230V (model 180, 1951 200),

* trojfazowej 400V (model 195,200i315).

MODEL GRIN GRIN GRIN GRIN
180 195 200 315
PRAD ZASILANIA 230 V 230/400V | 230/400 V 400 V
CZESTOTLIWOSC 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
ZABEZPIECZENIE 16 A 16/10 A 16/10 A 16 A
ZNAMIONOWE NAPIECIE ROBOCZE | 16-23V 16-23 V 17-24V 16,5-29,5 V
ZAKRES PRADU SPAWANIA 40-180 A 40-180 A 60-200 A 50-315A
TYP PODAJNIKA 2 rolki 2 rolki 4 rolki 4 rolki
TYP SZPULI Z DRUTEM 5kg 15 kg 15 kg 15 kg
SREDNICA DRUTU 0,6-0,8mm | 0,6-1,0mm | 0,6-1,2mm | 0,6-1,2mm
CYKL PRACY 180A/20% | 180A/20% | 200A/20% | 315A/35%
KLASA IZOLACJI H H H H
TOLERANCJA WAHAN ZASILANIA 10% 10% 10% 10%
SKALA REGULACJI PRADU 6 6 6 10
WYMIARY 750x480x420m|780x670x460m|850x670x460m|870x690x460m
WAGA 35 kg 47 kg 49 kg 62 kg
CECHY URZADZEN:
* 6 lub 10 zakresowa regulacja napiecia pradu,
* ptynna regulacja posuwu drutu,
* spawanie punktowe SPOT (model 195, 200 i 315),
@ S * regulacja wolnego wylotu drutu BURN BACK

GRIN 180

(model 195, 200 i 315),

* termiczny bezpiecznik przecigzeniowy,

* narastajagcy posuw drutu na poczatku spawania
SOFT START (model 195 i 200),

* przewod zasilajgcy 3m z gniazdem przejsciowym
(model 195 i 200).



URZIADZENIA SPAWALNICZE WELDER FﬁNTﬁSY® «PULSEMIG”
WELDER FANTASY © ,,PULSEMIG” WELDING MACHINES

Urzadzenia Welder Fantasy®,,PULSEMIG” to nowoczesne zrodta
inwerterowe oferujgce wiele mozliwosci przy wykonywaniu prac
spawalniczych. Dzieki zastosowaniu nowoczesnej technologii,
oraz wysokiej jakosci podzespotow, urzgdzenia PULSEMIG idealnie
nadajg sie do wykorzystania w takich gateziach przemystu jak
motoryzacja, konstrukcje metalowe oraz wiele innych.

|‘T:i IMPORTANT: Multi-Function Display

READ INSTRUCTION
MANUAL BEFORE USE

MMA Amps Hot Start(A) Pulse Frequency
~

Pt ]
{
I Pulsevia = 1
Arc Force Hot Start(S) | |
Pre Flow Spot Wolts/Amps = :
Inductance Delay Pulse Duty A s

Y F S

© Q :I:s 8 B WIRE SPEED
é TIG Pulss MMA g °+ oA

PARAMETER SELECT PARAMETER ADJUST

Intuicyjny cyfrowy panel sterowania pozwala na szybkie ustawienie
wszystkich najwazniejszych parametrow spawania. Niezawodnos¢,
szeroki wachlarz zastosowan sprawiaja, ze urzgdzenia PULSEMIG
zadowolg nawet najbardziej wymagajgcych uzytkownikow.

Wszechstronnos¢ to jedna z najwiekszych zalet urzgdzeh PULSEMIG.
URZADZENIE SPAWALNICZE Funkcja spawania pradem pulsujgcym w trybie MIG/MAG i TIG
WELDER FANTASY PULSEMIG (z petng modulacjg pulsu) daje uzytkownikom nieograniczone mozliwosci
przy spawaniu stali, stali nierdzewnych, kwasoodpornych oraz stopow

PULSEMIG umozliwia spawanie w trybach: —aluminium.

MIG /| MAG PULSE .
MAG :\
MIG
TIG DC PULSE
TIG DC
MMA -

PULSM'G @ oo N

Maszyny z serii PULSEMIG wyposazone sg w 2-rolkowy podajnik drutu.

rg |
4

Zestaw zawiera uchwyt MIG/IMAG MB25 3m (MB15 3m dla modelu PULSEMIG 200), uchwyt elektrodowy 3m,
6 uchwyt masowy 3m oraz dodatkowe elementy eksploatacyjne.



URZADZIENIA SPAWALNICZE WELDER FﬁNTﬁSY® ~PULSEMIG”
WELDER FANTASY© ,,PULSEMIG"” WELDING MACHINES

Welder Fantasy®
PULSEMIG

DANE TECHNICZNE

PULSEMIG 200P

PULSEMIG 205P

PULSEMIG 250P

ZASILANIE
Napiecie zasilania [V] 230 £ 10% 230 + 10% 230 + 10%
Czestotliwos$¢ [Hz] 50/60 50/60 50/60
Zabezpieczenie [A] 16 20 25
Pobdér mocy [kVA] 5 6,7 9
PARAMETRY MIG/MAG
Zakres pradu spawania [A] 30-160 30-200 30-250
Znamionowe napiecie wyjsciowe [V] 14-24 14-26 14-30
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 40°C 35% / 160A 35% / 200A 35% / 250A
Spa\_/vapie z funkcjg pulsu: 14-24 14-26 14-30
Napiecie podstawy pulsu [V]

N - 14-24 14-26 14-30
Napiecie pradu pulsujgcego [V]
Modulacja pulsu [%] ol Je) o)

L 10-250 10-250 10-250

Czestotliwos¢ pulsu [Hz]
Predkos$¢ podajnika drutu [m/min] 1,5-15 1,5-15 1,5-15
Czas spawania punktowego [s] 0,1-15 0,1-15 0,1-15
Srednica drutu spawalniczego [mm] 0,6;0,8 0,6;0,8;1,0 0,6;08;1.0;1,2
Typ podajnika 2R 2R 2R

Rolki w zestawie

0,8-1.0v;0,8-1.0U

0,8-1.0v;0,8-1.0U

0,8-1.0v;1,0-1.2U

Typ uchwytu MB15 MB25 MB25
Maksymalny rozmiar szpuli z drutem spawalniczym D200, 5kg D200, 5kg D200, 5kg
Wyptyw gazu przed spawaniem [s] 0-5 0-5 0-5
Wypltyw gazu po spawaniu [s] 0-10 0-10 0-10
PARAMETRY TIG DC

Zakres pradu spawania [A] 10-160 10-200 10-250
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 40°C 35% / 160A 35% / 200A 35% / 250A
gf:;”gg;est‘;@sepﬂ::'[S/;jacym: 10-160 10-200 10-250
Prad pulsujacy [A] 10-160 10-200 10-250
Modulacja pulsu [%] L) Jes) e
Czestotliwosé pulsu [Hz] ik G Uiy
Wyptyw gazu przed spawaniem [s] 0-5 0-5 0-5
Wyptyw gazu po spawaniu [s] 0-10 0-10 0-10
PARAMETRY MMA

Zakres pradu spawania [A] 10-130 10-175 10-200
Napiecie wyjsciowe bez obcigzenia [V] 60 60 60
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 40°C 35% / 130A 35% / 175A 35% / 200A
POZOSTALE

Klasa izolacji S S S
Stopien ochrony 1P21 1P21 1P21
Waga [kg] 22 23 25
Wymiary [mm] 230x200x290 230x200x290 230x200x290




SPAWARKI WELDER FANTASY ° SERII - JET
.JET - 1" TIG AC/DC, MM@ 200 IGBT

0 (S — a Py . -
zemysl’fowe ulzadzema Welder Fantasy JE7 T7io - 1 to mikroprocesorowe zrodta spawalnicze oparte na technologii

IGBT, przystosowahe do spawania stali weglowych, nierdzewnych, kwasoodpornych, miedzi, mosigdzu, magnezu,
tytanuoraz wszystkich stopéw aluminium.

Urzadzenia najwyzszej klasy wyznaczajg nowe standardy wsréd maszyn spawalniczych AC/DC, a przyjazny panel
sterowania zapewnia odpowiedni dobor wszystkich niezbednych parametréw pracy.

®
Welder Fantasy

WYBRANE FUNKCJE PANELU:

WYSWIETLACZ LCD PARAMETROW SPAWANIA

Ly r y .y =
JEI 11U AC / DC WYSWIETLACZ LCD INDYWIDUALNEGO PROGRAMU

8

DWUFUNKCYJNE POKRETLO ADJUST
(REGULACJA ZGRUBNA | DOKEADNA)
MOZLIWOSC ZAPISANIA 9 INDYWIDUALNYCH PROGRAMOW

PELNA KONTROLA TIG AC/DC
2-TAKT | 4-TAKT
WYPLYW GAZU PRZED | PO SPAWANIU
CZAS NARASTANIA | OPADANIA PRADU
BALANS AC
CZESTOTLIWOSC PRADU AC
PRAD PULSUJACY
TRYB HF LUB LIFT

PELNA KONTROLA MMA
HOT START TIME
HOT START AMPS
ARC FORCE (MMA)

PRZY WSZYSTKICH METODACH TIG MOZLIWE JEST
ZASTOSOWANIE NASTEPUJACYCH TRYBOW SPAWANIA:

DWUTAKT Z ZAJARZANIEM tUKU POPRZEZ LIFT-ARC (2T)
CZTEROTAKT Z ZAJARZANIEM tUKU POPRZEZ LIFT-ARC (4T)

B A LA A DWUTAKT Z ZAJARZANIEM BEZSTYKOWYM HF (2T)
CZTEROTAKT Z ZAJARZANIEM BEZSTYKOWYM HF (4T)
Mozliwos¢ spawania metodami:

MMA DC+
MMA DC-
TIG DC

TIG DC PULS
TIG AC

TIG AC PULS ol -~ BB

~

s
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URZADZENIE WYPOSAZONE JEST W KOMPLET UCHWYTOW TIG, MASOWY, ELEKTRODY



SPAWARKI WELDER FANTASY ® SERII - JET
.JET- I” TIG AC/DC, MM@ 200 IGBT

WELDER FANTASY®

MODEL JET -1 200 AC/DC , MMA
ZAKRES PRADU SPAWANIA TIG DC 5-200 A
ZAKRES PRADU SPAWANIA TIG AC 20-200 A

SPRAWNOSC TIG 200A-60% / 160A-100%
PRZEBIEG KSZTALTU FALI PROSTOKATNY
REGULACJA CZESTOTLIWOSCI PRADU AC 25-250 Hz
BALANS PRADU W TRYBIE AC 10-90%

GAZ POCZATKOWY / KONCOWY TRYB AC/DC 0-10/0-25s
PRAD POCZATKOWY / KONCOWY TRYB DC 5-150 A

PRAD POCZATKOWY / KONCOWY TRYB AC 20-150 A

PRAD BAZOWY PULSU DC

5-200 (max warto$¢ prgdu pracy)

PRAD BAZOWY PULSU AC

20-200 (max wartos$¢ pradu pracy)

CZESTOTLIWOSCI PRADU PULSUJACEGO

0,5-250 Hz

MODULACJA PULSU

5-95%

FUNKCJA ZAJARZENIA LUKU TIG

HF (jonizator) / LIFT

NAPIECIE BIEGU JALOWEGO MMA

70V

ZAKRES PRADU SPAWANIA MMA DC+ DC-

5-160

SPRAWNOSC MMA

160A-60% / 130A-100%

MMA ARC FORCE 1-100%
STOPIEN OCHRONY OBUDOWY IP21S
NAPIECIE ZASILANIA 1~230 V (50 Hz)
POBOR MOCY TIG/MMA 6,7/7,1 kVA
ZABEZPIECZENIE ZWLOCZNE MIN 20

KLASA IZOLACJI

F

WYMIARY

430x200x290 mm

WAGA

25 kg

Welder Fantasy®
JET Tio AC/DC

('l Tube

Prezentacja FACHOWIEC Welder Fantasy
JET TIG 200 AC/DC spawanie aluminium,
stali niestopowej i stopowej



SPAWARKI WELDER FANTASY ° SERII - JET
.JET - II” TIG AC/DC, MM@ 200, 250, 320 IGBT

. ® —
zgdzenia WelderFantasy Je7 7iG

Przemy.

BT, przystosowane do spawania stali weglowych,

tytanu oraz ich stopow aluminium.

- 2 to mikroprocesorowe zrodta spawalnicze oparte na technologii

nierdzewnych, kwasoodpornych, miedzi, mosigdzu, magnezu,

Maszyny 230V wyposazone sg w modut PFC (Power Factor Correction) umozliwiajgcy zwiekszenie wspotczynnika
mocy do wartosci-mozliwie bliskiej 1 w celu zmniejszania strat w liniach przemystowych.

Urzadzenia najwyzszej klasy wyznaczajg nowe standardy wsréd maszyn spawalniczych AC/DC, a przyjazny panel
sterowania zapewnia odpowiedni dobdr wszystkich niezbednych parametréw pracy.

Welder Fantasy”
Il AC/DC

1o

JE T

/\PFC VRD

Mozliwos¢ spawania metodami:

MMA DC+
MMA DC-
MMA VRD DC+
MMA VRD DC-
TIGDC

TIG DC PULS
TIGAC

TIG AC PULS

10

WYBRANE FUNKCJE PANELU:

WYSWIETLACZ LCD PARAMETROW SPAWANIA
WYSWIETLACZ LCD INDYWIDUALNEGO PROGRAMU
DWUFUNKCYJNE POKRETLO ADJUST
(REGULACJA ZGRUBNA | DOKEADNA)
MOZLIWOSC ZAPISANIA 9 INDYWIDUALNYCH PROGRAMOW
PELNA KONTROLA TIG AC/DC
2-TAKT | 4-TAKT
WYPLYW GAZU PRZED | PO SPAWANIU
CZAS NARASTANIA | OPADANIA PRADU
PRAD PULSUJACY
TRYB HF LUB LIFT
AC/DC EASY SETUP:
MOZLIWOSC SKORZYSTANIA Z ZAPROGRAMOWANYCH
USTAWIEN FABRYCZNYCH
NORMAL SETUP:
PARAMETRY SPAWANIA NASTAWIANE WG INDYWIDUALNYCH
POTRZEB
MOZLIWOSC WYBORU KSZTALTU FALI:

ADVANCED SQUARE  prostokatny
SOFT SQUARE trapezowy
TRIANGULAR trojkatny
SINE sinusoidalny
ADVANCED AC PRAD MIESZANY AC DC =
PELNA KONTROLA MMA

VRD

HOT START TIME

HOT START AMPS

ARC FORCE (MMA)

JIMPORTANT:READ OPERATOR'S MANUA

MEMORY AMPSIFUNCTION

() OC LASY SETUR
WELDING AMPS

/"‘ yruse T on x|

1

UP SLOPE (5} I " 1
A

URZADZENIE WYPOSAZONE JEST W KOMPLET UCHWYTOW TIG, MASOWY, ELEKTRODY



SPAWARKI WELDER FANTASY ® SERII - JET
.JET - 1I” TIG @C/DC, MM@ 200, 250, 320 IGBT

MODEL JET -2 200 AC/DC, MMA PFC | JET -2 250 AC/DC, MMA PFC JET -2 320 AC/DC, MMA
ZAKRES PRADU SPAWANIA TIG DC 3-200 A 3-250 A 5-320 A
ZAKRES PRADU SPAWANIA TIG AC 5-200 A 5-250 A 10-320 A
SPRAWNOSC TIG 200A-60% 250A-60% 320A-35%

PRZEBIEG KSZTALTU FALI *

PROSTOKATNY, TRAPEZOWY,
TROJKATNY, SINUSOIDALNY

PROSTOKATNY, TRAPEZOWY,
TROJKATNY, SINUSOIDALNY

PROSTOKATNY, TRAPEZOWY,
TROJKATNY, SINUSOIDALNY

REGULACJA CZESTOTLIWOSCI PRADU AC 20-250 Hz 20-250 Hz 20-250 Hz
BALANS PRADU W TRYBIE AC 5%-90% 5%-90% 5%-90%
GAS POCZATKOWY/ KONCOWY TRYB AC/DC 0-25/0-50 s 0-25/0-50 s 0-25/0-50 s
PRAD POCZATKOWY/ KONCOWY TRYB DC 5-200 / 3-200 A 5-200 / 3-200 A 5-250 / 5-250 A
PRAD POCZATKOWY/ KONCOWY TRYB AC 5-200 A 5-200 A 10-250 A
CZAS NARASTANIA / OPADANIA TRYB AC/DC 0-25s/0-25s 0-255/0-25s 0-25s5/0-25s
PODSTAWA PULSU AC/DC 3-100 % 3-100 % 3-100 %
CZAS TRWANIA PULSU AC/DC 5%-95% 5%-95% 5%-95%
CZESTOTLIWOSC PRADU MIESZANEGO

e 0,1-10 Hz 0,1-10 Hz 0,1-10 Hz
CZESTOTLIWOSC PRADU PULSUJACEGO

STANDARD DC 0,1-500 Hz 0,1-500 Hz 0,1-500 Hz
CZESTOTLIWOSC PRADU PULSUJACEGO

STANDARD AC SQUARE (PROSTOKATNY) * A 272 i 2 20 P2
CZESTOTLIWOSC PRADU PULSUJACEGO 0.1-10 Hz 0.1-10 He 0.1-10 He

STANDARD AC SOFT SQUARE, TRIANGULAR, SINE *

FUNKCJA ZAJARZENIA LUKU TIG

HF (Jonizator) / LIFT

HF(Jonizator) / LIFT

HF(Jonizator) / LIFT

NAPIECIE BIEGU JALOWEGO MMA / VRD MMA * 70/21V 70/21V 70/21V
ZAKRES PRADU SPAWANIA MMA DC+/DC- 20-160 A 20-200 A 20-250 A
SPRAWNOSC MMA 160A-60% 200A-60% 250A-35%
ARC FORCE 0-100% 0-100% 0-100%
HOT START TIME * 0-2s 0-2s 0-2s

HOT START AMPS * 0-100% 0-100% 0-100%
NAPIECIE ZASILANIA 1~230 V (50 Hz) 1~230 V (50 Hz) 3~400 V (50 Hz)
POBOR MOCY TIG/MMA 6 KVA 7,5 kVA 10 kVA
ZABEZPIECZENIE ZW£OCZNE MIN 20 A 25A 25A
WYMIARY 430x200x290 mm 430x200x290 mm 430x200x290 mm
WAGA 26 kg 28 kg 28,5 kg

* NOWO DODANE FUNKCJE




SPAWARKI WELDER FANTASY SERII - JET
.JET - IIl” TIG AC/DC, MM@A 200, 250 IGBT

BT, przystos

ane do spawania stali weglowych, nierdzewnych, kwasoodpornych, miedzi, mosigdzu, magnezu,

Przemys;fzewe‘—rzs;d?enia Welder Fantasy° JE7 T7iG - 3 to mikroprocesorowe zrodta spawalnicze oparte na technologii

tytanu, wszystkich stopéw aluminium oraz ciecia plazmowego.

Maszyny 230V wyposazone sg w modut PFC (Power Factor Correction) umozliwiajgcy zwiekszenie wspotczynnika
mocy do wartosci-mozliwie bliskiej 1 w celu zmniejszania strat w liniach przemystowych.

Urzadzenia najwyzszej klasy wyznaczajg nowe standardy wsréd maszyn spawalniczych AC/DC, a przyjazny panel
sterowania zapewnia odpowiedni dobdr wszystkich niezbednych parametréw pracy.

WYBRANE FUNKCJE PANELU:

®
welder Fanlasv WYSWIETLACZ LCD PARAMETROW SPAWANIA

WYSWIETLACZ LCD INDYWIDUALNEGO PROGRAMU

JET 11O I I I AC/DC DWUFUNKCYJNE POKRETLO ADJUST

(REGULACJA ZGRUBNA | DOKLADNA)
MOZLIWOSC ZAPISANIA 9 INDYWIDUALNYCH PROGRAMOW
PELNA KONTROLA TIG AC/DC
2-TAKT | 4-TAKT
WYPLYW GAZU PRZED | PO SPAWANIU
CZAS NARASTANIA | OPADANIA PRADU
PRAD PULSUJACY
TRYB HF LUB LIFT
AC/DC EASY SETUP:
MOZLIWOSC SKORZYSTANIA Z ZAPROGRAMOWANYCH
USTAWIEN FABRYCZNYCH
NORMAL SETUP:
PARAMETRY SPAWANIA NASTAWIANE WG INDYWIDUALNYCH
POTRZEB
MOZLIWOSC WYBORU KSZTALTU FALI
ADVANCED SQUARE  prostokatny

SOFT SQUARE trapezowy
TRIANGULAR tréjkatny
SINE sinusoidalny
ADVANCED AC PRAD MIESZANY AC DC =
PELNA KONTROLA MMA

VRD

HOT START TIME

HOT START AMPS

ARC FORCE (MMA)

/\ P FC V R D FUNKCJA CIECIA PLAZMOWEGO
\/ PLAZMA LUK PILOTUJACY (HF)

TEST GAZU

PLAS MA ( l ' I I I N < JIMPORTANT:READ OPERATOR'S MANUAL BEFORE USE!

Mozliwos¢ spawania metodami:

MMA DC+
MMA DC-

MMA VRD DC+
MMA VRD DC-
TIG DC

TIG DC PULS
TIG AC

TIG AC PULS ' CEADR

PuLSE

RS

URZADZENIE WYPOSAZONE JEST W KOMPLET UCHWYTOW TIG, MASOWY, ELEKTRODY

12



SPAWARKI WELDER FANTASY ® SERII JET
LJET- 1" TIG AC/DC, MM@A 200, 250 IGBT

MODEL JET -3200 AC/DC, 3w1 JET -3250 AC/DC, 3w1
ZAKRES PRADU SPAWANIA TIG DC 3-200 A 3-250 A
ZAKRES PRADU SPAWANIA TIG AC 5-200 A 5-250 A
SPRAWNOSC TIG 200A-60% 250A-60%

PRZEBIEG KSZTALTU FALI *

PROSTOKATNY, TRAPEZOWY,
TROJKATNY, SINUSOIDALNY

PROSTOKATNY, TRAPEZOWY,
TROJKATNY, SINUSOIDALNY

REGULACJA CZESTOTLIWOSCI PRADU AC 20-250 Hz 20-250 Hz
BALANS PRADU W TRYBIE AC 5%-90% 5%-90%
GAS POCZATKOWY/ KONCOWY TRYB AC/DC 0-25/0-50 s 0-25/0-50 s
PRAD POCZATKOWY/ KONCOWY TRYB DC 5-200 / 3-200 A 5-200 / 3-200 A
PRAD POCZATKOWY/ KONCOWY TRYB AC 5-200 A 5-200 A
CZAS NARASTANIA / OPADANIA TRYB AC/DC 0-255/0-25s 0-255/0-25s
PODSTAWA PULSU AC/DC 3-100 % 3-100 %
CZAS TRWANIA PULSU AC/DC 5%-95% 5%-95%
CZESTOTLIWOSC PRADU MIESZANEGO

AR e 0,1-10 Hz 0,1-10 Hz
CZESTOTLIWOSC PRADU PULSUJACEGO

STANDARD DC 0,1-500 Hz 0,1-500 Hz
CZESTOTLIWOSC PRADU PULSUJACEGO

STANDARD AC SQUARE (PROSTOKATNY) * 0,1-250 Hz 0,1-250 Hz
CZESTOTLIWOSC PRADU PULSUJACEGO 0.1-10 He 0.1-10 Hz

STANDARD AC SOFT SQUARE, TRIANGULAR, SINE *

FUNKCJA ZAJARZENIA LUKU TIG

HF(Jonizator) / LIFT

HF(Jonizator) / LIFT

NAPIECIE BIEGU JALOWEGO MMA / VRD MMA * 70/21V 70/21V
ZAKRES PRADU SPAWANIA MMA DC+/DC- 20-160 A 20-200 A
SPRAWNOSC MMA 160A-60% 200A-60%
ARC FORCE 0-100% 0-100%
HOT START TIME * 0-2s 0-2s

HOT START AMPS * 0-100% 0-100%
ZAKRES PRADU CIECIA * 20-50 A 20-60 A
SPRAWNOSC CIECIA * 60% 60%
GRUBOSC CIECIA * 12 mm 18 mm
NAPIECIE ZASILANIA 1~230 V (50Hz) 1~230 V (50Hz)
POBOR MOCY TIG/MMA 6 kVA 7,5 KVA
ZABEZPIECZENIE ZWLOCZNE MIN 20A 25A
WYMIARY 430x200x290 mm 430x200x290 mm
WAGA 26 kg 28 kg

* NOWO DODANE FUNKCJE
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SPAWARKA WELDE? FANTASY ,,MNEMONIC" TIG 200 AC/DC
WELDER FANTASY S, MNEMONIC" TIG 200 AC/DC INVERTER

Welder Fantasy® MNEMONIC

Urzadzenie Welder Fantasy® ,,MNEMONIC” 200 TIG 200 AC/DC
to nowoczesne zrodito inwerterowe oferujgce wiele mozliwosci
przy wykonywaniu specjalistycznych prac spawalniczych.

Dzieki zastosowaniu nowoczesnej technologi IGBT oraz wysokiej
jakosci podzespotow, idealnie nadajg sie do prowadzenia
profesjonalnych prac spawalniczych zwigzanych z przemystem
motoryzacyjnym, konstrukcjami stalowymi oraz innymi.

Spawarka Welder Fantasy®,, MNEMONIC” 200 TIG 200 AC/DC
przeznaczona jest do spawania metodami:

*TIG AC
*TIG DC
*MMAAC
*MMA DC

SPAWARKA INWERTEROWA ,MNEMONIC” TIG AC/DC 200
»MNEMONIC” TIG AC/DC 200 INVERTER

KOD ZASILANIE WSPOLCZYNNIK MOCY POBOR MOCY ZABEZPIECZENIE KLASA STOPIEN OCHRONY WYMIARY WAGA
Cos o [kVA] ZWEOCZNE MIN. [A] IZOLACJI oBUDOWY [mm] [ka]
0536 230 0,90 6,5 20 | 1P23S 453x180x265 1"
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b MNEMONIC 200 AC/DC

KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA:
* spawarke MNEMONIC 200 TIG AC/DC

* uchwyt TIG 4m

. * uchwyt masowy 2,5m
80 * uchwyt elektrodowy 2,5m

* maske

* szczotke

* dodatkowe elementy eksploatacyjne

* estetyczne kartonowe opakowanie

* instrukcje w jezyku polskim



SPAWARKA WELDER FANTASY ©,MNEMONIC” TIG 200 Ac/DC

WELDER FANTASY S, MNEMONIC” TIG 200 AC/DC INVERTER

wybér metody spawania
TIG/IMMA

tryb TIG AC

tryb TIG DC LIFT

tryb TIG DC HF

tryb MMA AC PRO

tryb MMA DC PRO

tryb MMA DC Al
(wybor grubosci
elektrody)

zapis 5 programéw witasnych
uzytkownika dla metody TIG

L B G a0 —

MHA Al
CDIAM

iR Pro

(ALL)
RETURHN

wybor metody:
MMA Al (synergiczny)

PRO (ustawienia manualne)

PARAMETRY TIG
Zakres pradu spawania DC, AC i PULS [A] 10-200
25% [A] 200
Sprawnosc¢ 60% [A] 125
100% [A] 100
Przebieg ksztattu fali AC PROSTOKATNY
Zakres czestotliwosci prgdu AC [Hz] 10-99
Balans pradu AC [%] 50-98
Zakres czestotliwosci prgdu PULS [HZz] 1-500
Balans pradu PULS [%)] 10-90
Czas wyptywu gazu przed / po spawaniu [s] 0,1-9,9/1,0-9,9
Prad poczatkowy i koncowy [A] 10-200
Czas narastania i opadania pradu [s] 0,0-9,9
PARAMETRY MMA
Napigcie biegu jatowego [V] <24
Zakres pradu spawania DC i AC [A] 10-200
25% [A] 200
Sprawnos¢ 60% [A] 125
100% [A] 100
Zakres HOT START [A] 0-60
Zakres ARC FORCE [%)] 0-99
Zakres czestotliwosci prgdu AC [Hz] 10-99
Zakres balansu pradu AC [%)] 50-98
TRYB Al, srednica elektrody [mm] 2.0-5.0
TRYB Al, balans [%] -20:+20
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SPAWARKI WELDER FANTASY® MMd .. HALO” ..ADORE"
WELDER FANTASY®, HALO" ,.ADORE” MM@ INVERTERS

Urzadzenfvvadrlr Fantasy® HALO Il TIG/MMA 180 przeznaczone jest do recznego spawania tukowego elektrodg otulong

—(MMA) oraz recznego spawania fukowego elektrodg nietopliwg w ostonie gazéw (TIG DC). Ze wzgledu na niewielkie gabaryty,
duzg sprawnosc-i niezawodnos¢, spawarka HALO TIG/MMA znajdzie zastosowanie podczas wielu wymagajacych prac
spawalniczych wykonywanych przez profesjonalistow.

Urzadzenie Welder Fantasy® HALO MMA 180 to nowoczesny inwerterowy prostownik spawalniczy, ktéry charakteryzuje
niezawodnos$¢ i wysoka sprawnos¢. Niewielkie wymiary urzgdzenia, maksymalny prad spawania wynoszgcy 180A,
powodujg, ze Welder Fantasy HALO znajdzie zastosowanie w wielu gateziach przemystu. Urzadzenie nadaje sie
do spawania wszystkimi typami elektrod topliwych, miedzy innymi: rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi.

Spawarki serii Welder Fantasy® ADORE to linia inwerterowych urzadzen spawalniczych przeznaczonych do recznego
spawania metodg MMA (Manual Metal Arc Welding). Dzieki zastosowaniu technologii opartej na przetwornikach IGBT,
urzgdzenia charakteryzujg sie matymi gabarytami oraz wysokg sprawnoscig.

Model ADORE ARC X210 wyposazony jest dodatkowo w modut PFC (Power Factor Correction), umozliwiajacy
zwiekszenie wspoétczynnika mocy do wartosci mozliwie bliskiej 1 w celu zmniejszania strat w liniach przemystowych.

Welder Fantasy®

WELDER FANTASY® HALO 180 WELDER FANTASY® HALO 11180 WELDER FANTASY®ADORE X210 WELDER FANTASY® ADORE X320

KOD: HALO KOD: HALO-TIG KOD: X210 /\ PF C KOD: X320
N\

MODEL HALO 180 HALO Il TIG/IMMA | ARC X210 ards ARC X320
NAPIECIE ZASILANIA [V] 230 230 230 400
PRAD WEJSCIOWY AC [Hz] 50/60 50/60 50/60 50/60
ZABEZPIECZENIE [A] 16 20 20 32
NAPIECIE PRADU JALOWEGO [V] 63 64 80-100 20-30
ZAKRES PRADU WYJSCIOWEGO [A] 20-180 10-180 20-210 30-320
CYKL PRACY [%] 40 60 60 60
SPRAWNOSC [%] 40 60 60 60
WSPOLCZYNNIK MOCY COS 0,93 0,93 0,98 0,93
STOPIEN OCHRONY IP21 P21 IP21S IP21S
CIEZAR [kg] 45 7,75 8,5 12,7
WYMIARY [mm] 335%140*245 385*160*270 375%155*320 410*225*340
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PRZECINARKI PLAZMOWE WELDER FANTASY , HEFTY"
WELDER FANTASY , HEFTY” PLASMA CUT

Przecinarki plazmowe HEFTY przeznaczone sg do ciecia elementéw przewodzgcych prad elektryczny,
wykonanych ze stali weglowych i stopowych, aluminium i jego stopéw, mosigdzu, miedzi, a takze zeliwa.
Wszystkie urzadzenia z serii posiadajg 60% sprawnosc ciecia. Gtéwne zalety przecinarek to mate gabaryty
oraz ptynna regulacja prgdu zapewniajgca wysokg jakosc¢ ciecia materiatu.

Welder Fantasy®

(HEFTY 125 )

HEFTY PLASMA 60 HEFTY PLASMA 80 HEFTY PLASMA 125
KOD: HY60/2 KOD: HY80/2 KOD: HY125
PRZECINARKI PLAZMOWE ,,HEFTY”
L,HEFTY” PLASMA CUT
— NAZWA TOWARU |ZASILANIE[ POBOR MOCY MAX CIECIE MAX CIECIE PRAD CIECIA | WAGA | WYMIARY
ART CODE|  DEVICE TYPE | VOLTAGE |  ABSORBED JAKOSCIOWE ROZDZIELAJACE CUT CURRENT | WEIGHT | DIMENSIONS
: v POWER QUALITY CUT CUT THICKNESS [A] [ka] [mm]
HY60/2 | HEFTY PLASMA 60 400 8,8 22 25 20-60 20 | 570*230*430
HY80/2 | HEFTY PLASMA 80 400 12,7 27 30 20-80 26 | 570*230*430
HY125 | HEFTY PLASMA 125 | 400 19 36 42 20-125 45 | 570*305*570
HY150 | HEFTY PLASMA 150 | 400 28 42 48 20-150 48 | 570*305*570

UWAGA! WSZYSTKIE URZADZENIA POSIADAJA SYSTEM BEZSTYKOWEGO ZAJARZANIA LUKU HF

- m;lw
Welding current{A)
25
& z s DONOT EACEED 4 ; gl A c € c”m;;”
Ce
HEFTY (1 80
PANEL STERUJACY PANEL STERUJACY
PRZECINARKI HEFTY Il 80 PRZECINARKI HEFTY 125
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SPAWARKI INWERTEROWE WELDER FANTASY *,TRIO” ,,POLIMIG"
WELDER FANTASY ©,TRIO” ,,POLIMIG” INVERTERS

Urzgdzenia Welder Fantasy® TRIO i POLIMIG to wielofunkcyjne spawarki inwertorowe 3w1

WELDER FANTASY®,,TR|O 200"
KOD: 0531

* MIG/MAG * TIG DC-LIFT * MMA

eznaczone do spawania metodami:

Welder Fantasy®

Dzieki zastosowaniu nowoczesnej technologii IGBT oraz wysokiej
jakoséci podzespotdw idealnie nadajg sie do prowadzenia profesjonalnych
prac spawalniczych zwigzanych z przemystem motoryzacyjnym,
konstrukcjami stalowymi oraz innymi.

Urzadzenia charakteryzujg sie najwyzszg niezawodnoscig oraz mozliwoscig
prowadzenia prac spawalniczych w szerokim zakresie, ktéra zadowoli
nawet najbardziej wymagajgcych uzytkownikdéw.

Potautomaty dzieki swojej nowatorskiej budowie pozwalajg na spawanie
najbardziej popularnych stopow stali i metali kolorowych, wigczajgc
opcje TIG LIFT oraz MMA (elektrodg otulong).

Dodatkowo spawarka POLIMIG posiada wgrane programy synergiczne, ktdre
optymalizujg proces spawania w metodzie MIG/MAG dla stali weglowych,
nierdzewnych oraz stopow aluminium.

Urzadzenia umozliwiaja dobér parametréw do prowadzenia
procesu LUTOSPAWANIA drutem CusSi.

Zestawy zawierajg komplet uchwytow:
* MIG/MAG
*TIG

* masowy

* elektrodowy.

......

MODEL

WELDER FANTASY

WELDER FANTASY

TRIO 200 POLIMIG 210
NAPIECIE ZASILANIA 230V 230V
PRAD WEJSCIOWY 40,6 A 40,6 A
ZAKRES PRADU MMA 5-200 A 30-175A
ZAKRES PRADU TIG 5-200 A 30-200 A
ZAKRES PRADU MIG 30-200 A 30-200 A
SPRAWNOSC MIG 125A - 60% 160A - 60%
SPRAWNOSC TIG 125A - 60% 160A - 60%
SPRAWNOSC MMA 125A - 60% 160A - 60% ® .
NAPIECIE BIEGU JALOWEGO 63V 65V &VCI)E[:.:E:’%IEOI;ANTASY B

TYP PODAJNIKA

2-rolkowy PROFESJONALNY

2-rolkowy PROFESJONALNY

PREDKO$C PODAJNIKA 2,7-14,4 m/min 2,7-14,4 m/min
$REDNICA DRUTU 0,6-1,0 mm 0,6-1,0 mm
ZABEZPIECZENIE IP23S IP23S
KLASA IZOLACJI F F
WYMIARY 439x214x405 420x240x330
WAGA 15 kg 18 kg
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URZADZENIA WELDER FANTASY *.PARTNER", ..DROID"
WELDER FANTASY®,PARTNER”, ,.DROID” WELDING MACHINES

Profesjonalne inwertorowe urzadzenie spawalnicze przeznaczone do spawania stali weglowych, nierdzewnych, kwasoodpornych,
miedzi i mosigdzu, wykonane w technologii IGBT. Mozliwo$¢ spawania metodami TIG DC, TIG DC (PULSE), MMA.

PPRE(T)
HE

ATLIFT GAS

- E - .

2TUFT 2 MMA | RN |

4T Hr'k :g:cs
-~ - PARTNER 200 DC ~
2THF > FACHOWIEC «

PANEL STERUJACY
WELDER FANTASY® ,PARTNER”

FUNKCJE PANELU:

* prad MMA

* prad TIG DC, PULSE z opcja regulaciji

* pre-gas, post-gas

* HOT START, narastanie i opadanie pradu

* MMA ARCFORCE

* wySwietlanie pradu i napiecia 2-TAKT i 4-TAKT
SPAWARKA WELDER FANTASY® ,PARTNER” TIG 200 DC PULSE  ~ Zajarzenie HF i kontaktowe

KOD: 0530 * mozliwos¢ podigczenia zdalnego sterowania

SPAWARKA INWERTEROWA ,,PARTNER” TIG 200 DC PULSE

»PARTNER” TIG 200 DC INVERTER
KOD NAZWA TOWARU | ZASILANIE |ZAKRES PRADU SPAWANIA|  NAPIECIE BIEGU JALOWEGO WAGA WYMIARY ZABEZPIECZENIE
ART. CODE | DEVICE TYPE | VOLTAGE CURRENT RANGE NO-LOAD VOLTAGE WEIGHT | DIMENSIONS FUSE
) v [A] v [kal [mm] [A]
0530 WF PARTNER 230 5-200 63 72 375*134*240 20

Spawarka MMA w technologii IGBT, z opcjg TIG LIFT:

* wyswietlacz ciektokrystaliczny LCD

* regulacja pradu spawania ARC FORCE i HOT START

* LIFT TIG (spawanie TIG w ostonie gazu obojetnego
z zajarzaniem tuku przez potarcie)

* MMA Al (spawanie elektrodg otulong - tryb podstawowy,
synergiczny, gdzie uzytkownik dobiera tylko grubosc¢
elektrody, jakg ma zamiar uzywac, pozostate parametry
dobierane sg przez urzadzenie automatyczne zgodnie
z oprogramowaniem producenta)

* MMA PRO (spawanie elektrodg - tryb rozszerzony
z mozliwoscig wyboru pradu spawania, regulacji sity
HOT START i ARC-FORCE).

PANEL STERUJACY SPAWARKA WELDER FANTASY® |, DROID” TIG LIFT 200
WELDER FANTASY "™ ,,DROID” KOD: 0533
SPAWARKA INWERTEROWA ,,DROID” TIG LIFT
,DROID” TIG LIFT INVERTER
ZASILANIE |ZAKRES PRADU SPAWANIA|  NAPIECIE BIEGU JALOWEGO WAGA WYMIARY | ZABEZPIECZENIE
AR.}‘%%DE N’st"\m:z‘?r‘%su VOLTAGE CURRE?]T RANGE EO-LOAD VOLTAGE WEIGHT | DIMENSIONS FUSE
) vl [A] vl [kal [mm] [A]
0533 WF DROID 230 5-200 50-70 37 270115225 16
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PRZYLBICE SPAWALNICZE SAMOSCIEMNIA)ACE
AUTO DARKENING WELDING HELMETS

SAMOSCIEMNIAJACE PRZYLBICE SPAWALNICZE s3 przeznaczone do ochrony oczu i twarzy przed iskrami,

odpryskami—i—szkodliwym promieniowaniem w normalnych warunkach spawania; filtr samos$ciemniajgcy
zetgcza sie automatycznie ze stanu rozjasnionego do zaciemnionego w chwili, kiedy powstaje tuk elektryczny
i powraca ozjasnionego po zaprzestaniu spawania.

OBSZAR WIDZENIA
STANDARDOWA PRZYLBICA
95x45 mm

OBSZAR WIDZENIA
PRZYLBICA EAGLE 820S
95x85 mm

Welder Fantasy®

PRZYLBICA EAGLE 820S
KOD: T-ADF820S

PRZYLBICA EAGLE 800S PRZYLBICA SAMOSClEMN|AJACA 97x47 PRZYLBICA SAMOSClEMNlAJACA 92x43
KOD: T-ADF800S KOD: T-700 KOD: CZSM 3030/S
PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE
AUTODARK HELMETS
ZAKRES ZACIEMNIENIA | OBSZAR WIDZENIA | CZAS ZACIEMNIENIA | CZAS ZWEOKI
AR}‘%%DE NADZE"\‘I’I“‘;EOTV\‘(’QEU VARIABLE SHADE VIEWING AREA SWITCHING TIME | DARK TO LIGHT
: [DIN] [mm] [s] [s]
T-ADF820S | PRZYLBICA AUTODARK EAGLE 820 S 6-9/9-13 95x85 1/25.000 0.1-1.0
T-ADF800S | PRZYLBICA AUTODARK EAGLE 800 S 913 97x62 1/25.000 0.1-1.0
T-700 PRZYLBICA TECMEN T-700 913 97x47 1/25.000 0.1-1.0
3030/s* PRZYLBICA AUTODARK FACH 3030S 913 92x43 1/10.000 0.1-1.2

*dotyczy réwniez modeli 3031/S, 3032/S, 3033/S, 3034/S, 3035/S

PRZYLBICA SAMOSCIEMNIAJACA 92x43 PRZYLBICA SAMOSCIEMNIAJACA 92x43 PRZYLBICA SAMOSCIEMNIAJACA 92x43
KOD: CZSM 3035/S KOD: CZSM 3033/S KOD: CZSM 3032/S
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UCHWYTY SPAWALNICZE ,,PARKER” / REDUKTORY BUTLOWE
«PARKER" WELDING TORCH / GAS REGULATORS

PNARKER’

TORCHOLOGY

NOWE SPOJR2ENIE

. R\ REDUKTOR ACETYLEN
N KOD: RED111

REDUKTOR TLEN
KOD: RED110

REDUKTOR PROPAN
KOD: RED112

'
|
f

| |-‘Ik |

REDUKTOR CO:/ARGON REDUKTOR CO:/ARGON

REDUKTOR CO./ARGON
KOD: RED113 MINI ROTAMETR MINI ROTAMETR + PODGRZEWACZ 36V
KOD: RED114 KOD: RED115
REDUKTORY BUTLOWE
GAS REDUCERS
KOD TYP GAZU MAX. CISNIENIE WLOTOWE| CISNIENIE WYLOTOWE | PRZEPUSTOWOSC
ART. CODE GAS TYPE MAX.INLET PRESSURE OUTLET PRESSURE GAS FLOW
[Bar] [Bar] [I/min]
RED110 TLEN (O,) 200 10 50
RED111 ACETYLEN (CH,) 25 1.5 83
RED112 PROPAN (LPG) 25 3 16
RED113 CO,/ARGON 200 - 32
RED114 CO,/ARGON MINI ROTAMETR 200 - 25
RED115 CO,/ARGON MINI ROTAMETR + PODGRZEWACZ 36V 200 - 25
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DRAUTY SPAWALNICZE MIG/MAG
MIG/MAG WELDING WIRES

- a
G3Si1,Sg2, OK Autrod 12.51

Miedziowany lity drut elektrodowy z dodatkiem manganu
i krzemu, przeznaczony do spawania metodg MIG/MAG
(GMAW) stali niestopowych, takich jak ogolne stale
konstrukcyjne, stale na zbiorniki ciSnieniowe i stale
okretowe, a takze do spawania drobnoziarnistych stali
weglowo-manganowych o tym samym przeznaczeniu,
0 minimalnej granicy plastycznosci mniejszej niz 420 Mpa.
Podczas spawania tym drutem jako gaz ostonowy moze
by¢ stosowana mieszanka Ar/20CO, lub czyste CO, .
Podane tu wifasnosci mechaniczne sg uzyskiwane
przy uzyciu mieszanki Ar/20CO,.

Natezenie pradu spawania DC(+)

308LSi, OK Autrod GMAW

Lity, chromowo-niklowy drut elektrodowy odporny
na korozje, przeznaczony do spawania metodg MIG/MAG
(GMAW) austenitycznych stopéw chromowo-niklowych
typu 18%Cr, 8%Ni. Spoiwo cechuje dobra odpornos¢
na korozje ogodlng. Niewielka zawartos¢ wegla czyni
je szczegodlnie przydatnym w sytuacjach, w ktérych
wystepuje ryzyko korozji miedzykrystalicznej.
Zwiekszona zawartos¢ krzemu poprawia wilasnosci
spawalnicze, takie jak zdolnos¢ do zwilzania.
Spoiwo to jest szeroko uzywane w przemysle
chemicznym i spozywczym, jak rowniez do spawania
rurociggow, rur i kottow.

Natezenie pradu spawania DC(+)

DRUT SPAWALNICZY G3Si1 (SG 2)
WELDING WIRE G3Si1 (SG 2)

SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA WAGA
DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | WEIGHT
0.6 mm 0.8 mm 1.0 mm 1.2 mm [ka]
61 81 1
65 85 85.10 5

01.17.7 01.D1510.B | 01.D1512.3 15

DRUT SPAWALNICZY CHROMONIKLOWY 308LSi
WELDING WIRE INOX 308LSi
SREDNICA SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA WAGA
DIAMETER DIAMETER DIAMETER DIAMETER WEIGHT
0.6 mm 0.8 mm 1.0 mm 1.2 mm [kg]
01.V308.05 01.V35 0,5
01.V308.61 01.V35.1 1
01.V33 37.3 3
01.V308.65 01.V35.7 01.V33T 01.v38.2 5
01.V33.6 01.v37.1 37.2 01.V37.3 15

AlMg5, OK Autrod 5356 GMAW

Drut ten jest szeroko uzywanym stopem,
klasyfikowanym jako spoiwo ogdlnego zastosowania.
OK Autrod 5356 jest zwykle wybierany ze wzgledu
na dos¢ duzg wytrzymato$¢. Stopy serii 5XXX
spawane przy pomocy OK Autrod 5356, z zawartoscig
powyzej 3% Mg oraz temperaturze pracy powyzej
65°C sg podatne na pekanie w wyniku korozji
naprezeniowej. Stop nie jest obrabialny cieplnie.
Natezenie pradu spawania DC(+)

AISi5, OK Autrod 4043 GMAW

OK Autrod 4043 jest jednym z najszerzej stosowanych
spawalniczych stopdéw aluminium. Dodatek stopowy
krzemu zwieksza ptynno$S¢ jeziorka i zdolno$é
do zwilzania brzegéw materiatu, utatwiajgc spawanie.
Stop nie jest wrazliwy na gorgce pekniecia a lico spoin
jest prawie catkowicie pozbawione nalotu. Nie jest
zalecany do fgczenia elementéw poddawanych
anodyzowaniu. Stop nie jest obrabialny cieplnie.
Natezenie pradu spawania DC(+)
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DRUT SPAWALNICZY ALUMINIOWY AlMg5
WELDING WIRE AlMg5
SREDNICA SREDNICA SREDNICA WAGA
DIAMETER DIAMETER DIAMETER WEIGHT
0.8 mm 1.0 mm 1.2 mm [ka]
16.3 01.A2.166 16.8 2
01.A7.08MG5 | 01.A7.10MG5 | 01.A7.12MG5 7

DRUT SPAWALNICZY ALUMINIOWY AISi5
WELDING WIRE AISi5
SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA WAGA
DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | WEIGHT
0.8 mm 1.0 mm 1.2 mm [kal
01.A2.08Si5 | 01.A2.10Si5 | 01.A2.10Si5 2
01.A7.08Si5 | 01.A7.10Si5 | 01.A7.12Si5 7




SPREZARKI SRUBOWE ,.SHAMAL"
,SHAMAL” SCREW COMPRESSORS

Zestawy sprezarkowe serii ,MIXTRAL” zawieraja:
* sprezarke z mechanizmem srubowym FINI,

* osuszacz ziebniczy punkt rosy 3°C,

* zbiornik 270l lub 5001,

* automatyczny spust kondensatu,

* rozruch silnika delta - starter.

Wysokiej klasy mikroprocesorowe sterowanie
sprezarki i osuszacza oferuje nastepujgce funkcje:
* zabezpieczenie termiczne silnika

i mechanizmu srubowego,
* zabezpieczenie przed zanikaniem

i obréceniem faz pradu,
* kontrola wymiany czesci eksploatacyjnych:

filtr powietrza, separator i filtr oleju, wymiana oleju,
* kontrola przepracowanych godzin.

MIXTRAL 11 KW

A e | AR DEm ey ENCa ponEnl Mioadna kaesedaz IR E Lo NOSE WEIGHT DIMENSIONS
M o D E L [I/min] [m/h] [kW] [bar] V] [dB] [kal [mm]
SPREZARKI MIXTRAL ZBIORNIK 270L - MIXTRAL SCREW COMPRESSOR 270L TANK
MX 1010-270 / 7,5 kW 1000 60 75 10 400 68 343 | 1550*650*1510
MX 1510-270 / 11 kKW 1500 9 1 10 400 69 363 | 1550*650*1510
SPREZARKI MIXTRAL ZBIORNIK 500L - MIXTRAL SCREW COMPRESSOR 500L TANK
MX 1010-500 / 7,5 kW 1000 60 7,5 10 400 68 375 | 1980*6501630
MX 1510-500 / 11 kKW 1500 90 1 10 400 69 395 | 1980*650*1630
MX 2010-500 / 15 KW 1850 11 15 10 400 70 411 1980*650*1630

Sprezarki srubowe serii ,STORM” zawieraja:
* mechanizm srubowy FINI,
* rozruch silnika delta - starter.

Mikroprocesorowe sterowanie sprezarki
oferuje nastepujgce funkcje:
* zabezpieczenie termiczne silnika
i mechanizmu srubowego,
* zabezpieczenie przed zanikaniem
i obréceniem faz pradu,
* kontrola wymiany czesci eksploatacyjnych:
filtr powietrza, separator i filtr oleju, wymiana oleju,
* kontrola przepracowanych godzin,
* mozliwos¢ podtgczenia kilku urzgdzeh w trybie

Master / Slave. STORM 18,5 KW
AR | ARDELNERY | ENGNEPOWER | WORKINGPRESSURE | POWER NoisE WEIGHT DIMENSIONS
MOD EL [I/min] [m’h] (kw] [bar] M [dB] [kal [mm]
SPREZARKI STORM - STORM SCREW COMPRESSOR
ST 2508 2700 162 18,5 8 400 70 354 1100*700*1060
ST 2510 2450 147 18,5 10 400 70 354 1100*700*1060
ST 2513 2050 123 18,5 13 400 70 354 1100*700*1060
ST 3008 3400 198 22 8 400 71 365 1100*700*1060
ST 3010 3000 174 22 10 400 71 365 1100*700*1060
ST 3010 2400 138 22 13 400 71 365 1100*700*1060
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SPREZARKI TLOKOWE FACHOWIEC ,,PROFI KOMPRESSOREN"
FACHOWIEC ,,PROFI KOMPRESSOREN" PISTON COMPRESSORS

PK 1860 PK 1560
KOD: PK1860/A KOD: PK1560
POJEMNOSC WYDAJNOSC WYDAJNOSC MOC SILNIKA NAPIECIE OBROTY MAX ILOSC STOPNIE WAGA POzZIOM WYMIARY
ZBIORNIKA ZASILANIA NA MIN CISNIENIE TLOKOW SPREZANIA HALASU L*D*H
MODE L CATQ\'::ITTY AIR DELIVERY | AIR DELIVERY Egﬁgs VOLTAGE R.P.M PRESSURE PISTON STAGE NO. WEIGHT NOISE LEVEL DIMENSIONS
U] [I/min] [m'/h] [kw] I\l [rp.m] [bar] [no] [no.] [ka] [dB] [mm]
SPREZARKI DWUTLOKOWE JEDNOSTOPNIOWE LINIA ZELIWNA - TWO PISTON ONE STAGE CAST IRON LINE
PK 1860 50 360 21,6 2,2 230 | 1570 | 8 2 1 45 88 700*300*700
PK 1460 100 260 15,6 1,5 400 | 1250 | 10 2 1 53 88 | 1050*450*760
PK 1470 100 260 15,6 1,5 230 | 1250 | 8 2 1 53 88 | 1050*450*760
PK 1480 100 360 21,6 2,2 400 | 1570 | 10 2 1 60 88 | 1050*450*760
PK 1500 150 360 21,6 2,2 400 | 1570 | 10 2 1 92 88 | 1280*440*930
PK 1560 200 480 28,8 3 400 | 1450 | 10 2 1 110 | 88 | 1400*540*980
PK 1570 200 260 15,6 1,5 230 | 1250 | 8 2 1 94 88 | 1400*540*940

PK 1610 i PK 1650

KOD: PK1610 \ KOD: PK1650
eioms | WYONOSC | IYPAINOSE | MOCSILNIA | UlaA | NAMN | ciswEwe | Tiokow | sresana | o | Racasy "low
ololwes g, e e e | e | oo | e | mme | omees | me | memem | e
Ul [I/min] [m’/h] [kW] V] [r-p.m] [bar] [no] [no] [kal [dB] [mm]
SPREZARKI DWUTLOKOWE DWUSTOPNIOWE LINIA ZELIWNA - TWO PISTON TWO STAGE CAST IRON LINE
PK 1550 200 520 31,2 3 400 | 1450 | 10 2 2 110 | 88 | 1400*540*980
PK 1610 270 610 36,6 4 400 | 1370 | 10 2 2 145 | 88 | 1500*600*1170
PK 1620 270 520 31,2 3 400 | 1450 | 10 2 2 120 | 88 | 1500*600*1080
PK 1900 270 830 49,8 55 400 | 1450 | 10 2 2 159 | 92 | 1500*600*1170
PK 1650 500 830 49,8 515 400 | 1450 | 10 2 2 | 270 | 92 |1980*600*1300
PK 1660 500 1210 72,6 75 400 | 1200 | 10 2 2 | 300 | 92 |1980*600*1370
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LAKIERNICTWO - CIEKAWOSTKI

Urodzony w Lesznie (kolebce Zzuzla) wiasciciel firmy FACHOWIEC,
od najrﬂodszkch lat interesowat sie ,czarnym sportem”, a jego marzeniem
( byto zostaé nikiem Unii Leszno.
Zycie potoczyto sie jednak inng drogg lecz pasja pozostata do dnia
dzisiejszego. Jako jeden ze sponsorow zaangazowat sie poczgtkowo
w odbudowe klubu Zuzlowego Skorpiony PSZ Poznan. Na potrzeby
serwisowe zawodnikow dostarczane byty kompresory ttokowe, narzedzia
pneumatyczne, pistolety do pompowania két oraz osprzet do wykonywania
biezgcych napraw.
Po jego rozwigzaniu nadal interesuje sie tg dyscypling sportu pozostajgc
W przyjazni z jednym z najbardziej charyzmatycznych zawodnikow jakim jest
Norbert Kosciuch.
Walecznos¢, odwaga i nieustanne dgzenie do obranego celu w otoczeniu
ostrej konkurencji to cechy dobrego zuzlowca. Tylko idgc tg drogg mozna
osiggngc¢ sukces w tym sporcie.

Wartosci te przeniesione zostaty rowniez na pole naszej pracy, gdzie na co dzien konkurujemy w czesto rownie
ostrych warunkach, ale zawsze zgodnie z zasadami fair play. W hotdzie tej pasji nazwe otrzymat jeden
z najpopularniejszych obecnie pistoletow lakierniczych w ofercie naszej firmy jakim jest SPEEDWAY.

Produkt ten od lat cieszy sie nieustajgcym zainteresowaniem odbiorcow, a jego jakos¢ doskonale wspoétgra
z wyjatkowo atrakcyjng ceng. Pistolet SPEEDWAY asygnowany jest osobiscie przez pana Norberta Kosciucha tak,
ze kazdy z naszych klientow moze sie cieszy¢ autografem naszego faworyta ztozonym na jego opakowaniu.

Norbert Kosciuch pierwsze kroki na torze zuzlowym
. stawiat w Unii Leszno, licencje uzyskat 16 maja 2000
w Opolu. W Unii Leszno startowat w latach 2000-20086,
" wlatach 2007-2011 w PSZ Poznan, sezony 2012-2014

. spedzit w GKM Grudzigdz. W sezonie 2015
~ | reprezentuje barwy Startu Gniezno, Grepl PDK Mseno
(Czechy), Slangerup (Dania), Ornarna Mariestad
(Szwecja). Wsréd kibicéw uznawany jest za zawodnika
walecznego, potrafigcego pracowac¢ w zespole, ktory
chetnie pomaga mniej doswiadczonym kolegom.
Zainteresowanych sylwetkg Norberta Kosciucha
zapraszamy do odwiedzenia jego strony internetowej
www.kosciuch.pl

Norbert KoSciuch na torze.

Autograf Norberta KosSciucha
na opakowaniu pistoletu Speedway.

W celu zapoznania si¢ z kompleksowg ofertg firmy
FACHOWIEC zapraszamy do odwiedzenia naszej

SPEEDWAY HP SPEEDWAY HVLP

SREDNICA DYSZY: 1.4-3.0 mm SREDNICA DYSZY: 1.2-2.5 mm strony internetowej www.fachowiec.com.
MAX CISNIENIE ROBOCZE: 4 bar MAX CISNIENIE ROBOCZE: 3 bar

ZUZYCIE POWIETRZA: 300-350 I/min  ZUZYCIE POWIETRZA: 320-360 I/min
ZBIORNIK: 600 ml ZBIORNIK: 600 ml 2 5



PISTOLETY LAKIERNICZE

SPRAY GUNS

.__.;‘

PROFESSIONAL HP

SREDNIpA DYSZY: 1.3-2.5 mm

MAX CISNIENIE ROBOCZE: 4 bar
ZUZYCIE POWIETRZA: 320-370 I/min
ZBIORNIK: 600 ml

~EXPERT"”

“ 'ﬁg/ﬂ_iﬂ
3

8%

EXPERT HP

SREDNICA DYSZY: 0.8-2.5 mm

MAX CISNIENIE ROBOCZE: 4 bar
ZUZYCIE POWIETRZA: 270-395 l/min
ZBIORNIK: 600 ml

~LEADER"

LEADER HP

SREDN[CA DYSZY: 1.2-2.5 mm
MAX CISNIENIE ROBOCZE: 4 bar

ZUZYCIE POWIETRZA: 330-380 l/min

ZBIORNIK: 600 ml
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PROFESSIONAL HVLP

SREDN[CA DYSZY: 1.3-2.5 mm

MAX CISNIENIE ROBOCZE: 3 bar
ZUZYCIE POWIETRZA: 420-470 I/min
ZBIORNIK: 600 ml

EXPERT HVLP

SREDN[CA DYSZY: 1.2-2.4 mm

MAX CISNIENIE ROBOCZE: 2 bar
ZUZYCIE POWIETRZA: 390-495 I/min
ZBIORNIK: 600 ml

LEADER HVLP

SREDN[CA DYSZY: 1.2-2.5 mm

MAX CISNIENIE ROBOCZE: 2 bar
ZUZYCIE POWIETRZA: 420-470 l/min
ZBIORNIK: 600 ml

J -

W
PROFESSIONAL LVLP

SREDN[CA DYSZY: 1.4 mm

MAX CISNIENIE ROBOCZE: 1,5 bar

ZUZYCIE POWIETRZA: 250 l/min
ZBIORNIK: 600 ml

EXPERT HP

SREDN[CA DYSZY: 0.8-2.5 mm

MAX CISNIENIE ROBOCZE: 4 bar
ZUZYCIE POWIETRZA: 300-360 I/min
ZBIORNIK: 1000 mlI DOLNY

LEADER LVLP

SREDNICA DYSZY: 1.3-2.0 mm

MAX CISNIENIE ROBOCZE: 1,3 bar
ZUZYCIE POWIETRZA: 170-210 l/min
ZBIORNIK: 600 ml

TIGER RP

SREDNICA DYSZY: 1.4 mm

MAX CISNIENIE ROBOCZE: 2 bar
ZUZYCIE POWIETRZA: 280 I/min
ZBIORNIK: 600 ml

A

EXPERT HP

SREDNICA DYSZY: 0.8-2.5 mm

MAX CISNIENIE ROBOCZE: 3,5-4 bar
ZUZYCIE POWIETRZA: 300-360 l/min
ZBIORNIK: DOLNY ZASYS

VINCENT HVLP

SREDNICA DYSZY: 1.3 mm
MAX CISNIENIE ROBOCZE: 3 bar
ZUZYCIE POWIETRZA: 420 I/min
ZBIORNIK: 600 ml



PISTOLETY LAKIERNICZE ,.STAR"
«STAR" SPRAY GUNS

JesteSmy wytgcznym przedstawicielem
na Polgke pistoletow lakierniczych firmy STAR,

(_‘ﬁabrykirm;pnad trzydziestu lat produkuje m’l® c € @ Il 2 DGe
najwyzszejjakosci pistolety natryskowe.
Pistolety STAR | spetniajg wymogi ATEX
(od fr. Atmosphéres Explosibles) -
dyrektywy Unii Europejskiej definiujgce;j
wymagania zasadnicze, jakie musi spetniac¢
kazdy produkt, przeznaczony do stosowania
w strefach zagrozonych wybuchem.
Dyrektywa ATEX 94/9/WE wymaga rowniez
znakowania CE, wiec kazdy produkt,
ktory zostat oznaczony symbolem ATEX
musiat wczesniej uzyska¢ od producenta
znak CE i przejs¢ procedure oceny
zgodnos$ci z obowigzkowym udziatem KOD: SA-2000-153-P KOD: SA-2000-153-RP
jednostki notyfikowane;j.

Norm wierdzajg wysokg jakosé
o y ,te pOt € d a,Ja yso a Ja osc GLOWICE AUTOMATYCZNE ,,STAR”
pistoletdw STAR, ktére cieszg od lat ,STAR” AUTOMATIC SPRAY HEAD
niezmiennym zainteresowaniem klientow PN [ — 2uzvciE —
t swiat KOD NAZWA TOWARU DYSZY ROBOCZE POWETRZA LAKIERU
Z catego swiata. ART. CODE DEVICE TYPE NOZZLE SIZE | AIRPRESSURE | oo\ AR | pAINT FLOW
[mm] [bar] [Vmin] [Vmin]
SA-2000-123-(R)P | PISTOLET SA-2000-123-(R)P 1,2 2,7-3,4 320 250
& ALZx, SA-2000-153-(R)P | PISTOLET SA-2000-153-(R)P 15 2,7-34 330 265
VERIFIED SA-2000-183-(R)P | PISTOLET SA-2000-183-(R)P 1,8 2,7-34 345 310
’\J‘P 0/\
0DV SA-2000-203-(R)P | PISTOLET SA-2000-203-(R)P 20 27-34 345 370
SA-2000-253-(R)P | PISTOLET SA-2000-253-(R)P 2,5 2,7-3,4 350 430

(R) - WERSJA Z DODATKOWYM PRZYLACZEM MATERIALU

, e by
STAR EVO-T STAR SMV STAR S4000 STAR SMV 2000F / $2000

SREDNICA DYSZY: 1.3-2.0 mm SREDNICA DYSZY: 1.4-3.0 mm SREDNICA DYSZY: 1.4-2.0 mm SREDNICA DYSZY: 1.5-2.5 mm

MAX CISNIENIE ROBOCZE: 1,1-1,3 bar  MAX CISNIENIE ROBOCZE: 2,2 bar  MAX CISNIENIE ROBOCZE: 2,2 bar MAX CISNIENIE ROBOCZE: 2 / 4 bar
ZUZYCIE POWIETRZA: 285-340 I/min ZUZYCIE POWIETRZA: 300-355 I/min  ZUZYCIE POWIETRZA: 300-355 l/min ZUZYCIE POWIETRZA: 355-385 I/min
ZBIORNIK: 600 ml ZBIORNIK: 600 ml ZBIORNIK: 600 ml

STAR MINI EVO-T STAR MINI HP STAR MINI HVLP STAR MINI S-2

SREDN[CA DYSZY: 0.8-1.2 mm SREDN[CA DYSZY: 0.8-1.2 mm SREDNIFA DYSZY: 0.8-1.0 mm SREDN[CA DYSZY: 0.3-0.5 mm
MAX CISNIENIE ROBOCZE: 1,1-1,3 bar MAX CISNIENIE ROBOCZE: 3 bar MAX CISNIENIE ROBOCZE: 2 bar MAX CISNIENIE ROBOCZE: 2 bar
ZUZYCIE POWIETRZA: 85-125 I/min ZUZYCIE POWIETRZA: 105-115 l/min ZUZYCIE POWIETRZA: 120-125 I/min ZUZYCIE POWIETRZA: 90-105 I/min
ZBIORNIK: 250 ml ZBIORNIK: 130 ml ZBIORNIK: 130 ml ZBIORNIK: 200 ml
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V[
FACHOWIEG Poznafi na U‘H i.
www.youtube.pl/wwwFACHOWIECcom -

Nasze prezentacje:
* Pistolety lakiernicze PROFESSIONAL.

* Spawarki inwerterowe JET TIG IIl AC/DC 200 Welder Fantasy®
do spawania m.in. aluminium oraz z funkcjg ciecia plazmowego.

* Urzadzenia spawalnicze JET 200 AC/DC Welder Fantasy,® pokaz spawania
stali niestopowej, stali stopowej oraz aluminium.

* Pétautomaty spawalnicze SYNERGIA 260, 300 i 320 Welder Fantasy,®pokaz
spawania stali weglowej, stali stopowej, aluminium i lutospawania
drutem CusSi.

* Pétautomaty spawalnicze GRIN 195 oraz GRIN 200 Welder Fantasy,® test
spawania na popularnych materiatach, takich jak stal oraz aluminium.

* Ciecie przecinarkg plazmowa na przyktadzie maszyny Solar 3w1; w filmie
pokazano tez najczestsze btedy pogarszajgce parametry ciecia.

* Piaskowanie felg samochodowych.

* Prezentacja dziatania kompresora srubowego i wiele innych filmow.

Nasze sklepy internetowe:

* fachowiec.com/sklep
* fachowiec.istore.pl

* fachtec.com

* fachtek.com

* fc-sklep (Allegro)

Zamowienia kierowac:

FACHOWIEC F.H.W. Dziat sprzedazy detalicznej:

60-169 Poznan, Polska 60-126 Poznan, Polska

ul. Grunwaldzka 390 ul. Glogowska 153

tel. +48 61 66-18-150 tel. +48 61 865-17-64

tel. +48 61 66-18-151 sklep internetowy:

fax +48 61 66-18-156 www.fachtec.com \\w

sklep internetowy: &\ / C
www.fachowiec.istore.pl =SnNnama I PA?KER

TORCHOLOGY

e-mail: fachowiec@fachowiec.com

www.fachowiec.com Welder Fclntusy® Sxran
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