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,, PISTOLET DO PRZEDMUCHU

AIR BLOW GUN

;‘: AUSBLAS PISTOLE ﬂ\?}] @ @ @

MODEL/TYP : DG-10-1-2-3; DG-10B-1-2-3 / KROTKA | DLUGA DYSZA

I Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj cata instrukcje i zachowaj ja do przysztego uzytku. I

1. ZASTOSOWANIE/ OPIS URZADZENIA

Pistolet do przedmuchiwania stuzy do oczyszczania strumieniem sprezonego powietrza zabrudzonych powierzchni. Dzigki dwém dyszom o roznej dtugosci mozliwa jest
praca pistoletem w miejscach trudnodostepnych.

2. DANE TECHNICZNE

Max. cisnienie powietrza Poziom hatasu L, (14462) Drgania Masa
(MPa) dB(A) (m/s®) (kg)
0,4 <70 <2,5 0,17

3.  ZASADY BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi i zwierzat - materiaty powlokowe lub sprezone powietrze moga by¢ powodem uszkodzen ciata i innych
urazéw.
Zabronlone jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego powietrza.
Zastosowanie innych gazéw moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen, spowodowac¢ pozar lub grozi¢ wybuchem.
. Przy podiagczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy braé pod uwage przestrzen potrzebng na waz, aby unikng¢ uszkodzenia weza
lub ztgczek.
. Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej wentylacji moze powodowa¢ zagrozenie zdrowia, spowodowa¢ pozar
lub grozi¢ wybuchem.
= Narzedzie nalezy uzywac z daleka od zrédet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowac¢ jego uszkodzenie lub pogorszenie funkcjonowania.
. Przestrzega¢ ogdinych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami powtokowymi i stosowa¢ odpowiednio dobrane $rodki ochrony osobistej
takie jak gogle, maski, rekawice i kombinezony.
. Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego ukfadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obstugi. Nie dopuszcza¢ dzieci w poblize zmontowanego
uktadu pneumatycznego.
. Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci$nieniem, moze spowodowa¢ odrzut narzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu
powtokowego. Nalezy zachowa¢ szczegodlna ostroznos¢, gdyz sity odrzutu moga, w pewnych warunkach, spowodowac wielokrotne zranienia.
. Zaleca sig wyprébowa¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sie, aby osoby pracujgce narzedziem zostaty odpowiednio przeszkolone. Zwigkszy
to znaczgco bezpieczenstwo pracy.
= Przestrzega¢ zalecen producenta materiatéw powtokowych i stosowaé je zgodnie z podanymi zasadami ochrony osobistej, przeciwpozarowej i ochrony
$Srodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatéw powlokowych, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.
. W celu stwierdzenia kompatybilnosci ze stosowanymi materiatami powlokowymi, wykaz materiatéw uzytych do konstrukcji narzedzia, bedzie dostepny
na zadanie.
= Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym uktadzie gromadzi sie energia. Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢, podczas pracy oraz przerw w pracy, aby
unikngé zagrozenia, jakie moze spowodowa¢ zgromadzona energia sprezonego powietrza.
Zawsze uzywaj wezy z odprowadzeniem elektrostatycznym.
Nigdy nie zatykaj otworéw wylotowych dyszy palcami.
Nigdy nie modyfikuj sprzetu na witasng reke. Sprawdzaj czy wszystkie czesci sg sprawne, a w razie zuzycia wymieniaj tylko na nowe, oryginalne.
W razie wypadku odtgczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania. Stosowac¢ sie do ogolnych zasad BHP na stanowisku pracy.

Nigdy nie kierowa¢ strumienia materiatu powlokowego na zrédto ciepta badz ognia, moze to spowodowac pozar.

4.  INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Rozpoczecie pracy

Uzywajac klucza ptaskiego, mocno i pewnie dokreci¢ dysze o odpowiedniej dtugosci do pistoletu.
Sprawdzi¢ szczelno$¢ i pewno$é potgczen uktadu zasilajgcego sprezonego powietrza.

Przedmucha¢ waz zasilajgcy powietrzem, przed podtaczeniem go do instalac;ji.

Przed uzyciem pistoletu upewnic¢ sig, ze zostat w odpowiedni sposéb poddany czyszczeniu i konserwacii.

Praca pistoletem

Wyregulowa¢ ci$nienie w uktadzie pneumatycznym w taki sposob, aby nie przekroczy¢ maksymalnego ci$nienia pracy pistoletu oraz nie uszkodzi¢ czyszczonej
powierzchni.

Skierowa¢ wylot dyszy w strone czyszczonej powierzchni i nacisna¢ jezyk spustowy. Podczas pracy pistoletem moga wytworzy¢ sie duze ilosci pytu, dlatego nalezy
bezwzglednie stosowac¢ $rodki ochrony

osobistej, takie jak gogle ochronne i maski.

Czyszczenie i konserwacja

Po skonczonej pracy nalezy odigczy¢ pistolet od uktadu sprezonego powietrza i oczys$ci¢ obudowe pistoletu za pomoca szmatki wykonanej z migkkiego materiatu. Dysze
pistoletu przedmuchac przez

kilka sekund czystym powietrzem.

Po oczyszczeniu pistoletu nalezy na czgsci ruchome uszczelnien natozy¢ niewielkg ilos¢ $rodka smarujgcego.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c € onosta
(EC DECLARATION OF CONFORMITY) 1282

001/DM/2014
Nazwa i adres (Name and adress)
FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek, FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek,
ul. Stefanskiego 29, Stefanskiego 29,
61-415 Poznan, Polska 61-415 Poznan, Poland
oswiadcza, ze wyroby:
(declares:)
Nazwa Pistolet do przedmuchu
air blow gun
Typ/model: DG-10-1-2-3; DG-10B-1-2-3 / KROTKA | DLUGA DYSZA
Dane techniczne: Zasilanie: sprezone powietrze
Pobdr powietrza: 300 I/min
Drgania: <2,5 m/s’

spetniajg wymogi nastepujacych standarddw:
(comply with the following standards ):

EN ISO 12100 z dalszymi zmianami

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujgcych dyrektyw:
(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE  Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem c E
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje
czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika kohicowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan.
(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Zenon Swietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Zenon Swietek

Poznan, 11.01.2014
www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue
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