INFORMACJA PRODUCENTA - INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Wyroby skérzane dla spawaczy:

Fartuch chroniagcy przed iskrami i odpryskami pfynnego metalu SK 03-99

producent: ,SKORTEX” Sperski Spétka Jawna z siedzibg: 14-500 Braniewo, ul. Wileriska 72A

kategoria I wg Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 z dnia 9 marca 2016 r. w
sprawie srodkéw ochrony indywidualnej oraz uchylenia dyrektywy Rady 89/686/EWG

znak zgodnosci Ce wg w/w Rozporzgdzenia

znak graficzny wg EN ISO 11611:2015

klasa wyrobu Klasa 2, Al

nr zamowienia/partaia =
data produkcjim-cirok L

Kat. Il kategoria i znak zgodnosci wg ENISO 11611:2015
Rozporzadzenie Parlamentu piktogram
Europejskiego i Rady (UE) Piktogram wskazujgcy na
2016/425 wskazujacy rodzaj koniecznos¢
z dnia 9 marca 2016r zagrozenia — ochrona zapoznania sig z
Klasa 2, Al podczas spawania informacjg
producenta

Wyroby skérzane dla spawaczy nalezy nosi¢ podczas spawania i w procesach pokrewnych o poréwnywalnym ryzyku. Ten typ odziezy ochronnej jest przeznaczony do ochrony uzytkownika przed rozpryskiem (mate
krople stopionego metalu), krétkotrwatym kontaktem z ptomieniem, promieniowaniem cieplnym pochodzacym od fuku elektrycznego stosowanego w spawaniu i procesach pokrewnych oraz minimalizuje mozliwo$¢
porazenia pradem elektrycznym w razie krétkotrwatego, przypadkowego kontaktu z przewodami elektrycznymi pod napigciem do okoto 100 V pradu statego w normalnych warunkach spawania. Pot, zabrudzenie lub inne
zanieczyszczenia mogg wptywaé na poziom ochrony przed krétkotrwatym, przypadkowym kontaktem z przewodami elektrycznymi pod takim napigciem. W celu wiasciwej, catkowitej ochrony przed ryzykiem, na ktére
spawacze moga by¢ narazeni, zaleca si¢ dodatkowo stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej przeznaczonych do ochrony gtowy, twarzy, dtoni i stop.

Zgodnie z wymaganiami normy EN ISO 11611:2015 SOl zostaly zakwalifikowane do ,Klasy 2” odziezy dla , A1 = i iani ienia powier.

Wyroby skérzane zapewniajg ochrong przed niebezpiecznymi technikami spawania i sytuacjami powodujgcymi wyzszy poziom oddziatywania rozpryskéw i promieniowania cieplnego, minimalizujg mozliwo$¢ porazenia
pradem elektrycznym przy przypadkowym, krétkotrwatym kontakcie z przewodami pod napigciem do 100 V pradu statego w normalnych warunkach spawania.
Wyroby klasy 2 mogg by¢ stosowane w procesach i warunkach otoczenia podanych ponizej w tabeli

. . A Charakterystyka czynnosci wykonywanych na danym
Klasa odziezy Rodzaj stosowanego procesu spawania stanowisku pracy
Reczne techniki spawania z duzymi ilo$ciami rozpryskéw i kropli, np.: Obstuga maszyn, np.:
— spawanie MMA (elektrodg w otulinie zwyklej lub celulozowej) — w ograniczonych przestrzeniach,
— spawanie MAG (w ostonie CO; lub mieszanin gazowych) — przy spawaniu/cigciu nad gtowg lub w podobnych pozycjach
— spawanie MIG (wysokim natezeniem pradu), wymuszonych.
Klasa 2 — spawanie samo ostonowymi drutami rdzeniowymi (proszkowymi)
— ciecie plazma,
— Zlobienie,
— ciecie tlenem,
natryskiwanie cieplne.

Przed uzyciem odziez nalezy dobra¢ do wymiaréw uzytkownika wg wymiaréw podanych na oznakowaniu wyrobu.
Oznaczenie wielkosci wyrobu:

A —wzrost

B- obwdd klatki piersiowej

OSTRZEZENIA:

. Wyroby skérzane dla spawaczy przeznaczone sg do ochrony przed krétkotrwatym nieumysinym kontaktem z aktywnymi cze$ciami obwodu do spawania i dodatkowe warstwy izolacji elektrycznej bedg
wymagane w sytuacjach, kiedy istnieje podwyzszone ryzyko porazenia pradem elektrycznym; wyroby odziezowe sg tak zaprojektowane, aby zapewni¢ ochrone przed krétkotrwatym przypadkowym kontaktem z
przewodami elektrycznymi o napigciu w przyblizeniu do 100V pradu statego.

Wyroby uszkodzone podczas uzytkowania (przetarcia, przepalenia, rozdarcia) nalezy niezwlocznie wycofa¢ z uzytkowania.

Zanieczyszczenie substancjami palnymi zmniejsza wiasnosci ograniczonego rozprzestrzeniania sie¢ ptomienia (ochrone przed ptomieniem).

Izolacja elektryczna, ktéra zapewniajg wyroby skérzane, bedzie zmniejszona, gdy wyréb jest mokry, zabrudzony lub nasigknigty potem.

Wzrost zawarto$ci tlenu w powietrzu zmniejszy wtasciwosci ochronne przez dziataniem ptomienia.

Nalezy zachowa¢ szczegélng ostrozno$¢ podczas spawania w matych przestrzeniach, jesli doprowadzone powietrze jest wzbogacone w tlen.

W sytuacji przypadkowego ochlapania wyrobu substancjami chemicznymi, w tym fatwopalnymi, uzytkownik powinien natychmiast zdjg¢ wyréb, uwazajgc by nie nastapit kontakt substancji ze skoérg".
Wyroby skérzane przeznaczone sg do uzycia jako dodatkowy element odziezy ochronnej zapewniajacy ochrong przed zagrozeniami podczas spawania.

Zalecenia:

Podczas spawania elektrycznego wytwarzane jest promieniowanie UV. Osoba pracujgca w przedmiotowych wyrobach zobowigzana jest zgtasza¢ swojemu przetozonemu wszelkie zmiany na skorze:

a. poparzenia duzych obszaréw ciata

b. objawy podobne do poparzenia stonecznego (zagrozenie promieniowaniem UVB)

c. 80l uzywany podczas spawania powinien by¢ poddawany co tygodniowym kontrolom polegajacym na umieszczeniu ochron pod wolframowa zaréwka o mocy 100 W, w odlegtosci ramienia (czyli ok.1m). Jezeli
Swiatlo jest widziane, promieniowanie UV bedzie réwniez przez nig przenika¢. Ochrona taka powinna by¢ niezwtocznie wycofana

Maksymalny okres uzytkowania — do pojawienia si¢ pierwszych oznak uszkodzenia..

Przechowywanie: wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach magazynowych na pétkach lub kratownicach zabezpieczone przed zabrudzeniem, zamoczeniem i uszkodzeniem, z dala od urzgdzen grzejnych i
punktéw $wietinych.

Wyroby magazynowane przez dtuzszy czas nalezy przegladac raz na 3 miesigce.

Transport: Przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach zabezpieczone przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

Utylizacja: Zuzyte wyroby utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Sposob konserwacji:

Konserwacje wyrobow przeprowadzaé codziennie po zakonczeniu pracy, zawilgocone wyroby suszy¢ w temperaturze pokojowej, zabrudzone wyroby skérzane oczysci¢ suchg szmatkg. Wyrobow skérzanych nie
nalezy prac.

Zabronione jest uzywanie do czyszczenia wszelkich $rodkéw tatwopalnych i detergentéw. Nie nalezy pozostawia¢ wyrobéw zabrudzonych, jezeli planuje sie ich ponowne uzywanie.

«
#
-nie pra¢ -nie stosowac bielenia/ -nie stosowac suszenia -nie prasowac -nie czy$ci¢ chemicznie
bez bielenia w suszarce begbnowej

Jednostka notyfikowana biorgca udziat w procesie badania typu UE: Instytut Technologii Tekstylnych CERTEX Sp. z 0.0
[nr 2534], 91-765 t6dz, ul. Gérnicza 30/36,

Deklaracja zgodnosci UE dostarczana jest razem z wyrobem.



DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

1. Srodek ochrony indywidualnej: Wyroby skérzane dia spawaczy Kat Il

2. Nazwa i adres producenta:
»SKORTEX” Sperski Spotka Jawna
ul. Wilenska 72A,
14-500 Braniewo,

3. Niniejszg deklaracje zgodnosci wydaje sie na wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta.

4. Przedmiot deklaracji:
Fartuch chronigcy przed iskrami i odpryskami ptynnego metalu
SK 03-99

5. Opisany w pkt 4 przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odpowiednimi wymaganiami
unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego:
* Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 z dnia 9 marca 2016 r.
w sprawie $rodkéw ochrony indywidualnej oraz uchylenia dyrektywy Rady 89/686/EWG

6. Odniesienia do wiasciwych norm zharmonizowanych, ktére zastosowano, wraz z datg normy,
lub do innych specyfikacji technicznych, wraz z datg specyfikacji, w odniesieniu do ktorych
deklarowana jest zgodnoscé:
e ENISO 13688:2013; EN ISO 13688:2013/A1:2021 (PN-EN I1SO 13688:2013-12: PN-EN
ISO 13688:2013-12/A1:2022-02) Odziez ochronna . Wymagania ogodlne
¢ ENISO 11611:2015 (PN- EN ISO 11611:2015-11) Odziez ochronna do stosowania
podczas spawania i w procesach pokrewnych.

7. Jednostka notyfikowana nr 2534: Instytut Technologii Tekstylnych CERTEX Sp. z 0.0. 91-765
t6dz, ul. Gornicza 30/36 przeprowadzita badanie typu UE (modut B) i wydata certyfikat badania

typu UE nr: ITT.90.33.12.3.790.PPE.2534

8. Informacje dodatkowe: Petne opisy produktéw dostepne na stronie internetowej skortex.pl
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14-500 Braniewo, ul, Wileniska 72a
NIP 5820003543, tel. 55 243 01 G«

S 5CICIEL

#

h WSPOLW
A b i . &‘;'é
S ko rtex Braniewo 20.05.2024 i, TomaNpersk g5y

i braniewo T ——
migjsce I data wydania

;

podpis producenta




	4402
	Deklaracja zgodności_2024 FARTUCH SK 03-99

