INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHBIE MHCTPYKLIUU

INSTRUKCJA OBSLUGI
PISTOLET LAKIERNICZY ‘EXPERT’ DOLNY

MODEL : HP

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj cata
instrukcje i zachowaj ja do przysziego uzytku.

1. ZASTOSOWANIE/ OPIS URZADZENIA

UWAGA : Urzadzenie przeznaczone jest do pracy dla personelu przeszkolonego
zgodnie z witasciwg karta obstugi stanowiska pracy.

Pistolet lakierniczy ,Expert” stuzy do malowania natryskowego powierzchni
nastepujacymi srodkami:
= Lakiery wodorozcienczalne.*
Lakiery akrylowe niemetalizowane.*
Lakiery metalizowane i pertowe.*
Akryle podkfadowe.*
Szpachle natryskowe.*
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Nowy pistolet zabezpieczony jest srodkiem antykorozyjnym przed przystgpieniem
do malowania upewnij sie, ze zostat przemyty rozpuszczalnikiem.

Sprawdz czy wszystkie elementy pistoletu sg sprawne, poprawnie zamontowane
i dobrze dokrecone.

Regulacja strumienia

Regulacja farby

Dysza / motylek
Spust
Korpus pistoletu

Gwint 3/8" z

Regulacja powietrza

Gwint 1/4"z

2. DANE TECHNICZNE

Max. cisnienie | Poziom hatasu Drgania Przeptyw materiatu Masa
powietrza Lwa (14462) powlokowego (woda)
(MPa) dB(A) (m/s?) (I/min) dladyszy 1,4 (kg)
0,6 >70 <2,5 0,130 0,73

EXPERT Dane dla modelu HP
Dostepne dysze 0.8;1.1;1.4;1.8; 2.0; 2.5;
Zbiornik 1000 ml
Pobdr powietrza 320 I/min
Cisnienie robocze 3-4 bar

Przewdd zasilajgcy 10 mm

Zalecany kompresor | wyd. 350/ zbiornik 100l [2,2-3 kW]

Przytgcze powietrza | V4" z

3. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi i zwierzat - materialty powtokowe
lub sprezone powietrze moga by¢ powodem uszkodzen ciata i innych urazéw.
Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego
powietrza.
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= Zastosowanie innych gazéw moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen,
spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

= Przy podigczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod
uwage przestrzen potrzebng na waz, aby unikng¢ uszkodzenia weza lub zigczek.

= Na stanowisku pracy powinna by¢é zapewniona skuteczna wentylacja. Brak
skutecznej wentylacji moze powodowaC zagrozenie zdrowia, spowodowac¢ pozar
lub grozi¢ wybuchem.

= Narzedzie nalezy uzywaé¢ z daleka od zrédet ciepta i ognia, poniewaz moze
to spowodowac jego uszkodzenie lub pogorszenie funkcjonowania.

» Przestrzega¢ ogodlinych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami
powtokowymi i stosowaé odpowiednio dobrane srodki ochrony osobistej takie
jak gogle, maski, rekawice i kombinezony.

= Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego ukfadu pneumatycznego bez nadzoru osoby
uprawnionej do obstugi. Nie dopuszcza¢ dzieci w poblize zmontowanego uktadu
pneumatycznego.

= Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci$nieniem, moze spowodowac odrzut
narzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu powtokowego.
Nalezy zachowaé szczegdlna ostrozno$é, gdyz sity odrzutu moga,
w pewnych warunkach, spowodowac wielokrotne zranienia.

= Zaleca sie wyprébowac narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sie, aby osoby
pracujgce narzedziem zostaty odpowiednio przeszkolone. Zwiekszy to znaczgco
bezpieczenstwo pracy.

» PrzestrzegaC zalecen producenta materiatbw powtokowych i stosowacé je zgodnie
Zz podanymi zasadami ochrony osobistej, przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska.
Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatdw powtokowych, moze prowadzi¢
do powaznych obrazen.

= W celu stwierdzenia kompatybilnosci ze stosowanymi materiatami powtokowymi,
wykaz materiatow uzytych do konstrukcji narzedzia, bedzie dostepny na zadanie.

» Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym uktadzie gromadzi sie energia.
Nalezy zachowal ostroznos¢, podczas pracy oraz przerw w pracy, aby unikngé
zagrozenia jakie moze spowodowacé zgromadzona energia sprezonego powietrza.

= Zawsze uzywaj wezy z odprowadzeniem elektrostatycznym.

= Nigdy nie zatykaj otwordéw wylotowych dyszy palcami.

= Nigdy nie modyfikuj sprzetu na wiasng reke. Sprawdzaj czy wszystkie czesci
Sg sprawne , a w razie zuzycia wymieniaj tylko na nowe, oryginalne.

= W razie wypadku odtgczyé urzgdzenie od Zrodia zasilania. Stosowac¢ sie do ogélnych
zasad BHP na stanowisku pracy.

Nigdy nie kierowaé strumienia materialu powlokowego na zrédto ciepta badz ognia,
moze to spowodowac pozar.
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4. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
4.1 Rozpoczecie pracy.
Regulacja strumienia.

Strumien mozna réwniez regulowac¢ za pomocg motylka dyszy.
A) Uzyskujesz przekrecajac motylek tak, aby jego konce byty na bokach pistoletu.

B) Uzyskujesz przekrecajgc motylek tak, aby jego konce byly w jednej linii
ze spustem.

*Sprawdz w dokumentacji, jakie dysze wytwérca produktu przewiduje do naktadania
pistoletem.

4.2 Schemat podtgczenia

Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
FILTR WODY + REDUKTOR + FILTR MGtY OLEJOWE]

—_— + +
p— \/
SPREZONEGO
POWIETRZA ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY
(KOMPRESOR) Z GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZtACZA PISTOLET LAKIERNICZY
(PRZEWOD ANTYSTATYCZNY)

4.3 Malowanie

Pistolet zaopatrzony jest w niezalezny mechanizm uruchamiania powietrza i farby.
Dzieki takiemu rozwigzaniu po lekkim nacisnieciu spustu z dyszy wydostaje sie sprezone
powietrze a nastepnie po zwiekszeniu nacisku na spust farba. Ma to duzy wptyw
na jako$¢ malowania, nigdy nie wciskaj spustu od razu do konca. Trzymaj zawsze
pistolet prostopadle do powierzchni malowanej i rownolegle rozprowadzaj nim materiat.
Pistolet zaopatrzony jest w zbiornik grawitacyjny, co oznacza, ze mozesz nim malowac
tylko w pozycji gérnej.
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4.4 Sposob naktadania materiatu.
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA
(TYLKO DLA WYKWALIFIKOWANYCH SERWISOW)

Przed rozpoczeciem czynnosci serwisowych upewnij sie, ze pistolet jest odigczony
od zasilania sprezonym powietrzem i zbiornik na farbe jest pusty.

Wymiana zestawu dysz.(Musisz zmieni¢ 3 elementy na nowe.)
= Qdigcz pistolet od zasilania.

Oprdéznij zbiornik z farbg i odkreé¢ go.

Recznie odkre¢ motylek.

Recznie odkrec regulacje farby (18)

Wyciggnij sprezyne (17)

Pociggnij spust pistoletu

Delikatnie recznie wyciagnij iglice (16)

Kluczem dotaczonym do pistoletu odkre¢ dysze (4)

Wkre¢ nowg dysze (4) i dokrec jg kluczem

Wprowadz iglice i reszte nowych czesci w tej samej kolejnosci.

5.1 Czyszczenie pistoletu.
NIGDY NIE UZYWAJ METALOWYCH SZCZOTEK DO CZYSZCZENIA PISTOLETU.
NIGDY NIE ZAMACZAJ CALEGO PISTOLETU W ROZPUSZCZALNIKU.

Odtgcz pistolet od zasilania.

Opréznij zbiornik z farbg i odkreé go.

Recznie odkre¢ motylek.

Recznie odkre¢ regulacje farby (22)

Wyciggnij sprezyne 10

Pociggnij spust pistoletu

Delikatnie recznie wyciggnij iglice (9)

Kluczem dotgczonym do pistoletu odkre¢ dysze (2)
Wrzu¢ dysze, iglice i motylek do rozpuszczalnika(2,9,1)
Za pomocg dotgczonej szczoteczki przemyj je delikatnie.
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= Za pomocg szczotki z rozpuszczalnikiem umyj wnetrze pistoletu
= Za pomocg szmatki z rozpuszczalnikiem wyczy$¢ korpus pistoletu i zbiornik.
= Zmontuj wszystko z powrotem.

5.2 Konserwacja.

Wszystkie ruchome czesci pistoletu powinny by¢é smarowane specjalng wazeling
zmniejszajgcy tarcie wyjgtek stanowi miejsce spotkania dyszy z iglica.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

7 8 9 10 11

Motylek

Dysza

Prowadzenie iglicy
Uszczelnienie

Podkfadka dystansowa
Sprezyna

O-ring

Obsada regulaciji ilosci farby
Iglica

10. Sprezyna

11. Pokretto regulacji ilosci farby
12. Zawor spustowy

13. O-ring

14. Sworzen zaworu spustowego
15. Sprezyna

16. Zawor spustowy kompletny
17. Spust

18. Sworzen spustu

19. Zabezpieczenie sworznia
20. Zawor regulacji wlotu powietrza
21. Przytgcze zasilania

22. Zawor regulacji ilosci farby kompletny
23. Klucz

CoNoGOA~LWDE
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE C €

(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

002/EXP/2025
Nazwa i adres (Name and adress)
FACHOWIEC Jakub Swietek, FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390, Grunwaldzka 390,
60-169 Poznan, Poland 60-169 Poznan, Poland

oswiadcza, ze wyroby:

(declares:)

Nazwa Pistolet lakierniczy z dolnym zbiornikiem, bez zbiornika

suction spray gun
Typ/model: | EXPERT HP

Dane Zasilanie: sprezone powietrzne
techniczne: Pobér powietrza: 320 |/min
Drgania: <2,5 m/s?

spetniajg wymogi nastepujgcych norm i norm zharmonizowanych:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN 1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:
(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem c E
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu inie
obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika korcowego lub przeprowadzonych przez niego
pozniejszych dziatan.

(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Jakub Swietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Jakub Swietek

Poznan, 13.02.2025

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue
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Producent: FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390, 60-169 Poznan, Poland
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MANUAL GUIDE
Spray Gun 'EXPERT'

MODEL : HP

Before using this product, read all instructions and save them for future use.

1. APPLICATIONS / DESCRIPTION

NOTE: The device is designed to work for trained personnel in accordance with
the appropriate card service jobs.

Spray gun "Expert" is used for spray painting surface by means of:
= waterborne coatings*

uncoated acrylic paints*

metallic colors and pearl*

acrylic primer*

Spray putty*
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The new gun is protected by anti-corrosion prior to painting, make sure it has been washed

with a solvent before use.
Check that all components are working gun, properly installed and securely tightened.

Flow control

Paint control

Nozzle

Trigger

Gun body

Thread 3/8"

Air regulation

Thread 1/4"

2. SPECIFICATIONS

roseare | " oagg | vibraion | VPreenlonoitenns | wegn
(MPa) dB(A) (m/s?) (I/min) for the nozzle 1,4 (kg)
0,6 >70 <2,5 0,130 0,73

EXPERT Data for the HP

Available nozzle 0.8;1.1;1.4;1.8; 2.0; 2.5;

Tank 1000 ml

Air consumption 320 I/min

Work pressure 3-4 bar

Power cord 10 mm

Compressor Air delivery 350 tank 100l [2,2-3 kW]

Air inlet Ve z
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3. SAFETY

Never point the tool against people and animals - coating materials or compressed air
may be the cause of injuries.
It is forbidden to use any other gas instead of compressed air.

= The use of other gases can lead to serious injury, or threaten to cause a fire hazard.

= When connecting the tool to the compressed air system should take into account the
space needed for the hose to prevent damage to the hose or fittings.

= At work should be ensured adequate ventilation. Lack of ventilation can cause
damage to health, or threaten to cause a fire hazard.

= The tool should be used away from sources of heat and fire, as this could cause
damage to or deterioration of functioning.

= Observe general safety rules when performing work of coating materials and used
appropriately selected personal protective equipment such as goggles, masks, gloves
and overalls.

= Never leave the assembled air system without the supervision of the person entitled
to maintenance. Do not allow children near the assembled air system.

=  Supply compressed air under high pressure, can cause kickback tool in a direction
opposite to the direction of ejection of the coating material. It should be especially
careful, because the recoil forces may, in certain circumstances, result in multiple
injuries.

= |t is recommended to try the tool before you start. It is recommended that utility
workers are properly trained. This will improve safety significantly.

= Follow manufacturer of coating materials and use them in accordance with the stated
principles of personal protective equipment, fire and environmental protection. Failure
to follow manufacturer's coating materials, can lead to serious injury.

= To determine compatibility with the applicable coating materials, a list of materials
used in the construction of the tool will be available on request.

= When working with compressed air throughout the system collects energy. Use
caution when working and rest periods to avoid the danger that may result from the
stored energy of compressed air.

= Always use an electrostatic discharge hoses.

= Never block the outlet nozzle holes with your fingers.

= Do not modify the equipment on their own. Find out whether all the parts are in
working order, and replace if worn only new and original.

= In the event of an accident disconnect the unit from the power source. Follow the
general principles of health and safety in the workplace.

Never direct the coating material to a heat source or fire, it could cause a fire.
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4. INSTRUCTIONS FOR USE
a. Getting Started.

Flow control.
The stream can also be adjusted using the air cap die.
A) You gain by turning the air cap so that the ends are on the sides of the gun.

B) You gain by turning the air cap so that the ends are aligned with the trigger.

* Check the documentation that provides the producer jets to impose gun.

b. Connection schema.

air treatment unit
water filter + regulator + oil mist filter

compressor pressure hose with quick plug spray gun
and socket (cable ESD)
c. Painting.

Spray gun is equipped with an independent actuating mechanism for air and paint. With
this solution, you touch the trigger of the nozzle emits compressed air and then by
increasing the pressure on the trigger paint. It has a huge impact on the quality of the
painting. Never press the shutter button fully down suddenly. Always hold the gun
perpendicular to the surface to be coated and simultaneously distribute the material. Gun
is equipped with a gravity tank, which means you can just paint it in the horizontal
position.
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d. Method of Application Material.

WRONG

CLEANING AND MAINTENANCE
(ONLY FOR QUALIFIED SITES)

Before servicing, make sure that the gun is disconnected from the air supply and the
paint tank is empty.

Replacing a set of nozzles. (You need to change three parts with new ones.)
= Remove the gun from the power supply.

Empty the paint and remove it.

Manually remove the air cap.

Manually remove the paint adjustment (18)

Remove the spring (17)

Pull the trigger

hand gently pull the needle (16)

The key attached to the gun unscrew the nozzle (4)

Install the new nozzle (4) and remove the key

Enter the needle and the rest of the new parts in the same order.

5.1 Cleaning a gun.
NEVER USE A METAL BRUSH FOR CLEANING GUN.

NEVER CLEAN THE WHOLE GUN dipping in a solvent.

= Remove the gun from the power supply.
Empty the paint and remove it.
Manually remove the air cap.
Manually remove the paint adjustment (22)
Remove the spring 10
Pull the trigger
hand gently pull the needle (9)
The key attached to the gun unscrew the nozzle (2)
Put the nozzle needle and air cap to the solvent (2,9,1)
Use the included brush, wash them gently.
Use a brush to clean the inside of the solvent gun
Use the cloth with clean solvent tank and gun body.
Assemble everything back.
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5.2 Maintenance.

All moving parts of the gun should be lubricated with petroleum jelly special friction
reducing exception is the meeting place of the needle tip.

SPARE PARTS LIST

9 10 11
. - - - - I | 1 I |
! O - e o - I -

i~ 20

1 Air cap

2 Nozzle

3 Keeping the needle

4 Seal

5 Spacer

6 Spring

7 O-ring

8 Fluid adjustment guide
9 Spire

10 Spring

11 Adjusting knob paint
12 The drain valve

13 O-ring

14 Pin the drain valve

15 Spring

16 The drain valve complete
17 Release

18 Drain bolt

19 Securing pin

20 Air intake control valve
21 Power connection

22 Paint flow control valve complete
23 Key
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

002/EXP/2025
Nazwa i adres (Name and adress)
FACHOWIEC Jakub Swietek, FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390, Grunwaldzka 390,
60-169 Poznan, Poland 60-169 Poznan, Poland

oswiadcza, ze wyroby:

(declares:)

Nazwa Pistolet lakierniczy z dolnym zbiornikiem, bez zbiornika

suction spray gun
Typ/model: | EXPERT HP

Dane Zasilanie: sprezone powietrzne
techniczne: Pobér powietrza: 320 |/min
Drgania: <2,5 m/s?

spetniajg wymogi nastepujgcych norm i norm zharmonizowanych:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN 1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:
(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu inie
obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika korcowego lub przeprowadzonych przez niego
pdzniejszych dziatan.

(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Jakub Swietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Jakub Swietek

Poznan, 13.02.2025

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue
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Producent: FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390, 60-169 Poznan, Poland
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WHCTPYKLMNA
NaknposouHbIn nuctonet ,,9KCMNEPT”

moaens : HP

MNepen ucnonb3oBaHMEM U3OENUA NPOYMTANTE BCE MHCTPYKLUM U COXPaHUTE UX ANA
JaNbHeNLero Ucnosib3oBaHumA.

1. MPUMEHEHWE / ONUCAHUE

MPUMEYAHUE: YcTpolicTBO npeaHa3HavyeHo Ana paboTbl B CneunanbHO noAroToBAEHHOM
nepcoHane B COOTBETCTBMM C COOTBETCTBYIOLLIEN CNyKbe KapTbl.

= [lucToNeT «IKcrnepT» npedHasHayeH A8 OKPACKM MOBEPXHOCTEN pacnblieHuem ¢
NMOMOLLbHO:

= BOAHble NOKPbITUA®

= 6e3 NOKPbITUS aKPUIOBLIMU Kpackammn™

= MeTannnyeckme LBeTbl U KemuyKHble*

= AKpWNOBbIN rPYHT*

= Cnpe# Wnatneska*
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HOBbI NUCTONET 3aLUMILEHO AaHTUKOPPO3MOHHLIMK Nepes NoKpackon, ybeautecb, YTO OHa 6biia
MPOMbIBAIOT PACTBOPUTENIEM.

yﬁeAMTECb, YTO BCE KOMMOHEHTDI pa60Tar0T NYWKU, NpaBubHO N HAOEXKHO 3aTAHYTbI.

YNpaBNeHIHE NOTOKDM

KpacKa ynpasneHus

conno
TpUrrep
Kopnyc nucronera

HATE

Boagyx ynpaeneHwa

HATE

2. TEXHUYECKUE XAPAKTEPNCTUKU

Makcumym OBEeHb LUVMA MoTok maTtepunana
,anneH:e prwA (1446‘2l) Bubpauum NOKPbITUA (::o,qa) Macea
(MPa) dB(A) (m/s?) (I/min) oTBepcTHe 1,4 (kg)
0,6 >70 <2,5 0,130 0,73
OKCNEPT [JaHHble no mogenu HP
CTpyh 0.8;1.1;1.4;1.8; 2.0; 2.5;
BOAOXPaHUAULLE 1000 ml
pacxon, Bo3ayxa 320 I/min
pabouee aaBneHune 3-4 bar
LWHyp nuTaHus 10 mm
Komnpeccop MpownssogutensHoctb 350
BogoxpaHuaunwe 1001 [2,2-3 kW]
noaKaoyeHne Yo’z
BO34yxa
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3. BE3ONACHOCTb
HuKoraa He HanpaBnANTE WUHCTPYMEHT K JIIOAAM U KMBOTHbIM - JIAKOKPACOYHblE MaTepuanbl UK
CKATOro BO34yXa MOMKET ObITb MPUUNHOM TPABM U APYTUX NOBPEXAEHUNA.

3anpeLiaeTca UCNoNb30BaTh Ntobble ApyrMe rasa BMECTO CXKaToro Bo3ayxa.

MCNONb30BaHUE [APYrUX ra3soB MOMKET MNPUBECTU K cepbe3HbIM TPpaBMaM WAM YyrpoXkaeT
BbI3BaTb MOXap.

Mpy NOAKNIOYEHMM MHCTPYMEHTa K CUCTEME CXKaToro BO3AyXa MOO/KHa YYUTbIBaTb
NpoOCTPaHCTBO, HeobxoamMmoe ANA WaaHra, YTobbl NPeAoTBPaTUTbL NOBPENXKAEHME LINAHTOB
WKW apmaTypbl.

Ha paboTe gonxHa 6bITb obecnedyeHa AocTaToyHas BeHTUAAUMA. OTCYTCTBME BEHTUAALUU
MOMKeT NPUBECTN K NOBPEXAEHUIO 340P0BbA, UAN YrpoXKaloT NPUBECTU K BO3HUKHOBEHUIO
noskapa.

WMHCTPYMEHT Z0NXKEH UCMO/Ib30BaTbCA BAA/IM OT MCTOYHUKOB TEMNJ1a U OTHSA, TaK KaK 3TO MOXeT
NPUBECTU K MNOBPEKAEHWUIO UK YXYALIEHNIO GYHKLNMOHMPOBAHMA.

cobnogalite obwue npasuaa 6e30nacHOCTM NPU BbINOJHEHMN PabOT MaTepmnasioB NOKPLITUSA
M MCNONb30BaTbCA HagherKawmm obpasom BblbpaHbl cpeacTsa UHAMBUAYANbHON 3aLUMUTHI,
TaKMe KaK 3alMTHble OYKKU, MACKK, MepYaTKn 1 cneuoaexkay.

Hukoraa He ocTasnaiTe cobpaHbl Bo3ayxa cMcTeMbl 6€3 NprucmoTpa Anua, UMEoLWEero npaBo
obcnyxuBaHuA. He no3sonsante getsam cobpaHo OKOI0 MHEBMATUYECKON CUCTEMbI.

noAaum CKaToro Bo3ayxa nog, BbICOKMM AaB/IeHUEM, MOXKET NPUBECTU K 0TAaYe UHCTPYMEHTA
B Hanpas/ieHWW, NPOTMBOMOJIONKHOM HamnpaB/ieHUIO BblibpacbiBaHMA MaTepuana MOKPbITUA.
CnepyeT 6bITb 0COBEHHO OCTOPOKHbBIM, TaK KaK CWJ/Ibl OTAAYN MOMKET, MpU onpeneneHHbIX
06CTOATENLCTBAX, B Pe3y/bTaTe MHOFOYUCAEHHbIX TPABM.

PekomeHayeTca nonpoboBaTh MHCTPYMEHT nepea, Havyanom paboTbl. PekomeHayeTca
noAcobHbIX paboumnx 6bIAN A0NKHBIM 06Pa30M NOArOTOBAEHbI. ITO NO3BOJINT NOBLICUTH
6€30MacHOCTb 3HAUYNTENBbHO.

CnepayiTe Npon3BOANTE/Nb 1AKOKPACOUYHbIX MaTepPMaioB U UCMO/b30BaTb MX B COOTBETCTBUM C
YCTaHOBAEHHbIMW NPUHLMNAMU UHANBUAYANbHOM 3aLLUMTbI, MOXAaPHOW U 3KONOMMYECKOoM
3aWmTbl. HecobntogeHune NOKPLITUA NPOMU3BOANTENA MAaTEPMAIOB, MOMKET NPUBECTU K
cepbe3HbiM TpaBMaMm.

[na Toro 4Ttobbl OnNpeAennTb COBMECTUMOCTb C AENCTBYIOWMM MaTepuanos MOKPbITUNA,
nepeYyeHb MaTepuanos, MUCMO/b3YEMbIX B CTPOUTENbCTBE MHCTPYMEHT ByaeT AocTynHa no
3anpocy.

Mpu paboTe co cKaTbiM BO34YXOM BO BCel cucTeme cobupaeT 3aHepruto. Cobatopaite
OCTOPOXKHOCTb Npu paboTe M NepuogoB OTApIXa, UTO6bl M3beaTb OMaCHOCTWU, KoTopas
MOMKET BO3HUKHYTb B pe3y/ibTaTe HaKoM/eHHOW SHeprnm cxKaToro Bo3Ayxa.

Bcerga Mcnonb3yinTe WaaHrM 3N1eKTPoCTaTUYeCcKoro paspajaa.

Hukorpa He 610KUpYIiTe OTBEPCTUA CONa NanbLaMMU.

He BHOCUTe M3MeHeHUs B obopyaoBaHWE CaMOCTOATENbHO. Y3HaiTe, ecTb AU BCE 4acTu
Haxo4ATCcA B paboyem COCTOAHUK, U 3aMEHUTb, €C/TU HOCUTb TOJIbKO HOBOE U OpUrMHabHOE.
B cnyyae aBapuu OTKAOYWUTL YCTPOWCTBO OT MCTOYHWMKA NuTaHua. Cneayinte obuwmm
NpUHUMNam 340p0BbA 1 6e30MacHOCTM Ha paboyem mecTe.

HuKoraa He HanpaBAAUTe MmaTepyan NOKPbITUA K UCTOUHUKY Ternaa UK OrHA, 3TO MOXKeT NpUBecTu
K noxapy.
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4. WHCTPYKUUA NO NPUMEHEHUIO
a. BeepeHwue.
YnpaBneHve NOTOKOM.
MOTOK TaK»Ke MOXKeT BbITb CKOPPEKTUPOBAHA NOCPEACTBOM BO34YLLIHOW ros0BKe.

A) Bbl noay4yaeTe noBopoTom BO3,£I,yLLIH0171 rO/10BKE TaK, yTOo6bI KOHLLbl HaX04ATCA Ha CTOPOHax
nncrToneTa.

B) Bbl nony4aete noBOpOTOM BO3AYLWHOM rO/0BKe TaK, YTO6bl KOHLbI BblIM COBMELLEHbI C
TpUrrepom.

* QObpaTtutecb K OOKYMEHTauuu, KoTopasa obecrneynMBaeT MNPOM3BOAMUTENIO CTPYi HaBA3aTb
nucTonerT.

b. Cxema nogknioueHus

BEHTUMNSILIMOHHOE YCTPONCTBO
hUNLTP ANs BoAbl + perynsatop + unsTp MacnsaHoro TymaHa

—_ 2 TSIl
komnpeccop HanopHbIN LWNaHr ¢ 6bICTPON NnaruH JlakmpoBoYHbIV NucTonet
1 rHe3no (OYP kabens)
Cc. KaptuHa

MucToneT cHab»KeH He3aBUCMMbIM NPUBOAHBIM MEXaHU3MOM A1 BO34yXa M Kpackun. C NOMOLLbIO
3TOr0 pelleHun Bbl KacaeTecb TpUITepa COMnAa M3/Ny4aeT CKaTblii BO34yX, a 3aTem 33 cyeT
yBeANYEHUA [aBfEHMA Ha CMNYCKOBOW KPIOYOK Kpackoi. OHa MMeeT OrpoMHOe BAWMAHWE Ha
KayecTBO OKPACKM, A HUKOrAa He HaxaTb KHOMKY 3aTBOpa BHU3 BAPYr. Bceraa Aeprkatb nucronet
nepneHAMKYAApHO K NOBEPXHOCTU, MOoANeKaliei NOKPbITMIO, U OAHOBPEMEHHO pacnpeaenvTb
maTepuan. lMylwKa ocHaweHa TAMEeCTU TaHKa, KOTOPbIM 03HAuyaeT, YTo Bbl MOKETe MpPOCTo
NMOKPACUTb €ro B BEPXHEM MOJIOKEHUMN,
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d. KaKk npumeHsaTb maTepuan.

HenpaBUbHbIN XopoLwo
- . |/
N\ ) // /" | |
\, 1 T
¥ é\:’é\\ (¥ @‘? \ (W)
“\\( /# Wk
i
OYUCTKA U yxon

(TonbKko gna kKBanMPpUUUPOBAHHOIO caifTax)

Mepepg obcnyRunBaHnem ybegmrech, YTO NUCTOJET BblN1 OTKAKOYEH OT NOAAUYM BO3AyXa U KPacKu
KOHTEMHep NycT.
3ameHa Habop HacafoK. (Bam HyXKHO M3MEHMUTb TPU YacTU Ha HOBbIE.)

= 0eMOHTaXKa NyLIKM U3 UCTOYHMKA NUTAHKA.

= [lycTble Kpacku 1 yaannuTb ero.

= BpyuyHyto yaanuTe BO34YLLIHOM rosoBKe.

= BpyuyHyto yAanuTe Kpacky peryavposku (18)

= CHUMUTE NpYXUHY (17)

= HaxXmuTe Ha CNYCKOBOW KPHOUYOK

" pYKa HeXHO BbITalLMTb Uray (16)

= K/0Y NPUKPENIeH K NUCTONETY yAanuTb conno (4)

= YcTaHOBUTE HOBOE cono (4) 1 3aTAHYTb C MOMOLLbIO KAtoYa

BBeguTe UMy U OCTaNibHOM YaCTbio HOBOW YacT B TOM Ke MopsaaKe.

5.1 OuucTKa nucronera.

HUKOI JA He ncnonb3ynte MeTaiZIMYecKUe WETKM A5 OYMCTKU NUCTONETA.
HUKOT A He uenoe opyrKne NorpyeHua B pactsopurene.

= AeMOHTaXa NyLKN U3 UCTOYHUKA NUTAHUA.

= [lycTble KpacKu U yAanuTb ero.

= Bpy4yHyto yAanunTe BO3AYLIHON FON0BKeE.

= BpyyHyio YAanuTe Kpacky peryampoBku (22)

= CHMMUTe NpYKKUHbI 10

= Ha)KMuTe Ha CNyCKOBOM KPHOYOK

" pyKa HeXHO BbITalMTb uray (9)

= KJOY NPUKPENIEH K NUCTONETY YAanuTb cono (2)

=  BeeawuTte Uray conna v BO34yLIHOM ronosKke B pactsoputesns (2,9,1)

= Mcnonb3yinTe BKAOYEHHDIMA KUCTU, MbITb MX aKKYPATHO.

= Mcnonb3ynTe WETKY ANA OYUCTKU BHYTPEHHEN pacTBOPUTENA NUCTOETA

= Mcnonb3yinTe TKaHb YUCTOM BaK C pacTBOpPUTENEM M KOpMNyca NUCTONeTa.

= CobpaTb Bce obpaTHO.
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5.2 exHnyecKkoe obcnykmBaHme

Bce aBurKylwimeca yactm nucroseta caegyeT CMasbliBaTbh Ba3e/IMHOM CheuMasibHble CHUXKatolwue
TpeHue VIcKntoyeHnem ABAAETCA MEeCTOM BCTPeYn KOHUYUKE UMbI.

MepeyeHb 3anacHbIX YacTen
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1. BO3aywHOW ronoske 14. MNMpuKpenuTe CIMBHOM KNanaH
2. conno 15. BecHa
3. BepeHwue urnel 16. CAMBHOM KianaH NosiHOM
4. TevaTb 17. OTnyctute
5. NpoOKaaaKa 18. civMBHOM 6onT
6. BecHa 19. pukcaTop NnpesoxpaHuTens
7. 0-obpasHoe Ko/bLO 20. Bo3ayxo3abopHUK peryavpyoLmi
8. Ponu KOHTpONb KOMYECTBA YepHUN KnanaH
9. wnunb 21. NOAKANOYEHUE K CETH
10. BecHa 22. Kpacka perynatop pacxoda
11. Perynunpytowian py4ka Kpackm 3aBepLnTDb
12. CNMBHOW KnanaH 23. KoY
13. 0-o6pasHoe KoJbLo
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NEK/APALMA COOTBETCTBUSA WE c E

(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

002/EXP/2025
HassaHue v agpec (Name and adress)
FACHOWIEC Jakub Swietek, FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390, Grunwaldzka 390,
60-169 Poznan, Poland 60-169 Poznan, Poland
3aABAAET, YTO NPOAYKLUMA:
(declares:)

Ha3BaHue MucToneT pacnblINTE/Ib KPAaCcKM C HUXKHEro baka

suction spray gun
Tun / ogens: DKCNEPT HP
TexHuyeckue MoLLHOCTb: C}KaTbllh BO34YX
XapPaKTepUCTUKU: | pacxopm Bo3ayxa: 320 I/min

Bubpauuu: <2,5 m/s?

COOTBETCTBYIOT C/AeAYOLWMM CTaHAAPTAM U TAPMOHU3UPOBAHHbIX CTAaHLAPTOB:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN 1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

W yA0BNETBOPAET OCHOBHbIM TPeBOBAHUAM CieAYIOWNX ANPEKTMB:
(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE OupeKTuBa No mawmHHOMy 060pyA0BaHUIO

3710 AeKnapauma o COoTBeTCTBUUN ABNAETCA OCHOBAHMEM ONA MAaPKUPOBKU NPOAYKTOB c E
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

3T0 3aAB/IeHMe OTHOCUTCA UCKAOUYUTENBHO K TEXHUKN B COCTOAHME, B KOTOPOM OHa 6bina nomelleHa
Ha PbIHKE, N UCKTIOYAET KOMIMOHEHTbI, KOTOPbIE ,D,O6aB]'I’iII'OTCﬂ K KOHLYy NO/1b30BaTeN1IA UIn

OCYLLECTBAIAIOT NOC/eayowme gencTeuns.
(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

ﬂMLI,O, OTBETCTBEHHOE 3a NOArOTOBKY U XpaHeHUe TeXHUYECKOoM OOKyMeHTaumu: Jakub S’Wietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Jakub Swietek

Poznan, 13.02.2025

www.fachowiec.com MecTo 1 aaTta BblAaum:
Place and date of issue
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npoussoamtens: FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390, 60-169 Poznan, Poland
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