INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHBIE MHCTPYKLIUU

INSTRUKCJA OBSLUGI

PISTOLET LAKIERNICZY
‘MINI’ Auarita

MODEL : HP

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj cata
instrukcje i zachowaj ja do przysziego uzytku.

1. ZASTOSOWANIE/ OPIS URZADZENIA

UWAGA : Urzadzenie przeznaczone jest do pracy dla personelu przeszkolonego
zgodnie z wlasciwg kartg obstugi stanowiska pracy.

Pistolet lakierniczy ,MINI” stuzy do malowania natryskowego powierzchni
nastepujacymi srodkami:
» Lakiery wodorozcienczalne.*
Lakiery akrylowe niemetalizowane.*
Lakiery metalizowane i pertfowe.*
Akryle podkfadowe.*
Szpachle natryskowe.*
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Nowy pistolet zabezpieczony jest Srodkiem antykorozyjnym przed przystgpieniem
do malowania upewnij sie, ze zostat przemyty rozpuszczalnikiem.

Sprawdz czy wszystkie elementy pistoletu sg sprawne, poprawnie zamontowane
i dobrze dokrecone.

Pokrywa zbiornika

Zbiornik na farbe

Regulacja strumienia

Dysza motylek Regulacja farby

Spust pistoletu

Regulacja powietrza

Korpus pistoletu

| Gwint 1/4”
2. DANE TECHNICZNE
MINI Dane dla modelu HP
Dostepne dysze 0.8;1.0
Zbiornik 130 ml
Pobor powietrza 110 I/min
Cisnienie robocze 3 bar
Przewdd zasilajgcy 8 mm
Zalecany kompresor wyd. 350/ zbiornik 100l [2,2-3 kW]
Przytacze powietrza 1/4” z
Poziom hatasu <70 dB(A)
Drgania <2,5 mis?

Uwaga ! Cisnienie robocze nigdy nie powinno przekraczaé 6 bar !
3. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi i zwierzat - materiaty powtokowe
lub sprezone powietrze moga by¢ powodem uszkodzen ciata i innych urazow.
Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego
powietrza.
= Zastosowanie innych gazow moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen,
spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.
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= Przy podtgczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy braé pod
uwage przestrzen potrzebng na waz, aby unikng¢ uszkodzenia weza lub ztgczek.

= Na stanowisku pracy powinna by¢é zapewniona skuteczna wentylacja. Brak
skutecznej wentylacji moze powodowaé zagrozenie zdrowia, spowodowacC pozar
lub grozi¢ wybuchem.

= Narzedzie nalezy uzywaC z daleka od zrodet ciepta i ognia, poniewaz moze
to spowodowac jego uszkodzenie lub pogorszenie funkcjonowania.

= Przestrzega¢ ogdélnych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami
powtokowymi i stosowaé odpowiednio dobrane s$rodki ochrony osobistej takie
jak gogle, maski, rekawice i kombinezony.

= Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby
uprawnionej do obstugi. Nie dopuszcza¢ dzieci w poblize zmontowanego ukfadu
pneumatycznego.

= Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci§nieniem, moze spowodowac odrzut
narzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu powtokowego.
Nalezy zachowac¢ szczegdlna ostroznos¢, gdyz sity odrzutu moga, w
pewnych warunkach, spowodowaé wielokrotne zranienia.

= Zaleca sie wyprobowac narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sie, aby osoby
pracujgce narzedziem zostaty odpowiednio przeszkolone. Zwiekszy to znaczgco
bezpieczenstwo pracy.

= Przestrzega¢ zaleceh producenta materiatéw powtokowych i stosowaé je zgodnie
z podanymi zasadami ochrony osobistej, przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.
Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatdw powtokowych, moze prowadzié¢
do powaznych obrazen.

= W celu stwierdzenia kompatybilnosci ze stosowanymi materiatami powtokowymi,
wykaz materiatéw uzytych do konstrukcji narzedzia, bedzie dostepny na zgdanie.

» Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym uktadzie gromadzi sie energia.
Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, podczas pracy oraz przerw w pracy, aby unikngc
zagrozenia jakie moze spowodowac zgromadzona energia sprezonego powietrza.

=  Zawsze uzywaj wezy z odprowadzeniem elektrostatycznym.

= Nigdy nie zatykaj otworéw wylotowych dyszy palcami.

= Nigdy nie modyfikuj sprzetu na wiasng reke. Sprawdzaj czy wszystkie czesci
Sg sprawne , a w razie zuzycia wymieniaj tylko na nowe, oryginalne.

= W razie wypadku odtgczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania. Stosowacé sie do ogdlnych
zasad BHP na stanowisku pracy.

Nigdy nie kierowa¢ strumienia materiatu powtokowego na zrédio ciepta badz ognia,
moze to spowodowacé pozar.
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4. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
4.1 Rozpoczecie pracy.

Regulacja strumienia.
Strumien mozna réwniez regulowac¢ za pomocg motylka dyszy.
A) Uzyskujesz przekrecajgc motylek tak, aby jego kohce byty na bokach pistoletu.

B) Uzyskujesz przekrecajgc motylek tak, aby jego kohce byty w jednej linii
ze spustem.

*Sprawdz w dokumentacji, jakie dysze wytwdérca produktu przewiduje do naktadania
pistoletem.

4.2 Schemat podtgczenia
Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
FILTR WODY + REDUKTOR + FILTR MGtY OLEJOWEJ

—_— + +
ZRODLO \/
SPREZONEGO
POWIETRZA ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY
(KOMPRESOR) Z GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZtACZA PISTOLET LAKIERNICZY
(PRZEWOD ANTYSTATYCZNY)

4.3 Malowanie

Pistolet zaopatrzony jest w niezalezny mechanizm uruchamiania powietrza i farby.
Dzieki takiemu rozwigzaniu po lekkim nacisnieciu spustu z dyszy wydostaje sie sprezone
powietrze a nastepnie po zwiekszeniu nacisku na spust farba. Ma to duzy wptyw
na jakos¢ malowania, nigdy nie wciskaj spustu od razu do konca. Trzymaj zawsze
pistolet prostopadle do powierzchni malowanej i réwnolegle rozprowadzaj nim materiat.
Pistolet zaopatrzony jest w zbiornik grawitacyjny, co oznacza, ze mozesz nim malowac
tylko w pozycji gornej.
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4.4 Sposob naktadania materiatu.
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA
(TYLKO DLA WYKWALIFIKOWANYCH SERWISOW)

Przed rozpoczeciem czynnosci serwisowych upewnij sie, ze pistolet jest odtgczony
od zasilania sprezonym powietrzem i zbiornik na farbe jest pusty.

Wymiana zestawu dysz.(Musisz zmieni¢ 3 elementy na nowe.)
» Qdtgcz pistolet od zasilania.

Oprdéznij zbiornik z farba i odkre¢ go.

Recznie odkre¢ motylek.

Recznie odkreé regulacje farby (18)

Wyciggnij sprezyne (17)

Pociggnij spust pistoletu

Delikatnie recznie wyciagnij iglice (16)

Kluczem dotgczonym do pistoletu odkre¢ dysze (4)

Wkre¢ nowg dysze (4) i dokrec jg kluczem

Woprowadz iglice i reszte nowych czesci w tej samej kolejnosci.

5.1 Czyszczenie pistoletu.
NIGDY NIE UZYWAJ METALOWYCH SZCZOTEK DO CZYSZCZENIA PISTOLETU.
NIGDY NIE ZAMACZAJ CALEGO PISTOLETU W ROZPUSZCZALNIKU.

Odtacz pistolet od zasilania.

Oproznij zbiornik z farbg i odkre¢ go.

Recznie odkre¢ motylek.

Recznie odkreé regulacje farby (22)

Wyciggnij sprezyne 10

Pociggnij spust pistoletu

Delikatnie recznie wyciagnij iglice (9)

Kluczem dotgczonym do pistoletu odkre¢ dysze (2)
Wrzu¢ dysze, iglice i motylek do rozpuszczalnika(2,9,1)
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= Za pomocg dotgczonej szczoteczki przemyj je delikatnie.
» Za pomocq szczotki z rozpuszczalnikiem umyj wnetrze pistoletu
= Za pomocg szmatki z rozpuszczalnikiem wyczys¢ korpus pistoletu i zbiornik.

*  Zmontuj wszystko z powrotem.

5.2 Konserwacja.

Wszystkie ruchome czesci pistoletu powinny byé smarowane specjalng wazeling
zmniejszajaca tarcie wyjatek stanowi miejsce spotkania dyszy z iglica.

32 31 30 29 y 27 T
B e e——— s %

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Motylek powietrza
Podkfadka

Uszczelka motylka
Pierscien motylka

Dysza

Uszczelka dyszy

Sruba uszczelniajgca
Plastikowa podktadka iglicy
Nypel zbiornika

10. Kubek

11. Spust

12. Pierscien zabezpieczajgcy
13. Kotek spustu

14. Koftek spustu z dziurg

15. Stalowa kulka

16. Pierscien iglicy

17. lIglica

18. Sruba regulacyjna iglicy
19. Nakretka regulacyjna iglicy
20. Sprezyna iglicy

21. Orring

22. Zawor regulacji strumienia

©CoNoOGOA~WNE

Gniazdo regulacji strumienia
Pokretto regulacji strumienia
Sruba

Nypel powietrza

Iglica zaworu powietrza
Uszczelka

Sprezyna zaworu powietrza

. Oring
. Regulacja

Sruba regulacji

. Korpus pistoletu

Sprezyna zaworu powietrza
Iglica zaworu powietrza

. Uszczelka

. Oring

. Korpus zaworu
. Filtr zbiornika
. Oring

. Uszczelka

. Uszczelka

. Podktadka

. Wycior
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

001/MINI/2014

Nazwa i adres (Name and adress)

FACHOWIEC F.H.W. Zenon S'wietek, FACHOWIEC F.H.W. Zenon S'wie;tek,
ul. Stefanskiego 29, Stefanskiego str. 29

61-415 Poznan, Polska 61-415 Poznan, Poland

oswiadcza, ze wyroby:
(declares:)

Nazwa Pistolet lakierniczy AUARITA MINI HP z gédrnym zbiornikiem
mini gravity spray gun

Typ/model: | AUARITA MINI HP

Dane Zasilanie: sprezone powietrzne
techniczne: Pobdr powietrza: 110 I/min
Cisnienie: 3 bar

Przytacze: 1/4”

Drgania: <2,5 m/s2

spetniajg wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN 1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:
(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem C €
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu
i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika korncowego lub przeprowadzonych przez
niego pozniejszych dziatan.

(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Zenon Swietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Zenon Swietek

Poznan, 11.01.2014

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue
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Producent: FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek w spadku
ul. Grunwaldzka 390, 60-169 Poznan, Polska
www.fachowiec.com
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MANUAL GUIDE
Spray Gun
‘MINI’ Auarita

MODEL : HP

Before using this product, read all instructions and save them for future use.

1. APPLICATIONS / DESCRIPTION

NOTE: The device is designed to work for trained personnel in accordance with
the appropriate card service jobs.

Spray gun "MINI" is used for spray painting surface by means of:
» waterborne coatings*

uncoated acrylic paints*

metallic colors and pearl*

acrylic primer*

spray putty*
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The new gun is protected by anti-corrosion prior to painting, make sure it has been washed
with a solvent before use.

Check that all components are working gun, properly installed and securely tightened.

Tank lid
Paint tank
Flow control
Nozzle Paint control
Trigger
Air regulation
Gun body
Thread 1/4”
SPECIFICATIONS
MINI Data for the HP
Available nozzle 0.8; 1.0
Tank 130 mi
Air consumption 110 l/min
Work pressure 3 bar
Max. working 6 bar
pressure
Power cord 8 mm
Compressor Air delivery 350 tank 100l [2,2-3 kW]
Air inlet 1/4” z
Noisse level <70 dB(A)
Vibration <2,5 m/s?
2. SAFETY

Never point the tool against people and animals - coating materials or compressed air
may be the cause of injuries.

It is forbidden to use any other gas instead of compressed air.

= The use of other gases can lead to serious injury, or threaten to cause a fire hazard.
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= When connecting the tool to the compressed air system should take into account the
space needed for the hose to prevent damage to the hose or fittings.

= At work should be ensured adequate ventilation. Lack of ventilation can cause
damage to health, or threaten to cause a fire hazard.

= The tool should be used away from sources of heat and fire, as this could cause
damage to or deterioration of functioning.

= Observe general safety rules when performing work of coating materials and used
appropriately selected personal protective equipment such as goggles, masks, gloves
and overalls.

= Never leave the assembled air system without the supervision of the person entitled
to maintenance. Do not allow children near the assembled air system.

=  Supply compressed air under high pressure, can cause kickback tool in a direction
opposite to the direction of ejection of the coating material. It should be especially
careful, because the recoil forces may, in certain circumstances, result in multiple
injuries.

= |t is recommended to try the tool before you start. It is recommended that utility
workers are properly trained. This will improve safety significantly.

= Follow manufacturer of coating materials and use them in accordance with the stated
principles of personal protective equipment, fire and environmental protection. Failure
to follow manufacturer's coating materials, can lead to serious injury.

= To determine compatibility with the applicable coating materials, a list of materials
used in the construction of the tool will be available on request.

= When working with compressed air throughout the system collects energy. Use
caution when working and rest periods to avoid the danger that may result from the
stored energy of compressed air.

= Always use an electrostatic discharge hoses.

= Never block the outlet nozzle holes with your fingers.

= Do not modify the equipment on their own. Find out whether all the parts are in
working order, and replace if worn only new and original.

= In the event of an accident disconnect the unit from the power source. Follow the
general principles of health and safety in the workplace.

Never direct the coating material to a heat source or fire, it could cause a fire.

) @D |
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3. INSTRUCTIONS FOR USE
a. Getting Started.

Flow control.
The stream can also be adjusted using the air cap die.
A) You gain by turning the air cap so that the ends are on the sides of the gun.

B) You gain by turning the air cap so that the ends are aligned with the trigger.

* Check the documentation that provides the producer jets to impose gun.

b. Connection schema.

air treatment unit
water filter + regulator + oil mist filter

compressor pressure hose with quick plug spray gun
and socket (cable ESD)
c. Painting.

Spray gun is equipped with an independent actuating mechanism for air and paint. With
this solution, you touch the trigger of the nozzle emits compressed air and then by
increasing the pressure on the trigger paint. It has a huge impact on the quality of the
painting. Never press the shutter button fully down suddenly. Always hold the gun
perpendicular to the surface to be coated and simultaneously distribute the material. Gun
is equipped with a gravity tank, which means you can just paint it in the horizontal
position.
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d. Method of Application Material.

WRONG GOOD

-

CLEANING AND MAINTENANCE
(ONLY FOR QUALIFIED SITES)

Before servicing, make sure that the gun is disconnected from the air supply and the
paint tank is empty.

Replacing a set of nozzles. (You need to change three parts with new ones.)
= Remove the gun from the power supply.

Empty the paint and remove it.

Manually remove the air cap.

Manually remove the paint adjustment (18)

Remove the spring (17)

Pull the trigger

hand gently pull the needle (16)

The key attached to the gun unscrew the nozzle (4)

Install the new nozzle (4) and remove the key

Enter the needle and the rest of the new parts in the same order.

5.1 Cleaning a gun.
NEVER USE A METAL BRUSH FOR CLEANING GUN.

NEVER CLEAN THE WHOLE GUN dipping in a solvent.

= Remove the gun from the power supply.
Empty the paint and remove it.
Manually remove the air cap.
Manually remove the paint adjustment (22)
Remove the spring 10
Pull the trigger
hand gently pull the needle (9)
The key attached to the gun unscrew the nozzle (2)
Put the nozzle needle and air cap to the solvent (2,9,1)
Use the included brush, wash them gently.
Use a brush to clean the inside of the solvent gun
Use the cloth with clean solvent tank and gun body.
Assemble everything back.
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5.2 Maintenance.

All moving parts of the gun should be lubricated with petroleum jelly special friction
reducing exception is the meeting place of the needle tip.

SPARE PARTS LIST

©CoNoOGOA~WNE

32 31 30 28 29 28 ’27
BT [0 1o e =——> %

Air cap

Air cap washer

Seal ring of air cap
Air cap ring

Nozzle

Nozzle gasket

Needle packing screw
Needle plastic washer
Fluid inlet connector

. Gravity cup

. Trigger

. Split washer

. Trigger pin

. Trigger pin with hole
. Steel ball

. Needle ring

. Fluid needle

. Needle adjust knob
. Needle adjust screw
. Needle spring

. Oring

. Pattern valve

Pattern adjust screw
Pattern adjust knob
Cross screw

Air inlet connector
Air valve needle
Flat washer

Valve spring

. Oring

. Air valve adjust nut
. Air valve adjust knob
. Gun body

Valve spring

. Valve needle

. Valve gasket

. Oring

. Valve sleeve

. Plastic filter

. Oring

. Valve needle seal
. Needle gasket

. Air cap washer

. Steel brush
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

001/MINI/2014

Nazwa i adres (Name and adress)

FACHOWIEC F.H.W. Zenon S'wietek, FACHOWIEC F.H.W. Zenon S'wie;tek,
ul. Stefanskiego 29, Stefanskiego str. 29

61-415 Poznan, Polska 61-415 Poznan, Poland

oswiadcza, ze wyroby:
(declares:)

Nazwa Pistolet lakierniczy AUARITA MINI HP z gédrnym zbiornikiem
mini gravity spray gun

Typ/model: | AUARITA MINI HP

Dane Power: compressed air

techniczne: | Air consumption: 110 | / min

Pressure: 3 bar

Connection: 1/4"

Vibration: <2.5 m/s2

spetniajg wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:

(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu
i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez
niego pézniejszych dziatan.

(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Zenon Swietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Zenon Swietek

Poznan, 11.01.2014

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue
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Producent: FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek w spadku
ul. Grunwaldzka 390, 60-169 Poznan, Polska
www.fachowiec.com

Strona 16 z 24


http://www.fachowiec.com/

INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHBIE MHCTPYKLIUU

MHCTPYKUMUA

JlaknpoBOYHbLIN NUCTONET
‘MINI’ Auarita

moaenb . HP

Mepea ucnonb3oBaHMEM U3[ENUA NPOYUTATE BCE MHCTPYKUMM U COXPaHUTE UX ANnA
AaNnbHeWLWero MCNob30BaHUA.

1. MPUMEHEHWE / ONNCAHUE

MPUMEYAHUE: YcTpolicTBO npeaHasHayeHo Aas paboTbl B cneuuasbHO NOAroTOB/EHHOM
nepcoHasne B COOTBETCTBUM C COOTBETCTBYIOLLEN CyKbe KapTbl.

* T[uctonetr «MINI» npegHasHayeH A1A OKPACKM MOBEPXHOCTEM pacnblieHUem C
NOMOLLbHO:

"  BOAHblEe NOKPbLITUA®

" 6e3 NOoKPbLITUA aKPUIOBLIMWU KpacKkammu*®

*  MeTananyeckune UBeTbl 1 XKeMuyKHble*

= AKPWIOBbLIN FPYHT*

= Cnpe# lWnaTtnesBka*
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HoBbIi MUCTOMET 3alMLLEHO aHTUKOPPO3MOHHbLIMK Mepes Nnokpackon, ybeautecb, 4To oHa 6bina

MPOMbIBAIOT PacTBOPUTENEM.

YbeanTech, YTo BCe KOMMOHEHTbI PabOTAOT NYLIKKU, NPABU/IbHO U HAAEKHO 3aTAHYTI.

KpblwkKa 6aKa

Kpacka 6ak

conno

Tpurrep

ynpasneHue NOTOKOM

Kpacka KoHTponb

perynMpoBaHue Bo3gyxa

nucroner Tena

HuTb 1/4”

2. TEXHUYECKUE XAPAKTEPNCTUKU

MINI [aHHble no mogenn HP
CTpyM 0.8; 1.0
BOAOXPaHMUAULLE 130 mi
pacxof Bo3ayxa 110 I/min
pabouee gasneHue 3 bar
MakcmumanbHoe 6 bar
pabouee gasnieHne
LWHyp nuTaHus 8 mm
Komnpeccop MpowuzssogutensHoctb 350 Bogoxpanmanuwe 1001 [2,2-3 kW]
noaxAYeHne 1/4” z
BO34yxa
YPOBEHb LIyma <70 dB(A)
Bubpaumn <2,5 m/s®
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3. BE3OMNACHOCTb
HuKorga He HanpaBAANTE MHCTPYMEHT K NIOAAM M KMBOTHbIM - JIaKOKPACOYHble MaTepuansl Uau
C}KaToro BO3Ayxa MOXeT 6bITb NPUUMHOM TPABM U APYTUX MOBPEKAEHWUN.

= 3anpewiaeTca UCMOJb30BaTb N0ObIE ApYrue rasa BMECTO CXKaToro Bo3ayxa.

"  KCNONb30BaHME APYrMX ra3soB MOXKET MPUBECTM K Cepbe3HbiM TPaBMaM WAWN YrpoKaet
BbI3BaTb NoXap.

= [lpM NOAKMOYEHUM WHCTPYMEHTa K CUCTEME CXKaToro BO34yxa [AOJ/IKHA Y4yuUTbiBaTb
NPOCTPAHCTBO, HeObXoAMMOE ANA WAaHra, Ytobbl NPeaoTBPaTUTb MOBPEKAEHUE LWAAHIOB
NN apmMmaTypbl.

= Ha paboTe AosiKHa 6bITb obecneyeHa AocCTaTOYHas BeHTUAAUMA. OTCYTCTBME BEHTUAALMMU
MOXKET NPUBECTU K MOBPEXKAEHMIO 340POBbA, UM YrPOXKAOT NPUBECTU K BO3SHUKHOBEHWIO
nokapa.

" WMHCTPYMEHT AOJ/IKEH UCNO/Ib30BATLCA BAANM OT UCTOYHMKOB TemMJsla W OrHsA, Tak Kak 3TO MOXKeT
NPUBECTM K NOBPEXLEHUIO NN YXYALWEHUIO GYHKLMOHUPOBAHUSA.

= cobntoganTe obwme npaBuaa 6€30nNacHOCTM NPU BbINOJAHEHUN PAabOT MaTepmnanoB NOKPbLITUSA
M UCNOMb30BaTbCA Haafexawmm obpasom BbibpaHbl cpeacTBa UHAMBUAYANbHON 3aLUUTDI,
TaKMe KaK 3aLUMUTHbIE OYKM, MACKK, MEPYATKM U CNeLoaerKay.

®* Hwukorga He ocTaBAalTe cobpaHbl BO34yXa CUCTEMbI 6€3 NpMcMOoTpa 1La, MMEIOLLLEro NPaBo
obcnyxusaHus. He no3Bonsainte geTam cobpaHO OKO0 MHEBMATUYECKON CUCTEMDbI.

"  [0ZayM CKATOro BO3Ayxa MoZ BbICOKMM AaBNEHMEM, MOXKET NMPUBECTU K OTAAYEe MHCTPYMEHTA
B HanpaB/ieHUW, MPOTUBOMOJIOKHOM HanpaBieHUIO BblibpacbiBaHMA MaTepuana MoKpbITUA.
CnenyeT 6bITb 0COBEHHO OCTOPOXKHbIM, TaK KaK CU/bl OTAAYM MOXKET, NpuU onpeneneHHbIX
obcToATenbCTBaAX, B pe3ybTaTe MHOTOYMCAEHHbIX TPaBM.

=  PekomeHayeTcs NonNpoboBaTb MHCTPYMEHT Nnepea Hadyanom paboTbl. PekomeHayeTca
noAco6HbIX paboumx BbiAn AO0NKHBIM 06pPa30M NOArOTOBAEHbI. ITO NO3BOANT NOBbLICUTb
6€30MacHOCTb 3HaYUTENbHO.

Cnepyvite Npon3BOAMUTESb TAKOKPACOYHbIX MaTepUanoB U UCMOJIb30BaTb UX B COOTBETCTBUM C
YCTaHOBAEHHbIMM NPUHLMNAMU UHANBUAYANbHOMN 3aLLUTbI, NOXKAPHOMN N 3KONOTMYECKOoM
3aWwmThl. HecobnogeHne NoKpbITUA NPOMU3BOAMTENA MATEPUAIOB, MOXKET NPUBECTU K
CepbesHbIM TPaBMaM.

= [lna TOro 4tobbl onpenennuTb COBMECTMMOCTb C AEWUCTBYIOWMM MaTepuasoB MOKPbITUN,
nepeyeHb MaTepuasioB, UCMOb3YEMbIX B CTPOUTENLCTBE MHCTPYMEHT OyAeT AOCTyMnHa no
3anpocy.

= [lpu paboTe co CKaTbiM BO34YXOM BO BCeW cucteme cobupaeTt sHepruio. Cobntogalite
OCTOPOXKHOCTb Npu paboTe U NepuoaoB OTAbIXa, YTOObl M36erKaTb OMAacHOCTM, KOTOopas
MOXKET BO3HMKHYTb B pe3y/ibTaTe HAKONNEHHOM SHEPTUMN CHKATOrO BO3AyXa.

= Bcerga MCnonb3ynTe LWAAHIM 3/1eKTPOCTaTUYECKOro pa3paaa.

®*  Hukorga He 610KMpPYyNTE OTBEPCTUS COoMJia NasibLamu.

= He BHOCUTE M3MeHeHMA B obopypoBaHME CaMOCTOATE/NbHO. Y3HaliTe, ecTb /I BCE 4YacTu
HaxoAaTcA B paboyem COCTOSHUM, U 3aMEHUTb, eC/IN HOCUTb TO/IbKO HOBOE U OPUTUHaNbHOE.

= B cnyyae aBapuKM OTKAOYUTb YCTPOMCTBO OT WCTOMHMKA nuTaHuA. Cneayite obuwmm
npUHUMNam 340poBba K 6esonacHocTM Ha paboyem mecTe.

HuKorga He HanpaBAAUTe MmaTepyan NOKPbITUA K UCTOUHUKY TENA UK OTHA, 3TO MOXKeT NPUBECTU
K noKapy.
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4. WHCTPYKUMA NO NPUMEHEHUIO
a. BsepeHune.
YnpasseHne NOTOKOM.
MOTOK TaK:Ke MOMKET BbITb CKOPPEKTUPOBaAHA NOCPEeACTBOM BO34YLIHOM roN0BKe.

A) Bbl nony4yaeTe NnoBOPOTOM BO3,EI,yLLIHOl71 ro10BKe TakK, YTOObI KOHLbl HAXO4ATCA Ha CTOPOHAaXx
nncroseTa.

B) Bbl nonyyaete noBOPOTOM BO3AYLWHOM rOMI0BKE TaK, YTO6bl KOHUbI 6bl1M COBMELLEHbI C
TpUrrepom.

* ObpatTuTecb K [AOKYMeHTaluu, KoTopaa obecneymMBaer npou3BoAMTENO0 CTPYW HaBA3aTb
nucrToner.

b. Cxema noakntoueHus

BEHTUNSILMOHHOE YCTPOWCTBO
hunsTp ANs BoAbl + perynsTop + unbTp MacnsiHoro TymaHa

Komnpeccop HanopHbIN WnaHr ¢ GbICTpoN nnaruH JTaknpoBOYHbIN NUcTONeT
n riespgo (OYP kabens)
Cc. KaptuHa

MucToneT cHabKeH He3aBUCMMbIM MPUBOAHBIM MEXaHU3MOM A5 BO3AyXa M Kpacku. C nomoLLbo
3TOro pelleHusa Bbl KacaeTecb TpUrrepa Comaa M3/ydaeT CxaTblii BO3AyX, a 3aTeM 3a cueT
YBE/IMYEHMA AaBNEHUA Ha CMYCKOBOM KPIOYOK Kpackoi. OHa MMEeeT OrpoOMHOEe BAWAHWE Ha
KauyecTBO OKPACKM, A HUKOTAa He HaKaTb KHOMKY 3aTBOpa BHU3 BAPYr. Bcerga aeprKatb nucrtoner
neprneHAUKYNAPHO K NMOBEPXHOCTM, NOAJ/eKalleil NOKPbITUIO, U OLHOBPEMEHHO pacnpeaenunTb
maTepuan. lNylwKa ocHaleHa TAMECTM TaHKa, KOTOPblA O3HAyaeT, YTO Bbl MOMKEeTe MpPOCTOo
MOKPACUTb ero B BEPXHEM MOOKEHUN.
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d. Kak npumeHsaTb matepuan.

HenpaBWbHbIN Xopowo

O4YUCTKA N yxop
(Tonbko anAa KBaAMPULMPOBAHHOTO CaitTax)

Mepepn obcnyRknBaHnem ybegmrech, YTO NUCTOJET OblN OTKAIOYEH OT NOLAYN BO34YXa U KPACKK
KOHTeMHep nycT.

3ameHa Habop HacaZoK. (Bam HyKHO M3MEHUTb TPU YACTU Ha HOBbIE.)

OEMOHTaXKa NYLIKWN U3 UCTOYHUKA NUTAHMA.
MycTble Kpacku 1 yaanutob ero.

BpyyHylo yaanute BO3AyLWHOM roNoBKe.

BpyuHyto yoanute KpacKy peryanposku (18)

CHumUTE npyKuHy (17)

HaxkmuTe Ha CnycKOBOW KPHOYOK

PYKa HEXHO BbITAWMUTL Uray (16)

KNHOY NPUKPEN/IeH K NUCToNeTY yaanutb conno (4)

YctaHoBMTE HOBOE conno (4) 1 3aTAHYTb C MOMOLLbIO KAtoYa
BBeguTe Urny 1 0CTaNIbHOM YacTblo HOBOM YacTW B TOM e NOopPsAKe.

5.1 OuucTKa nucronera.

HUKOT A He ucnonbayinte MeTaaMyeckme LWeTKM 418 OYNCTKU NUCToNNeTa.
HUKOTOA He uenoe opyXue NorpyKeHua B pactesoputene.

OEMOHTaXKa NYLKN U3 UCTOYHUKA NUTAHMA.
MycTble Kpacku 1 yaanuTob ero.

BpyuHyto yaanuTe Bo3AyLHOM ro/OBKe.

BpyuHyto yaanuTte KpacKy peryanposku (22)

CHummMTE npyxunHbl 10

HaxXmuTe Ha CNyCKOBOW KPHOYOK

pyKa HEXXHO BbITalLUTb Mray (9)

K04 NPUKPENIEH K NUCTONETY yAAAUTb conno (2)

BeeauTe Urny conna v Bo3AyLWHOM roNoBKe B pacTBopuTens (2,9,1)
Mcnonb3yitTe BKAKOYEHHbIW KUCTU, MbITb MX aKKYPaATHO.

Mcnonb3yiiTe WeEeTKY 4158 OYUCTKM BHYTPEHHEN PacTBOPUTENA NUCTONETA
Mcnonb3yitTe TKaHb YMCTOM BaK € pacTBOpUTENEM U KOpnyca NucToneTa.
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= CobpaTb BCce obpaTHO.

5.2 exHnyecKkoe o6cnyKMBaHMe

Bce Asuxyuwimeca 4aCt nMUCToneta cnegyet CMasbiBaTb Ba3e/IMHOM cneunasibHble CHUXKaoulmne
TpeHNne UckntoueHnem asnaeTca mectom BCTPeYn KOHYUKe Urnbl.

MepeuyeHb 3anacHbIX YacTen

©CoOoNOGOA~WONE

-

e —

39

2433

| [eete-

37 M 4036 35

67842

337

<D

1 12 13

R S

-4
12 14

% et - %Eﬁ’r

21 22 23 24 25

2 3 3 28 9 28 27
CHD FO b b o e % 2

Air cap

Air cap washer

Seal ring of air cap
Air cap ring

Nozzle

Nozzle gasket

Needle packing screw
Needle plastic washer
Fluid inlet connector

. Gravity cup

. Trigger

. Split washer

. Trigger pin

. Trigger pin with hole
. Steel ball

Needle ring

Fluid needle

Needle adjust knob
Needle adjust screw
Needle spring

. Oring

Pattern valve

Pattern adjust screw
Pattern adjust knob
Cross screw

Air inlet connector
Air valve needle
Flat washer

Valve spring

. Oring

. Air valve adjust nut
. Air valve adjust knob
. Gun body

Valve spring

. Valve needle

. Valve gasket

. Oring

. Valve sleeve
Plastic filter

. Oring

. Valve needle seal
Needle gasket

. Air cap washer

. Steel brush
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ODEKNTAPALUUNA COOTBETCTBUA WE

(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

001/MINI/2014

HassaHue n agpec (Name and adress)

FACHOWIEC F.H.W. Zenon S'wietek, FACHOWIEC F.H.W. Zenon S'wie;tek,
ul. Stefanskiego 29, Stefanskiego str 29

61-415 Poznan, Polska 61-415 Poznan, Poland

3aAB/IAET, YTO NPOAYyKUWNA:
(declares:)

Ha3BaHue MucTonet pacnblNTeNb KPACcKKU C BEpXHero H6aka
gravity spray gun

Tun / ogensb: AUARITA MINI HP

TexHUyeckune MOLLHOCTb: CXaTbli BO34YX

Xapaktepuctuku: | Pacxog sosgyxa: 110 I/min
JasneHue: 3 bar
TepmMmuHan: 1/4”
Bubpauum: <2,5 m/s”

COOTBETCTBYIOT cneayrowmm CTaHAapTam U rapMOHU3NPOBAHHbLIX CTaHOAPTOB:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN 1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

N yO4,0BNETBOPSAET OCHOBHbIM TPeb0BaHMAM Cneayowmx AUPEKTUB:

(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE [AunpeKkTnBa no mawmMHHOMY 060pYyA0BaHUIO

OT0 AeKnapauma 0 COOTBETCTBMU ABNAETCA OCHOBAHMEM A9 MaPKUPOBKU NPOAYKTOB c E
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

70 3aAB/IeHNEe OTHOCUTCA UCKAKUYNTENBHO K TEXHUKU B COCTOAAHME, B KOTOPOM OHa 6blna nomeluleHa
Ha PbIHKE, U UCKNKOYAEeT KOMMNOHEHTbI, KOTOPble ILI,O6aBI1FII-OTCFI K KOHLY NO/1b30BaTeENA NN

OCYLLECTBAIAIOT NOCAeAyoLIne AeACTBUA.
(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

JIMu0, OTBETCTBEHHOE 33 NOArOTOBKY M XpaHeHMe TeXHUYECKOM AoKyMeHTauum: Zenon Swietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)
Zenon Swietek

Poznan, 11.01.2014

www.fachowiec.com MecTo 1 AaTa Bblgaum:
Place and date of issue
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npoussoautens: FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swigtek w spadku
ul. Grunwaldzka 390, 60-169 Poznan, Polska
www.fachowiec.com
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