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2015 Przed uzyciem nalezy przeczytaé¢ i ze zrozumieniem instrukcje obslugi.
Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony drog oddechowych
Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony oczu i twarzy.
Nalezy stosowaé srodki ochrony dioni.
Nalezy stosowa¢ ochronny kombinezon roboczy
Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony stuchu

INSTRUKCJA ORYGINALNA

INSTRUKCJA OBSLUGI I UZYTKOWANIA NARZEDZI
PNEUMATYCZNYCH

POLERKA PNEUMATYCZNA 7”

MODEL: GP-930

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c E

930/GP/2010
Upowazniony Nazwa i adres
przedstawiciel FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek, ul. Stefariskiego 29, 61-415 Poznari
Producent Nazwa i adres
GISON MACHINERY CO., LTD.
NO.2, Alley 105, Lane 68, Sec.2, Sinan Road, Wurih, Taichung 414, Taiwan.
oswiadcza, ze wyréb:
Upowazniony przedstawiciel:
L. Nazwa Polerka pneumatyczna
FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek Typ/model: GP-930
ul. Stefanskiego 29, Dane techniczne: Zasilanie: sprezone powietrzne Maksymalne cisnienie robocze: 6,2 bar (90 psi)
61-415 Poznan. Predkos¢: 2500 obr/min Srednica dysku polerskiego: 7” (150 mm)

Producent: spetnia wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych:

GISON MACHINERY CO., LTD.
SINAN ROAD, WURIH,
TAICHUNG 414, Taiwan

EN 792-8:2000 +A1:2008
oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:

X 2006/42/WE Dyrektywa maszynowa
Sprzedaz Hurtowa,

Detaliczna, Serwis. Niniejsza deklaracja zgodnoéci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem €3

ul. Grunwaldzka 390, ) . - g ; o g oz
Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie
tel. 061 66 18 159, obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego

fax 061 66 18 156 pbzniejszych dziatan.
www.fachowiec.com
Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Zenon Swietek.

Zenon Swietek

Poznan, 22.03.2010

>.com Miejsce i data wystawienia:



http://www.fachowiec.com/

Narzedzia pneumatyczne z przeznaczone sg do uzytkowania przez odpowiednio do tego celu
przeszkolonych profesjonalistow. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcja
obstugi, ogdélnymi zasadami bezpieczenstwa dotyczgcymi korzystania z narzedzi o napedzie pneumatycznym,
oraz instrukcjg stanowiskowg BHP w zaktadzie pracy.

Bezpieczenstwo przede wszystkim — zatgcznik do instrukcji
pod tytutem. ,, 0gdlne zasady BHP zalecane przy uzytkowaniu narzedzi pneumatycznych”
dostepny na stronie: www.fachowiec.com/bhpnarzedzi

1. Budowa.

Gumowany uchwyt pod
Metalowy korpus szlifierki dton operatora

Pomocniczy uchwyt na dton operatora

e

Dysk polerski

Diwignia wiacz/wytacz Przytacze powietrza %" GW
DANE TECHNICZNE:
Model GP-930
Max. obroty 2500 obr/min
Srednica tarczy (stopy szlifierki) 175 mm
Cisnienie robocze bar 6.2 bar (90 PSI)
Hatas 90-102 dB
Wibracje <2,5m/s’
Zuzycie powietrza 420 |/min
Masa 2,3 kg

Wymagane elementy przygotowania powietrza:
. Osuszacz powietrza
. Filtr powietrza o filtracji minimum 40 mikronéw
e Reduktor cisnienia
. Naolejacz

Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
FILTR + REDUKTOR + NAOLEJACZ

—\ l i .:‘ !
e T, -+
7RODLO '{:j L
SPREZONEGO =
POWIETRZA = ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY
(KOMPRESOR) l, i I Z GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZLACZA

NARZEDZIE PNEUMATYCZNE WYPOSAZONE
W ZLACZE (WTYK MESKI SZYBKOZLACZA)

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTA
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A. UWAGI OGOLNE.

. Nie wolno uzywac narzedzi do innych celéw, anizeli do tych, do ktérych zostaty przeznaczone.

. Narzedzia pneumatyczne nie sg przewidziane do stosowania w atmosferze zagrozonej wybuchem oraz nie sg zabezpieczone
izolacjg odporng na wysokie napiecie.

. Nalezy dbac o przygotowanie wszelkich mozliwych zabezpieczen, zaréwno narzedzi, jak i miejsca pracy.

. Nalezy utrzymywac narzedzia w porzadku i czystosci oraz w stanie zdatnym do uzytku.

. W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywaé wezy zbrojonych.

. Przytaczanie i odtgczanie weza od gtéwnego przewodu powinno odbywac sie przy zamknigetym zaworze powietrza.

. Po przytaczeniu weza nalezy najpierw go przedmuchaé, zachowujac odpowiednie srodki ostroznosci, aby usunaé nagromadzony
w nim pyt, a potem przytaczyé narzedzie pneumatyczne.

. Weze nie powinny krzyzowac sie z przewodami elektrycznymi pod napieciem, ani znajdowac sie w ich poblizu.

B.  PRZED ROPOCZECIEM PRACY

. Ubraé sie w odziez robocza i ochronng przewidziang do uzycia na danym stanowisku pracy. Nie stosowac luznej odziezy, ktéra
podczas pracy narzedziem ruchomym powoduje ryzyko zapalenia sie lub wciggnigcia materiatu w mechanizm narzedzia.

. Przed kazdym uzyciem narzedzi sprawdzac wizualnie ich stan techniczny.

. UWAGA ! W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen, czy usterek nie wolno podejmowac pracy. Nalezy niezwtocznie
powiadomic o tym swojego bezposredniego przetozonego w celu szybkiej ich likwidacji. Dopiero po upewnieniu sie, ze zostaty
one usuniete pracownik moze przystgpi¢ do wykonywania zadania.

. Nalezy sprawdzié, czy przewody cisnieniowe nie sg uszkodzone albo luzne.

. Upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla oséb przebywajacych na tym stanowisku pracy lub w jego
bezposrednim otoczeniu.

. Rozpoczynajac prace nalezy stopniowo doprowadzi¢ powietrze do narzedzia, a dopiero po stwierdzeniu jego sprawnosci wtaczyé
petny doptyw powietrza. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w jego dziataniu nalezy natychmiast zamkna¢ doptyw
powietrza.

C. W CZASIE PRACY.
Pracujac obok siebie nalezy ustawic sie tak, aby nikt nie byt narazony na uraz spowodowany narzedziem sasiada.

. Nalezy tak umocowac koricéwki robocze narzedzia w uchwycie, aby nie dopusci¢ do ich wypadniecia w czasie pracy.

. Roztacz narzedzie z przewodu ci$nieniowego, kiedy nie jest uzywane, przed zmiang akcesoridw, zmiang nastawienia lub
naprawa.

D. NIEDOPUSZCZALNE JEST:

. Przekraczanie warto$ci maksymalnego cisnienia roboczego w celu podwyzszenia mocy narzedzia,

. Kierowanie narzedzia w kierunku swoim, innych oséb lub zwierzat,

. Przedmuchiwanie odziezy z kurzu i pytu sprezonym powietrzem,

. Dotykanie czesci urzadzen bedacych w ruchu,

. Dopuszczanie do pracy na swoim stanowisku jakichkolwiek oséb bez wiedzy przetozonego, a w szczegdlnosci bez odpowiedniego
przygotowania merytorycznego.

. Naprawianie samodzielnie urzadzen,

. Naprawianie, regulowanie lub wymiana koricéwek narzedzi podczas jego pracy,

. Odcinanie doptywu powietrza przez zatamywanie wezy,

. Opieranie fokci o ciato podczas pracy narzedziem pneumatycznym, w celu zwiekszenia docisku.

E. PO ZAKONCZENIU PRACY.

. Zatrzymac obstugiwane urzadzenia, doktadnie oczysci¢ stanowisko robocze.

. Utozy¢ narzedzia i przyrzady pomocnicze w miejscach na to przeznaczonych.

. Upewnic sie czy pozostawione stanowisko i urzadzenia nie stworza zadnych zagrozen dla otoczenia.

F.  KONSERWACIE | REMONTY.
. Naprawy narzedzi pneumatycznych powinny byé przeprowadzane w warsztatach serwisowych, przez wykwalifikowany
personel.

2. Przygotowanie powietrza
Przy pracy z narzedziami pneumatycznymi konieczne jest prawidtowe przygotowanie powietrza. Nalezy stosowac:
. Reduktory cisnienia, konieczne do ustawienia prawidtowego cisnienia roboczego narzedzia.
. Filtr wodny o minimalnym poziomie filtracji wynoszacym 40 mikrondw. Suche powietrze chroni elementy narzedzia przed rdzg i
zabezpiecza je przed uszkodzeniem i nieprawidtowym funkcjonowaniem.
. Tam gdzie konieczne, powietrze powinno by¢ smarowane. Nalezy stosowac olej przeznaczony specjalnie do narzedzi
pneumatycznych.
. Wydajnos¢ sprezarki: Kompresor powinien mie¢ wydajnos¢ co najmniej 50% wyzszg niz zuzycie powietrza podane w
parametrach technicznych narzedzia.
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3. Przeznaczenie

Polerka pneumatyczna stuzy do polerowania powierzchni malowanych i lakierowanych.

4. Pracazurzadzeniem

Reczna szlifierka do polerowania o napedzie pneumatycznym. Maksymalne cisnienie robocze wynosi 6,2 bar (90 psi). Polerka
wspotpracuje z dyskami polerujacymi i futrami polerskimi, przyktadanymi do materiatu obrabianego. Uruchomienie urzadzenia nastepuje w
momencie wcisniecia dzwigni wtgcz/wytacz. Z chwilg wtaczenia urzadzenia dysk szlifierki wykonuje ruch obrotowy o predkosci 2500
obr/min. Zwolnienie dZwigni powoduje wytaczenie urzadzenia.

Wi3aczenie urzadzenia: Poprzez wcisnigcie przycisku dzwigni sterujace;.
Wytaczenie urzadzenia: Bezposrednio po zwolnieniu dzwigni.

Waznel!

Stosowac dyski polerskie i futra polerskie, przeznaczone do szlifierek o predkosci obrotowej wynoszacej 2500 obr/min.

Przed uzyciem nalezy upewnic sie czy tarcza polerska jest odpowiednio dokrecona.

Prace nalezy przeprowadza¢ w masce przeciwpytowej i okularach ochronnych.

Operator powinien mie¢ caty czas kontrole nad urzgdzeniem, trzymajac polerke za obydwa uchwyty, sta¢ twardo na nogach, utrzymujac
réwnowage.

Nalezy zapewni¢ odpowiednie smarowanie.

Minimalna $rednica wewnetrzna przewodu 10 [mm)]

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych funkcjonowania urzadzenia nalezy skontaktowac sie z
najblizszym dystrybutorem lub punktem serwisowym firmy Fachowiec pod nr telefonu: (61) 6618152
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Narzedzia nalezy utylizowac zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami dot. ochrony srodowiska.
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