Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ dokladnie i ze zrozumieniem instrukcje obstugi.

Nalezy stosowa¢ srodki ochrony oczu i twarzy. Nalezy stosowa¢ srodki ochrony dtoni.
Nalezy stosowa¢ ochronny kombinezon roboczy Nalezy stosowac §rodki ochrony stuchu
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INSTRUKCJA ORYGINALNA
PNEUMATYCZNY KLUCZ KATOWY 3/8 ” 40 Nm.

MODEL: YB-411

YB-411U

WYPRODUKOWANO DLA:

FACHOWIEC F.H.W. ZENON S'WIETEK

UL. STEFANSKIEGO 29,

61-415 POZNAN POLAND

Sprzedaz Hurtowa,

Detaliczna, Serwis.

ul. Grunwaldzka 390, POZNAN POLSKA
tel. 061 66 18 159, 061-66-18-152 serwis
fax 061 66 18 156 www.fachowiec.com

Fachowiec Instrukcja obstugi narzedzi pneumatycznych


http://www.fachowiec.com/

Narzedzia pneumatyczne przeznaczone s3 do uzytkowania przez odpowiednio do tego celu przeszkolonych
profesjonalistow. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi, ogdélnymi
zasadami bezpieczenstwa dotyczacymi korzystania z narzedzi o napedzie pneumatycznym, oraz instrukcja
stanowiskowg BHP w zaktadzie pracy. Bezpieczenstwo przede wszystkim — zatgcznik do instrukcji pod tytutem.
»,0g0lne zasady BHP =zalecane przy uzytkowaniu narzedzi pneumatycznych” dostepny na stronie:
www.fachowiec.com/bhpnarzedzi

BUDOWA ; IDEALNE DO PRACY W MIEJSCACH TRUDNO DOSTEPNYCH 120 MM

Klucz pneumatyczny, katowy 3/8" z serii narzedzi profesjonalnych FACH dla
klientdw poszukujacych dobrej klasy sprzetu w atrakcyjnej cenie. Narzedzie
wykonane z witdkien kompozytowych i stopdéw metali lekkich, naped turbinowy z
mozliwoscig regulacji obrotéw. Klucz jest lekki, ergonomiczny i cichy, a praca
nim nie powoduje dyskomfortu. Narzedzie znajduje szerokie zastosowanie w
przemysle motoryzacyjnym, maszynowym i budowlanym. Urzadzenie posiada
mozliwos¢ zmiany kierunku obrotéw (L/P).

PRZEtACZNIK
OBROTOW
OBUDOWA
TRZPIEN NA
NASADKI | BITY
WLACZNIK

DANE TECHNICZNE

KOD 98445

Model YB-411
Predkos¢ obrotow 350

Max moment 40

Zuzycie powietrza 400!/min
waga 0,5kg

Max cisnienie 6,2bar
Srednica przewodu 8 mm
Wibracja <2.5m/sec2

Wymagane elementy przygotowania powietrza:
e (Osuszacz powietrza
e  Filtr powietrza o filtracji minimum 40 mikrondow
e Reduktor cisnienia
e Naolejacz
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Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
FILTR + REDUKTOR + NAOLEJACZ

% UL
A 8., , | - y
e == D
ZRODLO 3 - A \ v/
SPREZONEGO = n‘
POWIETRZA 2 ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY
(KOMPRESOR) i i a ! Z GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZLACZA

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA
A. UWAGI OGOLNE.
e Nie wolno uzywadé narzedzi do innych celéw, anizeli do tych, do ktorych zostaty przeznaczone.
e Narzedzia pneumatyczne nie s3 przewidziane do stosowania w atmosferze zagrozonej wybuchem oraz nie sg
zabezpieczone izolacjg odporng na wysokie napiecie.
e  Nalezy dbac o przygotowanie wszelkich mozliwych zabezpieczen, zaréwno narzedzi, jak i miejsca pracy.
e Nalezy utrzymywac narzedzia w porzadku i czystosci oraz w stanie zdatnym do uzytku.

W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywac wezy zbrojonych.

e Przytaczanie i odtgczanie weza od gtéwnego przewodu powinno odbywac sie przy zamknietym zaworze powietrza.
e  Po przytgczeniu weza nalezy najpierw go przedmuchac, zachowujgc odpowiednie srodki ostroznosci, aby usung¢
nagromadzony w nim pyt, a potem przytaczy¢ narzedzie pneumatyczne.
e Weze nie powinny krzyzowac sie z przewodami elektrycznymi pod napieciem, ani znajdowac sie w ich poblizu.
B. PRZED ROPOCZECIEM PRACY

e Ubrac sie w odziez robocza i ochronng przewidziang do uzycia na danym stanowisku pracy. Nie stosowac luznej
odziezy, ktdéra podczas pracy narzedziem ruchomym powoduje ryzyko zapalenia sie lub wciggniecia materiatu w
mechanizm narzedzia.

. Przed kazdym uzyciem narzedzi sprawdzaé wizualnie ich stan techniczny.

UWAGA ! W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen, czy usterek nie wolno podejmowac pracy. Nalezy niezwtocznie
powiadomi¢ o tym swojego bezposredniego przetozonego w celu szybkiej ich likwidacji. Dopiero po upewnieniu sie, ze
zostaty one usuniete pracownik moze przystgpi¢ do wykonywania zadania.

e Nalezy sprawdzi¢, czy przewody cisnieniowe nie sg uszkodzone albo luzne.

e Upewnic sig, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla oséb przebywajacych na tym stanowisku pracy lub
w jego bezposrednim otoczeniu.

e Rozpoczynajac prace nalezy stopniowo doprowadzi¢ powietrze do narzedzia, a dopiero po stwierdzeniu jego
sprawnosci wigczyé petny doptyw powietrza. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w jego dziataniu nalezy

e natychmiast zamkna¢ doptyw powietrza

W CZASIE PRACY.
. Pracujac obok siebie nalezy ustawic sie tak, aby nikt nie byt narazony na uraz spowodowany narzedziem sasiada.
. Nalezy tak umocowac koricéwki robocze narzedzia w uchwycie, aby nie dopusci¢ do ich wypadniecia w czasie
pracy.
e  Roztgcz narzedzie z przewodu cisnieniowego, kiedy nie jest uzywane, przed zmiang akcesoriéw, zmiang
nastawienia lub naprawa.
D. NIEDOPUSZCZALNE JEST:
. Przekraczanie wartosci maksymalnego cisnienia roboczego w celu podwyzszenia mocy narzedzia,
. Kierowanie przewodu cisnieniowego w kierunku swoim lub innych oséb,
. Przedmuchiwanie odziezy z kurzu i pytu sprezonym powietrzem,
. Dotykanie czesci urzadzen bedacych w ruchu,
. Dopuszczanie do pracy na swoim stanowisku jakichkolwiek oséb bez wiedzy przetozonego, a w
szczegdblnosci bez odpowiedniego przygotowania merytorycznego.
Naprawianie samodzielnie urzadzen, Naprawianie, regulowanie lub wymiana kocowek narzedzi podczas
jego pracy, Odcinanie doptywu powietrza przez zatamywanie wezy, Opieranie tokci o ciato podczas pracy
narzedziem pneumatycznym, w celu zwiekszenia docisku.
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E. PO ZAKONCZENIU PRACY.

Zatrzymac obstugiwane urzadzenia, doktadnie oczysci¢ stanowisko robocze.
Utozy¢ narzedzia i przyrzady pomocnicze w miejscach na to przeznaczonych.
Upewnic sie czy pozostawione stanowisko i urzadzenia nie stworzg zadnych zagrozen dla otoczenia

F. KONSERWACIJE | REMONTY.
Naprawy narzedzi pneumatycznych powinny by¢ przeprowadzane w warsztatach serwisowych, przez
wykwalifikowany personel

2. PRZYGOTOWANIE POWIETRZA

Przy pracy z narzedziami pneumatycznymi konieczne jest prawidfowe przygotowanie
powietrza. Nalezy stosowac:

Reduktory cisnienia, konieczne do ustawienia prawidtowego cisnienia roboczego
narzedzia.

Filtr wodny o minimalnym poziomie filtracji wynoszgcym 40 mikronéw. Suche powietrze
chroni elementy narzedzia przed rdzg i zabezpiecza je przed uszkodzeniem i
nieprawidtowym funkcjonowaniem.

Tam gdzie konieczne, powietrze powinno byé smarowane. Nalezy stosowaé olej
przeznaczony specjalnie do narzedzi pneumatycznych.

Wydajnos¢ sprezarki: Kompresor powinien mieé¢ wydajnosé co najmniej 50% wyzszg niz
zuzycie powietrza podane w parametrach technicznych narzedzia.

4. Praca z urzadzeniem

Reczne narzedzie pneumatyczne zasilane sprezonym powietrzem o maksymalnym
dopuszczalnym cisnieniu roboczym wynoszacym 6,2 bar (90 psi). Klucz wspodtpracuje z
nasadkami udarowymi przyktadanymi do tacznikdw gwintowanych. Uruchomienie
narzedzia nastepuje w momencie wcisniecia przycisku wtgcz/wytacz. Z chwilg wtaczenia
urzadzenia, trzpien klucza zaczyna wykonywac ruch obrotowy. Z chwilg pokonania oporu
stawianego przez tacznik gwintowany, obrot trzpienia powoduje
odkrecenie/przykrecenie $ruby/nakretki. Zwolnienie dzwigni powoduje zatrzymanie
pracy urzadzenia.

Wiaczenie urzadzenia:

Poprzez wcisniecie dzwigni/przycisku Wytgczenie urzadzenia:

Bezposrednio po zwolnieniu dzwigni/przycisku.

Watzne!

Nalezy stosowac specjalne nasadki, przeznaczone do kluczy pneumatycznych.

Zwykta nasadka moze pekngé i wyrzadzi¢ obrazenia u operatora.

Montazu nasadki dokonywac¢ na urzadzeniu odtgczonym od Zrédta zasilania. Nalezy
zwrocié szczegdlng uwage na odpowiednie smarowanie narzedzia. Minimalna $rednica
wewnetrzna przewodu zasilajgcego 8*mm+

Stosowac rekawice do narzedzi pneumatycznych ttumigce drganial

W PRZYPADKU JAKICHKOLWIEK WATPLIWOSCI CO DO FUNKCJONOWANIA
URZADZENIA NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z NAJBLIZSZYM DYSTRYBUTOREM LUB
PUNKTEM SERWISOWYM FIRMY FACHOWIEC POD NR TELEFONU: (61) 66-18-152
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WYKAZ CZESCI

3/8" (1/4") SQ.DR DUAL PURPOSE

RATCHET WRENC

1

3

NO. Description Q'ty NO. Description Q'ty
1 _[Motor Housing Assembly 24 |Ring Gear
2 |Rear Rotor Bearing 25 [Coupling Nut
3 _[Inlet Bushing 26 |Ratchet Housing Assembly
4 [Throttle Lever 27 |Crankshaft Bearing
5 [Throttle Lever Pin 28 |Crankshaft
6 |Throttle Bushing 29 |Drive Bushing
7 _|Throttle Valve O-Ring 30 |Ratchet Yoke
8 |Throttle Valve Assembly 31-1|Ratchet Anvil Assembly (3/8")
9 |Valve Spring Seat 31-2|Ratchet Anvil Assembly (1/4")

10 [Throttle Spring 32 |Reverse Button Stop Pin
11 _|Housing Plug Seal 33 |Wear Washer

12 |Housing Plug 34 |Ratchet Spring

13 [Rear End Plate Assembly 35 |Ratchet Lock Pin

14 |End Plate Dowel 36 |Ratchet Pawl

15 |Cylinder 37 |Reverse Button

16 |Vane Packet 38 |Detent Spring

17 |Rotor 39 [Detent Ball

18 |Front End Plate Assembly 40 |Pawl Retaining Pin
19 |End Plate Dowel 41 |Thrust Washer

20 |Front RotorBearing 42 |Anvil Retaining Ring

21 |Planet Gear

Anvil Assembly Piece Spring
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22 |Gear Head Pin

23 |Gear Head
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EC DECLARATION OF CONFORMITY c €

Producer JIUH PENG ENTERPRISE CO.,LTD
No.16, Lane 520, Lo Yeh Rd., Taichung 401 . Taiwan
Tel : 886-4-22151169

Declares, that the product described below :

Name Ratchet Wrench

Type/ model YB-411

Max. air pressure : 6.2bar (90psi)
Specification Max Torque: 20 FT/LBS
Length : 120 mm

Meets the requirement of the following standards and harmonized standard :
EN 792-6 + Al: 2008

And meets the essential requirements of the following directives :
2006/42/EC  Machinery Directive

This declaration of conformity is the basis for labeling a product of C€ marking
This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on
the market, and excludes components which are added by the end user or carried
out by the subsequent actions.
Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:
Zenon Swietek

26, 07,2017, Taiwan

NELC L P
"(/‘1 P Y '#l i~ Date and Place of Issue
801 05651 3
- FEA

Signature
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