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UWAGA!

Przed przystgpieniem do pracy prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg. Nieodpowiednie uzycie
moze by¢ niebezpiecznie dla zdrowia i zycia. Uzytkownik jest odpowiedzialny za zachowanie
bezpieczeristwa wtasnego oraz innych oséb, musi zna¢ i bezwzglednie przestrzegac zasad uzytkowania.
Do pracy nalezy przystgpi¢ po zapoznaniu sie z budowg urzadzenia, danymi technicznymi oraz
obowigzujgcymi zasadami BHP.
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II. Tabela modeli oraz parametry techniczne

1. Agregaty sprezarkowe:

Tabela 1. Dane techniczne agregatéw sprezarkowych.

MODEL WYDAINOSC | WYDAINOSC Slll\.nN?E A OBROTY a s“lcfE):\"E 1ILOSC STOPNIE
. s . .
[1/min] [m3/h] (kw] [r.p.m] [bar] TLOKOW SPREZANIA
AGREGATY SPREiARKOWE DWUTLOKOWE - JEDNOSTOPNIOWE
HSC 2055 7 290 17,4 1,5 950 8 2 1
HSC 2065 Z 320 19,2 2,2 850 8 2 1
HSC 20707 550 33 3 1200 8 2 1
HSC 2080 Z 620 37,2 4 950 9 2 1
AGREGATY SPRF,2ARKOWE DWUTLOKOWE - DWUSTOPNIOWE
HSC 1070 ZT 380 22,8 3 1100 10 2 2
HSC 1090 ZT 400 24 4 990 10 2 2
HSC 1105 7T 680 40,8 5,5 1280 10 2 2
2. Zestawy sprezarkowe (agregat + silnik + loze).
rgummmqi i bl
[
Tabela 2. Dane techniczne zestawdw sprezarkowych
MODEL WYDAINOSC | WYDAINOSC Slll\.nNoll((: A | OBROTY | S,“':::'(WE ILOSC STOPNIE ZN:S’I’I':;::
. s A :
[1I/min] [m3/h] [kw] [r.p.m] [bar] TLOKOW SPREZANIA V]
ZESTAWY SPRE?ARKOWE DWUTLOKOWE - JEDNOSTOPNIOWE
HSV 2065 7 320 19,2 2,2 850 8 2 1 230
HSV 20707 550 33 3 1200 8 2 1 400
HSV 2080 7 620 37,2 4 950 9 2 1 400
A SPREiARKOWE DWUTLOKOWE - DWUSTOPNIOWE
HSV 1070 ZT 260 15,6 2,2 950 10 2 2 230
HSV 1090 7T 400 24 4 990 10 2 2 400
HSV 1105 ZT 680 40,8 5,5 1280 10 2 2 400
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III. Instalacja

1. Ogolne zasady stosowane podczas instalacji agregatow sprezarkowych:

a) Uwagal! Agregaty sprezarkowe sprzedawane s3 bez oleju! Przed pierwszym uruchomieniem
nalezy uzupetnic stan oleju do wtasciwego poziomu. (Patrz rozdziat Ill, pkt. 4).

b) Montaz pompy sprezarkowej na tozu powinien by¢ zgodny z zasadami norm inzynierskich,
agregat powinien by¢ zabezpieczony przed drganiami towarzyszgcymi podczas pracy,
przykrecony na state do toza. toze powinno by¢ zamontowane do stabilnego podtoza.

c) Potaczenie agregatu sprezarkowego ze zbiornikiem, musi by¢ zrealizowane za pomocg
specjalnie uksztattowanej rury aluminiowej/miedzianej lub specjalnego przewodu
elastycznego odpornego na wysokie temperatury i ciSnienia.

d) Nie nalezy przekraczaé¢ dopuszczalnych maksymalnych cisnien pracy pompy (Tabela nr 1 2)

e) Moc silnika elektrycznego napedzajgcego agregat sprezarkowy, nie powinna by¢ nizsza od
wymaganej mocy dla konkretnego modelu, podanej w jego specyfikacji technicznej,

f) Predkosci obrotowe agregatéw podano w tabeli z danymi technicznymi (Tabela nr 1).
Maksymalne dopuszczalne odstepstwo od wartosci podanych w tabeli wynosi +/- 5 %.
W?zdr na obliczenie wymiaru kota pasowego silnika podajemy ponizej:

Dy, = Dyp X 1
nS
Dys — srednica kotfa pasowego silnika, Dy, — srednica kofa pasowego pompy
n, — predkosc obrotowa pompy, ng — predkosc obrotowa silnika elektrycznego.
(Zestawy sprezarkowe z silnikiem elektrycznym, pracujg na obrotach podanych w tabeli nr 2)

g) Nalezy zwrdci¢ szczegélng uwage na kierunek obrotu kota pasowego pompy. Powinien by¢
zgodny z kierunkiem zaznaczonym strzatka (patrz Rysunek 1, rozdziat V pkt. C).

h) Sprezarka powinna by¢ wyposazona w zespdt odpowietrzania uktadu - presostat + zawér
zwrotny (patrz rozdziat lll, pkt. 6) oraz zawér bezpieczenstwa o odpowiednim cisnieniu
kalibracji.

i) Sugerowana, optymalna pojemnos¢ zbiornika powinna wynosi¢ 1/, wydajnosci agregatu
sprezarkowego.

www.fachowiec.com
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2. Budowa agregatu sprezarkowego:

A c

Rysunek 1 — Budowa agregatu sprezarkowego

A — Filtr powietrza (wejscie do pompy).

B — Koto pasowe.

C — Wylot powietrza z pompy wraz z chtodnica.

D — Korek wlewu oleju z odpowietrznikiem.

E — Oczko wskazujgce poziom oleju.

F — 4 x otwory na $ruby montazowe

G — Korek spustowy oleju.

Zielona strzatkg zaznaczono prawidtowy kierunek obrotu pompy.

3. Budowa zestawu sprezarkowego:

A C

B A — Agregat sprezarkowy

L

B — Pasek przenoszenia
napedu.

D C — Metalowa ostona ukfadu
przeniesienia napedu.

D —Silnik elektryczny.

E—-toze.

Rysunek 2 — Budowa zestawu sprezarkowego

www.fachowiec.com
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UWAGA!

Zespot napedowy sprezarki powinien byé zawsze zabudowany kratkg ochronng
(Patrz Rysunek nr 3). Niezabezpieczone obracajace sie koto silnika/pompy grozi
wypadkiem przy pracy.

Rysunek 3 — Obudowa ostaniajaca zespot napedzajacy sprezarki

4. Wymiana oleju.

UWAGA!

Przed przystgpieniem do wymiany oleju nalezy koniecznie odtgczy¢ kompresor od
zrédta zasilania oraz oprdéznié zbiornik sprezonego powietrza.

Nalezy stosowac specjalistyczne oleje przeznaczone do sprezarek ttokowych zgodne z normg
SAE 30 (np. Rarus 427 — patrz Rysunek 4).

Fabrycznie nowe agregaty sprezarkowe z serii HSC i HSV nie zawierajq oleju. Jezeli dokonujg
Panstwo pierwszego uzupetnienia oleju w pompie, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Otworzy¢ korek wlewu oleju (patrz Rysunek nr 1, pkt. D).

2. Wilaé olej do wnetrza miski olejowej przy uzyciu np. lejka — prawidtowy poziom oleju to %
wskazania na oczku olejowym (patrz Rysunek nr 4).

3. Zakreci¢ korek wlewu oleju.

W przypadku dokonywania wymiany oleju w eksploatowanym agregacie, przed przystgpieniem
do czynnosci wskazanych w pkt. 1-3 nalezy:

Zatrzymad agregat i poczekac az sptynie ole;j.
Odkreci¢ korek spustowy oleju.

Woylac stary olej z agregatu.

Zakrecic¢ korek spustowy oleju.

P wnNPR
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5. Stary olej poddac¢ utylizacji zgodnie z wymaganiami Srodowiskowymi.

waih - el RTRRY P RS )

Rysunek 4 — Zalecany poziom oleju w agregacie

OLEJ DO SPREZAREK TLOKOWYCH
OIL FOR AIR PISTON COMPRESSORS

Rysunek 5 — Rekomendowany olej do kompresoréw ttokowych

www.fachowiec.com
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5. Podlaczenie elektryczne.

UWAGA!

Podfaczenia elektrycznego moze dokonywac wytgcznie wykwalifikowany personel.
Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc. Wszystkie czynnosci powinny by¢
wykonywane przy odtgczonym Zrddle zasilania.

5.1. Potaczenie silnika elektrycznego z presostatem.
Potfaczenia silnika elektrycznego z presostatem nalezy dokonywaé wg. schematu dotgczonego do
wytacznika cisnieniowego. Ponizej znajdujg sie przyktadowe schematy potfgczen dla wytacznikéw

ci$nieniowych firmy Condor.

a) Przyktadowy schemat potaczenia silnika z presostatem Condor MDR3 (silnik

trojfazowy).

PODLACZENIE PRZEWODU PODLACZENIE SILNIKA

ZASILAJACEGO M Condor

ZWTYCZKA SK-R3/6,3A
SZARY (L1) (L1) SZARY
CZARNY (L2} (L2} CZARNY
BRAZOWY (L3} (L3) BRAZOWY
ﬂ@

zoaToRZIENONY(RE)

Rysunek 5 — Condor MDR3, podtgczenie do silnika elektrycznego 400 V, schemat.

www.fachowiec.com
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b) Przyktadowy schemat potaczenia silnika z presostatem Condor MDR2 (silnik

jednofazowy).

PODLACZENIE PRZEWODU PODLACZENIE SILNIKA
ZASILAJACEGO ,
ZWTYCZKA.

NIEBIESKI (N) NIEBIESKI (N

1 " ‘
. F 1=
2o ATORZIETONY(PE) e

Rysunek 6 —Condor MDR2, podtgczenie do silnika elektrycznego 230V, schemat.
5.2. Schemat potaczenia silnika 230V w zestawie sprezarkowym HSV 1070 ZT

A — Wejscie na przewdd

B — Przewdd z6tto-zielony (ochronny)
C — Przewdd brgzowy - roboczy(L)

D — Przewdd niebieski — neutralny (N)

Rysunek 7 —Schemat potaczenia silnika 230V, model HSV 1070 ZT

www.fachowiec.com
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5.3. Schemat potaczenia silnika 400V w zestawie sprezarkowym HSV 1105 ZT

UWAGA!

Przed podtaczeniem silnika 400V, nalezy sprawdzi¢ czy silnik ustawiony jest do pracy w
trybie Y. Schemat potaczenia gwiazda/tréjkat mozna znalezé pod pokrywag silnika.

RODIRPOKRYWALSIINIKA
\: 7ll . }Q:; :

L 1LY ¢
Rysunek 8 — Przyktadowy schemat potaczenia gwiazda/tréjkat.

- 2
S KAB E‘L’/OD PRESOSTATU

/ ii‘({ﬂl,@

ZOLTO- ZIELONY (RE),

Rysunek 9 — Schemat potaczenia silnika z kablem presostatu, silnik 400V, zestaw HSV 1105 ZT

www.fachowiec.com
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5.4. Schemat podtaczenia wtyczki 230 V.

NIEBIESKITN)] [ER:ZO ()

ZOETONZI ENONYA(RE)
Rysunek 10 — Schemat podtgczenia wtyczki 230V

Tabela 3. Podfaczenie elektryczne sprezarek z silnikiem jednofazowym.

PODLACZENIE ELEKTRYCZNE DLA SPREZAREK Z SILNIKIEM JEDNOFAZOWYM

Moc (kW) 1,1 | 1,5 |22
Zabezpieczenie (A) 9 10 | 16
Wymagana srednica przewodu zasilajgcego przy temperaturze 30 C (mm?2) 1,5 |15 | 25

5.5. Schemat podtaczenia wtyczki 400 V.

L1,L2,L3 - PRZEWODY ROBOCZE
PE - PRZEWOD OCHRONNY
N - PRZEWOD NEUTRALNY

Rysunek 11 — Schemat podtgczenia wtyczki 400V

www.fachowiec.com
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Tabela 3. Podfaczenie elektryczne sprezarek z silnikiem tréjfazowym.

PODLACZENIE ELEKTRYCZNE DLA SPREZAREK Z SILNIKIEM TROJFAZOWYM

Moc (kW) 1,1 (1,5 (2,2 |3 4 55175 |11 |15 |18,5

Zabezpieczenie dla zasilania 400V (A) 4 4 6 8 12 |16 |25 |32 |32 |50

Wymagana s$rednica przewodu zasilajgcego
przy temperaturze 30 C dla zasilania 400V 1,5 (1,5 |1,5 |2,5 |2,5 |4 4 6 |6 |10
(mm2)

6. Zespol odpowietrzania uktadu.

W celu zapewnienia optymalnych warunkow pracy, agregat powinien by¢ wyposazony w zespét
odpowietrzania ukfadu. Jego zadaniem jest usuniecie cisnienia z cylindréw pompy, po zakoriczeniu
procesu sprezania. Takie rozwigzanie umozliwia ponowny rozruch pompy przy zerowym cisnieniu w
cylindrach. Zapobiega to przecigzeniom silnika elektrycznego (w konsekwencji jego spaleniu), a takze
ma pozytywny wptyw na wydajnos¢ sprezarki.

W skfad zespotu odpowietrzania uktadu wchodzg:

a) Presostat sprezarki.
b) Zawér zwrotny.
c) Przewdd tagczacy zawdr zwrotny z presostatem.

ZESPOt ODPOWIETRZANIA UKLADU

PRESOSTAT

ZAWOR ZWROTNY

Wiacznik

Rura taczaca agregat z
zaworem.

Przewdd taczacy zawor
zwrotny z presostatem
(Upuszczanie cisnienia z
cylindréw po zakornczeniu

procesu sprezania)
Manometr

Rysunek 12 — Przyktadowy zespdt odpowietrzania uktadu w kompresorze ttokowym.

www.fachowiec.com
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IV. Ogoélne zasady bezpieczenstwa

Sprezarke nalezy uruchamia¢ wytgcznie za pomocg przetgcznika znajdujgcego sie na
wytaczniku cisnieniowym (presostacie). Po uruchomieniu agregat sprezarkowy napetni zbiornik
sprezonym powietrzem do cisnienia 10-12 bar ( w zaleznosci od modelu sprezarki) i wytgcznik
cisnieniowy wytgczy samoczynnie silnik. Przy spadku cisnienia ponizej 8-10 bar ( zaleznie od modelu )
silnik zatgczy sie automatycznie i ponownie uzupetni maksymalne cisnienie w zbiorniku.

Zabrania sie wigczania i wyfaczania sprezarki za pomoca wtyczki sieciowej!

Nalezy unikaé przecigzenia sprezarki podczas pracy ( CYKL 60% ).
1. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy bezwzglednie zapoznac sie z instrukcijg

obstugi.
2. Urzadzenie musi by¢ utrzymywane w dobrym stanie (czyste, suche).

w

Podczas pracy urzadzenie nie moze znajdowac sie zbyt blisko $ciany (zachowaj odpowiednig
cyrkulacje powietrza).

Upewnij sie, ze potgczenie elektryczne i pneumatyczne z kompresora jest odpowiednie.
Zbiornik powinien posiadac aktualny atest.

Nie uzywaj przeciekajgcego / uszkodzonego zbiornika.

Nie narazaj zbiornika na wysoka temperature.

Zwrdc¢ uwage, aby reduktory cisnienia byty w dobrym stanie.

L 0N o U

Otwory podtaczeniowe w zbiorniku nie powinny by¢ zmieniane i modyfikowane.

10. Nie wolno dopuszcza¢ do obstugi urzadzenia oséb nie posiadajacych odpowiedniego
przeszkolenia.

11. Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy dokona¢ kazdorazowo czynnosci wymienionych w
instrukc;ji.

12. Nie wolno dopuszcza¢ dzieci i zwierzat w okolice pracy urzadzenia.

13. Nie wolno dotykac agregatu oraz rur podczas pracy urzadzenia - moze doprowadzi¢ to do
powstania oparzen.

14. Nie wolno kierowa¢ strumienia sprezonego powietrza na ludzi i zwierzeta.

15. Nie wolno uzytkowac urzadzenia w poblizu substancji fatwopalnych.

16. Nie wolno przewozi¢ urzagdzenia wypetnionego sprezonym powietrzem.

17. Przed przystgpieniem do prac serwisowych nalezy opréznié zbiornik sprezonego powietrza
oraz odtgczy¢ urzadzenie od sieci zasilajgce;j.

18. Nie wolno dokonywaé zadnych samodzielnych zmian w zakresie budowy oraz wtasciwosci
urzadzenia.

19. Naprawy powinny by¢ dokonywane w specjalistycznych serwisach przez wykwalifikowany

personel.

) NVAVAVL . NVAVANANY, N

www.fachowiec.com



INSTRUKCJA OBStUGI TLOKOWE AGREGATY SPREZARKOWE WOLNOOBROTOWE

V. Obsluga urzadzenia i dziatanie

7. Przed przystapieniem do pracy nalezy bezwzglednie sprawdzi¢:

a) Poziom oleju w misce olejowe]j i zamocowanie korka wlewu oleju.

b) Zamocowanie filtra powietrza.

c) Kierunek obrotu silnika musi by¢ zgodny z oznaczeniami na silniku lub kole napedzanym,
(Zmiany kierunku obrotdw silnika dokonuje sie za pomocg zmiany kolejnosci podtgczenia faz
pragdowych we wtyczce).

d) Znamionowe napiecie zasilania 230/400V oraz stan przewoddw i wtyczki.

8. Czestotliwos$¢ prac konserwacyjnych:

a) Po przepracowaniu pierwszych 20 godzin nalezy wymienié¢ olej w agregacie sprezarkowym.

b) Przynajmniej raz w tygodniu nalezy sprawdza¢ poziom oleju silnikowego oraz spuszczac
kondensat ze zbiornika za pomocg zaworu spustowego.

c) Raz w miesigcu nalezy dokonac przeczyszczenia filtra powietrza oraz skontrolowacé napiecie
paska klinowego.

d) Po kazdych przepracowanych 100 godzinach nalezy wymieniac¢ olej w agregacie.

CZESTOTLIWOSC PRAC KONSERWACYJNYCH
- . - . Po 100 godzinach (Pdzniej Po 500
Rodzaj dziatania Co tydzien Co miesiac cyklicznie co 100 godzin) godzinach
Spuszczanie kondensatu X
Sprawdzanie poziomu oleju X
Sprawdzanie zaworu bezpieczenstwa X
Sprawdzanie napiecia paska klinowego X
Sprawdzanie wyciekéw oleju X
Sprawdzanie filtra powietrza X
Kompletna wymiana filtrow X
Sprawdzanie ustawien X
Kompletne czyszczenie X
Wymiana oleju X
Sprawdzanie paskow i kot pasowych X
Sprawdzanie szczelnosci przewoddéw X
Sprawdzanie potaczen elektrycznych X

www.fachowiec.com
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VI. Schemat przykladowej tabliczki znamionowej

ZESPOL SPREZARKOWY

Model: HSV 1090ZT

Numer seryjny: 201710100027

Wydajnosé 0,4m3/min 24m3/h 400l/min

Poziom hatasu: 95dB LwA

Napiecie zasilania: 400V 50Hz
PRODUCENT: Rok produkciji: 2017

FACHOWIEC® FH.W, Zenon Swietek | | Ciénienie maksymalne: 10BAR
ul.Stefariskiego 29 w Maks. predkos¢ obrotowa watu: 990 obr./min.
61-415 Poznan, Polska | | Minimalna moc zainstalowanych silnikow: 4kW
Masa brutto: 62 kg
Wymiary catkowite di\szer\wys: 800\480\470 mm

www.fachowiec.com
fachowiec@fachowiec.com

MOTOR MIN: Minimalna moc silnika,
CYLINDER NO: llos¢ ttokow,

STAGE NO: Ilos¢ stopni sprezania,

AIR DISPLAC LT/1: Wydajnos$¢ pompy na zassaniu,
PRESSURE BAR: Maksymalne ci$nienie sprezania,
RPM MAX: Maksymalna ilo$¢ obrotéw.

www.fachowiec.com
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VII. Karta gwarancyjna

(Wystawiona dla sprzedazy po 1 stycznia 2025 )
WAZNE !

Oddajemy w Panstwa rece profesjonalny produkt przeznaczony do obstugi wytacznie przez osoby
przeszkolone i z odpowiednimi kwalifikacjami.

Kazde urzadzenie, produkt, maszyna przed dystrybucja przechodzi wstepng kontrole jakosci
w naszej Firmie. Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem, prosze bardzo uwaznie zapoznaé
sie z dotaczong instrukcjg obstugi w celu prawidtowego rozruchu i zapoznania sie z wymaganiami
dla sprzetu !

UWAGA - AWARIA!

Przed wystaniem  sprzetu skorzystaj z naszego CENTRUM OBStUGI SERWISOWE)
http://pomoc.fachowiec.com, ktére umozliwia wsparcie techniczne, kontakt naszego serwisu

z Panstwem i automatyczng pomoc w odbiorze przesytki !

NAZWA SPRZETU

TYP/ MODEL

NR FABRYCZNY/HOLOGRAM

DATA SPRZEDAZY

UWAGI

OGOLNE WARUNKI GWARANCII

1. Gwarantem jakosci urzadzenia jako producent, importer i dystrybutor jest: FACHOWIEC Jakub Swietek
z siedzibg Polska Pozna# ul. Grunwaldzka 390, tel.: +48/ 61 66-18-151

Gwarant oswiadcza, ze objety niniejszg kartg gwarancyjng przedmiot gwarancji zostat wydany wolny od wad
i wykonany jest zgodnie z obowigzujacymi normami.

2. Gwarancja obejmuje zasiegiem terytorium Rzeczypospolitej Polskiej. Nasze produkty zakupione zagranica
nalezy dostarczy¢ do serwisu w Polsce.

3. Firma Fachowiec ponosi odpowiedzialno$¢ za wady fizyczne, produkcyjne i materiatowe tkwigce w urzgdzeniu
przez okres: 12 miesiecy.

4. Gwarancja na sprzedany towar nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
z przepisOw o niezgodnosci towaru z umowa (rekojmi) zawartych w ustawie z dnia 30 maja 2014 r. o prawach
konsumenta (Dz. U. 2014 poz.827 (stan na dzien 25 czerwca 2014 r.)) obowigzujgcej od 25.12.2014r.

www.fachowiec.com
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Ujawnione w okresie gwarancji wady zostang usuniete w czasie nie dtuzszym niz 14 dni, liczac od daty
dostarczenia reklamowanego urzadzenia do Serwisu Importera.

Reklamowane w ramach gwarancji urzadzenie winno by¢ dostarczone do Sprzedawcy wraz z petnym
wyposazeniem standardowym, czyste i — jesli urzadzenie posiada - z czytelng tabliczkg znamionowa.
Reklamowane urzadzenie nalezy odesta¢ w odpowiednio zapakowanym kartonie, zabezpieczone przed
uszkodzeniem w transporcie, nalezy oznaczy¢ o ile wymaga ,,géra — dét” lub ,, ostroznie szkto”.

Firma FACHOWIEC nie przyjmuje przesytek reklamacyjnych i zwrotéw wysytanych na adres Firmy za pobraniem!
Dokument gwarancyjny jest wazny, jesli posiada prawidtowo wypetnione wpisy dotyczgce: daty sprzedazy, nazwe
sprzedanego urzadzenia, piecze¢ i podpis sprzedawcy, a Klient kwituje go podpisem.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania ktdrych
zobowigzany jest uzytkownik we wtasnym zakresie i na wtasny koszt, jak np. uruchomienie urzadzenia,
konserwacja, wymiana baterii, oraz innych materiatow eksploatacyjnych.

Wymieniony wadliwy sprzet i czesci stajg sie wtasnoscig Gwaranta.

ODMOWA PRZYJECIA REKLAMACII:

Gwarant moze odmowic przyjecia reklamacji w przypadku :

vk w
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11.
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stwierdzenie uzytkowania urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi,

dostarczenia urzadzenia brudnego, bez osprzetu standardowego, bez tabliczki znamionowej i plomby
lub hologramu

stwierdzenia przyczyny usterki innej niz wada materiatowa bgdz produkcyjna tkwigca w urzadzeniu,

wady formalnej zwigzanej z dokumentami sprzedazy, jak niewypetniona karta gwarancyjna, brak dowodu zakupu.

GWARANCIJA NIE SA OBJETE:

Czesci, ktére przy zgodnej z zaleceniami eksploatacji podlegajg naturalnemu zuzyciu przed uptywem okresu gwarancji,

takie jak: uchwyty spawalnicze, uchwyty masowe, dysze, palniki, baterie, paski, filtry, oleje, elektrody, uszczelki, o-ringi

oraz inne elementy zwigzane bezposrednio z eksploatacja.
Wady powstate w wyniku uszkodzen mechanicznych, termicznych lub chemicznych urzadzenia i wyposazenia.

Uszkodzenia powstate z powodu niewtasciwego transportu i magazynowania,

Uszkodzenia zwigzane z pracg w zbyt niskiej lub zbyt wysokiej temperaturze,
Uszkodzenia spowodowane wadliwg instalacjg elektryczng Uzytkownika, zalaniem lub zawilgoceniem podzespotéw

elektrycznych wodg,

Nieprawidtowe podtaczenie do Zrddta zasilania (np. zta biegunowos¢, zte napiecie 230 lub 400V, brak faz lub zbyt luzno

zacisniete przewody przytaczeniowe),

Uszkodzenia spowodowane przecigzeniem urzadzenia, przegrzanie,

Zte ustawienie parametrow spawania, ingerencja w panel sterujgcy sprezarek srubowych,

Zte dobranie parametrow cisnienia zasilajgcego do pracy urzgdzenia,
Uszkodzenia zwigzane z brakiem zalecanych czynnosci konserwacyjnych, zawartych  w instrukcji,

Czyszczenie z uzyciem zbyt wysokiego cisnienia lub agresywnych srodkéw chemicznych,

Uszkodzenia spowodowane zbyt mocnym dokreceniem lub niedokrecaniem elementéw powodujgce uszkodzenia

przytaczy lub nadmierng przepustowosc (pistolety lakiernicze),

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

UTRATA GWARANCIJI NASTEPUJE

Utrata gwarancji nastepuje w przypadku:

nieprzestrzegania instrukcji obstugi,
niewtasciwej eksploatacji,

przecigzenia maszyny,

pracy bez srodkéw smarujgcych,
demontazu przez osoby nieupowaznione,

zerwania hologramow.

www.fachowiec.com
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ADRES SERWISU

FACHOWIEC Jakub Swietek 60-169 Poznar ul Grunwaldzka 390 tel.: +48/ 61 66-18-152
e-mail: serwis@fachowiec.com

Wazine:

W przypadku nieuzasadnionej reklamacji zgtaszajgcy zostanie obcigzony kosztami transportu i przegladu
zgodnie z cennikiem serwisu.

NAPRAWY GWARANCYIJNE:

Data Data Zakres naprawy Pieczec€ i Podpls
serwisu

przyjecia wydania

www.fachowiec.com



INSTRUKCJA OBStUGI TLOKOWE AGREGATY SPREZARKOWE WOLNOOBROTOWE

Importer i dystrybutor:
FACHOWIEC Jakub Swietek

ul. Grunwaldzka 390,

60-169 Poznan.

Sprzedaz Hurtowa i Detaliczna
ul. Grunwaldzka 390,

tel. 061 66 18 159,

fax 061 66 18 156.

www.fachowiec.com



