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Przed przystgpieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj cata
instrukcje ze zrozumieniem i zachowaj ja do przysztego uzytku

Nie wyrzucaj sprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami !

Zgodnie z DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2012/19/UE z dnia 4 lipca 2012 .
w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) i jej zastosowaniem w swietle
przepisow krajowych, zuzyty sprzet elektryczny podlega osobnej zbidrce i powinien trafi¢ do zakladow
recyklingu, zapewniajgcych przetwarzanie w sposob przyjazny dla $rodowiska. Jako wiasciciel
urzadzen powiniene$ otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie zbiorki od naszego lokalnego

przedstawiciela. Stosujac sie do tych wytycznych chronisz Srodowisko i zdrowie cztowieka!

W zwigzku z powyzszym firma FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek dostosowata sie do wymogdéw w/w
przepiséw i zostata zarejestrowana w rejestrze Gtéwnego Inspektora Ochrony Srodowiska pod
numerem : E0007441WZ oraz podpisata umowe ze spétkg CCR REWEEE Organizacja Odzysku
Sprzetu Elektrycznego i Elektronicznego S.A. z siedzibg w Warszawie, ul. Przejazd 4/49 (obecnie CCR
RELECTRA). Firmie tej powierzono wykonywanie obowigzkéw cigzgcych na FACHOWIEC F.H.W.
Zenon Swietek w zakresie odbioru zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego.

Zuzyty sprzet mozna réwniez dostarcza¢ bezposrednio do siedziby firmy FACHOWIEC.
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Autorzy niniejszego opracowania nie przewidujg jego aktualizacji. Zmiany mogg zostaé wprowadzone
w dowolnym momencie, szczegolnie odnosnie specyfikacji technicznych i liczb, kitére wynikajg
z modyfikaciji oraz nowych osiggnie¢ technicznych. Zadania z tytutu nieodptatnego wprowadzenia zmian

lub ulepszenh w sprezarkach, ktére juz zostaty dostarczone nie bedg brane pod uwage.

Ponizsza instrukcja opracowana zostata w oparciu o ustawy, przepisy i wytyczne obowigzujgce
w momencie jej redagowania. Podczas eksploatacji urzadzen nalezy uwzglednia¢ najnowsze regulacje
prawne w tym zakresie i ich obowigzujgce wersje, a obowigzek S$ledzenia zmian spoczywa

na uzytkowniku.

Niniejsza instrukcja dotyczy wytgcznie sprezarek wymienionych w tabeli z danymi technicznymi
na stronie 12. Zawiera ona informacje o samych sprezarkach i o wszystkich akcesoriach, o ile nalezg

one do zakresu dostawy.
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Opisy pozostatych urzgdzen nienalezgcych do zakresu dostawy podane zostaty wylgcznie w celach

informacyjnych i poglgdowych.

Przedstawiona w instrukcji charakterystyka techniczna, dane liczbowe i rysunki nie s3 wigzace i nie
mogaq by¢ podstawg do zadnego roszczenia.

Niniejsza instrukcja obstugi powinna przez caly czas znajdowac sie przy

sprezarce i musi by¢ na biezagco dostepna dla jej operatora.

Sprezarki serii ARROW nie s3g przeznaczone do uzytkowania w strefach

zagrozonych wybuchem.

Sprezarki moga by¢ obstugiwane wytacznie przez osoby powyzej 18 roku zycia.

Tres¢ niniejszej instrukcji przygotowana zostata przez zespét inzynieréw firmy Fachowiec.

Kopiowanie i rozpowszechnianie tresci powyzszej instrukcji w catosci lub w czesciach jest

zabronione.

PRODUCENT:

F.H.W. FACHOWIEC Zenon Swietek
ul. Stefanskiego 29, 61-415 Poznan
www.fachowiec.com
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1. ZASADY BEZPIECZENSTWA | OCHRONA SRODOWISKA

Niniejsze opracowanie nie zastepuje instrukcji BHP dla uzytkownika urzadzenia. Uzytkownik
powinien korzysta¢ z niniejszego opracowania, uwzgledniajgc réwnocze$nie obowigzujgce
przepisy krajowe i wewnatrzzaktadowe w sprawie zapobiegania wypadkom przy pracy
i ochroni srodowiska.

Operatorzy maszyn sg zobowigzani do stosowania wymogdw BHP i przestrzegania przepiséow
dotyczacych ochrony srodowiska.

W trakcie transportu lub przenoszenia urzadzenia po drogach publicznych uzytkownik musi
przestrzegac przepiséw kodeksu drogowego.

Odnosnie przenoszenia i uzywania ptyndw, ktére mogg by¢ niebezpiecznie i szkodliwe
dla srodowiska, np. oleje, srodki smarne, rozpuszczalniki i detergenty, itp. uzytkownik
powinien Scisle przestrzegac przepiséw w sprawie ochrony srodowiska. Nalezy natychmiast
przeciwdziata¢ wyciekom ww. substancji bezposrednio do wdd, kanalizacji i gleby zachowujac
przy tym nalezyte Srodki ostroznosci.

Zuzyte substancje takie jak przepracowany olej, kondensat (skropliny), filtry oleju, filtry
powietrza oraz substancje smarne i czySciwo nalezy zneutralizowaé i usungé¢ zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami. Za utylizacje odpaddéw powstatych podczas montazu lub
naprawy sprezarek odpowiedzialny jest uzytkownik.

Kazda osoba, ktérej powierzono ktérekolwiek z zadan opisanych w niniejszej instrukcji
w miejscu instalacji sprezarki lub w serwisie naprawczym powinna przeczyta¢ i w petni
zrozumied instrukcje dotyczace uzytkowania urzgdzenia, a w szczegdlnosci niniejszy rozdziat.

Zasady uzytkowania i prace prowadzone z wykorzystaniem sprezarek powietrznych powinny
odbywac sie zgodnie z:
e rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r.
w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenistwa i higieny pracy (tekst jedn.: Dz. U.
22003 r. Nr 169, poz. 1650 z p6ézn. zm.);

e rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie
minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy (Dz. U. Nr 191, poz. 1596
z pbéin. zm.);

e rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 maja 1996 r. w sprawie
rodzajow prac wymagajgcych szczegdlnej sprawnosci psychofizycznej (Dz. U. Nr 62,
poz. 287);

e rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 18 lipca 2001 r. w sprawie trybu
sprawdzania kwalifikacji wymaganych przy obstudze i konserwacji urzadzen
technicznych (Dz. U. Nr 79, poz. 849 z pdzn. zm.);

e ustawg z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jedn.: Dz. U.
22010r. Nr 138, poz. 935 z pdzn. zm.).
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INSTRUKCJA BHP
przy obstudze sprezarek powietrznych
1. Uwagiogdlne.
Obstuge sprezarki powietrznej moze wykonywac pracownik, ktéry:

o ukonczyt 18 lat, a jego wiadomosci w tej dziedzinie zostaty sprawdzone i poswiadczone
przez kierownictwo techniczne zaktadu pracy,
. posiada dobry stan zdrowia, jest trzezwy, ubrany w obciste bez zwisajacych elementéow

ubranie robocze (rekawy winny by¢ zapiete, aby wykluczona byta mozliwos¢ pochwycenia
ubrania przez wirujgce czesci), nakrycie glowy i obuwie robocze.

2. Czynnosci do wykonania przez pracownika przed rozpoczeciem pracy.

Pracownik obstugujacy sprezarke powietrzng powinien:

o sprawdzi¢ stan techniczny pomieszczenia sprezarek (stacji sprezarek), a przede
wszystkim pomieszczenie powinno by¢ dobrze oswietlone swiattem naturalnym lub sztucznym
tak, aby zapewniona byta dobra widocznos¢,

o sprawdzi¢ stan czystosci i porzadku w sprezarkowni, zwracajgc szczegdlng uwage
na droznos$¢ drég komunikacyjnych (schody, przejscia),

o sprawdzié, czy wszystkie poruszajgce sie czesci sprezarki, jezeli s3 one dostepne
podczas obstugi maszyny, sg nalezycie ostoniete.

o sprawdzi¢ stan wszystkich jej czesci i zabezpieczen; zauwazone mankamenty i braki
powinien meldowaé bezposredniemu przetozonemu. W przypadku wykrytych usterek lub
brakéw zatrzymac urzadzenie i wytgczy¢ z uzytkowania zabezpieczajac je w odpowiedni sposdb
przed ponownym uruchomieniem.

o sprawdzié, czy tarcze manometréw sg dobrze oswietlone i sprawne oraz czy posiadajg
czerwone kreski, wskazujgce najwyzsze ci$nienie dopuszczalne,

3. Zasady i sposoby bezpiecznego wykonywania pracy.
Pracownik obstugujacy sprezarke powinien:

o utrzymywacé w statej czystosci sprezarke,
o powietrze podawaé do sprezarki tylko przez filtr oczyszczajacy,
o miejsce czerpania powietrza powinno sie znajdowaé na zewnatrz pomieszczenia

sprezarki, nie moze byé wystawione na bezposrednio nadziatanie promieni stonecznych

i powinno by¢ chronione przed domieszkami (kurz, gazy palne, zwtaszcza acetylen itd.),

e miejsce poboru powietrza powinno by¢ nalezycie zabezpieczone za pomocag daszkdéw
i siatek przed dostaniem sie do niego wody i innych przedmiotow,

e konstrukcja filtrow powinna pozwalaé na czeste i dogodne ich czyszczenie,

e 7z urzadzen oczyszczajgcych powietrze nalezy mozliwie najczesciej usuwac nagromadzony

pyt,
. stale obserwowac wskazania manometréw, dla upewnienia sie co do poprawnosci
dziatania sprezarki,
. olej, wode i zanieczyszczenia nalezy usuwac z odolejaczy i odwadniaczy codziennie

przez przedmuchanie, ze zbiornikdw w miare potrzeby przez kurek spustowy, a w okresie
zimowym po kazdym wstrzymaniu pracy, celem unikniecia zamarzniecia wody,

. rurocigg miedzy sprezarkg a zbiornikiem nalezy co najmniej co pét roku oczyscié
i przemy¢,
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. sprawdzac stan zaworu bezpieczenstwa, w przypadku stanu krytycznego wypuscic takg
ilos¢ powietrza, jaka zaleca Dokumentacja Techniczno-Ruchowa,

o koncentrowaé¢ swoja uwage wytacznie na prawidiowej i bezpiecznej obstudze
sprezarki, wykonywaé tylko prace wchodzace w zakres obstugi, zlecone przez bezposredniego
przetozonego,

. w razie przerwy w doptywie pradu sprezarke wytaczy¢ i o fakcie tym powiadomic
bezposredniego przetozonego oraz ewentualnych innych uzytkownikdw,

o kazdy zaistniaty wypadek przy pracy nalezy niezwtocznie zgtosi¢ swojemu
bezposredniemu przetozonemu, a stanowisko pracy pozostawi¢ w takim stanie, w jakim
nastgpit wypadek, pamietajac jednak o zachowaniu warunkéw bezpieczenstwa.

4. Czynnosci zakazane pracownikowi obstugujgcemu sprezarke.
Pracownikowi obstugujgcemu sprezarke zabrania sie:

o dokonywania jakichkolwiek samodzielnych zmian i przerébek w urzadzeniach,

o czyszczenia i remontu sprezarki w ruchu,

o wykonywania innych prac w poblizu sprezarki,

o doprowadzac¢ do zanieczyszczenia chtodnicy i zbiornika sprezonego powietrza,

o dopuszcza¢ do wzrostu ci$nienia powietrza ponad wartosci bezpieczne, okreslone
w Dokumentacji Techniczno-Ruchowej,

. spania lub wypoczywania w pomieszczeniu sprezarek,

. wpuszczaé do pomieszczenia sprezarek osoby nieupowaznione i zezwalaé
na obstugiwanie urzadzen,

. opuszczac stanowisko pracy bez wiedzy i zgody przetozonego, tarasowac przejscia
ewakuacyjne w pomieszczeniu sprezarek, a takze przed budynkiem,

o przechowywa¢ w pomieszczeniu materiaty i przedmioty nie zwigzane z obstugg
sprezarki,

o uzywaé¢ w celu oswietlenia stanowiska pracy napiecia przekraczajgcego napiecie
bezpieczne 24V,

o dopuszcza¢, aby wokét stanowiska przejscia byty zatarasowane lub stan posadzki

niewtasciwy (mokra, sliska).

5. Podstawowe czynnosci pracownika po zakornczeniu pracy.
Pracownik obstugujacy sprezarke powinien:

o poinformowa¢ zmiennika o aktualnym stanie technicznym  sprezarki,
o prawidtowosciach lub wadach,

o wytgczyc i zabezpieczy¢ sprezarke przed niepozgdanym uruchomieniem,

o doktadnie uporzadkowac stanowisko pracy,

. sprawdzié, czy pozostawione stanowisko nie stworzy jakichkolwiek zagrozen,

o ochrony osobiste oczyscié¢ i odtozy¢ do szafki,

o przed opuszczeniem stanowiska upewnic sie, czy osoba przejmujgca obstuge sprezarki
prawidtowo zrozumiata przekazane informacje,

o przygotowac ostatecznie sprezarke do przekazania nastepnej zmianie wzglednie

do rozpoczecia pracy w dniu nastepnym.

6. Uwagi koncowe.

. W czasie czyszczenia lub remontu sprezarek nalezy przedsiewzigé kroki zapobiegajgce
samoczynnemu lub przypadkowemu uruchomieniu.
. Zawory bezpieczenstwa powinny by¢ wyregulowane na ci$nienie podane przez

producenta sprezarki, aby nawet przy nieznacznym przecigzeniu zawdr bezpieczeristwa
otworzyt sie samoczynnie.

. Przed przystgpieniem do otwarcia otwordw serwisowych sprezarki nalezy cisnienie
powietrza w uktadzie obnizy¢ do atmosferycznego.
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. Podtogi i schody w pomieszczeniach sprezarek nalezy utrzymaé w czystosci w celu
unikniecia poslizgniecia, rozlane oleje nalezy niezwtocznie usungé.

6. Transport i roztadunek

e Aby roztadowac urzadzenie, przenies¢ je lub zamontowad ciezkie elementy, nalezy uzywac
dzwigu i/lub przyrzadéw diwignicowych. Uzywaé wytgcznie odpowiednich, sprawnie
dziatajacych dzwigdw i przyrzaddw dzwignicowych o odpowiednim udzwigu.

e Sprezarke nalezy transportowa¢ w stanie nieczynnym, bez cisnienia, z zamknietymi
pokrywami, z odtgczonymi przewodami sprezonego powietrza oraz elektrycznymi.

OBJASNIENIE ZNAKOW GRAFICZNYCH

1) Przeczytac instrukcje obstugi

2) Agregat sprezarkowy moze sie
uruchomi¢ bez ostrzezenia

3) Zrédho ciepta

4) Urzadzenie pod ci$nieniem

5) Zagrozenie porazeniem
elektrycznym

6) Prace konserwacyjne w toku

7) Niebezpieczenstwo, ruchome
czesci mechaniczne

8) Urzadzenie pod ci$nieniem
oleju

9) Ryzyko wysokiej temperatury

10) Nalezy zatozy¢ ochronniki
stuchu

UWAGA

Sprezarki serii ARROW oferowane sg w nastepujgcych konfiguracjach:

- zrédto sprezonego powietrza

- zrédto sprezonego powietrza zabudowane na poziomym zbiorniku ci$nieniowym o pojemnosci 500L.

- zrédto sprezonego powietrza zabudowane na zbiorniku cisnieniowym o pojemnosci 500I. wraz
Z osuszaczem zziebniczym.

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest do wszystkich powyzszych konfiguracji.

Uzytkownik korzystajgcy z niniejszej instrukcji powinien wybra¢ zakres tematyczny zgodnie
z posiadanym modelem i konfiguracja.
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PRZEZNACZENIE, BUDOWA SPREZARKI | ZASADA DZIALANIA UKLADU TYPU ,,SINGLE SCREW”

Sprezarki Srubowe serii ARROW stuzg do sprezania powietrza atmosferycznego
na potrzeby przemystowe do cisnienia 10 bar. Urzadzenia sprezajg powietrze o normalnym
stopniu czystosci (powietrze atmosferyczne). Powietrze nie moze zawieraé gazow ani oparow,
ktdre sg wybuchowe, tatwopalne, szkodliwe lub zrgce. Kazde inne zastosowanie, zastosowanie
medium innego niz powietrze atmosferyczne, zastosowanie do celéw nieprzemystowych lub
w warunkach innych niz podane w specyfikacji pracy (zakres cisnienia pracy, predkosc
mechanizmu srubowego, temperatura, itp...) uznaje sie za niewtasciwe.

Sprezarka powinna pracowaé zgodnie ze specyfikacjami technicznymi zawartymi
W niniejszym opracowaniu, zawsze zgodnie z przeznaczeniem urzadzenia.

BUDOWA SPREZARKI | ZASADA DZIALANIA

System sprezarek ARROW sktada sie z jednosrubowego, jednostopniowego modutu
chtodzonego wtryskiem oleju.

Mechanizm zamontowany w sprezarkach ARROW oparty jest na pracy jednego lub
dwoch napeddw satelitarnych (w zaleznosci od modelu) umieszczonych w ptaszczyznie
poziomej wokot wirujacej Sruby. Kompresja zachodzi jednoczesnie zarowno w dolnej jak
i w gbérnej czesci mechanizmu. Rozwigzanie to powoduje niewielkie obcigzenia promieniowe
i rozruch poczatkowy z pozycji optymalnej, niczym nieobcigzonej co w zasadniczy sposdb
wptywa na zywotnos¢ mechanizmu S$rubowego. Stopien sprezania ukfadu wg danych
projektanta wynosi 1:3. Oprdznianie mechanizmu z resztek oleju i gazu odbywa sie w utamku
sekundy, a parametry rozruchu majg zawsze warto$¢ nominalng. Zrédtem napedu jest silnik
elektryczny, ktérego moc jest przenoszona w zaleznosci od modelu poprzez pasy napedowe
lub bezposrednio za pomocg watu i sprzegta elastycznego ktowego.

KOMORA -
USZCZELNIAJACA |
J

WL GROWNY— / KOLO ZEBATE
WIRNIKA

ZAWOR SUWNY
ZMIANY OBJETOSCI

"~ ZAWOR SUWNY
BALANSU KOMOR

Schemat budowy mechanizmu srubowego typu ,,single screw”.

Strona 9z 88



Cykl pracy mechanizmu srubowego typu
,Single screw”.

Powietrze zasysane przez filtr powietrza (patrz poz. 6 rys. str. 10) do mechanizmu
sprezarkowego (patrz poz. 4 str. 10) jest sprezane i chtodzone olejem wtryskiwanym
na etapie sprezania. Na wylocie z mechanizmu, sprezone powietrze oraz olej przechodzg
do separatora oleju (patrz poz. 2 str. 10). Zawor sterujacy (patrz poz. 5 str. 10) zapobiega
zasysaniu przez sprezarke sprezonego powietrza po jej zatrzymaniu. W zbiorniku separatora
(patrz poz. 2 str. 10) mieszanka oleju i powietrzaprzechodzi przez filtr separatora, gdzie zostaje
oczyszczona z mgly olejowej.

Olej zbiera sie w zbiorniku separatora oraz na dnie filtra separacji oleju. Powietrze opuszcza
zbiornik separatora poprzez zawdr zwrotny z zaworem niskich cisnien (patrz poz. 18 str. 10),
ktory zapobiega spadkowi cisnienia w odbiorniku ponizej minimalnego cisnienia roboczego,
nawet kiedy otwarte sg zawory wylotowe powietrza. Zapewnia to odpowiedni wtrysk oleju.

SCHEMAT BUDOWY SPREZAREK ARROW 4-7,5KW

1 — wskaznik poziomu oleju 3 — przewdd elastyczny tgczgcy mechanizm srubowy z

chtodnica
2 — zbiornik separatora oleju

4 — mechanizm srubowy
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5 — zawor ssacy 19 — zawor bezpieczenstwa

6 — filtr powietrza 20 — podstawa filtra separatora oleju
7 —filtr oleju 21 — przewdd elastyczny tgczacy separator oleju
z chtodnica

8 — chtodnica olej/powietrze

22 —filtr separatora oleju
9 — obudowa wentylatora chtodnicy

23 — przewdd elastyczny taczacy zawodr spustowy

10 — wentylator z separatorem oleju

11 - koto napgdzane mechniazmu rubowego 24 — przewdd elastyczny taczacy mechanizm $rubowy

12 — pas napedowy z separatorem oleju

13 — koo napedzajace silnika 25 — przewdd elastyczny tgczacy separator oleju
z radiatorem

14 - silnik elektryczny

26 — zawor spustowy elektromagnetyczny 230V
15 — $ruby napinajace

27 — przewdd elastyczny tgczacy separator oleju

16 — blokada z chtodnica
17 — manometr cisnienia separatora oleju 28 — podstawa sprezarki
18 — zawdr minimalnego cisnienia 29 — spust kondensatu (oleju)

18.1 — czujnik ci$nienia

Strona 11 z 88



PANEL STERUJACY

WYtACZNIK
AWARYINY

PANEL STERUJACY

WYtACZNIK
AWARYINY
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SCHEMAT BUDOWY SPREZAREK ARROW 11KW

16

10

17

18

1 — chtodnica olej/powietrze

2 —manometr zbiornika separatora oleju

3 — wentylator chtodnicy

4 — styczniki rozruchowe

5 — skrzynka elektryczna

6 — transformator

7 — bezpieczniki elektryczne

8 — czujnik kontroli faz

— | 8
4 — |1
— |12
\
13 14

9 — miejsce wylotu ogrzanego powietrza

10 — przewdd faczacy separator oleju z mechanizmem srubowy
11 — zawdr bezpieczenstwa zbiornika

12 — manometr ci$nienia zbiornika

13 — zawdr spustu kondensatu ze zbiornika

14 - zbiornik na sprezone powietrze

15 — dtawnica na przewdd zasilajgcy z przewodem
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17

16 ||

20

21

16 — przewdd sprezonego powietrza taczacy sprezarke ze zbiornikiem
17 — puszkowy filtr oleju

18 — filtr powietrza / obudowa

19 — mechanizm $rubowy

20 = ssilnik elektryczny

21 - sprzegto ktowe wraz z elastomerami

22 — zawor kulowy wyijscie do instalcji sprezonego powietrza

23 — stopa antywibracyjna mechanizmu srubowego

24 — zbiornik separatora oleju.

25 — zawor ssacy.

26 — tabliczka znamionowa zbiornika.

18

—

19

23

26

18

19

22

24

25




10 [T
2 T

11 |7 T~

1 — chtodnica olej/powietrze

2 —manometr zbiornika separatora oleju

3 — wentylator chtodnicy

4 — styczniki rozruchowe

5 — skrzynka elektryczna

6 — transformator

7 — bezpieczniki elektryczne

8 — czujnik kontroli faz

9 —miejsce wylotu ogrzanego powietrza
10 — przewdd faczacy separator oleju z mechanizmem $rubowy
11 — zawor spustu kondensatu ze zbiornika

12 — zbiornik filtra separataora oleju
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16

17

13 — puszkowy filtr oleju

14 — filtr powietrza / obudowa

15— mechanizm srubowy

16~ silnik elektryczny

17 — sprzegto ktowe wraz z elastomerami

18 — stopa antywibracyjna mechanizmu srubowego

19 — zawor ssacy

19

18

13

14

15
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PANEL STERUJACY OSUSZACZA

PANEL STERUJACY

WYtACZNIK
AWARYINY
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3. DANE TECHNICZNE SPREZAREK ARROW

MODEL 4 kW 5.5 kW 7.5 kW 11 kw 185 kW | 30 kw
Max cisnienie wyjsciowe [MPa] 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
Max sprez [bar] 10 10 10 10 10 10
Max cisnienie robocze [bar] 10 10 10 10 10 10
Wydajnos¢ [m*/min] przy 0,55 0,61 0,75 1,6 2,75 4,17
cisnieniu 10 bar
E;Zrep"yw [l/min] przy cisnieniu 10 | .o ) 610 750 1600 2750 | 4170
Moc znamionowa [kW] 4 5.5 7.5 11 18.5 30
Max moc pobierana z sieci [kW] 4.2 5.7 7.7 11.2 19.05 32.2
Zasilanie [V] 400 400 400 400 400 400
(50Hz) (50Hz) (50Hz) (50Hz) (50Hz) (50Hz)
I . 24/230 | 24/230 | 24/230 | 24/230 | 24/230 | 24/230
Zasilanie pomocnicze [V] AC AC AC AC AC AC
Zabezpieczenie nadpradowe [A] 20C 25C 35C 35C 50C 60 C
Max. liczba uruchomien na
. 10
godzine
Typ/model mechanizmu single single single single single single
érubowego screw/ sc.rew/ sc.rew/ sc.rew/ sc.rew/ sc.rew/
belt direct direct direct direct direct
Srednica przewodu zasilajgcego w
energie elektryczng [mm] (typ 4x2,5 4x4 4x6 4x6 4x16 4x25
OPd OnPd)
Min. promien giecia przewodu
zasilajagcego w energie 124 144 176 176 470 730
elektryczng [mm)]
Srednica przewodu
przytaczeniowego do sieci 12 14 16 18 22 28
sprezonego powietrza [mm]
Min. promien giecia przewodu
przytgczeniowego do sieci 200 240 240 300 370 470
sprezonego powietrza [mm]
Typ przewodu sterujgcego w
przypadku podtgczenia kilku RS 485 Belden 4841
sprezarek w sieci
Min. promien giecia przewodu
sterujgcego w przypadku
v . 59
podtgczenia kilku sprezarek w
sieci [mm]
Przytacze powietrzne 2% iz Iz %" 11/4” 1%
Poziom hatasu [dB (A)] 66 67 68 69 70 71
Temperatura wlotowa powietrza <40
[°C]
Pozostatosé oleju w powietrzu <3

[mg/m?]
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MODEL 4 kw 5.5kW | 7.5 kW 11kw | 185kW | 30kw
Typ na pedu pasowy bezposredni bezposredni bezposredni bezposredni bezposredni
Predkosc maksymalna 2330 | 2930 | 2930 | 2930 | 2930 | 2950
mechanizmu [rpm]
Predkos¢ minimalna mechanizmu 2330 2930 2930 2930 2930 2950
[rpm]
Minimalna temperatura
. 5
otoczenia [°C]
Maksymalna temperatura
) 40

otoczenia [°C]
Oddawane ciepto [ki/h] 13600 18700 25600 37600 63300 75200
llos¢ oleju w uktadzie [I] 2,5 2,5 2,5 4,5 12 28
Max temperatura oleju w 110
uktadzie [°C] Blokada pracy
Sygnalizacji wysokiej temperatury

. 105
oleju [°C]
Dtugosé [mm] 760 1000 1000 1000 1300 1465
Szerokos$é [mm] 660 600 600 600 800 930
Wysokos¢ [mm] 875 830 830 830 1150 1300
Waga brutto sprezarki [kg] 146 202 245 350 580 780

4. URUCHOMIENIE SPREZARKI

Przed uruchomieniem sprezarki - szczegdlnie po serwisowaniu i naprawie nalezy usungc
wszystkie narzedzia, Scierki, urzadzenia i czesci pomocnicze. Kazdy obcy przedmiot, ktory
dostanie sie przypadkowo do maszyny, moze wywotac szkody lub spowodowac nieprawidtowe
dziatanie. Sprezarke wolno uruchomi¢ dopiero wtedy, gdy wszystkie pokrywy ochronne
sg zamkniete.

Parametry pracy, takie jak cisnienie, predkosc¢ i temperature zawsze nalezy utrzymywac blisko
wartosci znamionowych podanych w tabeli specyfikacji technicznych (str.12)

Narzedzia (zasilane sprezonym powietrzem) podtgczane do sprezarki muszg mieé¢ zgodna
specyfikacje, szczegdlnie odnosnie cisnienia roboczego, ktérego wartos¢ mozna regulowaé,
oraz jakosci powietrza, ktéra musi sie miesci¢ w odpowiedniej klasie czystosci zalecanej przez
producenta narzedzi.

Podczas pracy sprezarki operator musi uzywac sprzetu ochrony osobistej (szczegdlinie
ochronnikéw stuchu). Hatas, nawet na umiarkowanym poziomie, moze spowodowad
podraznienie lub zaktécenia, ktére w dtugim okresie czasu, mogg spowodowac powazne
uszkodzenie systemu nerwowego cztowieka. Praca w strefie zagrozonej hatasem powinna by¢
prowadzona zgodnie z norma ISO EN-2151:2008.

Kiedy poziom ci$nienia akustycznego, w dowolnym punkcie, w ktérym normalnie musi
przebywac personel jest:
e ponizej 70 dB(A): nie trzeba podejmowac zadnych dziatan,
e powyzej 70 dB(A): dla osdb stale obecnych w pomieszczeniu nalezy zapewni¢ Srodki
ochrony stuchu,
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e ponizej 85 dB(A): nie trzeba podejmowac zadnych dziatarh w przypadku sporadycznych
gosci pozostajgcych jedynie przez ograniczony czas,

e powyzej 85 dB(A): pomieszczenie powinno zostaé zaklasyfikowane, jako obszar
zagrozenia hatasem i na kazdym wejsciu, na state, powinny zosta¢ umieszczone
odpowiednie znaki ostrzegawcze w celu wyczulenia o0séb wchodzacych
do pomieszczenia, nawet na relatywnie krétki okres czasu, na koniecznos¢ stosowania
ochrony stuchu,

e powyzej 95 dB(A): ostrzezenie na wejsciu/wejsciach powinno zostaé¢ uzupetnione
zaleceniem, ze nawet osoby wchodzgce na krétki czas powinny nosié¢ ochrone stuchu,

e powyzej 105 dB(A): nalezy zapewni¢ specjalng ochrone stuchu odpowiednig
do poziomu natezenia hatasu oraz jego spektrum, a na kazdym wejsciu powinno zostac
umieszczone specjalne ostrzezenie tego dotyczace.

e Nigdy nie kierowaé¢ strumienia powietrza w strone ludzi i nigdy
nie uzywac go do czyszczenia ubran.

e  Zachowac ostroznos¢ przy otwieraniu wlotéw powietrza.

e Podczas czyszczenia urzgdzenia zawsze nosi¢ okulary ochronne.

¢ Nigdy nie wdycha¢ sprezonego powietrza ze sprezarki.

UWAGA !
Podtaczenia sprezarki do sieci sprezonego powietrza nalezy wykonac za pomoca
elastycznego przewodu o srednicy, wytrzymatosci na rozrywanie oraz promieniu
ugiecia odpowiednim do parametréw technicznych posiadanego modelu
sprezarki.

PODLACZENIE SPREZARKI DO SIECI ELEKTRYCZNE)

UWAGA!

Podtaczenia sprezarki do sieci elektrycznej moie przeprowadzi¢ wytacznie
wykwalifikowany pracownik posiadajacy aktualne zezwolenia do prowadzenia
tego typu prac.

1.Widok elektrycznego przewodu zasilajgcego  2.Widok przytagcza elektrycznego sprezarki
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3.Prawidtowe podtgczenie przewodu
zasilajgcego.

Przewdd neutralny N zaizolowany -
niepodtgczony.

Przewdd ochronny PE podfgczony
do obudowy sprezarki.

Wszystkie  przewody powinny  byé
uprzednio okute za pomocy zaciskéw
oczkowych — patrz pkt. 1.

4.Pomiar
miernikiem

napiecia

pradu

zasilania

5.Badanie poprawnosci podtgczenia do
sieci (1)

Po podtaczeniu przewoddw zasilajacych
i wiaczeniu zasilania nalezy dokonaé
pomiaru napiecia pradu na wszystkich
fazach. Miernik powinien w kazdym
przypadku wskazywacé 400V. Patrz pkt. 5
i6.

UWAGA!

W  przypadku odmiennej kolejnosci
faz sprezarka zasygnalizuje to alarmem
dZzwiekowym oraz komunikatem
na wyswietlaczu panelu sterujgcego. W tej
sytuacji nalezy zamieni¢ kolejnos¢ faz
i ponownie uruchomié sprezarke.
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6.Badanie poprawnosci podtgczenia do sieci (2)

Komunikat na wyswietlaczu i sygnat dzwiekowy informujgcy o nieprawidfowym podtqczeniu faz.

7.0znaczenie przewoddw zasilajgcych
od strony wtyczki sieciowe;j.

UWAGA !

W celu podtaczenia sprezarki do sieci
elektrycznej  nalezy  uzy¢  wtyczki
zasilajgcej o odpowiednich parametrach
— patrz tabela DANE TECHNICZNE.

Przed podtaczeniem przewodéw
do wtyczki nalezy je okuc przy pomocy
prasowanych  koncowek  kablowych
— patrz rys. obok.

Schemat podtaczenia wtyczki sieciowej 4 i 5 pinowej. W instalacji 4-zytowej nie nalezy
mostkowac przewodu PE ochronnego z N neutralnym. Sprezarka nie posiada wejscia na przewdd
neutralny.
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ROZRUCH BEZPOSREDNI

Po podtaczeniu do zasilania sprezarka w ciggu 5 sekund dokona automatycznego testu pamieci.

Po tym okresie sprezarke mozna uruchomié przyciskiem START

W zaleznosci od ustawienia czasu opdznienia na panelu sterujgcym sprezarka uruchomi sie.
Urzadzenie bedzie pracowato do momentu osiggniecia maksymalnego ustawionego cisnienia
pracy. Jezeli zostanie osiggniete nastawione cisnienie sprezarka bedzie pracowata na tzw. biegu
jatowym pobierajgc ok. 30% energii, a nastepnie roztaczy sie elektrycznie i przejdzie w tryb
czuwania. Jezeli nie nastgpi pobdr powietrza sprezarka bedzie caty czas pozostawata w trybie
czuwania. W przypadku wystgpienia poboru powietrza — kiedy wartos¢ cisnienia spadnie ponizej
ustawionej wielkosci na panelu sterujgcym nastgpi ponowny rozruch i praca sprezarki.

Chcac wytgczyé sprezarke nalezy uzyé przycisku STOP na panelu sterujgcym. Urzadzanie
zamknie zawor ssacy i przejdzie w tryb pracy na biegu jalowym, a okresie opdznienia trwale
sie wytgczy.

W celu ponownego uruchomienia sprezarki nalezy wcisngé przycisk START.

5. INSTALACJA SPREZARKI

Sprezarka Srubowa moze by¢ zainstalowana na kazdym mocnym podtozu. Nalezy sie upewnic,
ze sprawdzono uprzednio zdolnos$¢ nosng podtoza. Nalezy takze pozostawié¢ odpowiednig ilos¢ miejsca
pomiedzy $cianami i innymi maszynami tak, aby zapewnié¢ dobry dostep do urzadzenia w razie
konserwacji czy naprawy.

Bardzo waznym sktadnikiem jest dostarczanie powietrza chiodzacego niezbednego
do poprawnego funkcjonowania urzadzenia. Dlatego tez sprezarka musi by¢ umieszczona w miejscu
gdzie nie bedzie narazona na gorgce powietrze pochodzgce z innych maszyn.

W pomieszczeniu sprezarki powinna panowac temperatura pomiedzy 5°C —40°C, chronigca urzgdzenie
przed zamarznieciem w przypadku wyfaczenia. Dodatkowo powinien by¢ zamontowany odpowiedni
system zawordw otwierajacych wlot i wylot powietrza.

Zabudowa musi by¢ dobrze wentylowana, aby zapewni¢ odpowiednie rozproszenie ciepfa
wydzielanego przez sprezarke oraz powinna posiada¢ wydajne Zrddto sSwiezego powietrza.
W przypadku zabudowy bez okien lub innych otwieranych wlotéw powietrznych konieczne jest
zainstalowanie systemu wentylacyjnego w oparciu o wentylatory.
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Schemat pomieszczenia sprezarkowni zgodnie z EN 60204
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UWAGA!
Drzwi pomieszczenia w ktérym znajduje sie sprezarka muszg otwierac sie na zewnatrz.

Wysokos$¢é pomieszczenia musi wynosi¢ min. 3m

Aby zapobiec jakimkolwiek wibracjom podczas transportu skompresowanego powietrza,
sprezarka musi by¢ podtgczona do sztywnego rurociggu przez gietki przewdd, kompensator lub inne
podobne urzgdzenie oraz musi by¢ wypoziomowana.

Poza tym, nalezy zamontowac¢ dodatkowy zawdr zamykajgcy (R). Dzieki temu nie bedzie konieczna
dekompresja zbiornika oraz sieci przesytajgcej w przypadku naprawy sprezarki.

SKOMPRESOWANE POWIETRZE.

Stosownie, od rodzaju powietrza wyptywajgcego ze sprezarki, konieczne bedzie zainstalowanie
odpowiedniego oprzyrzgdowania (separatory, filtry, osuszacze powietrza).
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Schemat przyktadowej instalacji sprezarki srubowe;.
PRZYGOTOWANIE DO URUCHOMIENIA.

Przed dostarczeniem do klienta kazda sprezarka zostata doktadnie sprawdzona w naszej
fabryce. Test ten zapewnia catkowitg zgodnos¢ z dostarczonymi danymi technicznymi, jak i gwarantuje
poprawne dziatanie sprezarki. Pomimo tego nadzoruj pierwsze uruchomienie sprezarki oraz obserwuj
urzadzenie przez pierwsze godziny w celu wykrycia jakichkolwiek btedéw.

WAZNA WSKAZOWKA PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM.

e Sprezarka musi by¢ zasilana napieciem wskazanym na tabliczce identyfikacyjnej. Na zewnatrz
kompresora musi by¢ zainstalowany odtgcznik pojemnosciowy odpowiedni do mocy urzadzenia.
Upewnij sie, ze silnik obraca sie w dobrg strone.

e (Cisnienie maksymalne sprezarki nie moze przekroczy¢ tego, ktére jest wskazane na tabliczce
identyfikacyjnej.

Zainstaluj sprezarke w otoczeniu zapewniajgcym ochrone przeciwko zamarznieciu.
Instalujgc sprezarke zostaw wolng przestrzen, w przyblizeniu 1.5 m szerokosci, pomiedzy wlotem
powietrza chtodzgcego a scianami.

o Whytacznika bezpieczenstwa uzywaj tylko wtedy, kiedy zajdzie rzeczywista potrzeba, np. pozar,
wyciek oleju, gtosna praca.

e Sprezarka nie moze by¢ wytgczona przy uzyciu gtéwnego wytacznika lub wytacznika
bezpieczenstwa kiedy pracuje pod obcigzeniem: aby zatrzymac sprezarke uzyj czerwonego
przycisku STOP na panelu sterujgcym.

e Sprezarka powinna by¢ podfgczona do sieci sprezonego powietrza za pomocy elastycznego
przewodu przytgczeniowego i odpornosci na rozrywanie, przepustowosci i kacie ugiecia
odpowiednim do wybranego modelu sprezarki.

o  Wezwij wykwalifikowanego pracownika w celu podtgczenia wszystkich przewoddéw i terminalu
do szafki elektrycznej.

SPRAWDZANIE KIERUNKU OBROTOW.

Urzadzenie jest wyposazone w przekaznik, ktéry kontroluje poprawny kierunek obrotow.

Nie zmieniaj systemu elektrycznego. Obrot silnika w ztym kierunku przez okres dtuzszy niz 2 sekundy
moze spowodowacd nieodwracalne uszkodzenie elementéw sprezarki.

W przypadku ostrzezenia o ztej fazie w panelu kontrolnym, zamien przewody podtgczone do bloku
terminalu.
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TEST DZIAtANIA.

Aby wykona¢ test dziatania, upewnij sie, ze:

e Sprezarka zostata poprawnie podtgczona do sieci elektrycznej.
Podtgczony jest zbiornik powietrza.

Zawor kompresora jest otwarty.

Przy uruchomieniu sprezarki na kilka sekund sprawdzi¢ kierunek obrotow.
Uruchomic sprezarke i sprawdzi¢ poprawne dziatanie.

UWAGA: JEZELI URZADZENIE ZOSTANIE URUCHOMIONE BEZ ZBIORNIKA, SPADEK CISNIENIA
W SYSTEMIE NASTEPUJE W BARDZO KROTKIM CZASIE | BEDZIE TRWAL DOPOKI NIE ZOSTANIE
OSIAGNIETE MINIMALNE CISNIENIE ZAWOROWE. KONSEKWENCJA TEGO MOZE BYC PIENIENIE
SIE OLEJU W ZBIORNIKU SEPARACYJNYM | SPOWODOWAC NASTEPSTWA:

e Olej wydostaje sie wraz z powietrzem wylotowym.

e Olej przenika przez filtr separacyjny.

e Skompresowane powietrze zawiera olej kiedy sprezarka wznawia prace.

Takie same problemy mogg powstac jezeli sprezarka jest wytgczona w nieprawidtowy sposdb

Zaleca sie szczegbétowe zapisywanie operacji konserwacyjnych przeprowadzanych w urzadzeniu.

UWAGA!

Wytacz spreiarke z sieci zasilajgcej uzywajac zewnetrznego wytacznika.
Podejmij konieczne S$rodki ostroinosci, aby zapobiec ponownemu,
niespodziewanemu startowi.
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6. OPIS PANELU STERUJACEGO MAM-890 oraz MAM-870

PRZYCISK

OPIS

START — przycisng¢ w celu uruchomienia sprezarki

STOP — przycisngé w celu wytgczenia sprezarki

Przycisk wyboru parametrow (SET)/ po ustawieniu wybranych
wielkosci zapisywanie danych w pamieci panelu sterujgcego.
Wduszenie podczas pracy sprezarki powoduje przejscie w tryb
sprezenia lub rozprezania do uprzednio wskazanej wartosci.

Przycisk ,w gore” — zwiekszanie wartosci wybieranych
parametréw; wejscie do dalszego MENU panelu sterujgcego

Przycisk ,w dét” — zmniejszanie wartosci wybieranych
parametréw; powrét do poprzedniego MENU panelu
sterujgcego

Przycisk ,SHIFT” / ,ENTER” — wybodr parametréw MENU
do zmiany

Przycisk ,,BACK” / ,,RESET” — Powrdt do poprzedniego MENU.
W celu zresetowania pamieci panelu sterujacego i powrotu
do MENU gtéwnego przytrzymac 5 sekund.

Kontrolka zasilania po wtgczeniu sprezarki

Kontrola pracy sprezarki

Kontrolka ostrzegawcza w przypadku wykrycia usterki systemu

Strona 27 z 88




7. OPIS FUNKCJI MENU WYSWIETLACZA MAM-890 oraz MAM-870

STATUS | WYBOR MENU

UWAGA!

Wszystkie wartosci liczbowe przedstawione na ponizszych
wyswietlaczach panelu sterujagcego maja charakter wytacznie
pogladowy i mogg rdéznic sie od rzeczywitych wskazan oraz ustawien
uzytkownika. Nie nalezy sugerowac sie tymi wartosciami ustawiajgc
parametry pracy sprezarki.

Po wiaczeniu sprezarki ukazuje sie ponizszy ekran.

Po 5 sekundach ekran powitalny przechodzi w tryb gotowosci i pokazuje gtéwne MENU
z ponizszymi informacjami.

INFORMACJE O PARAMETRACH SPREZARKI

Wociskajgc przyciski (W GORE) lub (W DOL) nastepuje przemieszczenie czarnego

kursora na ekranie. W celu zatwierdzenia wyboru nalezy wcisng¢ przycisk (ENTER).
Na ekranie pojawia sie kolejne parametry poczawszy od ponizej opisanych. Dalsze wciskanie

przycisku (W DOL) umozliwia wyswietlanie kolejnych parametréw sprezarki.
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Po nacis$nieciu przycisku (SHIFT) ekran pokaze dalszg czes¢ MENU gtéwnego
z nastepujacymi informacjami.

W celu przejscia do wyboru i zmain parametrow sprezarki nalezy wecisngé przycisk
(W DOL). Pokaze sie wtedy ekran pierwszego poziomu MENU z nastepujgcymi informacjami:

8. RUN PARAMETER — AKTUALNE PARAMETRY PRACY SPREZARKI

Wcisngc (SHIFT)

1.Wartos¢ natezenia zasilania silnika 2. Catkowity czas pracy sprezarki

3.Catkowity czas sprezania 4.Czas pracy od ostatniego uruchomienia
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5.Czas sprezania od ostatniego uruchomienia 6.Czas od ostatniej wymiany filtra oleju

7.Czas od ostatniej wymiany filtra separatora 8.Czas od ostatniej wymiany filtra powietrza

9.Czas od ostatniej wymiany oleju 10.Czas od ostatniego smarowania

11. Czas od ostatniej wymiany pasa nap. 12.Data produkc;ji sprezarki
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13.Numer seryjny sprezarki 14.Stan potaczenia w sieci w trybie SLAVE.

DODATKOWE FUNKCIJE - tylko model MAM-870

Natezenie pradu zasilajgcego wentylator Czas opdznienia uruchomienia wentylatora.

Odczyt napiecia zasilania z sieci.

Strona 31 z 88



9. USE PARAMETER — PARAMETRY UZYTKOWNIKA (DO WPROWADZENIA ZMIAN WYMAGANE
JEST HAStO UZYTKOWNIKA- skontaktuj sie z serwisem)

Wszystkie ponizsze parametry, komendy oraz informacje na nich przedstawione opisane
zostaty w sposéb rozszerzony w tabeli na stronie 21.

Wocisngc (SHIFT) Wopisac¢ hasto uzytkownika w celu zmiany
dotychczasowych wartosci.

1.Cidnienie sprezania 2. Cisnienie rozprezania

3.Temperatura uruchomienia wentylatora  4.Temperatura wytgczenia wentylatora
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5.Czas opdznienia uruchomienia silnika 6.Czas opdznienia wejscia w tryb Y(gwiazda)

7.Czas opdznienia sprezania 8.Czas zwtoki pomiedzy cyklami sprezania
9.Czas opdzZnienia wytgczenia sprezarki 10.Czas opdznienia uruchomienia sprezarki
11. Sterowanie: PANEL/ZDALNE 12.Zatgczanie sprezarki: AUTO/RECZNE
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13.Podtgczenie do komputera 14.Adres portu COM

15. Tryb pracy w sieci: MASTER/SLAVE 16.Pracai przerwy sprezarek w sieci
17.llosc sprezarek podtgczonych w sieci 18.Kolejnos¢ uruchomienia w sieci
19.Kolejnos¢ wytgczenia w sieci 20.Kolejnos¢ czasdw opdznien w sieci
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21.Zerowanie wymiany filtra oleju 22.Zerownaie wymiany filtra separatora

23.Zerowanie wymiany filtra powietrza 24.Zerowanie wymiany oleju

25.Zerowanie smarowania 26. Zerowanie wymiany pasa napedowego

27.Ustawienie czasu nastepnej wymiany 28.Ustawienie czasu nastepnej wymiany
filtra oleju filtra separatora

Strona 35 z 88



29.Ustawienie czasu nastepnej wymiany 30.Ustawienie czasu nastepnej wymiany
filtra powietrza oleju

31.Ustawienie czasu nastepnego smarowania 32.Ustawienie czasu nastepnej wymiany
pasa napedowego

33.Wybor jezyka menu
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10. FAC PARAMETER — PARAMETRY FABRYCZNE (DO WPROWADZENIA ZMIAN WYMAGANE
JEST HASLO FABRYCZNE - skontaktuj sie z serwisem)

Wszystkie ponizsze parametry, komendy oraz informacje na nich przedstawione opisane
zostaty w sposéb rozszerzony w tabeli na stronie 26.

Wcisngé (SHIFT) Whpisac hasto fabryczne w celu zmiany
Dotychczasowych wartosci.

1.Natezenie pradu silnika elektrycznego ~ 2.Temperatura wczesnego ostrzegania

3.Temperatura graniczna pracy sprezarki 4. Cisnienie graniczne pracy sprezarki
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5.Maksymane cisnienie roztadowania 6.Catkowity czas pracy

7.Catkowity czas sprezania 8.Kasowanie btedow systemowych
9.0dchylenie natezenia pradu 10.Zabezpieczenie czasu zaniku faz
11.Data produkgji 12.Numer seryjny
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13. Zabezpieczenie zaniku/zamiany faz 14.Kolejnos¢ komunikacji w sieci

15.Ustawienie minimalnej granicznej temp. 16.Ustawienie max czasu pracy

17.Alarm - praca bez obcigzenia 18. Ustawienie parametréw potgczenia
z komputerem

19.wolny 20.Tryb zatgczenia sprezarki DIRECT/ YA
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Widok komunikatu btednie wprowadzonego hasta

11. MOD PARAMETER — PARAMETRY KALIBRACYJNE

Wszystkie ponizsze parametry, komendy oraz informacje na nich przedstawione opisane
zostaty w sposéb rozszerzony w tabeli na stronie 31.

USTAWIANE PARAMETROW UZYTKOWNIKA
W celu ustawienia indywidulanych parametréw pracy sprezarki nalezy przyciskami

(W GORE) lub (W DOt) podswietli¢ ,,USER PARAMETER” i zatwierdzi¢ przyciskiem
(ENTER).
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Nastepnie nalezy wcisng¢ przycisk (ENTER) co spowoduje wyswietlenie sie na ekranie pola
do wpisania hasta.

Weciskajac kolejno przyciski (W GORE) lub (W DOt) i zatwierdzajac ~ (ENTER) nalezy

wpisa¢ wszystkie 4 cyfry hasta. W celu ich zatwierdzenia nalezy wcisngé przycisk (SET).
System zweryfikuje poprawnos$¢ wprowadzonego hasta. Symbol * oznacza, ze wprowadzone
hasto jest poprawne i wszystkie dane wybieranych parametréw znajdujg sie w trybie edycji.

Wociskajgc przyciski (W GORE) lub (W DOt) moina dokona¢ zmian wartosci
podswietlonych czarnym paskiem na panelu. Po wprowadzeniu zgdanej wielkosci nalezy

zatwierdzi¢ zmiany przyciskiem (SET).

12. SKROTY PARAMETROW | FUNKCJI UZYTKOWNIKA

SKROT WARTOSC OPIS FUNKCJI
LOAD PRES. * **MPa Cisnienie pod obcigzeniem
UNLOAD PRES. % xx\Pa Cisnienie na biegu jatowym i (lub)

ci$nienie rozprezania
Czas op6znienia zataczenia silnika. W celu
ochrony przed uszkodzeniem wartos¢

MOTOR DELAY TIME 0008S tego wskaznika musi by¢ wieksza niz
START DELAY TIME plus LOAD DELAY
TIME razem.
LOAD DELAY TIME 0002S Opodznienie czasu rozpoczecia sprezania
Opodznienie czasu pracy na biegu
EMPTY DELAY TIME 0020M jatowym. Po zadanym czasie sprezarka
wylgczy sie automatycznie.
Opodznienie wytaczenia sprezarki
STOP DELAY TIME 0010S po osiggnieciu biegu jatowego

do wskazanej wartosci.

Opodznienie wznowienia pracy sprezarki
START DELAY TIME 0100S od ostatniego wyltaczenia o wskazang
wartoscé.
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SKROT

(72
(@)

WARTO

OPIS FUNKCII

START MODE

LOCAL/FAR

W trybie LOCAL mozliwe jest wigczenie
sprezarki tylko przyciskami z panelu
sterujgcego. W trybie FAR mozliwe jest
wtgczenie zaréwno przy wykorzystaniu
panelu sterujgcego oraz zdalnego
sterowania komputerem.

LOAD MODE

AUTO/MANU

W przypadku pracy w trybie manualnym
funkcja LOAD/UNLOAD

COM MODE

BAN/COMP./BLOCK

Tryb BAN — brak komunikacji.

Tryb COMP. — kontroler dziata jako SLAVE
zgodnie z protokotem komunikacyjnym
MODBUS w pofaczeniu z urzadzeniem
zewnetrznym.

Tryb BLOCK — blokada aktywna.

COM ADDRESS

0255

Adres portu komunikacyjnego

SEQ STATE

SLAVE

Ustawienie hierarchii zaleznosci sytemu
blokowania kilku sprezarek podtgczonych
w sieci. Jedna pozostaje w trybie
nadrzednym MAIN w stosunku
do pozostatych SLAVE.

TOGGLES TIME

9999 HOURS

Funkcja pracy i odpoczynku kilku
sprezarek pracujgcych w sieci. W czasie
operacji blokowania, jesli jedna sprezarka
pracuje w trybie ciggtym diuzej
niz podana wartos¢ czasu to druga
pozostaje w trybie spoczynku w czasie
rownowaznym do podanego.

SEQ NUMER

0016

llos¢ sprezarek podtgczanych w sieé
pracujgcych w trybie zaleznosci.

SEQ LOAD PRES.

* **MPa

Sprezarka pracujgca w trybie nadrzednym
MARSTER  skazuje inng sprezarke
pozostajgca w trybie SLAVE
do  uruchomienia lub  wykonania
sprezania gdy podana wartos$¢ jest
mniejsza od wskazanej w tym polu.

SEQ U.L.PRES

* **MPa

Sprezarka pracujgca w trybie nadrzednym
MASTER  wskazuje inng sprezarke
pozostajgca w trybie SLAVE
do zatrzymania lub wykonania
rozprezania gdy podana warto$¢ jest
wieksza od wskazanej w tym polu.

SEQ DELAY

0030s

Minimalny czas niezbedny do ciggtego
sterowania sprezarki pozostajacej
w trybie MASTER pozostatymi
sprezarkami w trybie SLAVE.

OIL FILTER

0000H

Resetowanie czasu wymiany filtra oleju

O/A FILTER

0000H

Resetowanie czasu wymiany filtra
separatora

AIR FILTER

0000H

Resetowanie czasu wymiany filtra
powietrza
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SKROT WARTOSC OPIS FUNKCJI
LUBE 0OOO00H Resetowanie czasu wymiany oleju
GRASE OOO00H Resetowanie czasu smarowania
BELT 0000H Resetowanie czasu wymiany pasa
napedowego
Ustawienie alarmu wymiany filtra oleju.
OIL FILTER 9999H Ustawienie na ,0” powoduje wytgczenie
alarmu.
Ustawienie alarmu  wymiany filtra
O/A SEPARATOR 9999H separatora. Ustawienie na ,0” powoduje

wytaczenie alarmu.
Ustawienie alarmu  wymiany filtra
AIR FILTER 9999H powietrza. Ustawienie na ,0” powoduje
wytaczenie alarmu.
Ustawienie alarmu wymiany oleju.

LUB 9999H Ustawienie na ,0” powoduje wytgczenie
alarmu.
Ustawienie alarmu smarowania.
GREASE 9999H Ustawienie na ,0” powoduje wytgczenie
alarmu.
Ustawienie alarmu wymiany pasa
BELT 9999H napedowego. Ustawienie na ,0”
powoduje wytagczenie alarmu.
LANGUAGE SEL ENGLISH/CHINESE | Wybor jezyka wyswietlacza.
USER PASSWORD Hokkk Zmiana hasta

13. STEROWANIE PRACA SPREZAREK W SIECI

Sprezarka komunikuje sie z komputerem badZz innymi sprezarkami podtgczonymi
w sie¢ za pomocy ztgcza RS-485. Sprezarki ARROW sterowane za posrednictwem modutu
kontrolnego MAM 890 mozna faczy¢ od 2 do 16 urzadzen w sieci. Schemat podfaczenia
przedstawiony zostat na ponizszym rysunku.
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Urzadzenia pracujgce w sieci w trybie podrzednym SLAVE muszg mie¢ ustawiony
w USE PARAMETERS (menu uzytkownika) status COM MODE — SEQUENCE, COM ADDRESS
od 0001 do 0016, SEQ STATE — SLAVE.

Gtéwna sprezarka MASTER sterujgca pracg pozostatych SLAVE musi by¢ podigczona jako
pierwsza w sieci z adresem COM ADD 0001. W zaleznosci od potrzeb uzytkownika nalezy
ustawié pozostate parametry zgodnie z opisem ponizej. Po ustawieniu tych parametréw nalezy
wytgczy¢ i wigczyé urzadzenie w celu zapamietania ustawien w pamieci sterownika.

W przypadku roztgczenia sprezarki nadrzednej MASTER pozostate bedg pracowaty zgodnie
z ustawionymi parametrami nominalnymi.

Przewody do komunikacji w sieci muszg by¢ zgodne ze specyfikacjg przesytania danych
EIA-485 (ekranowane i z potozone z dala od wptywu wysokich czestotliwosci oraz elektrycznych
przewoddw zasilajacych).

Potgczenie sprezarek wyposazonych w panel sterujgcy typu MAM 890 w sieci odbywa
sie poprzez piny 4 i 5 przedstawione na ponizszym schemacie.

Potfaczenie sprezarek wyposazonych w panel sterujgcy typu MAM 870 w sieci odbywa
sie poprzez piny 4 i 5 przedstawione na ponizszym schemacie.
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USE PARAMETERS (wymagane HAStO - skontaktuj sie z serwisem)

1. Ustawi¢ w kazdej ze sprezarek metode komunikacji COM MODE: SEQUENCE

2. Ustawic zaleznosci logiczne pracy srezarek w sieci. Sprezarka nadrzedna SEQ STATE: MASTER,
pozostate sprezarki podtgczone w sieci ustawi¢ SEQ STATE: SLAVE.

3. Ustawic adres sprezarki MASTER na 0001, pozostate sprezarki ustawi¢ wg uznanej przez siebie
numeracji od 2 do 16 (numery w sieci nie mogg sie powtarzac).



4. W sprezarce nadrzednej MASTER nalezy ustawi¢ numer kolejnej sprezarki jako pierwszej
do uruchomienia w przypadku braku mozliwosci osiggniecia porzadanego cisnienia przez
sprezarke MASTER. W kazdej kolejnej sprezarce SLAVE nalezy ustawi¢ SEQ NUMBER
na kolejng sprezarke SLAVE ktéra ma zosta¢ wywotana jezeli sprezarka MASTER nadal
nie osiggnie cisnienia sekwencyjnego.

5. W kazdej ze sprezarek nalezy ustawic ci$nienie zatgczania sekwencyjnego SEQ LOAD PRES
i roztaczenia sekwencyjnego SEQ U.L. PRES. Dla sprezarki nadrzednej MASTER wartosci
te sg wielkosciami przy ktérych uruchomione zostang kolejno sprezarki podrzedne SLAVE.
Dla sprezarki typu SLAVE brak moztiwosci osiggniecia wskazanego cisnienia skutkowa¢ bedzie
uruchomieniem kolejnych sprezarek typu SLAVE w sieci. Cisnienia te powinny zawierac
sie w nominalnych wartosciach pracy LOAD PRESS i U.L. PRESS oraz nie powinny przekraczac
maksymalnych parametréw pracy sprezarki.

Cisnienia pracy sprezarek pracujacych w trybie SLAVE nie mogg mieé
ustawionych wyiszych wartosci sprezania (LOAD PRES) i rozprezania
(U.L. PRES) niz sprezarka pracujgca w trybie MASTER. Wartosci te musza
zawierac sie w nominalnych parametrach pracy sprezarki.
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6. Ustawienie czasu opdznienia zatgczenia kolejnej sprezarki w sieci.

7. Ustawienie czasu czasu pracy wybranej sprezarki w sieci. Umozliwia to proporcjonalny podziat
czasu pracy poszczegdlnych urzadzen.

UWAGA'!

Po poprawnym podfgczeniu urzadzen i ustawieniu parametréow nalezy
zresetowac kaidga spreiarke poprzez wylgczenie z zasilania i ponowne
uruchomienie.

8. Po zafaczeniu sprezarki MASTER (sprezarki SLAVE zatgcza sie automatycznie) i przejsciu
w menu RUN PARAMETER wyswietlona zostanie informacja o podtgczeniu w sieé. Przy
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numerze 1 i 2 pojawia sie znaki * informujgce o poprawnosci wzajemnego pofaczenia

sprezarek.

9. Po poprawnym podtaczeniu sprezarek typu SLAVE na ekranie menu widoczny jest ponizszy

komunikat. Przy numerze wartosciach RX i TX pojawig sie znaki s informujgce o poprawnosci

potaczenia sieci.

UWAGA'!

W przypadku wytaczenia zasilania sprezarki SLAVE po jego
przywroceniu uruchomi sie ona automatycznie w dotychczasowej
konfiguracji.

W przypadku wytaczenia zasilania sprezarki MASTER wymagane jest
ponownej jej uruchomienie za pomoacg przycisku START.

Wytaczenie sprezarkek pracujgcych w sieci nastepuje po wduszeniu przycisku STOP w sprezarce
pracujgcej w trybie MASTER. Nie bedzie ona wéwczas wysytaé od tego momentu sygnatéw sterujgcych
do sprezarek podtgczonych w trybie SLAVE. Sprezarki SLAVE nalezy wytgczaé kolejno przyciskami STOP.

Strona 48 z 88


https://www.google.pl/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0CAcQjRxqFQoTCM-3poSMv8gCFSEycgod17MBTQ&url=http://leagueoflegends.wikia.com/wiki/File:Warning_UploadText.png&psig=AFQjCNHg-l2XZxeSZO57yzbHPelccPOY2g&ust=1444813540332059

14. WYLACZENIE AWARYJNE SPREZARKI

W przypadku wykrycia usterki elektrycznej badz wysokiej temperatury
uktad zabezpieczajgcy sterownika natychmiast wytaczy sprezarke. Dalsza
praca mozliwa bedzie dopiero po usunieciu usterki. W przypadku zaistnienia
koniecznosci natychmiastowego przerwania pracy sprezarki nalezy uiy¢
przycisku awaryjnego wytaczania.

Nie wolno uzywac tego przycisku do kazdorazowego wytgczania sprezarki po zakonczeniu dnia
pracy gdyz moze to doprowadzié to trwatego uszkodzenia.

Komunikat po wduszeniu przycisku awaryjnego STOP lub po otwarciu drzwi skrzynki
pragdowej zabezpieczonych wytacznikiem krafnicowym.

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE SPREZARKI

e Aby wylaczy¢ sprezarke, nalezy wcisngé przycisk STOP znajdujacy sie na panelu
sterujgcym

e  Whytgcznik cieplny zabezpiecza sprezarke przed przegrzaniem. Gdy temperatura przekroczy
limit, wytacznik cieplny odetnie doptyw pradu, zatrzymujgc w ten sposéb maszyne.

e Zawor bezpieczenstwa (poz. 19, str. 10) chroni sprezarke, zapobiegajgc wzrostowi ci$nienia
ponad maksymalng dopuszczalng warto$é. Zawodr bezpieczenstwa jest urzadzeniem
podlegajgcym okresowym badaniom przez odpowiedni Urzad Dozoru Technicznego.
Urzadzenia wykorzystujgce w swej budowie zawory bezpieczenstwa oraz zbiorniki
cisnieniowe zgodnie z wytycznymi podlegajg obowigzkowi zgtoszenia do UDT. Obowigzek
ten spoczywa na uzytkowniku tych urzadzen.

e Zabezpieczenie (gornaiboczne pokrywy), ktorych zadaniem jest ochrona przed kontaktem
z wirujgcymi czeSciami maszyny, muszg by¢ zawsze zamkniete podczas pracy maszyny, aby
unikng¢ nadmiernego hatasu i umozliwi¢ prawidtowe chtodzenie maszyny. Zabezpieczen
chronigcych przed kontaktem z wirujgcymi cze$ciami (np. z silnikiem sprezarki,
wentylatorami itp.) nie wolno demontowa¢. Przed pierwszym uruchomieniem nalezy
sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich zainstalowania.

e Znakow ostrzegawczych (umieszczonych na sprezarce) nie wolno usuwac. Powinny one
by¢ zawsze czyste i czytelne. To samo dotyczy tabliczki znamionowej producenta.

e Uzytkownik zobowigzany jest posiada¢ poprawnie dziatajace zabezpieczenie nadpradowe
zamontowane w instalacji elektrycznej zasilajgcej sprezarke zgodnie z normg EN-60204-
1:2006.
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e Uzytkownik powinien zapewnic zainstalowanie odpowiedniego urzadzenia odtgczajgcego
energie elektryczng z obwodu zasilania pod ktéry podtaczona jest sprezarka zgodnego
znormg EN 60241.

e Podczas obstugi lub prowadzenia prac serwisowych w przypadku pracy ze zdalnym
sterowaniem sprezarkg (patrz str. 33) lub z wykorzystaniem programu komputerowego
nadzorujgcego prace sprezarki nalezy odpowiednio zastosowaé przetgcznik wyposazony
w zapadke lub hasto dostepu do komputerowego programu sterujgcego.

e Montaz sprezarki w sieci sprezonego powietrza powinien zapewnia¢ mozliwos¢ jej odciecia

w celu przeprowadzenia prac remontowych i serwisowych.

15. ALARMY OSTRZEGAWCZE | KODY BLEDOW

ALARM / KOD

ZNACZENIE

OIL FILTER LIFE END

Informacja o zblizajgcym sie czasie wymiany filtra oleju

AIR FILTER LIFE END

Informacja o zblizajgcym sie czasie wymiany filtra powietrza

O/A LIFE END

Informacja o zblizajgcym sie czasie wymiany filtra separatora

LUBE LIFE END

Informacja o zblizajgcym sie czasie wymiany oleju

GREASE LIFE END

Informacja o zblizajgcym sie czasie smarowania

HIGH TEMPERATURE

Informacja o podwyiszonym poziomie temperatury
w uktadzie

HOST/FAN SHORT

Zwarcie w ukfadzie elektrycznym lub btednie podana wartos¢
padu znamionowego

HOST/FAN BLOCK

Zbyt duze obcigzenie mechanizmu, zatarcie tozysk lub inna
usterka mechaniczna

HOST/FAN OVER PHASE

Brak odpowiedniego zasilania, uszkodzenie stycznika, brak
fazy, uszkodzenia silnika

HOST/FAN UNBALANCE

Zuzycie lub uszkodzenie stycznika, przerwanie petli w silniku
elektrycznym

HIGHT T

Ostrzezenie przed zbyt wysokg temperaturg powietrza
na wyjsciu sprezarki w stosunku do ustawionego parametru

PHASE REVERSAL

Ostrzezenie o ztej kolejnosci podtaczenia faz pradu
zasilajgcego sprezarke z sieci elektrycznej.

HIGH P Ostrzezenie o zbyt wysokim cisnieniu  wyjsciowym
w stosunku do ustawionego parametru.
P SENSOR FAULT Uszkodzenie czujnika cisnienia.
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16. KONSERWACIJA | BIEZACE CZYNNOSCI EKSPLOATACYJNE.

Przed przystapieniem do prac serwisowych nalezy bezwzglednie odtaczy¢
zasilanie elektryczne i roztadowad cisnienie w uktadzie sprezarki. Odcigé
zasilanie elektryczne poprzez odigczenie wytacznika sieciowego zasilania
sprezarki.

Przed przystapieniem do prac serwisowych nalezy umiesci¢ na sprezarce
w widocznym miejscu oznakowania A3 oraz A8 zgodnie z norma EN-1012-1.

W celu stwierdzenia braku zasilania nalezy
uzy¢ miernika zgodnie z rysunkiem obok.
W przedstawiony sposdb nalezy zbadac
zasilanie kolejno na wszystkich 3 fazach.

Dopiero po stwierdzeniu braku napiecia
mozna przystgpic¢ do prac serwisowych.

BEZPIECZENSTWO STOSOWANIA NARZEDZI

Do wykonywania kazdej z prac stosowaé¢ odpowiednie narzedzia. Wielu wypadkom mozna zapobiec
dzieki znajomosci wtasciwego zastosowania narzedzia oraz jego ograniczen, a takze przestrzeganiu
zasad zdrowego rozsadku.

Do niektérych specjalnych prac dostepne sg specjalne narzedzia serwisowe i powinny by¢ one
stosowane tam, gdzie zostato to zalecone. Zastosowanie tych narzedzi pozwoli zaoszczedzi¢ czas

i unikng¢ uszkodzenia czesci.

Uzywaé tylko takich kluczy ptaskich lub nasadowych, ktérych otwory pasuja
do elementu mocujacego.

Klucz ptaski stosowaé tylko w ptaszczyznie nakretki/tba sruby, prostopadle do osi
gwintu. Nigdy nie napinac klucza ptaskiego.

Nigdy nie uzywac rury ani innego improwizowanego przedtuzenia dzwigni.

Nie uderza¢ mtotkiem klucza ptaskiego ani innych narzedzi, ktére nie zostaty
skonstruowane w tym celu.

Nie uzywa¢ kluczy nastawnych do dokrecania ani poluzowywania srub mocujgcych -
stuzg one do przytrzymywania drugiego korica sruby mocujacej.

Uzywajac przedtuzen kluczy nasadowych, zawsze podpierac gtowice zapadkows.
Usung¢ kazdy klucz z peknietymi lub powyginanymi zakonczeniami lub krawedziami.
Nigdy nie uzywaé nasadek typu recznego w narzedziach mechanicznych
lub udarowych.

Do udarowych narzedzi pneumatycznych lub elektrycznych dobieraé tylko nasadki
o wysokiej wytrzymatosci.

Wymienia¢ nasadki z oznakami peknie¢ lub zuzycia, dbac o ich czystosé.
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e Nigdy nie uzywac wkretakéw do podwazania, punktowania, dtutowania, nacinania lub
zdrapywania.

o Uzywac wkretaka o odpowiednim do wykonania zadania typie i rozmiarze. Kocéwka
musi pasowac do elementu mocujgcego.

o Whkretak z koncdwka o zaokraglonych krawedziach bedzie sie zeslizgiwac, nalezy
go przeszlifowad lub usunac.

e Nigdy nie uzywac wkretaka ani zadnego innego narzedzia w poblizu niezaizolowanego
przewodu lub elementu elektrycznego. Plastikowe uchwyty stuzg wytacznie
do wygodnego chwytania. Nie sg one izolatorami elektrycznymi, jezeli nie wskazat tego
producent.

e Nigdy nie uderza¢ mtotem o przedmiot utwardzony; uzywac¢ miekkiego wybijaka
i uderza¢ w niego.

e Uderzac przedmiot petng powierzchnig obucha mifotka.

e Nigdy nie uzywaé mtotka z luznym obuchem.

o Usuwaé mitotki z pokruszong lub zaokraglong powierzchnig obucha.

e Nigdy nie uzywac dtuta ani punktaka z pokruszong lub zaokraglong powierzchnig
uderzania.

e Zawsze ciggnac za uchwyt klucza ptaskiego lub nasadowego i stawac tak, aby nie upasg¢,
gdyby jakis element zawiddt.

e W przypadku uzywania narzedzi udarowych albo podczas szorowania, obrdébki
przecinakiem, wygtadzania lub szlifowania nosi¢ zatwierdzone ochronniki stuchu.

e Podczas pracy z przecinakiem lub wybijakiem nosi¢ okulary ochronne.

KONSERWACIJA

>

Jesli dojdzie do usterki sprezarki, wystapig nieprawidtowe dzwieki, ruchy i/lub oscylacje badz
wibracje albo parametry operacyjne beda odbiegac od znamionowych, natychmiast wytgczy¢
urzadzenie i podjg¢ wszelkie wtasciwe Srodki ostroznosci.

Nigdy nie wtgcza¢ ponownie urzadzenia, dopdki przyczyna nieprawidtowego dziatania
nie zostanie ustalona i usunieta.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych sprezarke nalezy wytaczy¢, zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie lub wywrdcenia i catkowicie rozprezy¢. Nalezy sprawdzic, czy nie
wystepuje ciSnienie resztkowe! Odczeka¢, az wszystkie czesci maszyny, w tym silnik,
wystarczajgco ostygng. Wskazowka: wymienia¢ olej, gdy maszyna jest jeszcze ciepta
po normalnym cyklu pracy, przestrzegajgc norm bezpieczenstwa oraz uzywajgc kompletnego
sprzetu ochrony osobistej zgodnie z zaleceniami.

Whetrze maszyny czysci¢ wytgczenie za pomoca sprezonego powietrza.

Powierzchnie odprowadzajgce ciepto (takie jak zeberka chtodzace itp.) nalezy utrzymywac
w czystosci, aby zapobiegac¢ przegrzaniu maszyny. Podczas konserwacji i naprawy dbac
o czysto$¢ maszyny z najwyzszg starannoscig. Zakrywac lub uszczelnia¢ wymontowane czesci
i otwory pozostajgce w maszynie! Pokrywy filtréw oleju zdejmowaé dopiero przed
napetnieniem. Zabrudzenia mogg prowadzi¢ do usterek lub uszkodzen. Poniewaz woda
po myciu i usuniete zabrudzenia sg zwykle zanieczyszczone ptynami eksploatacyjnymi
(paliwem, olejem), zbiera¢ wode po myciu oraz resztki i usungc¢ je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Woda po myciu nie moze przedostac sie do gleby ani do kanalizacji.
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Podczas zbierania goracych srodkéw smarowych (po pracy urzadzenia) uwazac na oparzenia!l
Nosi¢ sprzet ochrony osobiste;.

Nigdy nie podgrzewaé oleju do temperatury przekraczajgcej 160° C i unika¢ wyciekdw oleju
na gorgce czesci.

Jezeli dojdzie do wycieku, natychmiast go usung¢. Moze dojs¢ do samoistnego zaptonu oleju
i jego opardw.

Zbiera¢ zuzyte srodki smarowe (przepracowany olej) tylko do odpowiednich pojemnikéw
i utylizowac je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami!

Natychmiast neutralizowaé/zbieraé¢ wszelkie wycieki oleju lub przynajmniej nie dopuszczac
do tego, aby przedostaty sie do gleby lub kanalizacji.

Nigdy nie miesza¢ rdéinych rodzajow oleju, w szczegdlnosci olejéw syntetycznych
i mineralnych, olejéw o réznym stopniu lepkosci ani nawet olejow od réznych dostawcéw.

Zawsze catkowicie spuszcza¢ wymieniany ole;j.

Zawsze przechowywacé prawidtowo pojemniki ze srodkiem smarowym. Nigdy nie dopuszczaé,
aby olej syntetyczny, mineralny lub smar, roztwory detergentu lub inne produkty chemiczne
kapaty na czesci niemetaliczne (wykonane z gumy lub substancji syntetycznych),
np. przewody hydrauliczne, skrzynki rozdzielcze, przetaczniki, uszczelki, materiaty
dZwiekochtonne itp.

Nigdy nie manipulowac przy materiatach dzwiekochtonnych sprezarki i silnika. Materiaty
dzwiekochtonne (pianka gumowa, filc izolacyjny i uszczelnienia pokryw) muszg zawsze by¢
czyste, a w przypadku uszkodzenia nalezy je wymienic.

W przypadku awarii obwodu elektrycznego natychmiast wytgczyé sprezarke. Sprezarke mozna
uruchomi¢ ponownie dopiero po usunieciu problemu przez specjaliste.

W przypadku awarii zabezpieczenia wymieni¢ je wyfgcznie na oryginalng czes¢ zamienng,
o odpowiednim napieciu znamionowym.

Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacjg jak i naprawg muszg byé dokonywane pod
kontrolg wykwalifikowanego i odpowiednio przeszkolonego personelu.

Montuj wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

Wszystkie czynnosci konserwacyjne muszg byé przeprowadzane w czasie, gdy maszyny
nie pracujg i sg odtgczone od sieci elektrycznej. Przygotuj odpowiednio maszyny tak, aby
nie mogty by¢ przypadkowo wtgczone.

Przed demontazem zespotu cisnieniowego zamknij wszystkie zawory ci$nieniowe oraz pozbad?
sie ciSnienia z obiegu.

W zadnym wypadku nie czys$¢ czesci tatwopalnymi rozpuszczalnikami lub czterochlorkiem
wegla. Uzyj odpowiedniego zabezpieczenia przeciwko toksycznym oparom powstajgcym
z mieszanek stuzgcych do czyszczenia.
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Utrzymuj catkowitg czysto$¢ podczas wszystkich prac konserwacyjnych i naprawczych:
pozbadz sie jakiegokolwiek brudu, przykrywajgc wszystkie czesci i wszystkie otwory, ktére
pozostajg odkryte, czystym ptdétnem, papierem lub tasmga. Nie zapomnij usungc tych
zabezpieczen po wykonaniu pracy.

Nie pozwdl, aby w trakcie spawania lub innych czynnosciach powodujgcych nagrzewanie,
w obiegu znajdowat sie olej. Jezeli to jest konieczne, oprdznij wczesniej zbiornik oleju
i wyczys¢ go doktadnie (na przyktad uzywajgc pary pod cisnieniem). Nie zostawiaj zadnych
narzedzi, ruchomych czesci, szmat na wierzchu urzgdzenia lub w jego $rodku.

Przed ponownym uruchomieniem maszyny po konserwacji lub remoncie, upewnij
sie, ze ciSnienie robocze i temperatura odpowiadajg wyszczegdlnionym wartoscia,
i ze wszystkie przyrzady regulacyjne po dezaktywacji pracujg poprawnie.

Co szes¢ miesiecy sprawdzaj czy w rurze dostarczajgcej oraz w przepustnicy cisnieniowej pod
cisnieniomierzem nie ma osadéw weglowych a w razie potrzeby usun nadmiar osadéw.

Chron silnik, filtr powietrza, elementy elektroniczne i przyrzady regulacyjne przed wilgotnoscia
uzywajac strumienia pary.

Pod zadnym warunkiem nie uzywaj Srodkéw powodujgcych korozje lub srodkdw agresywnych
w stosunku do materiatéw, z ktérych wykonana jest sie¢ napowietrzania (szczegdlnie
poliweglanéw).
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CZYNNOSCI EKSPLOATACYJNE

KONTROLA POZIOMU | WYMIANA OLEJU

W celu wymiany oleju nalezy odtgczy¢ sprezarke od zasilania,
obnizy¢ cisnienie w ukfadzie do poziomu atmosferycznego.
Nastepnie odkreci¢ srube zamykajgcg zaworu spustowego.
Nastepnie nalezy przytrzymac zawér spustowy odpowiednim
pasujgcym kluczem i nakreci¢ waz spustowy. Odkrecié srube
napetniajgcg oleju i otworzy¢ zawédr spustowy. Zaczekaé az olej
catkowicie wyptynie z komory. Zamkng¢ zawér spustowy oleju,
Wkrecic¢ srube zaslepiajgcg — nalezy uzy¢ tasmy teflonowej, jako
uszczelnienia. Napetni¢ zbiornik olejem do poziomu krawedzi
otworu wlewowego. Nastepnie zakreci¢ korek wlewu oleju
Zabudowac osprzet bezpieczenstwa i uruchomic sprezarke na
okres ok. 1 minuty. Nastepnie skontrolowaé poziom oleju na
wskazniku (rys) uzupetni¢ ewentualne braki do wymaganego
poziomu.

Przy spuszczaniu zuzytego oleju nalezy zachowac ostroznosc
z uwagi cisnienie wyptywajgcego oleju oraz niebezpieczenstwo
poparzenia.

Nalezy unikaé mieszania réznych typow olejow. Niedozwolone
jest mieszanie olejbw mineralnych z syntetycznymi
lub potsyntetycznymi.

Olej nalezy wymienia¢ nie najpdzniej jak po uptywie 2000
roboczogodzin.

Zalecany olej SHELL CORENA S2R do rotacyjnych sprezarek
powietrza. NIE MIESZAC Z INNYMI OLEJAMI !

Specyfikacja oleju SHELL CORENA S2R do sprezarek srubowych.

Typowe Wtasciwosci Fizyczne

Shell CorenaS2 R 46 68
Klasa lepkosci ISO ISO 3448 46 68
Lepkosci kinematyczna ASTM D445
w 40 [°C) 46 68
100 [°c] 6.9 8.9
Gestosé w 15 [°C) [kg/m’) ASTM D1298 875 830
Temperatura zaptonu COC [°C] ASTM D92 230 240
Temperatura ptyniecia [°C] ASTM D97 -33 -30
Popidt siarczanowy % DIN 51575 0.43 0.43
Stabilnos¢ oksydacyjna (delta-CCT) DIN 51352-1 0.45 0.45
Separacja wody ASTM D1401
w 50 [°C) 40 45
Test FZG CEC-L-07-A-85 11 11
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WYMIANA FILTRA OLEJU

Filtr oleju odkrecié obracajac
go w kierunku przeciwnym do wskazéwek
zegara. Przy nowym filtrze zwilzy¢ olejem
uszczelke gumowa. Nastepnie nakreci¢
filtr oleju obracajgc go zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara. Mocno dokrecic.

Filtr oleju nalezy wymienia¢ przy kazdym
przegladzie co 2000 roboczogodzin.

Filtr oleju typ: zgodny z MAN W719/5

Filtr separatora oleju nalezy
zdemontowad poprzez odkrecenie
w  kierunku przeciwnym do ruchu

wskazéwek zegara. Uszczelke nowego
separatora zwilzy¢ olejem, nastepnie
nakreci¢ filtr separatora na gniazdo
separatora oleju.

wymienic
co 4000

oleju  nalezy
przegladu

Separator
w  trakcie
roboczogodzin.

Filtr separatora typ: FCSEP475 zgony
z MAN LB 962/8

WYMIANA FILTRA POWIETRZA

WYMIANA FILTRA SEPARATORA W MODELACH 4-7,5 KW

Odkreci¢ srube przy filtrze powietrza.
Zdemontowac pokrywe. Wyciggna¢ wktad
filtracyjny i zastgpi¢c go nowym.
Zamontowac dekiel i dokrecié¢ srube.

Mozna usuwac zanieczyszczenia z filtra
powietrza jednak nalezy wymieni¢ wkifad
filtra najpdiniej podczas przegladu
po 2000 roboczogodzin.

Filtr powietrza typ: FCAIR475
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WYMIANA WKtADU FILTRA SEPARATORA W MODELU 11KW

WYMIANA FILTRA POWIETRZA W MODELU 11KW

Odkreci¢ srube motylkowa przy filtrze
powietrza. Zdemontowac pokrywe
w goérnej czesci obudowy. Wyciggnaé
wkfad filtracyjny i zastgpi¢ go nowym.
Zamontowac dekiel i dokrecié srube.

Mozna usuwal zanieczyszczenia z filtra
powietrza jednak nalezy wymieni¢ wktad
filtra najpdiniej podczas przegladu
po 2000 roboczogodzin.

Filtr powietrza typ: FCAIR011

W celu wymiany wktadu filtra separatora
oleju nalezy odtaczy¢ sprezarke od zasilania
i odcig¢ z uktadu sprezonego powietrza.
Obnizy¢ cisnienie w ukfadzie do poziomu
atmosferycznego. Odkreci¢ ostone gorng
sprezarki przy pomocy klucza imbusowego.
Odkreci¢  przewody olejowo-powietrzne
od chtodnicy, odkreci¢ przewdd czujnika
cisnienia oraz zdemontowaé gérng pokrywe
zbiornika separatora oleju. Wymienié¢ wktad
filtra separatora podwazajgc jego krawedzie
za pomoca ptaskiego wkretaka . Zmontowad
uktad w odwrotnej kolejnosci.
Napetni¢ olejem do wskazanego stanu.

Filtr separatora typ: FCSEP011
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KONTROLA NACIAGU PASA NAPEDOWEGO W MODELACH 4-7,5 KW (WERSJE Z NAPEDEM

PASOWYM)

WYMIANA (NAPINANIE) PASA NAPEDOWEGO

Paski klinowe nalezy wymieniaé
po przebiegu 2000 roboczogodzin.

Paski klinowe typ: XPA1107x13

UWAGA !

Sita naciggu paskow klinowych : 45N
(ugiecie mierzone na srodku paska od dolnej
krawedzi = 6,4mm)

Sprawdzi¢ nacigg paskéw klinowych,
w razie potrzeby zwiekszy¢ nacigg. W tym
celu nalezy:

- poluzowac nakretki mocowania silnika (4
szt.)—Nr 1l

- poluzowad $ruby — Nr 2

- dokrecaé sruby Nr 3 do prawidtowego
uzyskania naciggu paska klinowego

- dokrecic¢ $ruby Nr 1 (4 szt.)

- dokrecic¢ Sruby Nr 2.

W celu wymiany paskéw klinowych nalezy
poluzowac¢ nakretki silnika oraz S$ruby
kontrujgce napiecia paskow i krecié
az do gornej krawedzi gwintu. Nastepnie
Sruby napinajace kreci¢ w  kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Silnik zostaje odcigzony i mozna zdjgé paski
klinowe. Nowe paski klinowe natozy¢
na kota pasowe i powtérnie obcigzyé
silnikiem elektrycznym. Nastepnie
postepowacé zgodnie z opisem w punkcie
»KONTROLA NACIAGU PASKA” niniejszej
instrukc;ji.
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PRZEDMUCHIWANIE CHtODNICY

Chtodnice  olejowo-powietrzng  nalezy
czysci¢ regularnie poprzez odmuchiwanie
z zewnatrz i wewnatrz strumieniem
sprezonego powietrza.

Chtodnice olejowo powietrzng nalezy

czysci¢ minimum raz w tygodniu.

Cisnienie sprezonego powietrza podczas
przedmuchiwania nie powinno przekraczaé
2 bar w celu unikniecia uszkodzen
elementéw sprezarki.

WYMIANA BEZPIECZNIKA

SMAROWANIE £OZYSK (tylko modele 18,5
kW)

i30

Co 2000 godzin pracy nalezy uzupetnic¢ smar

tozyska silnia za pomocga dozownika

umieszczonego w gornej czesci obudowy zgodnie

ze zdjeciem.

Przed wyming bezpiecznika nalezy odtgczy¢
urzadzenie od zewnetrznego Zrddta
zasilania. Otworzy¢ obudowe bezpiecznika
i wyjac¢ uszkodzony bezpiecznik. Wtozy¢
nowy bezpiecznik i zamkngé pokrywe

obudowy. Podtaczy¢ urzadzenie
do zasilania.
Bezpieczniki cylindryczne typ:

2A 10x38 100kA
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TABELA CZYNNOSCI OKRESOWYCH

UWAGA: wymiana oleju dla modeli 18,5 i 30 kW co 4000 godzin pracy.

17. WADLIWE DZIAtANIE

WADLIWE FUNKCJONOWANIE

MOZLIWE POWODY

RADY

Zty kierunek rotacji

Niezgodnos¢ faz

Zamienic¢ 2 przewody zasilania
400V

System nie moze sie uruchomié

Brak pradu

Sprawdzic¢

Przepalone bezpieczniki

Sprawdzi¢ a w razie potrzeby —
wymienic¢

Odtaczone przewody

Sprawdzi¢ a w razie potrzeby
zamocowac

Wytgczony przetacznik zasilania
400V

Zidentyfikuj problem i dokonaj
niezbednych napraw

Uszkodzenie czujnika temperatury

Sprawdz i w razie potrzeby
wymien

Zbyt wysoka temperatura oleju

Sprawdz poziom oleju, stan
radiatora, temperature otoczenia.

Trudnosci przy uruchamianiu

Mozliwe powody:

Zbyt niskie napiecie jednej z faz

Sprawdz zasilanie 3x400V
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Zbyt wysokie ci$nienie wewnetrzne

Sprawdz zawér
elektromagnetyczny oraz zawor

ssacy.

Niska temperatura otoczenia,
lepkos¢ oleju

Zwieksz temperature otoczenia

System wytgcza sie po osiggnieciu
koricowego cisnienia

Awaria silnika — wytaczenie
przekaznika zabezpieczajacego lub
wytaczenie przecigzeniowe

Sprawdz silnik elektryczny,
przekaznik zabezpieczajacy (TER).

Przegrzanie

Sprawdz poziom oleju, czystosc¢
systemu chtodzacego i zawor
termiczny

Zwarcie w przewodach.

Znajdz przyczyne i zastap
zniszczony element

System wytacza sie przez przekaznik
ochrony silnika

(przeciazenie przekaznika
termicznego)

Zablokowany system

Znajdz przyczyne i wyeliminuj ja,
zresetuj system.

Brak fazy

Sprawdz zasilanie przewodéw

Nadmierne obcigzenie

Sprawdsz cisnienie ustawione na
zaworze cisnieniowym; sprawdz
ustawienie przekaznika
chronigcego silnik i jezeli jest to
konieczne zresetu;j

Temperatura otoczenia jest za
wysoka

Upewnij sie, ze system chtodzacy
dziata poprawnie

Przegrzanie (reakcja termostatu
bezpieczeristwa)

Brak oleju

Sprawdz poziom oleju w zbiorniku,
i jezeli jest to konieczne uzupetnij

go

Zanieczyszczony filtr oleju

Wymien filtr

Btad termostatu

Uszkodzony przetwornik cisnienia

Wymien — Kontakt serwis

Zatkana chtodnica oleju

Wyczys$é chtodnice

Btedna instalacja:

a) Wentylacji
b) Woylotu powietrza
c) Zbyt wysoka temp. wlotu

Postepuj zgodnie z instrukcja
instalacji systemu

Powietrze wydostaje sie przez
zawor bezpieczenstwa

Btad zaworu bezpieczenstwa

Btad wktadu filtra separatora

Wymien

Wymien

W skompresowanym powietrzu
znajduje sie olej

Awaryjne wytaczenie sprezarki
podczas ttoczenia

Wyczys$€. Zapoznaj sie z instrukcjg
obstugi.

Wktad separacyjny

Sprawdz i w razie potrzeby
wymien
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Nadmierny poziom oleju w
zbiorniku; za duzo kondensatu
w oleju

Dopetniaj tylko do poziomu
wzorcowego, odsgcz kondensat

Zbyt niska wydajnos¢ sprezarki lub
brak sprezania

Zanieczyszczony filtr powietrza

Wymien wktad filtrujacy

Zawor ssacy zablokowany lub Zle
ustawiony

Sprawdz dziatanie zaworu ssgcego
- wymien

Wadliwy obwadd uszczelniajacy

Sprawdz, zmien uszczelnienia

Zawor ssacy nie zamyka sie przy
korncowym cisnieniu

Uszkodzone uszczelniacze. Wada
elektrozaworu

Wymien uszczelniacze (wymiana
moze by¢ wykonana wytgcznie
przez wykwalifikowany personel).

Wymien elektrozawor.

18. SCHEMATY PANELI STERUJACYCH MAM-890 oraz MAM-870

Strona 62 z 88




Strona 63 z 88



20. INSTRUKCJA OBStUGI OSUSZACZA ZZIEBNICZEGO

a. URUCHOMIENIE URZADZENIA

Przed uruchomieniem urzadzenia upewnij sie, ze wszystkie parametry robocze odpowiadajg danym
nominalnym. Dostarczony osuszacz jest sprawdzony i gotowy do pracy w normalnych warunkach i nie
wymaga kalibracji. Niemniej jednak w pierwszych godzinach pracy konieczne jest sprawdzenie
parametréw roboczych dla prawidtowej pracy.

Czynnosci opisane ponizej muszg by¢ przeprowadzone po pierwszym uruchomieniu i po kazdej
dtuzszej przerwie w pracy urzadzenia z powodu czynnosci zwigzanych z obstugg techniczng
lub z jakiegokolwiek innego powodu.

1. Upewnij sie, ze wszystkie instrukcje zawarte w rozdziale ,Zasady bezpieczenstwa”
sg przestrzegane

Sprawdzié, czy wszystkie rury taczace sg prawidtowo dokrecone i przymocowane

Sprawdzi¢, czy by-pass jest prawidtowo zablokowany

Wiaczy¢ wytacznik gtéwny na panelu sterowania (tylko dla modeli DGO365 do DG0O480)

Jesli wyswietlacz jest wytgczony, nacisng¢ przycisk START/STOP i przytrzymac przez 3 sekundy;
urzadzenie uruchomi sie i wyswietlacz pokaze temperature

Osuszacz uruchomi sie po 1 minucie ze wzgledéw bezpieczeristwa

Nalezy odczekaé¢ 5-10 minut zanim urzgdzenie osiggnie wfasciwe parametry pracy

Powoli otworzy¢ zawdr wylotowy powietrza, nastepnie otworzy¢ zawér wlotowy powietrza
Przepusci¢ powoli powietrze przez osuszacz

10. Sprawdzi¢ czy wszystkie rury sg prawidtowo przymocowane

vk wnN

© o N o

b. PANEL STEROWANIA

Osuszacze z tej serii s3 wyposazone w elektroniczny system, wiec ewentualny reset urzagdzenia moze
by¢ przeprowadzony poprzez cyfrowy panel sterowania, znajdujacy sie z przodu urzadzenia. Panel

]
. . . |SET
sterowania sktada sie z trzech przyciskéw (START/STOP , ustawienia , test spustu kondensatu

o)
> ( ) oraz trzech kontrolek LED oznaczonych ikonami.
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NR LED IKONA STATUS OPIS
DIODA Wi. KOMPRESOR ZASILANY
1 KOMPRESORA
DIODA SPUST KONDENSATU
WL.
2 ZAWORU ZASILANY
DIODA
; WENTYLATORA WL. WENTYLATOR ZASILANY
WYL URZADZENIE WYEACZONE
4 WYSWIETLACZ
3 TEMPERATURA PUNKTU ROSY
PRZYCISK @D
A START / ROZPOCZYNA | PRZERYWA PROCES
STOP
WEJSCIE W USTAWIENIA
5 PRZYCISK SET PARAMETROW
USTAWIENIA (W ZALEZNOSCI OD WYSWIETLANYCH
W DANEJ CHWILI)
PRZYCISK >°0°<
C TEST SPUSTU RECZNY TEST SPUSTU KONDENSATU
KONDENSATU

Przycisk START/STOP wcisniety przez 3 sekundy rozpoczyna lub przerywa proces. Gdy proces jest
przerwany, wyswietlacz jest wytgczony. Podczas pracy osuszacza dioda kompresora (1) jest wigczona.

¢. USTAWIENIA

Urzadzenie kontroluje sprezarke, wentylator i elektromagnes spustowy kondensatu osuszacza oraz
umozliwia kalibracje parametrow pracy. W przypadku szczegdlnych wymagan dotyczgcych ustawien
uzytkownik moze zmieni¢ ustawienia zaprogramowanych parametrow. Parametry, ktdre mozna
skonfigurowa¢, sg pokazane w tabeli ponize;j.

JAK KONFIGUROWAC USTAWIENIA

SET
= Aby uzyskac dostep do trybu ustawien, nalezy przytrzymac wecisniety przycisk SET przez

co najmniej 3 sekundy.

= Zostanie wyswietlany pierwszy parametr Prl.

o)
= Aby zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ warto$é nalezy uzy¢ przycisku spustu > < .

= W celu zatwierdzenia i przejscia do nastepnego parametru nalezy wcisng¢ przycisk ustawien
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= Aby zapisa¢ zmiany i wrdci¢ do normalnego wyswietlania nalezy przytrzymac przycisk

SET
ustawien wcisniety przez 3 sekundy. Na wyswietlaczu pojawi sie ,,SA”.
= Gdy zadne zmiany konfiguracji nie sg dokonywane w przeciggu 30 sekund system

automatycznie wyjdzie z trybu ustawien.

Parametr Opis Jednostka Zakres Domyslnie Uwagi
Ustawié w zaleznosci od
Pri Czas spustu S 1-10 1 ,
warunkow
0do
Czas cyklu
Pr2 3 0-600 120 zastosowania przy braku
spustu
start kondensatu
Pr3 Czas autoresetu min 1-19
Pr4 Typ czujnika 0-3 0
Temp.
Pr5 zataczenia °’C 25-52 42/46*

wentylatora

Histereza Tylko do uzytku

Pré °C 1-10 1/2%*
' wentylatora / fabrycznego

Tolerancja .

Pr7 C -5/+5 0
wentylatora
Tolerancja i

Pr8 C -5/+45 0

punktu rosy

*Temperatura zatgczenia wentylatora 42°C dla DG024-216; 46°C dla DGO300-480
**Histereza wentylatora 1°C dla DG024-216; 2°C dla DGO300-480

Komunikaty wyswietlacza:

Komunikat Opis Warunki Dziatanie
Temperatura
ES Oszczedzanie energii punktu rosy nizsza niz -
-1 °C ponad 5 minut
Ostrzezenie o Temperatura Whytaczyé urzadzenie
AdP wysokiej punktu rosy wyzsza niz 17 °C | W celu resetu, gdy alarm nie znika
temperaturze punktu ponad 6 minut skontaktowad sie z serwisem
rosy
b1 Alarm sondy Wszystkie problemy Wymieni¢ sonde / osuszacz nie
punktu rosy z sonda punktu rosy przestanie pracowac
Wymieni¢ sonde / osuszacz nie
Alarm sondy Wszystkie problem z sonda y ] ¢/ L
P2 przestanie pracowag, silnik
wentylatora wentylatora .
wentylatora pracuje
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d. HISTORIA ALARMOW

Urzadzenie moze wyswietli¢ historie alarméw informujgc nas jaka liczba alarméw zdarzenia wystapita
dla ostatniej operacji.

JAK WEJSC W HISTORIE ALARMOW:

SET X
Wcisnij i przytrzymaj przycisk ustawien i test spustu > < przez 2 sekundy,

Pojawi sie litera E oraz ilos¢ razy wtaczenia trybu oszczedzania energii,
R . ., |SET|. . .
Wocisnij przycisk ustawien i przytrzymaj przez 1 sekunde w celu zresetowania

O
Wcisnij i przytrzymaj test spustu > ( przez 1 sekunde aby przejs¢ do nastepnej historii alarméw.

Pojawi sie litera S i liczba oznaczajgca ile razy wystgpit problem z czujnikiem.
Wocisnij przycisk ustawien i przytrzymaj przez 1 sekunde w celu zresetowania

o)
Wcisnij i przytrzymaj test spustu > < przez 1 sekunde aby przejs¢ do nastepnej historii

Pojawi sie litera d i liczba oznaczajaca ile razy wystgpit alarm wysokiego punktu rosy.

I . . ., |SET| . X .
Wcisnij i przytrzymaj przycisk ustawien i test spustu > < przez 2 sekundy aby powrdcié do

normalnego wyswietlania.

e. CZYSZCZENIE ELEKTROMAGNETYCZNEGO ZAWORU SPUSTU KONDENSATU

. Zamkng¢ zawor kulowy znajdujacy sie na filtrze zainstalowanym na wlocie do syfonu.
. Odprezy¢ zawér naciskajgc przycisk TEST na panelu sterowania.

. Odkreci¢ korek na koncu filtra, aby uzyskaé¢ dostep do ekranu filtra i wyczysci¢ sprezonym

powietrzem.
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f. WYMAGANIA DOTYCZACE INSTALACJI URZADZENIA

Pomieszczenie, w ktdrym pracuje osuszacz powinno by¢ odpowiednio wentylowane aby osiggngé
maksymalng wydajnos¢ urzadzenia. Nalezy uwzgledni¢ rdwniez przestrzen wokdt osuszacza

aby umozliwi¢ wykonywanie czynnosci obstugowych. Temperatura w pomieszczeniu nie powinna
przekraczaé +5C - +40C. Warto potaczyé spust kondensatu poprzez lejek tak, aby widoczny byt przeptyw
skroplin. Kondensat zawiera olej sprezarkowy i wszelkie czgstki state nie przefiltrowane przez prefiltr
znajdujace sie w sieci sprezonego powietrza, w zwigzku z tym utylizacja tych odpaddw musi by¢ zgodna
z regulacjami prawnymi zwigzanymi z ekologia. Nalezy zainstalowac by-pass aby umozliwi¢ odtaczenie
osuszacza z sieci bez unieruchamiania sprezarkowni. Tak dtugo jak napiecie pradu odpowiada
wartosci umieszczonej na tabliczce znamionowe]j urzadzenia, osuszacz jest zabezpieczony przed
przecigzeniem wytacznikiem wg norm EN 60204. Nie instalowac urzadzenia na otwartej przestrzeni
nawet, jezeli jest to przestrzen zadaszona. Aby zabezpieczy¢ przed drganiami wytwarzanymi przez
sprezarke (jesli jest to konieczne) nalezy zbudowac osobny fundament. W przypadku nieregularnego,

skokowego odbioru sprezonego powietrza warto zainstalowac osuszacz przed zbiornikiem.

g. DANE TECHNICZNE

TYP DGI 106
ZASILANIE 230V/1/50 Hz
MOC 0,32 KW
MAX TEMPERATURA WEJSCIOWA 70°C

MAX TEMPERATURA OTOCZENIA 50°C

MAX CISNIENIE 160 bar
PRZEPLYW POWIETRZA 1767 |/min
POJEMNOSC NAPEENIANIA 0,50 kg

TYP CZYNNIKA CHtODZACEGO R 134A
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Schemat budowy osuszacza zziebniczego
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21. INSTRUKCJA OBStUGI ZBIORNIKA CISNIENIOWEGO

UWAGA'!

Przed przystgpieniem do pracy prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg. Nieodpowiednie uzycie

moze by¢ niebezpiecznie dla zdrowia i zycia. Uzytkownik jest odpowiedzialny za zachowanie

bezpieczenstwa wtasnego oraz innych oséb, musi znac i bezwzglednie przestrzegac zasad uzytkowania.

Do pracy nalezy przystgpi¢ po zapoznaniu sie budowg urzadzenia, danymi technicznymi oraz

obowigzujgcymi zasadami BHP.

20.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

Zbiornik ci$nieniowy przeznaczony jest do przechowywania sprezonego powietrza i nie moze

by¢ narazony na nagte wahania ci$nienia; w celu zapewnienia prawidtowego funkcjonowania zbiornika

sprezonego powietrza nalezy zagwarantowa¢ mu bezpieczne warunki przechowywania; w tym celu

uzytkownik powinien postepowac w ponizszy sposdb:

1)

4)
5)

uzywaj zbiornika pod witasciwym cisnieniem i w temperaturach granicznych podanych
na tabliczce znamionowej oraz w raporcie badan, ktére muszg byé przechowywane
z zachowaniem ostroznosci

spawanie zbiornika przez nieuprawnione osoby jest zabronione; nie przektuwaj zbiornika
upewnij sie, ze zbiornik cisnieniowy jest kompletnie i odpowiednio wyposazony w systemy
kontroli bezpieczenistwa zgodnie z zapewnieniami producenta; w szczegdlnosci zawor
bezpieczenstwa, ktdéry musi byé stosowany bezposrednio na zbiorniku i dobrany zgodnie
z parametrami dla danego modelu oraz mie¢ odpowiednio wyzszg przepustowos¢ przy
otwarciu niz wydajnos¢ sprezarki; wartos¢ cisnienia 11 bar na manometrze powinna by¢
oznaczona czerwonym znakiem

unikaj, jesli to mozliwe, przechowywania zbiornika w Zle wentylowanych pomieszczeniach
dopasuj zbiornik ci$nieniowy tak, aby zminimalizowa¢ drgania spowodowane pracg sprezarki
i by tym samym unikng¢ uszkodzenia zbiornika; w trakcie uzytkowania zbiornika i jego
poszczegdlnych elementéw nie przytwierdzaj go do podtoza lub statej struktury (np. kolumny,
Sciany)

nalezy zapobiegac korozji; w zaleznosci od warunkéw uzytkowania, wewnatrz zbiornika moze
gromadzic¢ sie kondensat, ktéry musi by¢ oprdézniany na biezgco; mozna to zrobié recznie, przez
otwarcie zaworu oprdzniania lub za pomocg automatycznego spustu kondensatu jezeli jest
zamontowany do zbiornika

podczas konserwacji co 12 miesiecy uzytkownik musi sprawdzi¢ zbiornik na obecnosci korozji
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wewnetrznej i zewnetrznej i wykonac ogdlng kontrole wzrokowa; jesli zbiornik jest uzywany
w sprezarce bezolejowej lub w przechowywanej w trudnych warunkach (wysoka wilgotnosé,
zta wentylacja, czynniki zrgce) kontrole powinny by¢ czesciej

8) rzeczywista grubosé scianki zbiornika (ptaszcz i dennica) po korozji nie powinna by¢é mniejsza
niz wynikajaca z dokumentacji zbiornika; wszelkie kontrole muszg byé wykonywane zgodnie
z lokalnymi przepisami na terenie, gdzie zbiornik jest uzywany

9) nalezy postepowaé rozsadnie i uwaznie zgodnie z obowigzujgcymi zaleceniami;
manipulowania i niewtasciwe uzytkowanie zbiornika sg zabronione; uzytkownicy musza dziatac¢
zgodnie z przepisami w sprawie eksploatacji urzagdzen cisnieniowych obowigzujgcymi w danym

kraju

UWAGA'!

Urzedowi Dozoru Technicznego podlegajg wszystkie sprezarki, ktdrych iloczyn pojemnosci w litrach
i ciSnienia roboczego w barach przekracza 50 (barolitrow) np. sprezarka o pojemnosci 50 litrow

i ci$nieniu roboczym 10 bar (50x10=500) podlega UDT.

20.2 ELEMENTY ZBIORNIKA

- Zawor bezpieczenstwa, spetniajgcy wymogi Dozoru Technicznego, ktéry ma za zadanie
wydmuchaé nadmiar powietrza ze zbiornika w przypadku nadmiernego wzrostu ci$nienia

- zawor redukcyjny do utrzymania pozgdanej, statej wartosci cisnienia na wyjsciu
- manometr ci$nieniowy umozliwia ciggta kontrole cisnienia sprezonego powietrza zaréwno
do celéw technologicznych (aby cisnienie nie byto zbyt niskie), jak réwniez ze wzgledéw

bezpieczenstwa, aby nie dopuscié¢ do przekroczenia dopuszczalnego cisnienia pracy zbiornika.

- zawor odwadniajacy / zawdr spustowy kondensatu do odprowadzania nadmiaru
kondensatu ze zbiornika sprezarki
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20.3 WZOR RYSUNKU ZBIORNIKA CISNIENIOWEGO

UWAGA : rysunki zbiornika oraz deklaracje WE wydawane s3 indywidualnie dla kazdego
egzemplarza i stanowig odrebng cze$¢ dokumentacji niezbednej do odbioru przez Urzad Dozoru
Technicznego.
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20.3 WZOR DEKLARACJI WE ZAWORU BEZPIECZENSTWA ZBIORNIKA CISNIENIOWEGO

UWAGA : deklaracje WE wydawane sg indywidualnie dla kazdego egzemplarza i stanowig odrebna
czes¢ dokumentacji niezbednej do odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego.

AIR TEK SRL

Via Pizzocaro, 15 36075 Montecchio Maggiore VI
TEL. 0444/492541 FAX 0444/497441

P.IVAE C.F. IT 02731550246

e-mail info@airteksr.com web: www.airteksrl.com

M

COMPONENTI PNEUMATICI E OLEODINAMICI

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA ai sensi dell’allegato IV della direttiva europea 2014/68/UE .
Declaration of conformity according to european directive 2014/68/UE annex IV,

VALVOLA DI SICUREZZA (IV° categoria) a scarico diretto per aria, gas inerti, vapore saturo.
Safety valve (class 1V°) direct drain for air, inert gas, saturated vapor.

Numero di serie | Scheda Collaudo n°® Nr. Pezzi Taratura Tipo di guarnizione Tipo
Serial Number Test Report No® Nr. of Pieces | Calibration Gasket type Type
NS113 1478 100 bar 11 NBR VS12APED

Si dichiara che I'attrezzatura a pressione sopra descritta soddisfa | requisiti essenziali di sicurezza previsti nell'allegato | della Direttiva
2014/68/UE. Si dichiara inoltre che la valvola ha superato con esito favorevole la prova idraulica a 37,75 bar e iLcontrollo finale della taratura.
We declare that the pressure equipment described above satisfy the essential safety requirements of annex | of Directive 2014/68 JUE. We aiso
declores that the valve has possed the hydroulic test with o favorable outcome to 37.75 bor and the final check of the calibration.

CARATTERISTICHE TECNICHE / TECHNICAL DATA
|_Marchio del costrutiore / Constructor's mark AIRTEK
Diametro Nominale Ingresso / Nominal Dismeter 1/2*
Diametro Orifizio / Orifice Diameter 10 mm
Pressione Nominale Ingressc / Nominal Pressure 25 bar
COMPONENTI / COMPONENTS MATERIALI / MATERIAL Alzata / Life 3.18 mm
3) Corpo Valvoia / Valve Body CWEI4N UNIEN 12163 Coefficiente di efiusso / Discharge Coefficient 0.660 %
5} Scarnlione | Gasket HNBR - NER —~ VITON - EPDIE Sovragressione / Ove:prassurs 105
<) Otturatore / Shutter CWE14N UN/EN 12164 Scarto di chiusurs / Closing variation 19%
d) Ghiera / Ring Nut CW614N UNI EN 12164 Fortata di scarico in |/minARIA / Discharge flow rates in /min | 7461 /rin
e} Molla / Spring UNIEN 10270-1 DH Campo dl taratura / Calibration Range 0.5-20 bar
UNIEN 10270-3 1.4310 NS oy Temperatura di esercizio / Working temperature HNBR -10'C+90°C
f) Spillo / Pin UNI EN 10263-2 Temperatura di esercizio / Working temperature NBR -10'C+90"C
g) Piastrina / Plate ALLUMINIO / ALLUMINIUM Temperatura di esercizio / Working temperature VITON -10°C+250°C
h) Anello / Ring UNIEN 10270-1 5M Temperatura di esercizio / Working temperatare EPGM -40°C+150°C

Per la verifica della conformita alla direttiva sono state utilizzate le norme e le procedure di seguito indicate:
For the verification of compliance with the directive hove been used the standards and procedures set out below:

Attestato di esame CE
CE examination certificate

s

Modulo B/Form B tipo di produzione / production type
n® 0537/02/CE del 28/02/2013 ON 0100 INAIL
n® 0539/02/CE del 28/02/2013 ON 0100 INAIL

Certificato di qualita della produzione
Certificate of production guality assurance

Modulo B/Form D

n® PED-0948-QSD-461-15 del 11/12/15 ON 0948 TUV

Norme applicate
Standards applied

Secondo direttiva 2014/68/UE — norma 1SO 4126
According to directive 2014/68 /UE-standard 1SO 4126

identificazione dati marcati sulla valvola:
Identification data marked on the valve:

Marcatura CE / CE mark, Modello della valvola / Valve model, Individuazione dellorganismo notificato / Notified authority identification, Numero
di serie / Serial number, Pressione di taratura in bar / Calibration pressure in bar, Pressione nominale / Nominal pressure, Diametro dell’orifizio /
Orifice diameter, Portata di scarico in I/min / Discharge flow rates in I/min, Marchio del fabbricante / Constructor’s mark.

Firma del fabbricante / S ure of the manifacturer

Montecchio Maggiore 04/09/2018

-

SAL
COPIA cong NWE

Nome e indirizzo dell’organismo notificato
Name and adress of the notified authority

TUV ITALIA srl 0948
Via Carducci N°125 Sesto San Giovanni (M1)
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20.3 WZOR DEKLARACJI WE ZBIORNIKA CISNIENIOWEGO
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22. DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

SCR-2018FC

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE C €

Jednostka Notyfikowana sprezarka 1282
Ostatnie 2 cyfry roku w ktérym naniesiono znak CE: 16

Nazwa i adres

ul. Stefanskiego 29,
61-415 Poznan

FACHOWIEC F.H.W. Zenon §wietek,

oswiadcza, ze wyroby:

Nazwa

SPREZARKA SRUBOWA

Typ/model:

FACHOWIEC PROFIKOMPRESSOREN

ARROW 4 kW ; wydajno$é 5501/min.; cisnienie max. 10 bar; moc silnika 4kW; zasilanie 400V;
ARROW 5,5 kW ; wydajnos¢ 610l/min.; cisnienie max. 10 bar; moc silnika 5,5kW; zasilanie 400V;
ARROW 7,5 kW ; wydajnos¢ 750Il/min.; cisnienie max. 10 bar; moc silnika 7,5kW; zasilanie 400V;
ARROW 11 kW ; wydajnos¢ 16001/min.; ci$nienie max. 10 bar; moc silnika 11kW; zasilanie 400V;
ARROW 18,5 kW ; wydajnos¢ 27501/min.; ci$nienie max. 10 bar; moc silnika 18,5kW; zasilanie
400V;

ARROW 30 kW ; wydajnos$¢ 4170l/min.; cisnienie max. 10 bar; moc silnika 30kW; zasilanie 400V;

spetnia wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych:

EN SO 12100:2010,
EN ISO 12100-1:2010,
EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010

EN 6100-6-1:2007

EN 61000-6-3:2007+A1:2011+AC:2012

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujgcych dyrektyw:

2006/42/EC
2014/35/EU
2014/30/EU

Dyrektywa maszynowa
Dyrektywa niskonapieciowa (LVD)
Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem C €

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do urzadzenia w stanie, w jakim zostato wprowadzone do obrotu i nie obejmuje
czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika kohcowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych

dziatan.

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Zenon Swietek.

Zenon Swietek

Poznan, 30.03.2018

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
c Air OSUSZACZ ZZIEBNICZY
Treatment
I — Solutions

ATS S.r.l., Via Enzo Ferrari 4, 37045 San Pietro
di Legnago, Verona, ltaly Tel. +39 0442 629012

Fax +39 0442 629126 e-mail
info@atsairsolutions.com

www.atsairsolutions.com

Declare under our sole responsibility that the product which this
declaration relates is in conformity with the following standards
and other normative documents:

2006/42/CE
97/23/CE
2006/95/CE
2004/108/CE

Name / Surname

Fabio Massaro
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE ZAWORU BEZPIECZENSTWA
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RYSUNEK ZBIORNIKA SEPARATORA ARROW 4 do 11 kW
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RYSUNEK ZBIORNIKA SEPARATORA ARROW 18,5 kW
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RYSUNEK ZBIORNIKA SEPARATORA ARROW 30 kW
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23. KARTA GWARANCYINA

(Wystawiona dla sprzedazy po 25 Grudnia 2014 )
WAZNE !

Oddajemy w Panstwa rece profesjonalny produkt przeznaczony do obstugi wytacznie przez osoby
przeszkolone i z odpowiednimi kwalifikacjami.

Kazde urzadzenie, produkt, maszyna przed dystrybucjag przechodzi wstepna kontrole jakosci
w naszej Firmie. Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem, prosze bardzo uwazinie zapoznac
sie z dotaczong instrukcjg obstugi w celu prawidiowego rozruchu i zapoznania sie z wymaganiami
dla sprzetu !

UWAGA - AWARIA!

Przed wystaniem  sprzetu skorzystaj z naszego CENTRUM OBStUGI SERWISOWEJ
http://pomoc.fachowiec.com, ktére umozliwia wsparcie techniczne, kontakt naszego serwisu
z Panistwem i automatyczng pomoc w odbiorze przesytki 1!

NAZWA SPRZETU SPREZARKA SRUBOWA

TYP/ MODEL

NR FABRYCZNY

DATA SPRZEDAZY

UWAGI

OGOLNE WARUNKI GWARANCII

1. Gwarantem jakosci urzadzenia jako producent, importer i dystrybutor jest: FACHOWIEC Firma Handlowa
Wielobranzowa Zenon Swietek z siedzibg Polska Poznan ul Stefanskiego 29 tel: +48/ 61 66-18-151

Gwarant oswiadcza, ze objety niniejszg kartg gwarancyjng przedmiot gwarancji zostat wydany wolny od wad
i wykonany jest zgodnie z obowigzujagcymi normami

2. Gwarancja obejmuje zasiegiem terytorium Rzeczypospolitej Polskiej. Nasze produkty zakupione zagranica nalezy
dostarczy¢ do serwisu w Polsce.

3. Firma Fachowiec ponosi odpowiedzialno$¢ za wady fizyczne, produkcyjne i materiatowe tkwigce w urzadzeniu przez
okres: 12 miesiecy

4. W przypadku nabycia produktu przez osoby fizyczne do uzytku niezwigzanego z prowadzong dziatalnosciag maja
zastosowanie aktualne przepisy ustawy: Dziennik ustaw Dz. U. 2014 poz.827 (stan na dzieri 25 czerwca 2014 r.)
obowigzujgcg od 25.12.2014r.

5. Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych
z przepisow o rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

6. Ujawnione w okresie gwarancji wady zostang usuniete w czasie nie dtuzszym niz 14 dni, liczgc od daty dostarczenia
reklamowanego urzadzenia do Serwisu Importera.

7. Reklamowane w ramach gwarancji urzadzenie winno by¢ dostarczone do Sprzedawcy wraz z petnym wyposazeniem
standardowym, czyste i —jesli urzadzenie posiada - z czytelng tabliczkg znamionowa.

8. Reklamowane urzadzenie nalezy odesta¢é w odpowiednio zapakowanym kartonie, zabezpieczone przed
uszkodzeniem w transporcie, nalezy oznaczy¢ o ile wymaga ,,géra — dét” lub ,, ostroznie szkto”.
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9. Firma Fachowiec nie przyjmuje przesytek reklamacyjnych i zwrotéw wysytanych na adres Firmy za pobraniem!

10. Dokument gwarancyjny jest wazny, jesli posiada prawidtowo wypetnione wpisy dotyczgce: daty sprzedazy ,nazwe
sprzedanego urzadzenia, piecze¢ i podpis sprzedawcy, a Klient kwituje go podpisem.

11. Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania ktérych
zobowigzany jest uzytkownik we wtasnym zakresie i na wtasny koszt, jak np. uruchomienie urzadzenia, konserwacja,
wymiana baterii, oraz innych materiatow eksploatacyjnych.

12. Wymieniony wadliwy sprzet i czesci staja sie wtasnoscig Gwaranta.

WARUNKI ODPLATNEJ, WYDLUZONEJ GWARANCII

1. Wszystkie nowe sprezarki srubowe serii ARROW sprzedane w autoryzowanym punkcie handlowym
FACHOWIEC obowigzuje wydtuzony okres gwarancji do 3 lat, pod nastepujgcymi warunkami, ktére musza
by¢ spetnione tacznie:

a) nabywca jest przedsiebiorcg zarejestrowanym w Polsce lub konsumentem majgcym miejsce zamieszkania
w Polsce;

b) nabywca nie jest przedsiebiorcg prowadzgcym dziatalnos¢ w zakresie wynajmu sprezarek.

c) w czasie obowigzywania wydtuzonej gwarancji nabywca dokona ptatnych przeglagdéw okresowych co 12
miesiecy (lub zgodnie z tabelg przeglagdéw okresowych w przypadku, gdy wypadajg one czesciej niz co 12
miesiecy) w serwisie firmy FACHOWIEC lub innym wskazanym przez Firme FACHOWIEC autoryzowanym
serwisie;

d) nabywca wyrazi zgode na przetwarzanie jego danych osobowych w celach zwigzanych z wykonywaniem
obstugi gwarancyjnej.

2. Okres przedtuzonej gwarancji biegnie od daty zakupu. W czasie trwania 3-letniej gwarancji wszystkie
naprawy i obowigzkowe przeglagdy muszg by¢ odnotowane w karcie gwarancyjnej. Naprawa gwarancyjna
zostanie zrealizowania w terminie 14 dni roboczych liczac od dnia dostarczenia reklamowanej maszyny
do autoryzowanego serwisu FACHOWIEC. W wyjgtkowych przypadkach, gdy zachodzi potrzeba
sprowadzenia brakujacych czesci, lub gdy naprawa wymaga dodatkowej ekspertyzy, termin naprawy moze
ulec wydtuzeniu.

ODMOWA PRZYJECIA REKLAMACII:

Gwarant moze odmadwi¢ przyjecia reklamacji w przypadku :

vk wnwN

10.

e  stwierdzenie uzytkowania urzagdzenia niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi,

e  dostarczenia urzadzenia brudnego, bez osprzetu standardowego, bez tabliczki znamionowej

e stwierdzenia przyczyny usterki innej niz wada materiatowa badz produkcyjna tkwigca w urzadzeniu,

e wady formalnej zwigzanej z dokumentami sprzedazy, jak niewypetniona karta gwarancyjna, brak dowodu zakupu.

GWARANCIJA NIE SA OBJETE:

Czesci, ktére przy zgodnej z zaleceniami eksploatacji podlegajg naturalnemu zuzyciu przed uptywem okresu gwarancji,
takie jak: filtry, oleje, uszczelki, o-ringi oraz inne elementy zwigzane bezposrednio z eksploatacja.

Wady powstate w wyniku uszkodzen mechanicznych, termicznych lub chemicznych urzadzenia i wyposazenia.
Uszkodzenia powstate z powodu niewtfasciwego transportu i magazynowania,

Uszkodzenia zwigzane z pracg w zbyt niskiej lub zbyt wysokiej temperaturze,

Uszkodzenia spowodowane wadliwg instalacjg elektryczng Uzytkownika, zalaniem lub zawilgoceniem podzespotow
elektrycznych wodg,

Nieprawidtowe podtaczenie do zrddta zasilania (np. niewtasciwa biegunowosé, zte napiecie 230 lub 400V, brak faz lub
zbyt luzno zacisniete przewody przytaczeniowe),

Uszkodzenia spowodowane przecigzeniem urzadzenia, przegrzanie,

Zte ustawienie parametréow pracy, ingerencja w panel sterujacy sprezarek srubowych,

Zte dobranie parametrow cisnienia zasilajgcego do pracy urzadzenia,

Uszkodzenia zwigzane z brakiem zalecanych czynnosci konserwacyjnych, zawartych  w instrukgji,
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11. Czyszczenie z uzyciem zbyt wysokiego ci$nienia lub agresywnych srodkéw chemicznych,

12. Uszkodzenia spowodowane zbyt mocnym dokreceniem lub niedokrecaniem elementéw powodujgce uszkodzenia
przytaczy lub nadmierng przepustowosc,

13. Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

UTRATA GWARANCII NASTEPUIJE
Utrata gwarancji nastepuje w przypadku:

nieprzestrzegania instrukcji obstugi
niewtasciwej eksploatacji
przecigzenia maszyny

pracy bez srodkdw smarujgcych

vk wbh e

demontazu przez osoby nieupowaznione

ADRES SERWISU

Fachowiec FHW Zenon Swietek 60-169 Poznan ul Grunwaldzka 390 tel; +48/ 61 66-18-152
e-mail: serwis@fachowiec.com

Wazine:

W przypadku nieuzasadnionej reklamacji zgtaszajacy zostanie obcigzony kosztami transportu i przegladu
zgodnie z cennikiem serwisu.

NAPRAWY GWARANCYIJNE:

Data Data Pieczed i podpis
Zakres naprawy E p -
serwisu

przyjecia wydania
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24. WYKAZ CZESCI EKSPLOATACYJNYCH

ARROW 4 KW
NAZWA CZESCI KOD/TYP ILOSC
Wktad filtra powietrza AR000 1
Filtr oleju W719/5 1
Filtr separatora FCSEP475 (MAN LB 962/8) 1
Olej SHELL CORENA S2R 2,51
Paski klinowe XPA1107x13 2
Zawor ssacy z elektrozaworem AR012 1
Stycznik LC1 E2501 1
Stycznik LC1 EO6 10 (wentylator) 1
Czujnik cisnienia AR022 1
Bezpieczniki cylindryczne 2A 10x38 100kA 4

ARROW 5,5 KW
NAZWA CZESCI KOD/TYP ILOSC
Wktad filtra powietrza AR000 1
Filtr oleju W719/5 1
Filtr separatora FCSEP475 (MAN LB 962/8) 1
Olej SHELL CORENA S2R 2,51
Paski klinowe XPA1107x13 2
Zawor ssacy z elektrozaworem AR012 1
Stycznik LC1E2501 1
Stycznik LC1 EO6 10 (wentylator) 1
Czujnik cisnienia AR022 1
Bezpieczniki cylindryczne 2A 10x38 100kA 4

ARROW 7,5 KW
NAZWA CZESCI KOD/TYP ILOSC
Wktad filtra powietrza AR000O 1
Filtr oleju W719/5 1
Filtr separatora FCSEP475 (MAN LB 962/8) 1
Olej SHELL CORENA S2R 2,51
Paski klinowe XPA1107x13 2
Zawor ssacy z elektrozaworem AR012 1
Stycznik LC1E2501 1
Stycznik LC1 EO6 10 (wentylator) 1
Czujnik cisnienia AR022 1
Bezpieczniki cylindryczne 2A 10x38 100kA 4
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ARROW 11 KW

NAZWA CZESCI KOD/TYP ILOSC
Wkfad filtra powietrza ARO09 1
Filtr oleju FC719/5 1
Filtr separatora FCSEP11 1
Olej SHELL CORENA S2R 4,51
Zawor ssacy z elektrozaworem ARO13 1
Stycznik LC1E3201 1
Stycznik LC1 E06 10 (wentylator) 1
Czujnik cisnienia AR022 1
Sprzegto elastyczne ARO1 1
Bezpieczniki cylindryczne 2A 10x38 100kA 4
ARROW 18,5 KW
NAZWA CZESCI KOD/TYP ILOSC
Wktad filtra powietrza AR0010 1
Filtr oleju AR0012 1
Filtr separatora AR0014 1
Olej SHELL CORENA S2R 12 1.
Zawor ssacy z elektrozaworem AR0016 1
Stycznik LC1E3201 1
Stycznik LC1 E25 01 (wentylator) 1
Czujnik cisnienia AR022 1
Sprzegto elastyczne AR0024 1
Bezpieczniki cylindryczne 32A 4
ARROW 30 KW

NAZWA CZESCI KOD/TYP 1ILOSC
Wkfad filtra powietrza AR0011 1
Filtr oleju AR0013 1
Filtr separatora AR0015 1
Olej SHELL CORENA S2R 28 1.
Zawor ssacy z elektrozaworem AR0017 1
Stycznik LC1 E40 1
Stycznik LC1 E32A (wentylator) 1
Czujnik cis$nienia AR022 1
Sprzegto elastyczne AR0025 1
Bezpieczniki cylindryczne 32A 4
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Adres autoryzowanego serwisu:

4 )

UWAGA!
W przypadku, gdy powyisze pole jest puste w sprawach serwisowych prosimy o kontakt z:

FACHOWIEC Firma Handlowa Wielobranzowa
Zenon Swietek

SERWIS, ul. Grunwaldzka 390, 60-169 Poznan
tel. +48 61 66 18 152
www.pomoc.fachowiec.com
e-mail:serwis@fachowiec.com
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NOTATKI :
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