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AEROGRAF

AIRBRUSH
! % VA
N
moDEL/TYP: BD-180; BD-207; BD-130; BD-132
| Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj calq instrukcje i zachowaj ja do przysziego uzytku. |

1. ZASTOSOWANIE/ OPIS URZADZENIA
Aerografy sg miniaturowymi urzgdzeniami natryskowymi stuzacymi do malowania precyzyjnego. Nanoszenie farb moze odbywa¢ sie przy wykorzystaniu szablonéw
lub bezposrednio. Dzigki mozliwosci malowania skomplikowanych szczegotéw i wzoréw wykorzystywane sg przy pracach retuszerskich, konserwatorskich, modelarskich
oraz jako technika artystyczna.

2. DANE TECHNICZNE

Max. cis$nienie powietrza Przeptyw powietrza Poziom hatasu Luwa (14462) Drgania Masa
(MPa) (I/min) dB(A) (m/s?) (kg)
2,2 10 <70 <2,5 0,10

3. ZASADY BEZPIECZENSTWA
Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi - materialy powtokowe lub sprezone powietrze moga by¢ powodem uszkodzen ciata i innych urazéw.
Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego powietrza.
. Zastosowanie innych gazéw moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen, spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.
. Przy podtgczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod uwage przestrzen potrzebng na waz, aby unikngé¢ uszkodzenia weza
lub ztaczek.
. Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej wentylacji moze powodowac¢ zagrozenie zdrowia, spowodowac pozar
lub grozi¢ wybuchem.
. Narzedzie nalezy uzywac z daleka od zrodet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowacé jego uszkodzenie lub pogorszenie funkcjonowania.
. Przestrzega¢ ogdlnych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami powtokowymi i stosowa¢ odpowiednio dobrane $rodki ochrony osobistej
takie jak gogle, maski i rekawice.
. Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obstugi. Nie dopuszcza¢ dzieci w poblize zmontowanego
uktadu pneumatycznego
. Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci$nieniem, moze spowodowaé odrzut narzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu
powlokowego. Nalezy zachowac¢ szczegolng ostroznosc¢, gdyz sity odrzutu moga, w pewnych warunkach, spowodowac wielokrotne zranienia.
. Zaleca sie wyprébowaé narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sie, aby osoby pracujgce narzedziem zostaty odpowiednio przeszkolone. Zwigekszy
to znaczaco bezpieczenstwo pracy.
. Przestrzega¢ zalecen producenta materiatéw powtokowych i stosowaé je zgodnie z podanymi zasadami ochrony osobistej, przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatéw powlokowych, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.
. W celu stwierdzenia kompatybilnosci ze stosowanymi materiatami powlokowymi, wykaz materiatéw uzytych do konstrukcji narzedzia, bedzie dostepny
na zadanie.
. Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym uktadzie gromadzi sie energia. Nalezy zachowa¢ ostroznos$¢, podczas pracy oraz przerw w pracy,
aby unikng¢ zagrozenia jakie moze spowodowaé zgromadzona energia sprezonego powietrza.
Nigdy nie kierowaé strumienia materiatu powtokowego na zrédto ciepta badz ognia, moze to spowodowac pozar.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Przygotowac obiekt do malowania powierzchnia zastoni¢ wszystkie obszary ktére nie maja by¢ malowane.

Powierzchnie musza by¢ wolne od kurzu , rdzy i innych zanieczyszczen.

Napetni¢ pojemnik.

Chwyci¢ lekko aerograf w dton.

Przycisnigcie spustu otwiera strumien czystego powietrza. Nalezy pamieta¢ aby powietrze ktére doprowadzamy do aerografu byto wolne od wszelkich

zanieczyszczen takich jak na przyktad woda lub olej . W tym celu stosujemy zespoty przygotowania sprezonego powietrza .

Aby rozpoczaé malowanie nalezy przycisng¢ przycisk spustowy i przesuna¢ go w tyt umozliwiajgc wyptyw farby ze z bionika przez dysze aerografu .

. Regulacja ksztattu strumienia jest zalezna od odlegto$ci od malowanego elementu i przesuniecia gldwnego spustu.

. Regulacje aerografu przeprowadzamy przez zdemontowanie tylnej czegsci korpusu odkrecenie blokady iglicy i zmianie jej potozenia odsuwajgc element
do tylu zwigkszamy otwor wylotowy materiatu a przez przesuniecie do

. przodu zmniejszamy.
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Konserwacja po uzyciu:
. Oproézni¢ pojemnik i przeptukaé raz lub dwa razy rozpuszczalnikiem.
. Napetni¢ kubek rozpuszczalnikiem a nastgpnie wykonywa¢ czynnosci jak przy malowaniu .
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5.  Wykaz czesci zamiennych

1-motylek,

2-obsada dyszy,
3-dysza,

4-0-ring,

5-iglica,

6-0-ring iglicy,
7-Sruba,

8-pokrywa zbiornika,
9-spust,

10-podktadka
11-$ruba,
12-sprezyna,
13-obudowa sprezyny,
14-obsada iglicy,
15-pokretto,
16-obudowa iglicy,
17-regulacja,
18-$ruba,
19-uszczelnienie
20-podkfadka,
21-mocowanie przytgcza powietrza,
22-uszczelnienie,
23-trzpien,
24-sprezyna,
25-zabezpieczenie,
26-nakretka,
27-uszczelnienie,
28-krdciec przytgcza powietrza,
29-klucz.

1-motylek,

2-obsada dyszy,
3-dysza,

4-0-ring,

5-iglica,

6-0-ring iglicy,
7-$ruba,

8-pokrywa zbiornika,
9-spust,
10-podktadka,
11-$ruba,
12-sprezyna,
13-obudowa sprezyny,
14-obsada iglicy,
15-pokretto,
16-obudowa iglicy,
17-regulacja,

18-,

19-uszczelnienie,
20-podktadka,
21-mocowanie przytacza powietrza,
22-uszczelnienie,
23-trzpien,
24-sprezyna,
25-zabezpieczenie,
26-nakretka,
27-uszczelnienie,
28-kréciec przytagcza powietrza,
29-klucz,

30-zbiornik na farbe,
31-o-ring,

32-nakretka zbiornika.
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BD-180

1-motylek,

2-obsada dyszy,
3-dysza,

4-0-ring,

5-komora powietrzna,
6-0-ring,
7-podktadka,
8-pokrywa zbiornika,
9-spust,

Al-korpus,
10-o0-ring,

11-$ruba,
12-obsada iglicy,

1-motylek,

2-obsada dyszy,

3-dysza,
4-0-ring,
5-iglica,

6-uszczelnienie,

7-$ruba,
8-spust,

9-podktadka,

10-$ruba,

13-sprezyna,
14-$ruba,
A2-0-ring,
15-obudowa iglicy,
16-pokretto,
17-iglica,
18-obudowa iglicy,
19-0-ring,
20-pokretto,
21-o-ring,
22-podktadka,
23-mocowanie przytacza powietrza,
24-0-ring,

BD-207

11-sprezyna,

12-obudowa sprezyny,

13-obsada iglicy,

14-pokretto,

15-obudowa iglicy,

16-regulacja,

17-$ruba,

18-uszczelnienie,

19-podktadka

20-mocowanie przytgcza powietrza,
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25-trzpien,

26-sprezyna,

27-nakretka,

28-0-ring,

29-$ruba,

30-o-ring,

31-zawér regulacji strumienia(dla wersji z regulacjg),
32-pokretto,

33-0-ring,

34-krdciec przytgcza powietrza,
35-klucz.
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21-uszczelnienie,

22-trzpien,

23-sprezyna,
24-zabezpieczenie,
25-nakretka,

26-uszczelnienie,

27-kréciec przytgcza powietrza,
28-klucz.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €
(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

001/AR/2025
Nazwa i adres (Name and adress)
FACHOWIEC Jakub Swietek, FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390, Grunwaldzka 390,
60-169 Poznan, Poland 60-169 Poznan, Poland
oswiadcza, ze wyroby:
(declares:)
Nazwa Aerograf
airbrush
Typ/model: BD-180; BD-207; BD-130; BD-132
Dane techniczne: Zasilanie: sprezone powietrzne
Max. cisnienie powietrza: 2,2 bar
Drgania: <2,5 m/s?

spetnia wymogi nastepujgcych norm i norm zharmonizowanych:
EN 1953+A1:2011
1SO 9001:2008

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:
(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem c E
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci
sktadowych dodanych przez uzytkownika korncowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan.

(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Jakub Swietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Jakub Swietek

Poznan, 13.02.2025
www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue
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