
   

WELDER FANTASYÈ 

BI-POWER TIG 210 AC/DC 

INSTRUKCJA ORYGINALNA 

tǊȊŜŘ ǇǊȊȅǎǘŊǇƛŜƴƛŜƳ Řƻ ŜƪǎǇƭƻŀǘŀŎƧƛ ƴƛƴƛŜƧǎȊŜƎƻ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ, ǇǊȊŜŎȊȅǘŀƧ ŎŀƱŊ 

ƛƴǎǘǊǳƪŎƧť ȊŜ ȊǊƻȊǳƳƛŜƴƛŜƳ ƛ ȊŀŎƘƻǿŀƧ ƧŊ Řƻ ǇǊȊȅǎȊƱŜƎƻ ǳȍȅǘƪǳ. 

2016 

INSTRUKCJA OBSğUGI SPAWARKI 

 

INSTRUKCJA ORYGINALNA 

2019 

 



 

 

Strona 2 z 37 

 

Lb{¢w¦Y/W! h.{_¦DL ς WELDER FANTASYϯ BI-POWER TIG 210 AC/DC 

 {tL{ ¢w9|/L 

 

½!{!5¸ .9½tL9/½9c{¢²!Σ htL{ {¸a.h[L 3 

PRZEZNACZENIE 6 

htL{ ¦w½+5½9bL! 6 

DANE TECHNICZNE 7 

²¸th{!À9bL9 8 

th5_+/½9bL9 ¦w½+5½9bL! 8 

STAWANIE TIG/MMA ς tw½95 tw½¸{¢+tL9bL9a 5h tw!/¸ 9 

WARUNKI PRACY 9 

htL{ C¦bY/WL t!b9[¦ {¢w¦W+/9Dh 10 

KONSERWACJA 29 

wh½²L+½¸²!bL9 twh.[9aj² 30 

SCHEMAT ELEKTRYCZNY 33 

EKOLOGIA 33 

59Y[!w!/W! ½Dh5bh|/L ²9 34 

KARTA GWARANCYJNA 35 

 

 

Klauzula: 

aƛƳƻ ŘƻƱƻȍŜƴƛŀ ǿǎȊŜƭƪƛŎƘ ǎǘŀǊŀƵΣ ŀōȅ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜ ȊŀǿŀǊǘŜ ǿ ƴƛƴƛŜƧǎȊŜƧ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ōȅƱȅ ƪƻƳǇƭŜǘƴŜ  

i zgodne ze stanem faktycznym, firma CŀŎƘƻǿƛŜŎ CΦIΦ²Φ ½Ŝƴƻƴ |ǿƛťǘŜƪ ƴƛŜ Ǉƻƴƻǎƛ ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛŀƭƴƻǏŎƛ 

Ȋŀ ŜǿŜƴǘǳŀƭƴŜ ōƱťŘȅ ƭǳō ǇǊȊŜƻŎȊŜƴƛŀΦ ½ŀǎǘǊȊŜƎŀƳȅ ǎƻōƛŜ ǇǊŀǿƻ Řƻ ȊƳƛŀƴȅ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘ 

ƻǇƛǎŀƴȅŎƘ ǇǊƻŘǳƪǘƽǿ ǿ ŘƻǿƻƭƴȅƳ ƳƻƳŜƴŎƛŜ ōŜȊ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧǎȊŜƎƻ ǳǇǊȊŜŘȊŜƴƛŀΦ  
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1. ½!{!5¸ .9½tL9/½9c{¢²!Σ OPIS SYMBOLI 

bŀƭŜȍȅ ōŜȊǿȊƎƭťŘƴƛŜ ȊŀǇƻȊƴŀŏ ǎƛť Ȋ ǇƻƴƛȍǎȊȅƳƛ ƻȊƴŀŎȊŜƴƛŀƳƛ ƻǊŀȊ ȊŀǎŀŘŀƳƛ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ǿ ŎŜƭǳ 

ochrony ȊŘǊƻǿƛŀ ƛ ȍȅŎƛŀ ǿƱŀǎƴŜƎƻ ƻǊŀȊ ƛƴƴȅŎƘ ƻǎƽōΦ 

 

tǊȊŜŎȊȅǘŀƧ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧť ǇǊȊŜŘ ǳǊǳŎƘƻƳƛŜƴƛŜƳ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ ¦ȍȅǿŀƧ ǿȅƱŊŎȊƴƛŜ 

ƻǊȅƎƛƴŀƭƴŜƎƻ ǿȅǇƻǎŀȍŜƴƛŀ ŘƻǎǘŀǊŎȊƻƴŜƎƻ ǇǊȊŜȊ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘŀΦ 

 

bƛŜƪǘƽǊŜ ǇƻŘȊŜǎǇƻƱȅ ƳƻƎŊ ŜƪǎǇƭƻŘƻǿŀŏΦ ½ŀǿǎȊŜ ǳȍȅǿŀƧ ƻǎƱƻƴȅ ǘǿŀǊȊȅ ƻǊŀȊ ƻŘȊƛŜȍȅ 

ƻŎƘǊƻƴƴŜƧ Ȋ ŘƱǳƎƛƳƛ ǊťƪŀǿŀƳƛΦ 

 

bŀǇƛťŎƛŜ ǎǘŀǘȅŎȊƴŜ ƳƻȍŜ ǳǎȊƪƻŘȊƛŏ ǇƻŘȊŜǎǇƻƱȅ ŜƭŜƪǘǊƻƴƛŎȊƴŜΦ 

 

¦ȍȅǿŀƧ ŀǘŜǎǘƻǿŀƴȅŎƘ ƻǎƱƻƴ ǘǿŀǊȊȅ ƻǊŀȊ ǘŀǊŎȊ ǎǇŀǿŀƭƴƛŎȊȅŎƘΦ ½ŀǿǎȊŜ ǳȍȅǿŀƧ 

ƻŘȊƛŜȍȅ ƻŎƘǊƻƴƴŜƧ ǇǊȊŜȊƴŀŎȊƻƴŜƧ Řƭŀ ǎǇŀǿŀŎȊȅΦ hŘǇǊȅǎƪƛ ƳŜǘŀƭǳ ƳƻƎŊ ǳǎȊƪƻŘȊƛŏ 

oczy. ½ŀǿǎȊŜ ƪƻǊȊȅǎǘŀƧ Ȋ ƻƪǳƭŀǊƽǿ ƻŎƘǊƻƴƴȅŎƘΦ 

 

tƻǊŀȍŜƴƛŜ ǇǊŊŘŜƳ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅƳ ƳƻȍŜ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ǏƳƛŜǊŏΦ Nie dotykaj 

ǇƻŘȊŜǎǇƻƱƽǿ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅch, ƎŘȅ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜ ǇƻŘƱŊŎȊƻƴŜ ƧŜǎǘ Řƻ ȊŀǎƛƭŀƴƛŀΦ ¦ȍȅǿŀƧ 

ǎǳŎƘȅŎƘ ƛ ƪƻƳǇƭŜǘƴȅŎƘ ǊťƪŀǿƛŎ ƻŎƘǊƻƴƴȅŎƘ ƛ ƻŘȊƛŜȍȅ ƻŎƘǊƻƴƴŜƧΦ 

 

Gazȅ ƛ ƻǇŀǊȅ ƳƻƎŊ ōȅŏ ƴƛŜōŜȊǇƛŜŎȊƴŜ Řƭŀ ȊŘǊƻǿƛŀΦ tƻŘŎȊŀǎ ǇǊƻŎŜǎǳ ǎǇŀǿŀƴƛŀ 

ǿȅŘƻōȅǿŀƧŊ ǎƛť ƎŀȊȅ ƛ ƻǇŀǊȅ ǎǇŀǿŀƭƴƛŎȊŜΦ ²ŘȅŎƘŀƴƛŜ ǘȅŎƘ ǎǳōǎǘŀƴŎƧƛ ƳƻȍŜ ōȅŏ 

niebezpieczne dla zdrowia 

 

hŎƘǊƻƴŀ ǿȊǊƻƪǳ ŦƛƭǘǊŀƳƛ ǎǇŀǿŀƭƴƛŎȊȅƳƛΦ ² ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜƎƻ ƴŀǘťȍŜƴƛŀ 

ǇǊŊŘǳΣ ǳȍȅǿŀƧ ǘŀǊŎȊ ƻŎƘǊƻƴƴȅŎƘ Ȋ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛƳƛ ŦƛƭǘǊŀƳƛΦ  

 

/ȊťǏŎƛ ǊǳŎƘƻƳŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƳƻƎŊ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ǳǊŀȊȅΦ 

 

½ōȅǘ ŘƱǳƎŀ ŎƛŊƎƱŀ ǇǊŀŎŀ ƳƻȍŜ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ǇǊȊŜƎǊȊŀƴƛŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ hŘŎzekaj  

Řƻ ƳƻƳŜƴǘǳ ǿȅǎǘǳŘȊŜƴƛŀ ǎƛť ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ  
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¦ǎȊƪƻŘȊƻƴŜ ōǳǘƭŜ Ȋ ƎŀȊŀƳƛ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅƳƛ ƳƻƎŊ ŜƪǎǇƭƻŘƻǿŀŏΦ ² ōǳǘƭŀŎƘ 

ȊƎǊƻƳŀŘȊƻƴȅ ƧŜǎǘ ƎŀȊ ǇƻŘ ǿȅǎƻƪƛƳ ŎƛǏƴƛŜƴƛŜƳΦ ¦ǇŜǿƴƛƧ ǎƛťΣ ȍŜ ōǳǘƭŜ ƻōǎƱǳƎƛǿŀƴŜ 

ǎŊ ƛ ǇǊȊŜŎƘƻǿȅǿŀƴŜ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ǿȅƳƻƎŀƳƛ .It ƛ tΦthÀΦ 

 

SpawanŜ ŜƭŜƳŜƴǘȅ ƳƻƎŊ ǇƻǇŀǊȊȅŏΦ 

 

²ȅǎǘŀƧŊŎȅ ŘǊǳǘ Ȋ Ǉŀƭƴƛƪŀ ƧŜǎǘ ƻǎǘǊȅ ƛ ƳƻȍŜ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ǇǊȊŜōƛŎƛŜ ǎƪƽǊȅΦ 

 

bƛŜōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿƻ ǇƻȍŀǊǳ ƛ ǿȅōǳŎƘǳΦ tƻŘŎȊŀǎ ǇǊŀŎ ǎǇŀǿŀƭƴƛŎȊȅŎƘ ƳƻȍŜ ŘƻƧǏŏ Řƻ 

ǿȊƴƛŜŎŜƴƛŀ ƻƎƴƛŀΦ {ǘŀƴƻǿƛǎƪƻ ǎǇŀǿŀƭƴƛŎȊŜ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ƻŘŘŀƭƻƴŜ i zabezpieczone 

ǇǊȊŜŘ ƳŀǘŜǊƛŀƱŀƳƛ ƱŀǘǿƻǇŀƭƴȅƳƛ ƛ ǿȅōǳŎƘƻǿȅƳƛΦ 

 

tƻƭŜ ƳŀƎƴŜǘȅŎȊƴŜ ƳƻȍŜ ȊŀƪƱƽŎƛŏ ŦǳƴƪŎƧƻƴƻǿŀƴƛŜ ǎǘȅƳǳƭŀǘƻǊƽǿ ǎŜǊŎŀΦ tǊȊŜŘ 

ǇǊȊȅǎǘŊǇƛŜƴƛŜƳ Řƻ ǇǊŀŎȅ ǎƪƻƴǎǳƭǘǳƧ ǎƛť Ȋ ƭŜƪŀǊȊŜƳΦ 

 

bƛŜ ǎǇŀǿŀƧ ƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ōŜȊ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜƎƻ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀΦ 

 

tǊȊŜǿǊŀŎŀƧŊŎŜ ǎƛť ƭǳō ǳǇŀŘŀƧŊŎŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜ ƳƻȍŜ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ƻōǊŀȍŜƴƛŀΦ 

 

¶ tǊȊŜŘ ǇǊȊȅǎǘŊǇƛŜƴƛŜƳ Řƻ ǇǊŀŎȅ ƴŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ƳƛŜƧǎŎŜΣ ǿ ƪǘƽǊȅƳ Ƴŀ ōȅŏ ŜƪǎǇƭƻŀǘƻǿŀƴŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜΦ 

¶ ¦ǊȊŊŘȊŜƴƛŜ Ǉƻǿƛƴƴƻ ōȅŏ ǇƻŘƱŊŎȊƻƴŜ Řƻ ǎƛŜŎƛ ǘŀƪΣ ŀōȅ ǇǊȊŜȊ ŎŀƱȅ ŎȊŀǎ Ƴƻȍƴŀ ōȅƱƻ  

ƴƛƳ ǎǿƻōƻŘƴƛŜ ƳŀƴƛǇǳƭƻǿŀŏΦ tǊȊŜǿƽŘ ȊŀǎƛƭŀƧŊŎȅ ƴƛŜ ǇƻǿƛƴƛŜƴ ōȅŏ ƴŀǇǊťȍƻƴȅ ǇƻŘŎȊŀǎ ǇǊŀŎȅΦ 

¶ bƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ǳȍȅǘƪƻǿŀŏ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƴŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ ƪǘƽǊŀ ƳƻȍŜ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ƧŜƎƻ ǇǊȊŜǿǊƽŎŜƴƛŜΦ 

¶ ² ŎŜƭǳ ǇǊȊŜƳƛŜǎȊŎȊŀƴƛŀ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƴŀƭŜȍȅ ƪƻǊȊȅǎǘŀŏ ǿȅƱŊŎȊƴƛŜ Ȋ ǳŎƘǿȅǘǳ transportowego. 

¶ ¦ǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƴƛŜ ǿƻƭƴƻ ǎǘƻǎƻǿŀŏ Řƻ ǊƻȊƳǊŀȍŀƴƛŀ ǊǳǊΦ  

¶ tǊŀŎŜ Ȋ ǿȅƪƻǊȊȅǎǘŀƴƛŜƳ ǘŜƎƻ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƳƻƎŊ ōȅŏ ǇǊƻǿŀŘȊƻƴŜ ǿȅƱŊŎȊƴƛŜ ǇǊȊŜȊ ǿȅƪǿŀƭƛŦƛƪƻǿŀƴȅ 

ǇŜǊǎƻƴŜƭ ǇƻǎƛŀŘŀƧŊŎȅ aktualne szkolenia i zezwolenia. 

¶ Zabronione jest stosowanie niezgodne z przeznaczeniem. 

W sytuacjach ƴƛŜǿȅǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛƻƴȅŎƘ ǿ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛΣ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀǿǎȊŜ ǎǘƻǎƻǿŀŏ ǎƛť Řƻ ȊŀǎŀŘ ƛ ǇǊȊŜǇƛǎƽǿ .It 

ƻōƻǿƛŊȊǳƧŊŎȅŎƘ ǿ ƳƛŜƧǎŎǳΣ ǿ ƪǘƽǊȅƳ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜ ƧŜǎǘ ŜƪǎǇƭƻŀǘƻǿŀƴŜΦ  
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UWAGA! 

  

Badanie nagrzewania przeprowadzono w temperaturze otoczenia i cykl pracy 
(wsp·ğczynnik obciŃŨenia) w temperaturze 400C zostağ wyznaczony w wyniku 
symulacji. 

 
UrzŃdzenie przeznaczone jest do prowadzenia profesjonalnych prac spawalniczych  

w warunkach przemysğowych przez personel posiadajŃcy aktualne Ŝwiadectwa kwalifikacji 

zgodne z obowiŃzujŃcymi normami. 

 

 

 

 

 

OSTRZEŧENIE : Ten sprzňt klasy A ï nie jest przewidziany do uŨytkowania                              

w lokalizacjach mieszkalnych, gdzie energia elektryczna jest doprowadzona przez 

system publicznej sieci niskiego napiňcia. MogŃ tam wystŃpiĺ potencjalne trudnoŜci            

w zapewnieniu kompatybilnoŜci elektromagnetycznej, z powodu zaburzeŒ 

przewodzonych i promieniowanych. 

 

UrzŃdzenie powinno byĺ eksploatowane zgodnie z RozporzŃdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 

27.04.2000r. w sprawie bezpieczeŒstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz. U. Nr 40 poz. 

470). 

 
Zachowanie niniejszej instrukcji obsğugi i postňpowanie wedğug przedstawionych w niej wytycznych 

umoŨliwi prawidğowŃ konserwacjň urzŃdzenia w przyszğoŜci. PoniŨsze ostrzeŨenia majŃ na celu 

zapewnienie bezpieczeŒstwa uŨytkownika i eksploatacjň w spos·b przyjazny dla Ŝrodowiska.  

Przed przystŃpieniem do instalacji i uŨytkowania urzŃdzenia zapoznaj siň dokğadnie z treŜciŃ cağej 

instrukcji. 

 

¶ Po otwarciu opakowania sprawdŦ, czy urzŃdzenie nie ulegğo uszkodzeniu podczas transportu. 

W razie wŃtpliwoŜci skontaktuj siň z naszym dziağem obsğugi. 

¶ UrzŃdzenia powinien uŨywaĺ wyğŃcznie przeszkolony pracownik. 

¶ Podczas instalacji urzŃdzenia wszystkie czynnoŜci zwiŃzane z elektrycznoŜciŃ powinieneŜ 

powierzyĺ wykwalifikowanemu elektrykowi. 

 

 

 

 

 

 

 !  ! 
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2. PRZEZNACZENIE 

¦ǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ²ŜƭŘŜǊ Cŀƴǘŀǎyϯ BI-POWER TIG 210 AC/DC pǊȊŜȊƴŀŎȊƻƴŜ ǎŊ Řƻ ǊťŎȊƴŜƎƻ ǎǇŀǿŀƴƛŀ 

elektrodŊ ƴƛŜǘƻǇƭƛǿŊ ǿ ƻǎƱƻƴƛŜ ƎŀȊƽǿ ς GTAW (TIG AC/DC) ƻǊŀȊ ŜƭŜƪǘǊƻŘŊ ƻǘǳƭƻƴŊ ς SMAW (MMA). 

tǊȊŜƳȅǎƱƻǿŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ²ŜƭŘŜǊ Cŀƴǘŀǎȅ BI-POWER TIG 210 !/κ5/ ǘƻ ƳƛƪǊƻǇǊƻŎŜǎƻǊƻǿŜ ȋǊƽŘƱŀ 

ǎǇŀǿŀƭƴƛŎȊŜ ƻǇŀǊǘŜ ƴŀ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ LD.¢Σ ǇǊȊȅǎǘƻǎƻǿŀƴŜ Řƻ ǎǇŀǿŀƴƛŀ ǎǘŀƭƛ ǿťƎƭƻǿȅŎƘΣ ƴƛŜǊŘȊŜǿƴȅŎƘΣ 

ƪǿŀǎƻƻŘǇƻǊƴȅŎƘΣ ƳƛŜŘȊƛΣ ƳƻǎƛŊŘȊǳΣ ƳŀƎƴŜȊǳΣ ǘȅǘŀƴǳ ƻǊŀȊ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ǎǘƻǇƽǿ ŀƭǳƳƛƴƛǳƳΦ 

 

3. htL{ ¦w½+5½9bL! 

{ŜǊƛŀ ǳǊȊŊŘȊŜƵ ²ŜƭŘŜǊ Cŀƴǘŀǎȅ BI-POWER TIG 210 AC/DC  ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ǎǇŀǿŀƴƛŜ ǿ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ 

trybach: 
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4. DANE TECHNICZNE 

Parametr BI-POWER TIG 210 AC/DC 

½ŀƪǊŜǎ ǇǊŊŘǳ ǎǇŀǿŀƴƛŀ ¢LD 5/ [A] 10-200 

½ŀƪǊŜǎ ǇǊŊŘǳ ǎǇŀǿŀƴƛŀ ¢LD !/ [A] 10-200 

{ǇǊŀǿƴƻǏŏ [A] 

30% 200 

60% 142 

100% 110 

tǊȊŜōƛŜƎ ƪǎȊǘŀƱǘǳ Ŧŀƭƛ !/ 

 

Zakres ŎȊťǎǘƻǘƭƛǿƻǏŎƛ ǇǊŊŘǳ !/ [Hz] 40-200 

Balans AC [%] 10-90 

DŀȊ ǇƻŎȊŊǘƪƻǿȅ κ ƪƻƵŎƻǿȅ  
tryb AC/DC [s] 

0-10/0-10 

tǊŊŘ ǇƻŎȊŊǘƪƻǿȅ κ ƪƻƵŎƻǿȅ  
tryb DC [A] 

10-200 

tǊŊŘ ǇƻŎȊŊǘƪƻǿȅ κ ƪƻƵŎƻǿȅ  
tryb AC [A] 

10-200 

tǊŊŘ ǇƻŘǎǘŀǿȅ Ǉǳƭǎǳ 5/ [A] 10-190 

tǊŊŘ ǇƻŘǎǘŀǿȅ Ǉǳƭǎǳ !/ [A] 10-190 

/ȊťǎǘƻǘƭƛǿƻǏŏ ǇǊŊŘǳ ǇǳƭǎǳƧŊŎŜƎƻ [Hz] 1-200 

Modulacja pulsu [%] 5-95 

Funkcja zajarzenia Ʊǳƪǳ ¢LD HF (jonizator) / LIFT 

bŀǇƛťŎƛŜ ōƛŜƎǳ ƧŀƱƻǿŜƎƻ [V] 65 

½ŀƪǊŜǎ ǇǊŊŘǳ ǎǇŀǿŀƴƛŀ MMA [A] 30-200 

{ǇǊŀǿƴƻǏŏ [A] 

30% 200 

60% 142 

100% 110 

Arc Force [%] 0-100 

tƻōƽǊ ƳƻŎȅ ώY±!ϐ TIG: 6,2/MMA: 9,6 

{ǘƻǇƛŜƵ ƻŎƘǊƻƴȅ ƻōǳŘƻǿȅ IP21S 

bŀǇƛťŎƛŜ Ȋŀǎƛƭŀƴƛŀ  1~230 V 50 Hz 

½ŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŜ ȊǿƱƻŎȊƴŜ Ƴƛƴ. [A] 20 

Klasa izolacji F 

Wymiary [mm] 550/320/480 

Masa netto [kg] 15 
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5. ²¸th{!À9bL9 

Welder Fantasy BI-POWER TIG 210 AC/DC 

 

¶ ȋǊƽŘƱƻ ǎǇŀǿŀƭƴƛŎȊŜΣ  

¶ ǇǊȊŜǿƽŘ Ȋ ǳŎƘǿȅǘŜƳ ƳŀǎƻǿȅƳΣ  

¶ ǇǊȊŜǿƽŘ Ȋ ǳŎƘǿȅǘŜƳ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅΣ  

¶ uchwyt TIG typ SRT-26,  

¶ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŀ ƻōǎƱǳƎƛ ǿ ƧΦ ǇƻƭǎƪƛƳΦ  

 

 

 

 

 

6. th5_+/½9bL9 ¦w½+5½9bL!  

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

²ǘȅŎȊƪŀ Řƻ ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƵ ǇǊȊŜƳȅǎƱƻǿȅŎƘ ȊƎƻŘƴŀ Ȋ  

EN 60974-1 

UWAGA!  

WYMIANA WTYCZKI L tw!²L5_h²9 th5_+/½9bL9 NIE POWODUJE UTRATY GWARANCJI! 

½!.w!bL! {LB ah{¢Yh²!bL! tw½9²h5j² b όb9¦¢w![b¸ύ L t9 όh/Iwhbb¸ύ 

ahÀ9 th²h5h²!0 bL9.9½tL9/½9c{¢²h thw!À9bL! tw+59a 
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7. SPAWANIE TIG/MMA - tw½95 tw½¸{¢+tL9bL9a 5h tw!/¸ 

¶ NŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ƳƛŜƧǎŎŜΣ ǿ ƪǘƽǊȅƳ jest ŜƪǎǇƭƻŀǘƻǿŀƴŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜΦ 

¶ {ǇǊŀǿŘȊƛŏ ǿƛŜƭƪƻǏŏ ƴŀǇƛťŎƛŀΣ ƛƭƻǏŏ ŦŀȊ ƛ ŎȊťǎǘƻǘƭƛǿƻǏŏ ǇǊŊŘǳ ȊŀǎƛƭŀƧŊŎŜƎƻ, ǇǊȊŜŘ ȊŀƱŊŎȊŜƴƛŜƳ 

ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ Řƻ ǎƛŜŎƛ ȊŀǎƛƭŀƧŊŎŜƧΦ 

¶ tŀǊŀƳŜǘǊȅ ƴŀǇƛťŎƛŀ ȊŀǎƛƭŀƧŊŎŜƎƻ ǇƻŘŀƴŜ ǎŊ ǿ ǊƻȊŘȊƛŀƭŜ Ȋ ŘŀƴȅƳƛ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅƳƛ ƻǊŀȊ  

ƴŀ ǘŀōƭƛŎȊŎŜ ȊƴŀƳƛƻƴƻǿŜƧ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ  

¶ {ƪƻƴǘǊƻƭƻǿŀŏ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜ ǇǊȊŜǿƻŘƽǿ ǳȊƛŜƳƛŀƧŊŎȅŎƘ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜ Ȋ ǎƛŜŎƛŊ ȊŀǎƛƭŀƧŊŎŊΦ 

¶ ¦ǇŜǿƴƛŏ ǎƛť ŎȊȅ ǎƛŜŏ ȊŀǎƛƭŀƧŊŎŀ ƳƻȍŜ ȊŀǇŜǿƴƛŏ ǇƻƪǊȅŎƛŜ ȊŀǇƻǘǊȊŜōƻǿŀƴƛŀ ƳƻŎȅ ǿŜƧǏŎƛƻǿŜƧ Řƭŀ 

ǘŜƎƻ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ǿ ǿŀǊǳƴƪŀŎƘ ƧŜƎƻ ƴƻǊƳŀƭƴŜƧ ǇǊŀŎȅΦ ²ƛŜƭƪƻǏŏ ōŜȊǇƛŜŎȊƴƛƪŀ ƛ ǇŀǊŀƳŜǘǊȅ 

ǇǊȊŜǿƻŘǳ ȊŀǎƛƭŀƧŊŎŜƎƻ ǇƻŘŀƴŜ ǎŊ ǿ ŘŀƴȅŎƘ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘ ƻǊŀȊ ƴŀ ǘŀōƭƛŎȊŎŜ ȊƴŀƳƛƻƴƻǿŜƧΦ  

¶ ¦ǎǳƴŊŏ ǿǎȊŜƭƪƛŜ ƱŀǘǿƻǇŀƭƴŜ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ Ȋ ƻōǎȊŀǊǳ ǎǇŀǿŀƴƛŀΦ 

¶ bƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ǳȍȅǘƪƻǿŀŏ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƴŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ ƪǘƽǊŀ ƳƻȍŜ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ƧŜƎƻ ǇǊȊŜǿǊƽŎŜƴƛŜ 

¶ 5ƻ ǎǇŀǿŀƴƛŀ ǳȍȅǿŀŏ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜƧ ƻŘȊƛŜȍȅ ƻŎƘǊƻƴƴŜƧΥ ǊťƪŀǿƛŎŜΣ ŦŀǊǘǳŎƘΣ ōǳǘȅ ǊƻōƻŎȊŜΣ Ƴŀǎƪŀ 

ƭǳō ǇǊȊȅƱōƛŎŀ ǇƻǎƛŀŘŀƧŊŎŀ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜ ŎŜǊǘȅŦƛƪŀǘȅΦ 

 

8. WARUNKI PRACY 

¶ Temperatura otoczenia: -млϲ/ Řƻ плϲ/ 

¶ ½ŀōǊƻƴƛƻƴŀ ƧŜǎǘ ǇǊŀŎŀ ǿ ǿŀǊǳƴƪŀŎƘ ǿȅǎƻƪƛŜƧ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŎƛ ǇƻǿƛŜǘǊȊŀΦ 

¶ /ƘǊƻƴƛŏ ǇǊȊŜŘ ȊŀƭŀƴƛŜƳ όǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ Ȋŀƭŀƴƛŀ ƴŀǘȅŎƘƳƛŀǎǘ ǿȅƱŊŎȊȅŏ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜΣ ƻŘƱŊŎȊȅŏ ƻŘ 

ȋǊƽŘƱŀ ȊŀǎƛƭŀƴƛŀΣ ǎƪƻƴǘŀƪǘƻǿŀŏ ǎƛť Ȋ ǎŜǊǿƛǎŜƳύΦ  

¶ ¦ƴƛƪŀŏ ǇǊŀŎȅ ǿ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪǳ ƎŀȊƽǿ ǇŀƭƴȅŎƘΣ ŀƎǊŜǎȅǿƴȅŎƘ ƛ ƪǳǊȊǳΦ 

¶ ½ŀǇŜǿƴƛŏ ŘƻōǊŊ ǿŜƴǘȅƭŀŎƧťΦ bƛŜ ŘƻǇǳǎȊŎȊŀŏ Řƻ ȊŀƪƱƽŎŜƵ ǿ ǇǊŀŎȅ ǳƪƱŀŘǳ ŎƘƱƻŘȊŊŎŜƎƻ 

ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜΦ ½ŀōǊƻƴƛƻƴŜ ƧŜǎǘ ȊŀƪǊȅǿŀƴƛŜ ƻǘǿƻǊƽǿ ǿŜƴǘȅƭŀŎȅƧƴȅŎƘ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ  

¶ bƛŜ ŘƻǇǳǎȊŎȊŀŏ Řƻ ǇǊȊŜŎƛŊȍŜƴƛŀ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ ½ŀŎƘƻǿŀŏ ǿƱŀǏŎƛǿȅ Ŏȅƪƭ ǇǊŀŎȅ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ  

¶ bƛŜ ŘƻǇǳǎȊŎȊŀŏ Řƻ ǇǊȊŜƪǊƻŎȊŜƴƛŀ ƳŀƪǎȅƳŀƭƴȅŎƘ ŘƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴȅŎƘ ǿŀƘŀƵ ƴŀǇƛťcia z sieci 

ȊŀǎƛƭŀƧŊŎŜƧΦ  

/ȅƪƭ ǇǊŀŎȅ όǎǇǊŀǿƴƻǏŏύ ǇƻŘŀƴŀ ƧŜǎǘ ȊŀǿǎȊŜ ǿ ǘŀōŜƭƛ Ȋ ŘŀƴȅƳƛ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅƳƛ ƛ ƴŀ ǘŀōƭƛŎȊŎŜ ȊƴŀƳƛƻƴƻǿŜƧ 

ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ ²ȅȊƴŀŎȊŀƴŀ ƧŜǎǘ ǿŜŘƱǳƎ ǿȅƳŀƎŀƵ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅŎƘ ǿ ƴƻǊƳƛŜ 9b слфтп-мΦ ²ȅǊŀȍƻƴŀ ƧŜǎǘ ǿ 

procentach dla 10 minutowego cyklu praŎȅΦ ²ȅȊƴŀŎȊŀ ŎȊŀǎ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎȅ ǇǊŀŎť ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ǇƻŘ 

ƳŀƪǎȅƳŀƭƴȅƳκȊŀŘŀƴȅƳ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŜƳΦ ½ ŎƘǿƛƭŊ ǇǊȊŜƪǊƻŎȊŜƴƛŀ Ŏȅƪƭǳ ǇǊŀŎȅΣ ǎǇŀŘŀƧŊ ŎƘǿƛƭƻǿƻ 

ǇŀǊŀƳŜǘǊȅ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƭǳō ȊŀƱŊŎȊŀ ǎƛť ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŜ ǇǊȊŜŎƛǿ ǇǊȊŜŎƛŊȍŜƴƛƻǿŜΦ  

 

hǇŜǊŀǘƻǊ Ƴǳǎƛ ƻŘŎȊŜƪŀŏ ƻƪǊŜǏƭƻƴŊ ƛƭƻǏŏ ŎȊŀǎǳ ǇƻǘǊȊŜōƴŊ Řƻ ǿȅǎǘȅƎƴƛťŎƛŀ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΣ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ 

ǎǘƻǇƴƛŀ ǇǊȊŜŎƛŊȍŜƴƛŀ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƛ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘ ƳƻȍŜ ǘƻ ǇƻǘǊǿŀŏ ƻŘ ƪƛƭƪǳ Řƻ ƪƛƭƪǳƴŀǎǘǳ 

minut.  

{ǇǊŀǿƴƻǏŏ о0% о Ƴƛƴǳǘȅ ŎƛŊƎƱŜƧ ǇǊŀŎȅ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ǇƻŘ ƳŀƪǎȅƳŀƭƴȅƳκȊŀŘŀƴȅƳ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŜƳΦ 
{ǇǊŀǿƴƻǏŏ сл҈ с Ƴƛƴǳǘ ŎƛŊƎƱŜƧ ǇǊŀŎȅ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ǇƻŘ ƳŀƪǎȅƳŀƭƴȅƳκȊŀŘŀƴȅƳ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŜƳΦ 
{ǇǊŀǿƴƻǏŏ млл҈ ƴƛŜǇǊȊŜǊǿŀƴŀ ǇǊŀŎŀ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ǇƻŘ ƳŀƪǎȅƳŀƭƴȅƳκȊŀŘŀƴȅƳ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŜƳΦ 
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9. htL{ C¦bY/WL t!b9[¦ {¢9w¦W+/9Dh 

 

 
 

 

 

1. ²ȅǏǿƛŜǘƭŀŎȊ [/5 

2. tǊȊȅŎƛǎƪ ŦǳƴƪŎȅƧƴȅ αǿ ƭŜǿƻέ ǇƻŘŎȊŀǎ ǿȅōƻǊǳ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ǎǇŀǿŀƴƛŀΦ όŘƻŘŀǘƪƻǿƻ 

ǇǊȊȅǘǊȊȅƳŀƴƛŜ ǇǊȊŜȊ р ǎŜƪǳƴŘ ǿ ŎŜƭǳ ǿȅǿƻƱŀƴƛŀ ȊŀǇŀƳƛťǘŀƴȅŎƘ ǳǎǘŀǿƛŜƵ. tƻŘƎƭŊŘ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ 

ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ǎǇŀǿŀƴƛŀύΦ 

3. Przycisk powrotu do poprzedniego menu. (dodatkowo przytrzymanie przez 5 sekund w celu 

powrotu do uǎǘŀǿƛŜƵ ŦŀōǊȅŎȊƴȅŎƘ όw9{9¢ύύΦ 

4. tƻƪǊťǘƱƻ ǊŜƎǳƭŀŎƧƛ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ǎǇŀǿŀƴƛŀΦ 

5. tǊȊȅŎƛǎƪ ȊŀǘǿƛŜǊŘȊŀƧŊŎȅ ǿȅōǊŀƴŜ ǳǎǘŀǿƛŜƴƛŀ ƻǊŀȊ ǿŜƧǏŎƛŜ ǿ ƪƻƭŜƧƴŜ ƳŜƴǳΦ ό ŘƻŘŀǘƪƻǿƻ 

ǇǊȊȅǘǊȊȅƳŀƴƛŜ ǇǊȊŜȊ р ǎŜƪǳƴŘ ǿ ŎŜƭǳ ǎȊȅōƪƛŜƎƻ ȊŀǇŀƳƛťǘŀƴƛŀ ŀƪǘǳŀƭƴƛŜ ǳǎǘŀǿƛƻƴȅŎƘ 

ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿΦύ 

6. Przycisk ŦǳƴƪŎȅƧƴȅ αǿ ǇǊŀǿƻέ ǇƻŘŎȊŀǎ ǿȅōƻǊǳ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ǎǇŀǿŀƴƛŀΦ όŘƻŘŀǘƪƻǿƻ 

przytrzymanie przez 5 sekund w celu zapisania programu w ǇŀƳƛťŎƛ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ ¦ǊȊŊŘȊŜƴƛŜ 

ǇƻǎƛŀŘŀ му ǇǊƻƎǊŀƳƽǿ ǇŀƳƛťŎƛύΦ 
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A. ²¸.jw WB½¸Y! 

 

  j.angielski 

 

  j.niemiecki 

 

  j.polski 

 

  j. rosyjski 

 

 

½ŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇǊȊȅŎƛǎƪƽǿ н lub 6  ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ ƧťȊȅƪ ƳŜƴǳΣ ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ȊŀǘǿƛŜǊŘȊƛŏ 

ǿȅōƽǊ ǇǊȊȅŎƛǎƪiem 5 .   

¦ǊȊŊŘȊŜƴƛŜ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ǳǎǘŀǿƛŜƴƛŜ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ ƧťȊȅƪƽǿ ǎǘŜǊƻǿŀƴƛŀ Υ ŀƴƎƛŜƭǎƪƛΣ ƴƛŜƳƛŜŎƪƛΣ Ǉƻƭǎƪƛ ƻǊŀȊ 

rosyjski.  
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B. ²¸.jw METODY SPAWANIA 

          

½ŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇǊȊȅŎƛǎƪƽǿ н lub 6  ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ ǇƻȍŊŘŀƴŊ ƳŜǘƻŘť ǎǇŀǿŀƴƛŀΣ ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ 

ȊŀǘǿƛŜǊŘȊƛŏ ǿȅōƽǊ ǇǊȊȅŎƛǎƪiem 5  

 

C. TRYB TIG AUTO 

 
 

Tryb TIG AUTO ς ǳǎǘŀǿƛŜƴƛŀ ǎȅƴŜǊƎƛŎȊƴŜΦ ¦ȍȅǘƪƻǿƴƛƪ ŘƻƪƻƴǳƧŜ ǿȅōƻǊǳ ǇƻŘǎǘŀǿƻǿȅŎƘ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ 

ǎǇŀǿŀƴƛŀ ǘŀƪƛŎƘ Ƨŀƪ ǊƻŘȊŀƧ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ ƛ ƎǊǳōƻǏŏ ǎǇŀǿŀƴŜƎƻ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳΦ tƻȊƻǎǘŀƱŜ ǇŀǊŀƳŜǘǊȅ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜ 

ŘƻōƛŜǊŀ ŀǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴŜ ƪƻǊȊȅǎǘŀƧŊŎ Ȋ ōŀȊȅ ǿƎǊŀƴȅŎƘ ǇǊƻƎǊŀƳƽǿΦ 

 

 
YǊƻƪ м ²ȅōƽǊ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ 
¦ȍȅǘƪƻǿƴƛƪ ŘƻƪƻƴǳƧŜ ǿȅōƻǊǳ ǎǇŀǿŀƴŜƎƻ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ  
Ȋ ƭƛǎǘȅ ǎǘƻǇƽǿ ŘƻǎǘťǇƴȅŎƘ ǿ ǇǊƻƎǊŀƳƛŜΦ 
 

 

 
YǊƻƪ н ²ȅōƽǊ ƎǊǳōƻǏŎƛ ǎǇŀǿŀƴŜƎƻ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ 
¦ȍȅǘƪƻǿƴƛƪ ŘƻƪƻƴǳƧŜ ǿȅōƻǊǳ ƎǊǳōƻǏŎƛ ǎǇŀǿŀƴŜƎƻ 
ƳŀǘŜǊƛŀƱǳΦ ¦ǊȊŊŘȊŜƴƛŜ ƴŀ ǘŜƧ ǇƻŘǎǘŀwie dobiera 
ŀǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴƛŜ ƴŀǘťȍŜƴƛŜ ǇǊŊŘǳ ǎǇŀǿŀƴƛŀ oraz 
ƴŀǇƛťŎƛŜ Ʊǳƪǳ ǎǇŀǿŀƭƴƛŎȊŜƎƻΦ  
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D. TRYB TIG 

 
 

²L!5hah|/L hDj[b9 

W metodzie TIG (z ang.: Tungsten Inert Gasύ Ʊǳƪ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅ ȊŀƧŀǊȊŀ ǎƛť ǿ ƻǎƱƻƴƛŜ ƎŀȊǳ ƻōƻƧťǘƴŜƎƻ 

όŀǊƎƻƴǳύΣ ƳƛťŘȊȅ ǎǇŀǿŀƴȅƳ ŜƭŜƳŜƴǘŜƳΣ ŀ ƴƛŜǘƻǇƭƛǿŊ ŜƭŜƪǘǊƻŘŊΣ ǿȅƪƻƴŀƴŊ Ȋ ŎȊȅǎǘŜƎƻ ǿƻƭŦǊŀƳǳ  

lub wolframu z dodatkami. 

aŜǘƻŘŀ ¢LD ǇƻƭŜŎŀƴŀ ƧŜǎǘ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜΣ Řƻ ŜǎǘŜǘȅŎȊƴŜƎƻ ƛ ǿȅǎƻƪƻƧŀƪƻǏŎƛƻǿŜƎƻ ƱŊŎȊŜƴƛŀ metali,                          

ōŜȊ ǇǊŀŎƻŎƘƱƻƴƴŜƧ ƻōǊƽōƪƛ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴŜƧ Ǉƻ ǎǇŀǿŀƴƛǳΤ ǿȅƳŀƎŀ ǘƻ ƧŜŘƴŀƪ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜƎƻ 

ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴƛŀ ƛ ƻŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀ ƪǊŀǿťŘȊƛ ƻōǳ ǎǇŀǿŀƴȅŎƘ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿΦ ²ƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴŜ 

ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ ŘƻŘŀǘƪƻǿŜƎƻ Ǉƻǿƛƴƴȅ ōȅŏ ǇƻŘƻōƴŜ Řƻ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ǎǇŀǿŀƴȅŎƘ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿΦ wƻƭť ƎŀȊǳ 

ƻǎƱƻƴƻǿŜƎƻ ȊŀǿǎȊŜ ǇŜƱƴƛ ŎȊȅǎǘȅ ŀǊƎƻƴΣ ŘƻǇǊƻǿŀŘȊŀƴȅ ǿ ƛƭƻǏŎƛŀŎƘ ȊŀƭŜȍƴȅŎƘ ƻŘ ǳǎǘŀǿƛƻƴŜƎƻ ǇǊŊŘǳ 

spawania. 

Rys. 1 Proces spawania TIG, schemat 

 

tǊȊȅ ǿƛťƪǎȊƻǏŎƛ ǇǊŀŎ ǎǇŀǿŀƭƴƛŎȊȅŎƘ ǿ ƳŜǘƻŘȊƛŜ ¢LD ǎǘƻǎǳƧŜ ǎƛť ōƛŜƎǳƴƻǿƻǏŏ ǳƧŜƳƴŊΦ ¦ŎƘwyt 

ǎǇŀǿŀƭƴƛŎȊȅ ǇƻŘƱŊŎȊŀ ǎƛť Řƻ ōƛŜƎǳƴŀ ǳƧŜƳƴŜƎƻΣ ƴŀǘƻƳƛŀǎǘ ǳŎƘǿȅǘ Ƴŀǎƻǿȅ Řƻ ōƛŜƎǳƴŀ ŘƻŘŀǘƴƛŜƎƻΦ 

hƎǊŀƴƛŎȊŀ ǎƛť ǿ ǘŜƴ ǎǇƻǎƽō ȊǳȍȅŎƛŜ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅΣ ȊǿƛťƪǎȊŀ ǎƛť ƛƭƻǏŏ ŎƛŜǇƱŀ ƎǊƻƳŀŘȊƻƴŜƎƻ ǿ ǎǇŀǿŀƴȅƳ 

materiale.  
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PRZYGOTOWANIE ELEKTROD WOLFRAMOWYCH  

Rys. 2 Przygotowanie ŜƭŜƪǘǊƻŘ ǿƻƭŦǊŀƳƻǿȅŎƘ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǊƻŘȊŀƧǳ ǇǊŊŘǳ ǎǇŀǿŀƴƛŀ 

 

 

Tabela 1. 5ƻōƽǊ ǏǊŜŘƴƛŎȅ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ ς spawanie stali 

½ŀƪǊŜǎ ǇǊŊŘǳ 

spawania [A] 

|ǊŜŘƴƛŎŀ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ 

[mm] 

DǊǳōƻǏŏ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ 

[mm] 

Spawanie stali 

млҏрл 0,5 лΣрҏмΣл 

нлҏул 1,0 мΣлҏмΣр 

рлҏмсл 1,6 мΣрҏоΣл 

ммлҏнрл 2,4 оΣлҏрΣр 

нллҏорл 3,2 рΣрҏуΣл 

 

Tabela 2. 5ƻōƽǊ ǏǊŜŘƴƛŎȅ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ ς spawanie aluminium 

½ŀƪǊŜǎ ǇǊŊŘǳ 

spawania [A] 

|ǊŜŘƴƛŎŀ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ 

[mm] 

DǊǳōƻǏŏ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ 

[mm] 

Spawanie aluminium 

нлҏтр 1,0 лΣрҏмΣл 

нрҏммл 1,6 мΣлҏнΣл 

слҏмсл 2,4 нΣлҏоΣл 

ммлҏннр 3,2 оΣлҏрΣл 

мслҏомл 4,0 рΣлҏуΣл 

нплҏотл 4,8 уΣлҏмлΣл 
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Tabela 3. 5ƻōƽǊ ǏǊŜŘƴƛŎȅ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ ς ǎǇŀǿŀƴƛŜ ǎǘƻǇƽǿ /ǳ-Zn 

½ŀƪǊŜǎ ǇǊŊŘǳ 

spawania [A] 

|ǊŜŘƴƛŎŀ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ 

[mm] 

DǊǳōƻǏŏ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ 

[mm] 

Spawanie ǎǘƻǇƽǿ /ǳ-Zn 

млҏн0 1,6 

ҖнΣл 

мрҏнр 2,0 

мтҏол 2,5 

нлҏор 3,2 

орҏ50 4,0 

рлҏт0 5,0 

срҏмл0 6,3 

 

{t!²!bL9 tw+59a {¢!_¸a TIG DC 

 

 
 

²ȅōƽǊ ǇǊŊŘǳ ǎǇŀǿŀƴƛŀ !/κ5/ 
- ǿȅōǊŀŏ ǘǊȅō 5/ 

 
 

²ȅōƽǊ ǘǊȅōǳ ǇǊŀŎȅ ǇǊzycisku uchwytu 
spawalniczego 2T/4T 

 

{ǇŀǿŀƴƛŜ ǇǊŊŘŜƳ ǇǳƭǎǳƧŊŎȅƳ ƭǳō ŎƛŊƎƱȅƳ 
όƻǇƛǎ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ǎǇŀǿŀƴƛŀ ǇǊŊŘŜƳ 
ǇǳƭǎǳƧŊŎȅƳ ǎǘǊƻƴŀ мфύ 
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