GOGLE SPAWALNICZE
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Bardzo dziekujemy i gratulujemy udanego zakupu.

W trosce o wysokg jakos¢ oferowanych przez naszg firme produktéw oddajemy w Panstwa rece urzgdzenie, ktére
wyprodukowane zostato w oparciu 0 najnowsze rozwigzania technologiczne w zakresie metod spawania. W trosce
0 bezpieczenstwo uzytkowania oraz dbatos¢ o prawidtowe wykorzystanie potencjatu urzadzenia serdecznie prosimy
0 szczegotowe zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

/N L /N

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzagdzenia przeczytaj cata instrukcje ze zrozumieniem i zachowaj
ja do przysztego uzytku

Zasady bezpieczenstwa, opis symboli

Nalezy bezwzglednie zapoznac sie z ponizszymi oznaczeniami oraz zasadami bezpieczenstwa w celu ochrony
zdrowia i zycia wlasnego oraz innych osob.

E% Przeczytaj instrukcje przed uruchomieniem urzgdzenia. Uzywaj wylgcznie oryginalnego
’ wyposazenia dostarczonego przez producenta.

.
\,

Uzywaj atestowanych oston twarzy oraz tarcz spawalniczych. Zawsze uzywaj odziezy
ochronnej przeznaczonej dla spawaczy. Odpryski metalu mogg uszkodzi¢ oczy. Zawsze
korzystaj z okularéw ochronnych.

Gazy i opary mogg by¢ niebezpieczne dla zdrowia. Podczas procesu spawania wydobywajg
sie gazy i opary spawalnicze. Wdychanie tych substancji moze by¢ niebezpieczne
dla zdrowia.

Ubierz odziez ochronna zabezpieczajgca cate ciato.
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Uzywaj maski spawalniczej z odpowiednim stopniem zaciemnienia filtra.

Szkodliwe promieniowanie.

Wysoka temperatura.

Trzymaj glowe z dala od dymow i oparéw spawalniczych.

B B

Szkodliwe promieniowanie od tuku spawalniczego.

B
i
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UWAGA!

Gogle spawalnicze COBRA 3000 nalezy uzytkowac¢ wytacznie w zestawie z ostong twarzy oraz
kapturem ochronnym. Zabrania sie z korzystania z poszczegéinych modutéw oddzielnie.
Nie gwarantujg one bowiem kompleksowej ochrony uzytkownika.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

COB3000/2025/FC

Nazwa i adres

FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390,
60-169 Poznan, Poland

o$wiadcza, ze wyroby:
Nazwa Gogle spawalnicze COBRA 3000
Typ/model: COBRA 3000
Klasa filtra: 1/1/1/2
Pole widzenia: 111x42mm

Skala zaciemnienia: 5-7/9-13
Temperatura pracy: -5°C do +55°C

spetniaja wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych:

EN 175:1997-08 Ochrona indywidualna -- Srodki ochrony oczu i twarzy stosowane podczas spawania
i w procesach pokrewnych

EN 379:2009-07 Ochrona osobista oczu - Automatyczne filtry spawalnicze

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych rozporzadzen:

2016/425 Srodki ochrony indywidualnej

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem c €

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do urzadzenia w stanie, w jakim zostato wprowadzone do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan.

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Jakub Swietek.

Jakub Swietek
Poznan, 13.02.2025

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
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http://www.fachowiec.com/

PRZEZNACZENIE

Gogle spawalnicze samosciemniajgce przeznaczone sg do zapewnienia ochrony oczu i twarzy przed iskrami, odpryskami
i szkodliwym promieniowaniem powstatym w normalnych warunkach spawania. Dodatkowo zestaw wyposazone sg w ostone
twarzy oraz kaptur ochronny zabezpieczajace twarz oraz gtowe spawacza.

Gogle spawalnicze COBRA-3000 nadajg sie jako srodki ochrony osobistej podczas proceséow spawania i ciecia fukowego
(TIG, MIG, MAG, MMA, SAW, PAC).

UWAGA!

Zabronione jest uzytkowanie gogli samosciemniajacych jako srodkéw ochrony osobistej podczas proceséw spawania i ciecia
gazowego, spawania i ciecia laserowego.

Zabronione jest uzytkowanie gogli samosciemniajacych do innych celéw niz zapewnianie ochrony oczu i twarzy przed iskrami,
odpryskami i szkodliwym promieniowaniem powstatym w normalnych warunkach.

ZASADA DZIALANIA FILTRA SPAWALNICZEGO SAMOSCIEMNIAJACEGO

Samosciemniajacy filtr spawalniczy, w ktéry wyposazone sg gogle dziata automatycznie, przetaczajgc sie ze stanu
rozjasnionego do zaciemnionego lub odwrotnie. PrzejScie w stan zaciemniony zachodzi w chwili pojawienia sie tuku
spawalniczego. Przejscie w stan rozjasniony zachodzi po wygasnieciu tuku spawalniczego.

ZASADY BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

Przed uzyciem gogli samosciemniajacych nalezy bezwzglednie zapoznaé sie z niniejsza instrukcjg obstugi. Nalezy
przestrzega¢ zasad BHP panujacych w zaktadzie pracy. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci
w funkcjonowaniu przytbicy, watpliwosci dotyczacych jej prawidtowego uzycia, nalezy zgtosi¢ to przetozonemu
lub skontaktowac sie z lokalnym autoryzowanym serwisem.

1. Zabronione jest uzytkowanie gogli niezgodne z przeznaczeniem.

Przed kazdym przystgpieniem do pracy nalezy dokona¢ oceny sprawnosci technicznej gogli oraz ostony.

3. W zaleznosci od procesu spawalniczego do jakiego przystepuje uzytkownik, dobra¢ odpowiedni stopien
przyciemnienia filtra samosciemniajacego.

4. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w funkcjonowaniu gogli, w szczegdlnosci

niepoprawnego dziatania filtra samosciemniajagcego ( Na przyktad: brak zaciemnienia filtra, zbyt pdine

zaciemnienie, zbyt wczesne rozjasnienie), uszkodzenia ostony twarzy itp. nalezy przerwac prace i zgtosi¢ problem
do przetozonego.

Gogle nie zabezpieczajg przed urzgdzeniami wybuchowymi lub zrgcymi cieczami.

Nie wolno ktas¢ gogli oraz ostony na goracej powierzchni.

Chronic filtr samosciemniajacy przed cieczami lub brudem. Unika¢ kontaktu z wodga lub nadmierna wilgocia.

Regularnie wymienia¢ ochronng szybe przednia. Uzywac¢ oryginalnych szyb.

Regularnie czysci¢ powierzchnie filtra samosciemniajgcego, nie uzywac silnych roztwordéw czyszczgcych.

10. Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek modyfikacji w budowie filtra lub gogli. Nie uzywaé czesci zamiennych
innych, niz te dostarczone przez autoryzowany serwis. Nieautoryzowane modyfikacje i czesci zamienne spowodujg
utrate gwarancji oraz narazg operatora na ryzyko obrazen ciata.

11. Zabronione jest otwieranie i manipulowanie przy filtrze sciemniajgcym.

12. Uzywaé w temperaturze: - 5°C do +55°C

N

W N,

A OSTRZEZENIE A

Uzytkownik musi przesta¢ uzywac¢ gogli samosciemniajacych, jezeli nie mozna rozwigza¢ wyzej
wymienionych probleméw. Skontaktowac sie ze sprzedawcy sprzetu lub autoryzowanym serwisem.
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BUDOWA | DANE TECHNICZNE

Samosciemniajace gogle spawalnicze zbudowane s3 z trzech podstawowych modutéw: filtra samosciemniajgcego,
ostony twarzy wykonanej z tworzywa, oraz kaptura ochronnego.

Model COBRA-3000

Pole widzenia 111mmx42mm

Wymiary filtra 196mmx212mmx92mm

Wymiary ostony filtra 158mmx58.6mmx1.0mm

Ochrona UV/IR DIN13

Tryb rozjasniony DIN 4

Klasa optyczna 1/1/1/2

Tryb zaciemniony Zakres zaciemnienia: #5, #7, #9, #11, #13Tryb 1: #5, #7

Tryb 2: #9, #11, #13
(W celu zmiany trybu nalezy wdusi¢ przycisk “SHADE” przez 2S)

Czas opOznienia 5 zakresow od krétkiego do dtugiego (0.2S,0.4S,0.6S,0.8S,1.0S)

Czutosc 5 zakreséw od niskiej do wysokiej (Tryb szlifowania 5, tryby spawania
7,9,11,13)

Uruchomeinie/wytaczenie Reczne — wduszenie przycisku 5 przez 2S lub automatyczne samoczynne

On/Off wytaczenie po 10 minutach bezczynnosci.

llo$¢ czujnikéw 2

Szlifowanie Tryb zaciemnienia 5

Typ baterii CR2450 Lithium Batteries

Temperatura pracy -5°C ~ +55°C

Temperatura przechowywania -20°C~ +70°C

Ostona filtra
Czujniki

Obudowa gogli
Filtr ochronny ADF
Panel sterujacy
Tasma mocujaca

oukwnNE
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Gogle dostarczane sg w stanie wymagajagcym samodzielnego montazu przez
uzyciem. Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:
1. Przeczytac ze zrozumieniem zatgczong instrukcje obstugi.
2. Sprawdzi¢ stan techniczny gogli, ostony twarzy oraz kaptura ochronnego.
3. Dokonaé¢ montazu poszczegdlnych podzespotéw zgodnie z ponizszg instrukcja
obrazkowa.
4. Dokonac regulacji mocowania na gtowie, aby byty optymalnie dopasowane do
uzytkownika. Q
5. Dokonac odpowiednich ustawien czutosci, czasu zwtoki oraz poziomu zaciemnienia
filtra spawalniczego.

9

5

g
0
0
0-
0
0

FUNKCJA PRZYCISK REGULACIA
Ustawienia czasu DELAY Zakres: 5 7 9 11 13
opdznienia
Czas 0.2S 0.4S 0.6S 0.8S 1.0S
Ustawienia SENS Zakres 5 7 9 11 13
czutosci
Status Grind low Mid high Max
model
Ustawienia SHADE 5 7 9 11 13
zaciemnienia 5 7 9 11 13
wdusi¢ przez 2S przycisk SHADE w celu zmiany trybu pracy
Ustawienia SENS Przetaczy¢ na 5 pozycje trybu czutosci, gogle wejdg w tryb Grind i pozostang
szlifowania w stanie jasnym DIN 4 - nie bedga sie Sciemniac.
Zasilanie On/Off ON Witgczanie: nacisnij raz przycisk ,,ON”, nastepnie dioda LED mignie pie¢ razy
i przejdzie w tryb gotowosci.
Reczne wytgczanie: nacisnij przycisk przez 2 S, gdy Swieci sie lampka
LOWBAT, a nastepnie zwolnij przycisk.
Automatyczne wytgczanie: gogle wytgcza sie automatycznie po 10 minutach
w trybie nieaktywnym.
Alarm BATT Gdy poziom natadowania baterii spadnie ponizej 2,4 V, wskaznik LOWBAT
roztadowania zmieni kolor na czerwony.
baterii
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OrIs FUNKcJI SHADE

- WYBOR STOPNIA ZACIEMNIENIA

- ZAKRES ZACIEMNIENIA MOZNA USTAWIC RECZNIE OD

5,7,9,11 DO 13.

TRYB 1: #5, #7

TRYB 2: #9, #11, #13

(DrUGO NACISNIJ PRZYCISK ,,SHADE” 2S, ABY PRZEJSC Z TRYBU

1 DO TRYBU 2.)

Gﬁj? - WYBRAC OD.POV\’IIEDNI ZAKRES ZACIEMNIENIA Z PONIZSZE)
LISTY - W ZALEZNOSCI OD TYPU SPAWAREK | PRADU SPAWANIA.

Arc Current(Amperes)

OlolelerNee)

TABELA DOBORU POZIOMOW ZACIEMNIENIA

Rekomendowane stopnie przyciemnienia dla okreslonej metody spawalniczej i wartosci pradu spawania. Dobodr stopnia

przyciemnienia filtra majg rowniez wptyw:

rodzaj metalu rodzimego.

stopien oswietlenia (wartosci podane w tabeli s3 odpowiednie dla usrednionych warunkéw pracy, przy ktérych odlegtosé
oczu operatora od jeziorka spawalniczego wynosi ok. 50cm, a Srednie natezenie oswietlenia wynosi ok. 100 Ix).
ustawienie operatora wzgledem ptomienia lub tuku elektrycznego. W zaleznosci od tego czy spawacz pochyla sie nad
spawanym przedmiotem (sprawdz tabele na opakowaniu) lub pracuje z wyciggnietymi rekoma (tabela ponizej), moze by¢
potrzebna zmiana co najmniej o jeden stopien zaciemnienia.

czynnik ludzki (wartosci podane w tabeli s3 odpowiednie dla operatoréw o normalnym wzroku. Osoby z wadami wzroku
powinny dobraé¢ wartos¢ stopnia zaciemnienia wg. indywidualnych potrzeb, stosujac na przemian kolejne wieksze lub
mniejsze stopnie zaciemniania).

dla prac wykonywanych na wolnym powietrzu w silnym S$wietle stonecznym, zalecane jest zwiekszenie stopnia
zaciemniania o co najmniej jeden.

W zaleznosci od warunkow w jakich odbywa sie proces spawania, moze zaistnie¢ konieczno$é zwiekszenia/zmniejszenia stopnia
przyciemnienia.
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OPIS FUNKCJI DELAY

- ZAKRES USTAWIEN :

0,2S NA 5 pozycll, 0,4S NA 7 pozycll, 0,65 NA 9 POzYCll,
0,8S NA 11 pozycli, 1,0S NA 13 pPozYCIl.

- WYBIERAJAC MINIMUM, CZAS OPOZNIENIA ZOSTANIE
USTAWIONY NA 0,20S, CO JEST ODPOWIEDNIE DO ZGRZEWANIA
PUNKTOWEGO LUB KROTKICH SPAWOW.

- WYBOR MAKSIMUM, CZAS OPOZNIENIA ZOSTANIE USTAWIONY
NA 1,0 S, CO JEST ODPOWIEDNIE DO SPAWANIA DUZYMI
PRADAMI

- WYBOR MEDIUM JEST ODPOWIEDNI DLA WIEKSZOSCI PRAC
SPAWALNICZYCH WEWNATRZ | NA ZEWNATRZ.

USTAWIENIA FUNKCJI SENSE

- DOSTEPNYCH JEST PIEC ZAKRESOW 5, 7, 9, 11, 13, oD
JASNEGO DO CIEMNEGO (W POZYCJI 5 GOGLE SA W TRYBIE
SZLIFOWANIA DIN 4 JEST JASNY | NIE SCIEMNIA SIE ;
W TRYBIEE 7 , 9, 11, 13, GOGLE SA W TRYBIE
AUTOMATYCZNEGO PRZYCIEMNIANIA | NIE PRZEtACZAJA SIE
NA STAN ROZJASNIONY.

- WYBOR MIN JEST ODPOWIEDNI DO SPAWANIA DUZYM
PRADEM, W JASNYM SWIETLE LUB W OTOCZENIU,
W KTORYM SWIATLO JEST ZAKEOCANE

- WYBOR MAX JEST ODPOWIEDNI DO SPAWANIA NISKIM
PRADEM | W CIEMNIEJSZYM MIEJSCU, SZCZEGOLNIE DO SPAWANIA TIG NISKOPRADOWYM. WYBOR MEDIUM JEST ODPOWIEDNI DLA
WIEKSZOSCI OPERACII SPAWANIA W POMIESZCZENIACH | NA ZEWNATRZ.

WYMIANA BATERII

GDY WSKAZNIK BAT ZASWIECI SIE NA CZERWONO, NALEZY NATYCHMIAST WYMIENIC BATERIE | ZWROCIC UWAGE NA DODATNIE | UJEMNE
ZACISKI ORAZ WYMIENIC BATERIE ZGODNIE Z NASTEPUJACYMI CZYNNOSCIAMI.

A. ODKRECIC $RUBE SRUBOKRETEM KRZYZAKOWYM

B. OTWORZ POKRYWE;

C. WYMIEN BATERIE

UWAGA: ZUZYTE OGNIWA NALEZY SKtADOWAC ZGODNIE Z PRAWEM | PRZEPISAMI SAMORZADU LOKALNEGO. FILTR ADF NALEZY
TRAKTOWAC ZGODNIE Z ODPADAMI MATERIALOW ELEKTRYCZNYCH.

BATERIA MOZE WYTRZYMAC DO 500 GODZIN. FILTR ADF NIE DZIAtA, GDY MOC BATERII JEST NISKA.
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INSTALACJA OStONY ZEWNETRZNEJ

OSTRZEZENIE

UPEWNLIJ SIE PRZED UZYCIEM, ZE PRZEDNIA OStONA FILTRA
JEST ZAMONTOWANA, A FOLIA OCHRONNA NA OStONIE JEST
ZDJETA. UPEWNU SIE, ZE OSLONA JEST CZYSTA | NIE MA NA
NIEJ BRUDU ANI ODPRYSKOW PRZYKRYWAJACYCH CZUINIKI
| PRZOD WKEADU FILTRA.

NALEZY PAMIETAC, ZE SPRZET DO OCHRONY OCZU PRZED
CZASTECZKAMI O DUZEJ PREDKOSCI MOZE STANOWIC
ZAGROZENIE DLA UZYTKOWNIKA, POWODUJAC USZKODZENIA,
GDY JEST NOSZONY NA STANDARDOWYCH OKULARACH
KOREKCYJNYCH. SRODKI OCHRONY OCZU MOGA BYC STOSOWANE TYLKO W PRZYPADKU CZASTEK O DUZEJ PREDKOSCI W TEMPERATURZE
POKOJOWE.

WYMIANA SOCZEWKI WEWNETRZNEJ OStONY

USZKODZENIA | ZARYSOWANIA WPLYWAJA NEGATYWNIE NA WZROK, NALEZY NIEZW+OCZNIE WYMIENIC OStONE ZGODNIE Z CZYNNOSCIAMI
NA RYSUNKU.

UTRZYMANIE

1. DO CZYSZCZENIA FILTRA UZYJ CHUSTECZEK HIGIENICZNYCH, PAPIERU DO WYCIERANIA SOCZEWEK LUB CZYSTEJ BAWEENIANE]J SZMATKI |
DETERGENTU.

2. UZYJ NEUTRALNEGO DETERGENTU DO OCZYSZCZENIA OStONY SPOINY | OPASKI.

3. REGULARNIE WYMIENIAJ OCHRANIACZ ZEWNETRZNY | WEWNETRZNY ORAZ POTNIK.

4, NIE UZYWAJ ZRACYCH ROZPUSZCZALNIKOW ANI BENZYNY DO ROZCIENCZANIA DETERGENTU.

5. NIE ZANURZAJ GOGLI W WODZIE.

6. NIE UZYWA) ROZPUSZCZALNIKOW
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PROBLEMY | SRODKI ZARADCZE

>Ww OwmpPN

0 ®w>4k

v

Nieregularne zaciemnianie
Opaska na gtowe zostata ustawiona nieprawidtowo i wystepuje nierdwna odlegtos¢ od oczu do szyby filtra (Zmienié
ustawienie opaski na gtowe, aby zmniejszy¢ réznice odlegtosci od filtra).
Filtr samo$ciemniajacy nie zaciemnia sie lub wystepuje migotanie.
Szyba przednia jest zabrudzona lub uszkodzona (wymienic).
Czujniki sg zabrudzone (wyczysci¢ powierzchnie czujnikéw).
Prad spawania jest zbyt niski (przestawi¢ przetgcznik czutosci do potozenia "HI").
Wolna reakcja
Temperatura robocza jest zbyt niska (nie uzywac przytbicy w temperaturze ponizej -5°C).
Staba widocznos¢
Szyba przednia / wewnetrzna i/lub filtr s3 zabrudzone (wymieni¢ szyby).
Oswietlenie otoczenia jest niewystarczajace.
Numer zastony Sciemniajgcej jest nieprawidtowo nastawiony (przestawi¢ numer zastony sciemniajgcej)
Przytbica zsuwa sie z glowy
Opaska na gtowe nie jest wyregulowana prawidtowo (wyregulowac opaske).
EKOLOGIA

Nie wyrzucaj sprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami !

Zgodnie z DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2012/19/UE z dnia 4 lipca 2012 r. w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego (WEEE) i jej zastosowaniem w $wietle przepisow krajowych, zuzyty sprzet elektryczny podlega osobnej
zbidrce i powinien trafi¢ do zaktadow recyklingu, zapewniajacych przetwarzanie w sposéb przyjazny dla srodowiska. Jako wtasciciel
urzadzen powiniene$ otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie zbidrki od naszego lokalnego przedstawiciela. Stosujac
sie do tych wytycznych chronisz $rodowisko i zdrowie cztowieka!

W zwigzku z powyzszym firma FACHOWIEC Jakub Swietek dostosowata sie do wymogdw w/w przepiséw i zostata zarejestrowana w
rejestrze Gtéwnego Inspektora Ochrony Srodowiska pod numerem : E0007441WZ oraz podpisata umowe ze spétka CCR REWEEE
Organizacja Odzysku Sprzetu Elektrycznego i Elektronicznego S.A. z siedzibg w Warszawie, ul. Przejazd 4/49 (obecnie CCR RELECTRA).
Firmie tej powierzono wykonywanie obowigzkéw cigzacych na FACHOWIEC Jakub Swietek w zakresie odbioru zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego.

Zuzyty sprzet mozna rowniez dostarczaé bezposrednio do siedziby firmy FACHOWIEC.

Zgodnie z rozporzgdzeniem PPE 2016/425/UE

Opisane SOI spetniajag wymagania dyrektyw europejskich 89/686/EWG i 2001/95/WE i bedg nadal zgodne z wymaganiami
rozporzadzenia (UE) 2016/425 od 21.04.2018 r., z jednoroczng fazg przejSciowg w ktore bedg miaty zastosowanie
zarowno dyrektywa, jak i rozporzadzenie

Numer normy

ANSI 287.1-2015

CSA 794.3-15

EN 379:2003+A1:2009

EN175:1997

EN166:2001
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KARTA GWARANCYJNA

(Wystawiona dla sprzedazy po 25 Grudnia 2014 )

WAZNE !

Oddajemy w Panstwa rece profesjonalny produkt przeznaczony do obstugi wylacznie przez osoby przeszkolone
i z odpowiednimi kwalifikacjami.

Kazde urzadzenie, produkt, maszyna przed dystrybucjg przechodzi wstepng kontrole jakosci w naszej Firmie. Przed
rozpoczeciem pracy z urzadzeniem, prosze bardzo uwazinie zapoznac sie z dotgczong instrukcja obstugi w celu
prawidtowego rozruchu i zapoznania sie z wymaganiami dla sprzetu!

UWAGA - AWARIA!

Przed wystaniem sprzetu skorzystaj z naszego CENTRUM OBStUGI SERWISOWEJ http://pomoc.fachowiec.com, ktére
umozliwia wsparcie techniczne, kontakt naszego serwisu z Pafistwem i automatyczng pomoc w odbiorze przesytki !!!

NAZWA SPRZETU GOGLE SPAWALNICZE

TYP/ MODEL COBRA-3000

NR FABRYCZNY/HOLOGRAM

DATA SPRZEDAZY

UWAGI

PODPIS SPRZEDAWCY

OGOLNE WARUNKI GWARANCJI

1.

10.

11.

12.

Gwarantem jakoéci urzadzenia jako producent, importer i dystrybutor jest: FACHOWIEC Jakub Swietek z siedzibg Polska Poznari
ul. Grunwaldzka 390, tel.: +48/ 61 66-15-151

Gwarant oswiadcza, ze objety niniejszg karta gwarancyjng przedmiot gwarancji zostat wydany wolny od wad i wykonany jest
zgodnie z obowigzujagcymi normami.

Gwarancja obejmuje zasiegiem terytorium Rzeczypospolitej Polskiej. Nasze produkty zakupione zagranica nalezy dostarczy¢
do serwisu w Polsce.

Firma Fachowiec ponosi odpowiedzialno$¢ za wady fizyczne, produkcyjne i materiatowe tkwigce w urzadzeniu przez okres:
12 miesiecy.

W przypadku nabycia produktu przez osoby fizyczne do uzytku niezwigzanego z prowadzong dziatalnoscig majg zastosowanie
aktualne przepisy ustawy: Dziennik ustaw Dz. U. 2014 poz.827 (stan na dzien 25 czerwca 2014 r.) obowiazujaca od 25.12.2014r.
Gwarancja na sprzedany towar nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw
o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;j.

Ujawnione w okresie gwarancji wady zostang usuniete w czasie nie dtuzszym niz 14 dni, liczac od daty dostarczenia reklamowanego
urzgdzenia do Serwisu Importera.

Reklamowane w ramach gwarancji urzadzenie winno by¢ dostarczone do Sprzedawcy wraz z petnym wyposazeniem standardowym,
czyste i — jesli urzadzenie posiada - z czytelng tabliczka znamionowa.

Reklamowane urzadzenie nalezy odesta¢ w odpowiednio zapakowanym kartonie, zabezpieczone przed uszkodzeniem
w transporcie, nalezy oznaczy¢ o ile wymaga ,,géra — doét” lub ,, ostroznie szkto”.

Firma FACHOWIEC nie przyjmuje przesytek reklamacyjnych i zwrotéw wysytanych na adres Firmy za pobraniem!

Dokument gwarancyjny jest wazny, jesli posiada prawidtowo wypetnione wpisy dotyczace: daty sprzedazy, nazwe sprzedanego
urzadzenia , piecze¢ i podpis sprzedawcy, a Klient kwituje go podpisem.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania ktérych zobowigzany jest
uzytkownik we wiasnym zakresie i na wtasny koszt, jak np. uruchomienie urzadzenia, konserwacja, wymiana baterii, oraz innych
materiatéw eksploatacyjnych.

Wymieniony wadliwy sprzet i czesci stajg sie wtasnoscig Gwaranta.
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ODMOWA PRZYJECIA REKLAMACII:
Gwarant moze odmadwi¢ przyjecia reklamacji w przypadku :
e  stwierdzenie uzytkowania urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi,
e dostarczenia urzadzenia brudnego, bez osprzetu standardowego, bez tabliczki znamionowej i plomby lub hologramu
e  stwierdzenia przyczyny usterki innej niz wada materiatowa badz produkcyjna tkwigca w urzadzeniu,
e wady formalnej zwigzanej z dokumentami sprzedazy, jak niewypetniona karta gwarancyjna, brak dowodu zakupu.

GWARANCJA NIE SA OBJETE:

1. Czesci, ktore przy zgodnej z zaleceniami eksploatacji podlegajg naturalnemu zuzyciu przed uptywem okresu gwarancji, takie jak: uchwyty
spawalnicze, uchwyty masowe, dysze, palniki, baterie, paski, filtry, oleje, elektrody, uszczelki, o-ringi oraz inne elementy zwigzane
bezposrednio z eksploatacja.

2. Wady powstate w wyniku uszkodzern mechanicznych, termicznych lub chemicznych urzadzenia i wyposazenia.

3. Uszkodzenia powstate z powodu niewtfasciwego transportu i magazynowania,

4. Uszkodzenia zwigzane z pracg w zbyt niskiej lub zbyt wysokiej temperaturze,

5. Uszkodzenia spowodowane wadliwg instalacjg elektryczng Uzytkownika, zalaniem lub zawilgoceniem podzespotéw elektrycznych wodg,

6. Nieprawidtowe podtaczenie do Zrddta zasilania (np. zta biegunowos$é, zte napiecie 230 lub 400V, brak faz lub zbyt luzno zacisniete
przewody przytgczeniowe),

7. Uszkodzenia spowodowane przecigzeniem urzadzenia, przegrzanie,

8. Zte ustawienie parametrow spawania, ingerencja w panel sterujgcy sprezarek srubowych,

9. Zte dobranie parametrdéw cisnienia zasilajacego do pracy urzadzenia,

10. Uszkodzenia zwigzane z brakiem zalecanych czynnosci konserwacyjnych, zawartych w instrukcji,

11. Czyszczenie z uzyciem zbyt wysokiego cisnienia lub agresywnych srodkéw chemicznych,

12. Uszkodzenia spowodowane zbyt mocnym dokreceniem lub niedokrecaniem elementéw powodujace uszkodzenia przytaczy lub nadmierng
przepustowos¢ (pistolety lakiernicze),

13. Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

UTRATA GWARANCIJI NASTEPUJE
Utrata gwarancji nastepuje w przypadku:
nieprzestrzegania instrukcji obstugi,

niewtasciwej eksploatacji,

przecigzenia maszyny,

pracy bez srodkdw smarujgcych,
demontazu przez osoby nieupowaznione,

o v,k wNE

zerwania hologramoéw.

ADRES SERWISU
FACHOWIEC Jakub Swietek 60-169 Poznan ul Grunwaldzka 390 tel.: +48/ 61 66-18-152
e-mail: serwis@fachowiec.com

Wazne:
W przypadku nieuzasadnionej reklamacji zgtaszajacy zostanie obcigzony kosztami transportu i przegladu zgodnie z cennikiem serwisu.

NAPRAWY GWARANCYIJNE:

DETE] Data Pieczec i podpis serwisu
przyjecia wydania

Zakres naprawy
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