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Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj cata instrukcje
ze zrozumieniem i zachowaj jg do przysztego uzytku
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Klauzula:

Mimo dotozenia wszelkich staran, aby informacje zawarte w niniejszej instrukcji byty kompletne
i zgodne ze stanem faktycznym, firma FACHOWIEC Jakub Swietek nie ponosi odpowiedzialnosci
za ewentualne btedy lub przeoczenia. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany parametréw technicznych
opisanych produktéw w dowolnym momencie bez wczesniejszego uprzedzenia.
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Nalezy bezwzglednie zapoznac sie z ponizszymi oznaczeniami oraz zasadami bezpieczeristwa w celu

ochrony zdrowia i zycia wtasnego oraz innych osob.
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Przeczytaj instrukcje przed uruchomieniem urzadzenia. Uzywaj wyfacznie
oryginalnego wyposazenia dostarczonego przez producenta.

Niektére podzespoty mogg eksplodowad. Zawsze uzywaj ostony twarzy oraz odziezy
ochronnej z dtugimi rekawami.

Napiecie statyczne moze uszkodzi¢ podzespoty elektroniczne.

Uzywaj atestowanych oston twarzy oraz tarcz spawalniczych. Zawsze uzywaj
odziezy ochronnej przeznaczonej dla spawaczy. Odpryski metalu mogg uszkodzi¢
oczy. Zawsze korzystaj z okularéw ochronnych.

Porazenie pradem elektrycznym moze spowodowac¢ $mieré. Nie dotykaj
podzespotéw elektryczny gdy urzadzenie podigczone jest do zasilania. Uzywaj
suchych i kompletnych rekawic ochronnych i odziezy ochronne;j.

Gazy i opary moga by¢ niebezpieczne dla zdrowia. Podczas procesu spawania
wydobywajg sie gazy i opary spawalnicze. Wdychanie tych substancji moze by¢
niebezpieczne dla zdrowia.

Ochrona wzroku filtrami spawalniczymi. W zaleznosci od stosowanego natezenia
pradu, uzywaj tarcz ochronnych z odpowiednimi filtrami.

Czesci ruchome urzadzenia mogg spowodowac urazy.

Zbyt dtuga ciggta praca moze spowodowac przegrzanie urzgdzenia. Odczekaj do
momentu wystudzenia sie urzagdzenia. Postepuj zgodnie z wytycznymi w rozdziale
,Sprawnosc i zabezpieczenie termiczne”.
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Uszkodzone butle z gazami technicznymi mogg eksplodowaé. W butlach
zgromadzony jest gaz pod wysokim ci$nieniem. Upewnij sie, ze butle obstugiwane
s i przechowywane zgodnie z wymogami BHP i P.POZ.

Spawane elementy mogg poparzy¢.

Woystajacy drut z palnika jest ostry i moze spowodowac przebicie skory.

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu. Podczas prac spawalniczych moze dojs¢ do
wzniecenia ognia. Stanowisko spawalnicze musi by¢ oddalone i zabezpieczone
przed materiatami tatwopalnymi i wybuchowymi.

Pole magnetyczne moze zaktéci¢ funkcjonowanie stymulatoréw serca. Przed
przystgpieniem do pracy skonsultuj sie z lekarzem.

Nie spawaj na wysokosci bez odpowiedniego zabezpieczenia.

Przewracajace sie lub upadajace urzadzenie moze spowodowac obrazenia.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy okreslic miejsce w ktérym ma by¢ eksploatowane

urzadzenie.

Urzadzenie powinno by¢ podtgczone do sieci tak, aby przez caty czas mozina bylto

nim swobodnie manipulowac. Przewdd zasilajgcy nie powinien by¢ naprezony podczas pracy.

Nie nalezy uzytkowac urzadzenia na powierzchni, ktéra moze spowodowac jego przewrdcenie.

W celu przemieszczania urzadzenia nalezy korzysta¢ wytgcznie z uchwytu znajdujgcego

sie z przodu urzadzenia. Nie wolno ciggnac za przewdd spawalniczy badz zasilajacy.

Przenoszenie i przewozenie urzgdzenia oraz butli z gazami technicznymi nalezy przeprowadzac

oddzielnie. Urzgdzenie przenosi¢ wytgcznie za pomoca fabrycznych uchwytéw transportowych

Zabronione jest stosowanie niezgodne z przeznaczeniem
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UWAGA!

Badanie nagrzewania przeprowadzono w temperaturze otoczenia i cykl pracy (wspétczynnik

obcigzenia) w temperaturze 40°C zostat wyznaczony w wyniku symulacji.

Urzgdzenie przeznaczone jest do prowadzenia profesjonalnych prac spawalniczych w warunkach
przemystowych przez personel posiadajgcy aktualne $wiadectwa kwalifikacji zgodne

z obowigzujgcymi normami.

/\ /\

OSTRZEZENIE : Ten sprzet klasy A - nie jest przewidziany do uzytkowania
w lokalizacjach mieszkalnych, gdzie energia elektryczna jest doprowadzona przez
system publicznej sieci niskiego napiecia. Moga tam byé potencjalne trudnosci
w zapewhnieniu kompatybilnosci elektromagnetycznej w tych lokalizacjach, z powodu

zaburzen przewodzonych i promieniowanych.

Urzagdzenie powinno byé eksploatowane zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia
27.04.2000r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz. U. Nr 40 poz.
470).

Zachowanie niniejszej instrukcji obstugi i postepowanie wedtug przedstawionych w niej wytycznych
umozliwi prawidtowg konserwacje urzgdzenia w przysziodci. Ponizsze ostrzezenia majg na celu
zapewnienie bezpieczenstwa uzytkownika i eksploatacje w sposdb przyjazny dla srodowiska.
Przed przystgpieniem do instalacji i uzytkowania urzadzenia zapoznaj sie doktadnie z trescig catej

instrukciji.

e Po otwarciu opakowania sprawdz, czy urzadzenie nie ulegto uszkodzeniu podczas transportu.

W razie watpliwosci skontaktuj sie z naszym dziatem obstugi.

e Urzadzenia powinien uzywac wytgcznie przeszkolony pracownik lub konsument.

e Podczas instalacji urzadzenia wszystkie czynnosci zwigzane z elektrycznoscig powinienes

powierzy¢ wykwalifikowanemu elektrykowi.
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System blacharski CAR PROPULL X2000 jest profesjonalnym urzadzeniem blacharskim
sterowanym mikroprocesorowo. Stuzy do wyciggania, zgrzewania jednostronnego, tatania
i rozgrzewania elektrodg weglowa blach. Przeznaczony jest w szczegdlnosci do napraw karoserii
samochodowych.

Wszystkie ustawienia zgrzewarki dostepne sg z panelu sterowania. Zgrzewarka dziata w dwéch trybach
AUTO i MANUAL.

Po wyborze trybu pracy AUTO urzgdzenie samoczynnie dopasuje prad zgrzewania i optymalne cykle
pracy. W trybie MANUAL istnieje mozliwos¢é recznego ustawienia czasu i mocy w zalezno$ci od grubosci
zgrzewanych blach.
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Dane Ll WF CAR PROPULL X2000
Napiecie zasilania [V] AC ~23V
Czestotliwos¢ [Hz] 50
Zabezpieczenie [A] 30

Elektroda karbonowa 6-10
Zakres napiecia pradu wyjsciowego [V] Przygrzewanie podktadek 1-12

Zgrzewanie blach 1-13

Pobdér mocy [kVA] 10
Maksymalna moc wyjsciowa [A] 2000
Zgrzewanie blach jednostronne [mm] 0.8+1.2
Masa netto [kg] 35
Wymiary wys/szer/dt [mm] 460/480/1050

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY:

e Sprawdzi¢ wielkos¢ napiecia, ilos¢ faz i czestotliwos¢ pradu zasilajagcego przed zatgczeniem
urzadzenia do sieci zasilajacej.

e Parametry napiecia zasilajgcego podane sg w rozdziale z danymi technicznymi oraz
na tabliczce znamionowej urzadzenia.

e Skontrolowac potgczenie przewoddw uziemiajgcych urzadzenie z siecig zasilajaca.

e Upewnic sie czy sie€ zasilajgca moze zapewnic pokrycie zapotrzebowania mocy wejsciowej dla
tego urzadzenia w warunkach jego normalnej pracy. Wielko$¢ bezpiecznika i parametry
przewodu zasilajgcego podane sg w danych technicznych oraz na tabliczce znamionowej.
Podfaczenie i wymiane przewodu zasilania oraz wtyczki powinien dokonaé wykwalifikowany
elektryk.

o Usung¢ wszelkie tatwopalne materiaty z obszaru spawania.

e Do obstugi uzywaé odpowiedniej odziezy ochronnej: rekawice, fartuch, buty robocze, maska
lub przytbica posiadajgca odpowiednie certyfikaty.
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Oznaczenie Opis Czas (s) Moc
l Zgrzewanie podkiadek trojkatnych 0.01-FFF 25 -FF
& Zgrzewanie podkiadek 0.01-FFF 25 -FF
j,_ Zgrzewanie podkladek OT 0.01-FFF 25 _FF
i Fgrzewanie trzpieni 0.01- FFF 25 - FF
_L Zgrzewanie jednostronne 0.01-FFF 25 -FF
&_ Zgrzewanie drutu falistego 0.01 - FFF 25-FF
JL Wiapianie nierdwnosci FFF 25 -FF
_ﬁ Zgrzewanie elektrodg weglowa FFF 25-FF
_2£ Speczanie elektrodg weglowa FFF 25 -FF
J,_ Przecinanie elekiroda weglows EFF 25 - FF
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7. OPIS ZESTAWU

1. Uchwyt do elektrod

2. Przycisk

Wyposazenie dodatkowe (opcjonalne)

Elekiroda do speczania

Podkiadki OT

Podktadki

Zgrzewanie trzpieni

e NINANNAAAAAANAAANANN

Elekir. do zgrzew.doczolowego

Drut falisty

[ .
' — Wybijak

8. PODtACZENIE PRZEWODU MASOWEGO

Podtgczenie przewodu masowego (wyposazenie dodatkowe)

1. Przygrzej dwie podkdadki do materiatu
zgrzewanego tak blisko jak to mozlwe
migjsca wykonywania cperacji

2. Wiz przewdd masowy

A A

3. Ustaw uchwyt na przygrz-

5. ZaciSnij uchwyt

6 4. Zamocuj uchwyt

| ™
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9. OPIS | FUNKCIJE PANELU STEROWANIA

P 1

Wyswietlacz LCD
Zwiekszanie czasu pracy
Zmniejszanie czasu pracy
Kontrolka przegrzania
Wytbur trybu RECZNY/AUTO
Ustawienia reczne
Ustawienia automatyczne
Zmiejszanie mocy

Lo N R WNRE

Zwiekszanie mocy

=
o

. Wybér programu pracy
Zgrzewanie podkfadek tréjkatnych
Zgrzewanie podktadek okragtych
Zgrzewanie podktadek typu OT
Zgrzewanie kotkow
Zgrzewanie jednostronne blach
Zgrzewanie drutu falistego
Sptaszczanie blachy

Iommoowe

Spawanie elektrodg weglowg

Podgrzewanie/obkurczanie blachy elektroda weglowg
Ciecie elektroda weglowa
. Gniazdo sterujace

[ =
N

. Gniazdo uziemienia
. Test
. Przytacze pistoletu

[T
> W
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A. Zgrzewanie podktadek tréjkatnych
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Podiges proeedd mascey . ,
80 c2ystego, nie pokry1eg0 Puodigrz wybijak 2 uchwiem do podidadek Ustaw tryb pracy Ustarw pistolet pod katem 9051 do mafleriaiy
farha miefsca na materiale do pastoletu | zacking uchwyt Zgrewanegd. Lacisni | woisng przycisk w
ZFzewanym, tak bisko elekinody. Zamoniy| podiklacies pesholecie

miesica pracy jak b modiwe

My
| -
e
|

Lhdesrz weybijakiem aly wiciaonad wonecenie

Po umocowaniu koncowki przewodu masowego do zgrzewanego materiatu nalezy w pistolecie
umiesci¢ uchwyt do podktadek tréjkatnych, a nastepnie umiesci¢ tam podktadke. Na panelu
sterowania nalezy wybrac ikone wtasciwego trybu pracy, a nastepnie ustawi¢ parametry pracy
(MANUAL). Przytozy¢ pistolet w wybrane miejsce i naciskajgc spust i przygrza¢ koncéwke. Uzywajgc
wybijaka wykonac¢ naprawe powierzchni. Po naprawie obrdci¢ wybijak z hakiem o ok. 90° aby oderwa¢é
podktadke.

B. Zgrzewanie podkfadek okragtych i OT

% =
2 R == I
P‘dﬁj— | —— _2 :‘ E— [
—
- Rl A

,fx[ == - le]
Podtacz przewdd masowy § .
do czystego, nie pokrytego Podtacz uchwyt do podkladek Ustaw tryb pracy Ustaw pistolet pod katem 90st do materialu
farba miejsca na materiale do pistoletu i zacisnij uchwyt zgrzewanego. Docisnij | weignij przycisk w
zgrzewanym, tak blisko elektrody. Zamontuj podkiadke. pistolecie.

miesica pracv iak to moZliwe

Po umocowaniu koncowki przewodu masowego do zgrzewanego materiatu nalezy w pistolecie
umiesci¢ uchwyt do podktadek, a nastepnie umiesci¢ tam podkfadke. Na panelu sterowania nalezy
wybraé ikone witasciwego trybu pracy, a nastepnie ustawié¢ parametry pracy (MANUAL). Przytozyc
pistolet w wybrane miejsce i naciskajgc spust i przygrza¢ koncéwke. Uzywajgc wybijaka z hakiem
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lub innego narzedzia (np. Quick-puller) wykona¢ naprawe powierzchni. Po naprawie obréci¢ wybijak
z hakiem o ok. 90° aby oderwa¢ podktadke.

C. Zgrzewanie jednostronne blach

-_— =,
— . N —
Le]

Podigcz przewdd masowy

do czystego, nie pokrytego Podtacz elektrode do zgrewania Ustaw tryb pracy Ustaw pistolet pod katem 90st do materiaiu
farbg miejsc:en na materiale doczotowego do pistoletu i zacisnij Zgrzewanego. Dociénij i weisnij przycisk w
zgrzewanym, tak blisko uchwyt elektrody pistolecie.

miesjca pracy jak to moZliwe

Po umocowaniu koncéwki przewodu masowego do zgrzewanego materiatu nalezy w pistolecie

umiesci¢ elektrode do zgrzewania jednostronnego. Na panelu sterowania nalezy wybrac tryb pracy a
nastepnie ustawi¢ parametry pracy (MANUAL).

UWAGA!

Elementy zgrzewane nalezy do siebie docisng¢ — uzywajac innego narzedzia niz pistolet zgrzewarki —
tak, aby obie powierzchnie stykaty sie ze soba.

D. Zgrzewanie drutu falistego

[
3 - - {
— 2
LAY —I 2 o o
= f
€ s 9 e I
U ™ 1\
3 |
f1 o - (o]
Podfacz przewod masowy
do czystego, nie pokrytego Podiacz drut falisty z elekiroda do Ustaw tryb pracy Ustaw pistolet pod katem 90st do materiaiu
farbg miejsca na m:_uenale zgrzewania drutu falistego do pistoletu z_grzewgnego. Docisnij i weisnij przycisk w
zgrzewanym, tak blisko i zaciénij uchwyt elekirody. pistolecie.

miesjca pracy jak fo moZliwe

Uderz wybijakiem aby wyciagnat wagniecenie.
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Po umocowaniu koncowki przewodu masowego do zgrzewanego materiatu nalezy w pistolecie
umiesci¢ elektrode do drutu falistego. Na panelu nalezy wybra¢ tryb pracy, a nastepnie ustawic
parametry przygrzewania drutu. Pistolet przytozy¢ w dotek drutu falistego i docisngc elektrode
do drutu pod katem 90°. Naciskajgc spust pistoletu przygrzaé drut do powierzchni. Nastepnie uzywajac
uchwytu grzebieniowego lub wybijaka z hakiem naprawié powierzchnie. Po naprawie usung¢ drut

z powierzchni.

E. Spawanie, podgrzewanie i ciecie elektrodg weglowa

s == o "@ -

3=.'4 == U )

Podigcz przewdd masowy o ) ) o )
do czystego, nie pokrytego Podigcz wybijak z elektroda weglowa i Ustaw tryb pracy Weisnij przycisk w pistolecie i obracaj
farbg miejsca na materiale adaptorem do elektrod weglowch do elekirodg weglowg odwrotnie do ruchu

zgrzewanym, tak blisko pistoletu i zacisnij uchwyt elektrody. wskazowek zegara.

miesjca pracy jak to mozliwe

Schiodz powierzchnie za pomocy
wilgotnego recznika lub spreZzonego
powietrza.

Po umocowaniu koncéwki przewodu masowego do zgrzewanego materiatu, nalezy w pistolecie
umiesci¢ uchwyt do elektrody weglowej oraz elektrode weglowa. Na panelu nalezy wybrac tryb pracy
oraz ustawi¢ parametry pracy (MANUAL). Przytozy¢ koniec elektrody weglowej i wcisngé spust
pistoletu. Porusza¢ elektrodg ruchem okreznym (z zewnatrz do Srodka w przypadku speczania)
ogrzewajac powierzchnie (rozgrzewanie/odpuszczanie). Po zakoriczeniu schtodzi¢ powierzchnie
mokrym materiatem lub sprezonym powietrzem. Ogrzana powierzchnia $ciggajgc sie powraca

do potozenia pierwotnego (speczanie).

W przypadku przecinania materiatu postepowacd jak wyzej za wyjgtkiem unieruchomienia elektrody

pionowo w miejscu przeciecia.
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F. Wyciaganie wniecen ssawkg podcisnieniowa

Operacje na ssawce manualnegj:
- "A—ME:\;._ 1. Podigcz ssawke do wybijaka
R > 2. Wcisnij ssawke na wycigganym
materiale
3. Uderz wybijakiem aby wyciagnac wgniecenie.

Wtasciwie zainstalowane urzadzenie z zabezpieczeniem nadnapieciowym, nadpragdowym
i zabezpieczeniem przed nadmierng temperaturg wytgczy sie automatycznie w warunkach
wykraczajgcych poza okreslone jako standardowe. Jednakze dtugotrwate uzywanie (np. przepiecia)
moze spowodowaé uszkodzenie spawarki. Dlatego tez nalezy przestrzegaé podanych nizej zalecen:

1) Zapewnienie dobrej wentylacji

Spawarka jest urzadzeniem niewielkim, przez ktére ptynie duzy prad, a wentylacja naturalna nie
zapewnia niezbednego chtodzenia. Dlatego tez, aby zachowac stabilnos¢ pracy, spawarke wyposazono
w wewnetrzny uktad chtodzenia. Operator powinien sprawdzi¢ czy otwdr wentylacyjny nie jest
zastoniety. Odlegto$¢ pomiedzy spawarkg, a spawanym przedmiotem nie powinna by¢ mniejsza niz
0,3m. Operator caty czas powinien zwracac¢ uwage na wentylacje urzadzenia, poniewaz zalezg od niej
nie tylko uzyskiwana jakos¢ i wyniki spawania, ale i takze trwatos¢ uzytkowa urzadzenia.

2) Niedopuszczanie do przecigzenia

Operatorzy powinni obserwowac (obcigzenie wyznaczone jako najwieksze dopuszczalne obcigzenie
dla danego pradu) czy prad spawania nie przekracza najwyzszego pradu elektrycznego dopuszczalnego
dla obcigzenia. Przecigzenie elektryczne moze znacznie skrécic¢ trwatos¢ uzytkowa spawarki, a nawet
doprowadzi¢ do spalenia jej elementow.

3) Niedopuszczanie do przepiecia

Nalezy zachowad wartosci podane w wierszu napiecia zasilania w Tabeli ,Dane techniczne urzgdzenia”.
W normalnych warunkach pracy obwdd automatycznego wyréwnania napiecia gwarantuje utrzymanie
napiecia w dopuszczalnym zakresie. Napiecie zasilania wyzsze od dopuszczalnej wartosci moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia spawarki. Operatorzy powinni by¢ w petni swiadomi tego zagrozenia
i umiec¢ podjgé odpowiednie kroki.

4) Jezeli zostanie przekroczone standardowe obcigzenie, spawarka moze wejs¢ w tryb ochronny
i nagle przerwad prace. Oznacza to, ze zostato przekroczone standardowe obcigzenie, energia cieplna
uruchomita wytgcznik termiczny, co spowodowato zatrzymanie urzadzenia. Pali sie lampka kontrolna
na panelu obstugi spawarki. W takiej sytuacji nie nalezy wyjmowaé wtyczki zasilania aby pozwoli¢
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wentylatorowi na ochtodzenie spawarki. Wytaczenie lampki oznacza spadek temperatury
do normalnego poziomu. Mozna podjg¢ dalszg prace.

Regularnie usuwaj pyt przy pomocy czystego, sprezonego powietrza. Jesli spawarka pracuje
w warunkach zadymienia, w mocno zanieczyszczonym powietrzu, codziennie usuwaj nagromadzony

pyt.

Cisnienie sprezonego powietrza powinno by¢ utrzymywane na takim poziomie, by nie uszkodzi¢
niewielkich elementéw wewnatrz urzadzenia max. 2-4 bar.

Regularnie kontroluj wewnetrzne ukfady spawarki, sprawdzaj prawidtowos$¢ i pewnos¢ pofaczen
(zwtaszcza wyposazenia i czesci). W przypadku zauwazenia rdzy i poluzowania potaczenia, usun rdze
lub powtoke tlenkowg przy pomocy papieru Sciernego, ponownie podtacz i dokrec.

Unikaj sytuacji, w ktérych woda lub para wodna mogtyby dostaé sie do urzadzenia. W przypadku
zawilgocenia spawarki nalezy jg wysuszy¢, a nastepnie sprawdzi¢ izolacje urzagdzenia (réwniez miedzy
potaczeniami i na stykach). Po sprawdzeniu, ze wszystko jest w porzadku, mozna kontynuowac prace.

UWAGA'!

Podczas zgrzewania elementéw stanowigcych integralng czes¢ samochodu nalezy bezwzglednie
roztgczy¢ akumulator lub zastosowac specjalne zabezpieczenie.

W innym wypadku czesci elektroniczne pojazdu mogg ulec trwatemu uszkodzeniu.

Podczas spawania podtgczy¢ uchwyt masowy mozliwie najblizej spawanego miejsca.

ZESTAW ZAWIERA:

o Urzadzenie CAR PROPULLER X2000

e Pistolet do pullera

o Wybijak — mtotek kinetyczny

e Przewdd masowy

e Uchwyt do wyciaggania drutu falistego

o  Gtowica do uchwytu elektrody weglowe;j
e Gtowica do uchwytu podktadek okragtych
e Gtowica do uchwytu podktadek tréjkatnych
e Przyssawka podcisnieniowa

o Podktadki trojkatne do zgrzewania

o Podktadki okragte do zgrzewania

e Drut falisty

e Elektrody weglowe

e Instrukcja w jezyku polskim
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UWAGA !

Tres¢ niniejszej instrukcji przygotowana zostata przez zespdt inzynierow firmy Fachowiec. Kopiowanie
i rozpowszechnianie tresci instrukcji w catosci lub w czesciach, bez pisemnej zgody firmy Fachowiec, jest
zabronione.

WYPRODUKOWANO DLA:

FACHOWIEC Jakub Swietek
ul. Grunwaldzka 390,
60-169 Poznan copyright

www.fachowiec.com

all rights reserved

Made In P.R.C.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

CS-9Bx/FC/25

Ostatnie 2 cyfry roku w ktérym naniesiono znak CE: 19

Nazwa i adres
FACHOWIEC Jakub Swietek
ul. Grunwaldzka 390,
60-169 Poznan

oswiadcza, ze wyréb:

Nazwa Urzadzenie Welder Fantasy CAR PROPULL X2000
Typ/model: Welder Fantasy CAR PROPULL X2000

zasilanie 230V

prad zgrzewania 2000A

masa 35 kg

wymiary 460/480/1050mm

spetnia wymogi nastepujgcych norm i norm zharmonizowanych:

1. EN62135-2:2015
2. EN62135-1:2015

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:

1. 2014/35/EU Dyrektywa niskonapieciowa (LVD)
2. 2014/30/EU Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)
Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawga do oznakowania wyrobu znakiem

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do urzadzenia w stanie, w jakim zostato wprowadzone do obrotu i nie obejmuje
czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan.

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Jakub Swietek.

Jakub Swietek
Poznan, 14.02.2025
www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
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(Wystawiona dla sprzedazy po 1 stycznia 2025)
WAZNE !

Oddajemy w Panstwa rece profesjonalny produkt przeznaczony do obstugi wytacznie przez osoby
przeszkolone i z odpowiednimi kwalifikacjami.

Kazde urzadzenie, produkt, maszyna przed dystrybucja przechodzi wstepng kontrole jakosci
w naszej Firmie. Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem, prosze bardzo uwaznie zapoznac
sie z dofgczong instrukcjg obstugi w celu prawidtowego rozruchu i zapoznania sie z wymaganiami dla
sprzetu !

UWAGA - AWARIA!

Przed wystaniem sprzetu skorzystaj z naszego CENTRUM OBStUGI SERWISOWE)
http://pomoc.fachowiec.com, ktére umozliwia wsparcie techniczne, kontakt naszego serwisu

z Panistwem i automatyczng pomoc w odbiorze przesytki 1!

NAZWA SPRZETU Zgrzewarka do blach
TYP/ MODEL CAR PROLPULL X2000
NR FABRYCZNY

DATA SPRZEDAZY

UWAGI

OGOLNE WARUNKI GWARANCIJI

1. Gwarantem jakosci urzadzenia jako producent, importer i dystrybutor jest: FACHOWIEC Jakub Swietek z siedziba
Polska, Poznah ul Grunwaldzka 390 tel: +48/ 61 66-15-151

Gwarant oswiadcza, ze objety niniejszg kartg gwarancyjng przedmiot gwarancji zostat wydany wolny od wad
i wykonany jest zgodnie z obowigzujacymi normami

2. Gwarancja obejmuje zasiegiem terytorium Rzeczypospolitej Polskiej. Nasze produkty zakupione za granica nalezy
dostarczy¢ do serwisu w Polsce.

3. Firma Fachowiec ponosi odpowiedzialno$¢ za wady fizyczne, produkcyjne i materiatowe tkwigce w urzadzeniu przez
okres: 12 miesiecy

4. Gwarancja na sprzedany towar nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych
z przepisOw o niezgodnosci towaru z umowa (rekojmi) zawartych w ustawie z dnia 30 maja 2014 r. o prawach
konsumenta (Dz. U. 2014 poz.827 (stan na dzieri 25 czerwca 2014 r.)) obowigzujacej od 25.12.2014r.

5. Ujawnione w okresie gwarancji wady zostang usuniete w czasie nie dtuzszym niz 14 dni, liczgc od daty dostarczenia
reklamowanego urzadzenia do Serwisu Importera

6. Reklamowane w ramach gwarancji urzadzenie winno by¢ dostarczone do Sprzedawcy wraz z petnym wyposazeniem
standardowym, czyste i — jesli urzagdzenie posiada - z czytelng tabliczka znamionowa.

7. Reklamowane urzadzenie nalezy odesta¢é w odpowiednio zapakowanym kartonie, zabezpieczone przed
uszkodzeniem w transporcie, nalezy oznaczy¢ o ile wymaga ,,géra — dét” lub ,, ostroznie szkto”.

8. Firma Fachowiec nie przyjmuje przesytek reklamacyjnych i zwrotéw wysytanych na adres Firmy za pobraniem!
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9. Dokument gwarancyjny jest wazny, jesli posiada prawidtowo wypetnione wpisy dotyczgce: daty sprzedazy ,nazwe
sprzedanego urzadzenia, piecze¢ i podpis sprzedawcy, a Klient kwituje go podpisem.

10. Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania ktérych
zobowigzany jest uzytkownik we wtasnym zakresie i na wtasny koszt, jak np. uruchomienie urzadzenia, konserwacja,
wymiana baterii, oraz innych materiatéw eksploatacyjnych.

11. Wymieniony wadliwy sprzet i czesci staja sie wtasnoscig Gwaranta.

ODMOWA PRZYJECIA REKLAMACII:

Gwarant moze odmodwi¢ przyjecia reklamacji w przypadku :

ok wnw

10.
11.
12.

13.

oV e wWwN e

e  stwierdzenie uzytkowania urzgdzenia niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi,

e dostarczenia urzadzenia brudnego, bez osprzetu standardowego, bez tabliczki znamionowej i plomby
lub hologramu

e  stwierdzenia przyczyny usterki innej niz wada materiatowa badz produkcyjna tkwigca w urzadzeniu,

e wady formalnej zwigzanej z dokumentami sprzedazy, jak niewypetniona karta gwarancyjna, brak dowodu zakupu.

GWARANCIJA NIE SA OBJETE:

Czesci, ktdre przy zgodnej z zaleceniami eksploatacji podlegajg naturalnemu zuzyciu przed uptywem okresu gwarancji,
takie jak: uchwyty spawalnicze, uchwyty masowe, dysze, palniki, baterie, paski, filtry, oleje, elektrody, uszczelki, o-ringi
oraz inne elementy zwigzane bezposrednio z eksploatacja.

Wady powstate w wyniku uszkodzert mechanicznych, termicznych lub chemicznych urzadzenia i wyposazenia.
Uszkodzenia powstate z powodu niewtfasciwego transportu i magazynowania,

Uszkodzenia zwigzane z pracg w zbyt niskiej lub zbyt wysokiej temperaturze,

Uszkodzenia spowodowane wadliwg instalacjg elektryczng Uzytkownika, zalaniem lub zawilgoceniem podzespotéw
elektrycznych wodg,

Nieprawidtowe podtgczenie do zrddta zasilania (np. zta biegunowosé, zte napiecie 230 lub 400V, brak faz lub zbyt luzno
zacisniete przewody przytaczeniowe),

Uszkodzenia spowodowane przecigzeniem urzadzenia, przegrzanie,

Zte ustawienie parametréw spawania, ingerencja w panel sterujacy sprezarek srubowych,

Zte dobranie parametréw cisnienia zasilajacego do pracy urzadzenia,

Uszkodzenia zwigzane z brakiem zalecanych czynnosci konserwacyjnych, zawartych  w instrukcji,

Czyszczenie z uzyciem zbyt wysokiego cisnienia lub agresywnych srodkéw chemicznych,

Uszkodzenia spowodowane zbyt mocnym dokreceniem lub niedokrecaniem elementéw powodujace uszkodzenia
przytaczy lub nadmierng przepustowosc (pistolety lakiernicze),

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

UTRATA GWARANCIJI NASTEPUJE
Utrata gwarancji nastepuje w przypadku;

nieprzestrzegania instrukcji obstugi
niewtasciwej eksploatacji

przecigzenia maszyny

pracy bez srodkéw smarujgcych
demontazu przez osoby nieupowaznione
zerwania hologramow

Strona 20z 21



INSTRUKCJA OBStUGI — WELDER FANTASY CAR PROPULL X2000

ADRES SERWISU

Fachowiec Jakub Swietek 60-169 Poznar ul Grunwaldzka 390 tel; +48/ 61 66-18-152
e-mail: serwis@fachowiec.com

Wazine:

W przypadku nieuzasadnionej reklamacji zgtaszajgcy zostanie obcigzony kosztami transportu i przegladu
zgodnie z cennikiem serwisu.

NAPRAWY GWARANCYIJNE:

Data Data Pieczec i podpis
przyjecia wydania serwisu

Zakres naprawy

Strona 21z21



