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DEKLARACIA ZGODNOSCI WE

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

EC declaration of conformity
EG-Konformitdtserkldrung
Jexnapayus o coomeemcmeuu

C1393/C1493/FC/13

Nazwa i adres: (Name and address / Name und Anschrift / HaszsaHnue v agpec)

FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek,
ul. Stefanskiego 29,
61-415 Poznan

oswiadcza, ze wyrdb
(declares that the product / erklért, dass das Produkt / 3anenser, uTo usgenue):

Nazwa: Przytbica spawalnicza samosciemniajaca

(Name / Uma) (Darkening welding helmet / Verdunkelung Schweilhelm / 3atemHeHue macku)
Typ / model:

Type / model: Welder Fantasy, (LY500)

Typ / Modell:

Tun / mogenb:

spetnia wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych
(meets the requirements of the following standards and harmonized standards / erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen und
harmonisierte Normen / otedaer Tpe6oBaHuAM CNELYIOWUX CTAHAGPTOB U FAPMOHU3UPOBAHHBIX CTAHAAPTOB):

DIN EN 175:1997 Ochrona indywidualna - Srodki ochrony oczu i twarzy stosowane podczas spawania
i w procesach pokrewnych

(Personal protection. Equipment for eye and face protection during welding and allied processes /

Persénlicher Schutz - Gerite fiir Augen- und Gesichtsschutz beim SchweiRen und bei verwandten Verfahren /

CpeAcTBa MHAMBKUAYANbHOM 3aWmThl - OBOpyAOBaHME ANA 3aLKUTLI I1a3 U AULA BO BPEMA CBAPKU U POACTBEHHbIX NPOLLECCOB )

DIN EN 379: 2003 + A1:2009 Ochrona indywidualna oczu - Automatyczne filtry spawalnicze
(Personal eye-protection. Automatic welding filters, Personlicher Augenschutz - Automatische SchweiRerschutzfilter / /iuunas 3awuTs! rnas.
AsTOMaTUYECKME PUABLTPLI CBAPKM)

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacej dyrektywy
(and meets the essential requirements of the following directives / und erfiillt die grundlegenden Anforderungen der folgenden Richtlinie / n
YA0BAeTBOPAET OCHOBHbIM Tpe6oBaHuAM [MPEKTUBDI):

89/686/WE  Wyposazenie ochrony indywidualnej PPE
(Personal protective equipment / Personliche Schutzausriistung / cpeacTBa MHAUBUAYANLHOM 3aWUTbI)

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem C €
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product / Diese Konformitétserkldrung ist die Grundlage fir die
Kennzeichnung eines Produkts / 310 aexknapauua o COOTBETCTBUM ABAAETCA OCHOBAHWEM ANA MaPKUPOBKW NMPOAYKTOB

Deklaracja ta odnosi si¢ wylgcznie do urzadzenia w stanie, w jakim zostato wprowadzone do obrotu i nie obejmuje czgsci skladowych dodanych
przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan.

(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components which are added by the end user or carried
out by the subsequent actions / Diese Erklirung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem es in den Verkehr gebracht wird, und schlieRt Komponenten, die
durch den Endbenutzer hinzugefiigt oder durchgefiihrt durch die nachfolgenden MaRnahmen / 310 3aaBneHUe OTHOCUTCA MCKNIOYUTENLHO K MAWMHE B COCTORHUM, B
KOTOPOM OH HaXOAWTCA Ha PbIHKE, ¥ UCKNKIOYAET KOMMNOHEHTLI, KOTOPLIE A0BABARIOTCA K KOHLY NONL30BATEAA MU OCYILECTBARIOT NOCAEAYIOWME ALIACTBUR.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Zenon Swigtek
Person responsible for the preparation and storage of technical documentation / Verantwortlich fiir die Erstellung und Speicherung von technischen
Unterlagen / /Lo, OTBETCTBEHHOE 3a NOAFOTOBKY W XpaHEHWE TEXHUUYECKOM AOKYMEHTaLMK)

Zenon Swietek

Poznan, 08.11.2013

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue:

Ort und Datum der Ausstellung:

MecTo 1 AaTa BblAaun:
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. ZASADY BEZPIECZENSTWA, OPIS SYMBOLI

Nalezy bezwzglednie zapoznac sie z ponizszymi oznaczeniami oraz zasadami bezpieczeristwa w celu ochrony zdrowia i zycia
wtasnego oraz innych oséb.

Przeczytaj instrukcje przed uruchomieniem urzadzenia. Uzywaj wytgcznie oryginalnego
wyposazenia dostarczonego przez producenta.

Uzywaj atestowanych oston twarzy oraz tarcz spawalniczych. Zawsze uzywaj odziezy
ochronnej przeznaczonej dla spawaczy. Odpryski metalu mogg uszkodzi¢ oczy.Zawsze
korzystaj z okularéw ochronnych.

Gazy i opary mogg by¢ niebezpieczne dla zdrowia. Podczas procesu spawania wydobywaja
sie gazy i opary spawalnicze. Wdychanie tych substancji moze byé niebezpieczne dla
zdrowia.

5y

\g Ubierz odziez ochronna zabezpieczajaca cate ciato.

[D] Uzywaj maski spawalniczej z odpowiednim stopniem zaciemnienia filtra.
Szkodliwe promieniowanie.

& Wysoka temperatura.

Trzymaj gtowe z dala od dymow i oparéw spawalniczych.

:q/ﬁ‘ Szkodliwe promieniowanie od tuku spawalniczego.
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1l. PRZEZNACZENIE

Przytbice spawalnicze samosciemniajace przeznaczone s do zapewnienia ochrony oczu i twarzy przed iskrami,
odpryskami i szkodliwym promieniowaniem powstatym w normalnych warunkach spawania.

Przytbice spawalnicze Welder Fantasy (LY500) nadajg sie jako srodki ochrony osobistej podczas proceséw spawania
i ciecia fukowego (TIG, MIG, MAG, MMA, SAW, PAC).

Zabronione jest uzytkowanie przytbic samosciemniajacych jako $rodki ochrony osobistej podczas proceséw
spawania i ciecia gazowego, spawania i ciecia laserowego.

Zabronione jest uzytkowanie przytbic samosciemniajgcych do innych celéw niz zapewnianie ochrony oczu i
twarzy przed iskrami, odpryskami i szkodliwym promieniowanie powstatym w normalnych warunkach.

Przytbice mozna stosowac rowniez, jako Srodek ochrony osobistej podczas drobnych i krotkotrwatych prac
szlifierskich (szlifowanie powierzchni metalowych przy uzyciu tarcz listkowych, nie nadaje sie do ochrony osobistej podczas
procesu ciecia metali tarczami szlifierskimi).

V. ZASADA DZIALANIA FILTRA SPAWALNICZEGO SAMOSCIEMNIAJACEGO

Samosciemniajacy filtr spawalniczy, w ktéry wyposazona jest przytbica dziata automatycznie, przetaczajac sie ze
stanu rozjasnionego do zaciemnionego lub odwrotnie.

Przejscie w stan zaciemniony zachodzi w chwili pojawienia sie tuku spawalniczego. Przejscie w stan rozjasniony
zachodzi po wygasnieciu tuku spawalniczego.

V. ZASADY BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

Przed uzyciem przytbicy samosciemniajgcej nalezy bezwzglednie zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi. Nalezy
przestrzega¢ zasad BHP panujacych w zakfadzie pracy. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci
w funkcjonowaniu przytbicy, watpliwosci dotyczacych jej prawidtowego uzycia, nalezy zgtosi¢ to przetozonemu
lub skontaktowac sie z lokalnym autoryzowanym serwisem.

1. Zabronione jest uzytkowanie przytbicy niezgodne z przeznaczeniem.

2. Przed kazdym przystgpieniem do pracy nalezy dokonaé oceny sprawnosci technicznej przytbicy
samosciemniajgcej. Poprawne dziatanie filtra mozna sprawdzi¢ przy pomocy funkcji , TEST”.

3. W zaleznosci od procesu spawalniczego do jakiego przystepuje uzytkownik, dobra¢ odpowiedni stopien
przyciemnienia filtra.

4. W przypadku stwierdzenia“jakichkolwiek nieprawidtowosci w funkcjonowaniu przytbicy. W szczegdlnosci
niepoprawnego dziatania ' filtra_samosciemniajgcego ( Na przyktad: brak zaciemnienia filtra, zbyt pdine
zaciemnienie, zbyt wczesne rozjasnienie), uszkodzenia korpusu przytbicy itp. nalezy przerwac prace i zgtosic
problem do przetozonego.

5. Przytbica nie zabezpiecza przed urzadzeniami wybuchowymi lub zrgcymi cieczami

6. Nie wolno ktas¢ przytbicy oraz filtra samosciemniajgcego na goracej powierzchni

7. Chronic filtr przed cieczami lub brudem. Unikac¢ kontaktu z wodg lub nadmierna wilgocig

8. Regularnie wymienia¢ ochronng szybe przednig. Uzywac oryginalnych szyb.

9. Regularnie czysci¢ powierzchnie filtrow, nie uzywac silnych roztwordéw czyszczacych.

10. Czujniki i ogniwa stoneczne zachowywac zawsze w czystosci.

11. Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek modyfikacji w budowie filtra lub przytbicy. Nie uzywac czesci
zamiennych innych, niz te dostarczone przez autoryzowany serwis. Nieautoryzowane modyfikacje i czesci
zamienne spowodujg utrate gwarancji oraz narazg operatora na ryzyko obrazen ciata.

12. Zabronione jest otwieranie i manipulowanie przy filtrze sciemniajgcym.

13. Uzywadé w temperaturze: - 5°C do +50°C

14. Przechowywaé w temperaturze: -10°C do +65°C
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V1. BUDOWA | DANE TECHNICZNE

Samosciemniajgca przytbica spawalnicza zbudowana jest z trzech podstawowych modutéw: korpusu przytbicy
wykonanego z tworzywa, zespotu zawiasowego z nadgtowiem, filtra samosciemniajacego.

Wymienna zewnetrzna szyba

chronigca filtr spawalniczy

Filtr

pawalniczy

Pokretio regulacji stopnia
przyci iania filtra

Nakretka mocujaca zespol
zawiasowy

Korpus przytbicy
samosciemniajgcej

Filtr spawalniczy:

Rys. 2

Funkcja, TEST”

Wskaznik niskiego poziomu baterii

Okno filtra spawalniczego

A - Pokretlo regulacji czuloscifiltra spawalniczego

B - Pokretlo regulacji czasu zwloki po zgasnieciu fuku
spawalniczego do rozjasnienia filtra

C-Obudowa baterii zasilajgcej filtr spawalniczy

DANE TECHNICZNE

Rozmiar filtra

110mm x 90mm x 9mm

Aktywne pole widzenia

92.5mm x 42.5mm

Stan transparentny (tryb ,rozjasniony”)

DIN 4

Poziom zaciemnienia (tryb , przyciemniony”)

DIN 9 do DIN 13

Sposob przechodzenia w tryb ,,przyciemniony”

Kontrola zewnetrzna , TEST”, ptynna zmiana

Czas przetgczenia

1/10000 s

Regulacja czutosci

Ptynna regulacja

Ustawienia czasu zwtoki przejscia w tryb ,,rozjasniony” 0,1sdol1,.2s

Zrodio zasilania Bateria litowa & fotoogniwo
Pojemnos¢ baterii litowej 1200 mAh

Temperatura pracy -5°C do +50°C

llo$¢ sensoréow 2

Materiat z jakiego wykonana jest maska PA/PP

Masa 530¢g

Funkcja szlifowania Tak

Wymiary wewnetrznej szyby ochronnej

104mm x 47.5mm x 1mm

Wymiary zewnetrznej szyby ochronnej

112mm x 89mm x 1mm

Klasyfikacja wytrzymatosci mechanicznej

F
(ochrona przed czastkami o duzej predkosci,
niskiej energii uderzenia [ 45 m/s])
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VII. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Przytbica jest dostarczana w stanie zmontowanym i gotowym do uzycia. Jednak przed rozpoczeciem uzytkowania

nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Przeczytaé ze zrozumieniem zatgczong instrukcje obstugi.

Sprawdzi¢ stan techniczny przytbicy.

2.
3. Dokonaé regulacji nadgtowia z zespotem zawiasowym, aby byta optymalnie dopasowania do gtowy uzytkownika.
4. Dokonac¢ odpowiednich ustawien czutosci, czasu zwtoki oraz poziomu zaciemnienia filtra spawalniczego.

REGULACJA DOPASOWANIA PRZYtBICY (REGULACIJA OPASKI).

Obwdd catkowity opaski na gtowe operatora mozna zwieksza¢ lub zmniejszac, poprzez pokretto znajdujace sie w
tylnej czesci opaski (Rys. 3, ,,Y”). Prawidtowe ustawienie obwodu opaski, jest wtedy gdy przytbica spawalnicza nie spada z
gtowy operatora, a opaska nie powoduje nadmiernego ucisku.

Zbyt wysokie umiejscowienie przytbicy na gtowie operatora moze powodowad spadanie maski, zbyt niskie
umiejscowienie przytbicy moze powodowac niewygode w uzytkowaniu. Optymalne umiejscowienie przytbicy na gtowie
operatora, mozna ustawi¢ poprzez opaske ,,W”, mieszczaca sie w gornej czesci nagtowia.

Nalezy sprawdzi¢ dopasowanie opaski na gtowe podnoszac i opuszczajgc kilkukrotnie przytbice, kiedy znajduje sie
na gtowie. Jezeli opaska jest prawidtowo wyregulowana, przytbica powinna trzymac sie stabilnie gtowy operatora. W
przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci, ponownie wyregulowac opaske.

REGULACJA ODLEGLOSCI POMIEDZY PRZYLBICA, A TWARZA OPERATORA.

REGULACIJA KATA OPUSZCZENIA PRZYLBICY

Rys. 4

Krok 1:

Odkreci¢ nakretke mocujaca zespotu nawiasowego (Zobacz "T",Rys. 3),
aby wyregulowaé¢ odlegtos¢ pomiedzy przytbica a twarzg w pozycji
opuszczonej.

Krok 2:

Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgcg po drugiej stronie przytbicy
i przesung¢ przytbice blizej lub dalej od twarzy. (Zobacz regulacje "Z" na
Rys. 3) Wazne jest, aby znajdowatly sie w rownej odlegtosci od szyby
przedniej, gdyz w przeciwnym razie efekt zaciemniania moze by¢
nieréGwnomierny.

Krok 3:

Dokreci¢ nakretki zabezpieczajgce po zakonczeniu regulacji.

Jezeli kat nachylenia maski nie jest odpowiedni dla operatora,
moze dokonac jego regulacji.

Regulacji kata nachylenia maski dokonuje sie poprzez zmiany
potozenia sworznia wskazanego na Rys. 4

Krok 1:

Poluzowa¢ nakretki mocujgce (Rys. 3, ,T”)

Krok 2:

Dokonac¢ zmiany ustawienia kata nachylenia, poprzez zmiane potozenia
sworznia w jednym z otworéw mocujgcych. Wazne! Sworznie powinny
by¢ ustawione wzgledem siebie symetrycznie. Jezeli z prawej strony
sworzen znajduje sie w drugim otworze (B), z lewej strony powinien by¢
ustalony w taki sam sposdb.

Krok 3:

Dokreci¢ nakretki mocujace.

Prawidtowy kat nachylenia przytbicy, zabezpiecza przed dostawaniem sie
odpryskow i promieniowania, w kierunku od brody operatora.
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WYBOR POZIOMU ZACIEMNIENIA PRZYLBICY

Rys. 5

USTAWIENIE CZULOSCI | CZASU ZWLOKI

Rys. 6

VIIl. PROBLEMY | SRODKI ZARADCZE

1. Nieregularne zaciemnianie

Wybrac¢ poziom zaciemnienia odpowiedni dla danego procesu spawania,
korzystajgc z "Tabeli doboru poziomdéw zaciemnienia". Przekrecic¢
pokretto  zaciemnienia  znajdujagce  sie 'z  boku  przytbicy
i ustawi¢ na odpowiednim numerze zastony Sciemniajace;j.

USTAWIENIA CZULOSCI:

W warunkach normalnego spawania, czuto$¢ powinna byé zawsze
ustawiona na warto$¢ HI (HIGH) (w maksymalnym potozeniu).
W  wyjatkowych sytuacjach np. podczas spawania w bardzo
naswietlonym miejscu, mozna zmniejszy¢ czuto$¢ maski.

USTAWIENIA CZASU ZWLOKI:

Po zakonczeniu procesu spawania, okno przytbicy zmienia sie
automatycznie z ciemnego na jasne, ale dopiero po uptywie ustawionego
czasu zwtoki przez uzytkownika. Czas zwtoki kompensuje efekt poswiaty
powstaty na elemencie spawanym. Ustawienie MIN (minimalna wartos¢
czasu zwtoki), MAX (maksymalna wartos¢ czasu zwtoki)

Opaska na gtowe zostata ustawiona nieprawidtowo i wystepuje nieréwna odlegtos¢ od oczu do szyby filtra (Zmienié¢
ustawienie opaski na gtowe, aby zmniejszy¢ rdznice odlegtosci od filtra).

2. Filtr samosciemniajacy nie zaciemnia sie lub wystepuje migotanie.

A. Szyba przednia jest zabrudzona lub uszkodzona (wymienic).

B. Czujniki s zabrudzone (wyczysci¢ powierzchnie czujnikdw).

C. Prad spawania jest zbyt niski (przestawi¢ przetgcznik czutosci do potozenia "HI").

3. Wolna reakcja

A. Temperatura robocza jest zbyt niska (nie uzywac przytbicy w temperaturze ponizej -5°C).
4. Staba widocznos¢

A. Szyba przednia / wewnetrzna i/lub filtr sg zabrudzone (wymienié¢ szyby).

B. Oswietlenie otoczenia jest niewystarczajgce.

C. Numer zastony Sciemniajgcej jest nieprawidtowo nastawiony (przestawi¢ numer zastony sciemniajgcej)
5. Przytbica zsuwa sie z gtowy

A. Opaska na gtowe nie jest wyregulowana prawidtowo (wyregulowaé opaske).

JAN

OSTRZEZENIE A

Uzytkownik musi przesta¢ uzywacé przytbicy samosciemniajacej, jezeli nie mozna rozwigza¢ wyzej
wymienionych problemoéw. Skontaktowac¢ sie ze sprzedawcg sprzetu lub autoryzowanym serwisem.
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IX. TABELA DOBORU POZIOMOW ZACIEMNIENIA

Rekomendowane stopnie przyciemnienia dla okreslonej metody spawalniczej i wartosci prgdu spawania. Dobor
stopnia przyciemnienia filtra maja réwniez wptyw:

—  rodzaj metalu rodzimego.

—  stopien oswietlenia (wartosci podane w tabeli s3 odpowiednie dla usrednionych warunkow pracy, przy ktdrych
odlegtos¢ oczu operatora od jeziorka spawalniczego wynosi ok. 50cm, a $rednie natezenie o$wietlenia wynosi ok.
100 Ix).

—  ustawienie operatora wzgledem ptomienia lub tuku elektrycznego. W zaleznosci od tego czy spawacz pochyla sie nad
spawanym przedmiotem (sprawdz tabele na opakowaniu) lub pracuje z wyciggnietymi rekoma (tabela ponizej),
moze by¢ potrzebna zmiana co najmniej o jeden stopien zaciemnienia.

— czynnik ludzki (wartosci podane w tabeli s3 odpowiednie dla operatoréw o normalnym wzroku. Osoby z wadami
wzroku powinny dobra¢ wartos¢ stopnia zaciemnienia wg. indywidualnych potrzeb, stosujgc na przemian kolejne
wieksze lub mniejsze stopnie zaciemniania).

— dla prac wykonywanych na wolnym powietrzu w silnym swietle stonecznym, zalecane jest zwiekszenie stopnia
zaciemniania o co najmniej jeden.

W zaleznosci od warunkéw w jakich odbywa sie proces spawania, moze zaistnie¢ konieczno$é zwiekszenia/zmniejszenia
stopnia przyciemnienia.

METODA SPAWANIA PRAD SPAWANIA [A]

15 30 40 60 70 100 125 150 175 200 225 250 300 350 400 450 500 600

MIG (LEKKIE STOPY)

CIECIE PLAZMA
MMA spawanie tukowe elektroda otulong
MAG spawanie tukowe elektroda topliwa w ostonie gazéw aktywnych
TIG spawanie tukowe elektrodg nietopliwg w ostonie gazéw obojetnych
MIG spawanie tukowe elektroda topliwg w ostonie gazéw obojetnych
MIG (LEKKIE STOPY )« spawanie tukowe elektroda topliwg metali lekkich w ostonie gazéw obojetnych
SAW spawanie tukiem krytym
CIECIE PLAZMA ciecie materiatéw tukiem plazmowym

AN
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X.

KONSERWACIA

Regularnie i starannie nalezy dokonywaé prac konserwacyjnych przytbicy. Pozwoli to na zachowanie maski w dobrym stanie
technicznym. Wymiany i instalacji wktadu filtrujgcego, powinien dokonywa¢ wykwalifikowany i przeszkolony personel.

Wymiana przyby przedniej

Wymiany szyby przedniej, dokonywacé regularnie lub w przypadku jej uszkodzenia (pekniecia, rysy, zabrudzenie, wzery). Wtozy¢
palec lub kciuk do zagtebienia w dolnej krawedzi okna i wygina¢ okno w gére dopdki nie zostanie uwolnione z jednej krawedzi.

Przytrzymujac ostone Zdjac¢ ostone przednig maski. Chwyci¢ oburgcz ostone Wypiac szybke z zaczepéw E i
przednig maski, wypig¢ przednia i wypchnac szybke F.

zatrzaski A i B, poprzez ich do strony wewnetrznej

podwazenie, a nastepnie ostony przednie;j.

wypchna¢ zatrzaski Ci D.

Wyjaé zuzyta szybke. Zatozy¢ nowg szybke w Poprzez ugiecie szybki do Zamontowac ostone przednig
zaczepy G i H. srodka ostony, wsuna¢ ja w maski, poprzez wcisniecie jej
zaczepy Ei F w zaczepy A, B, CiD.
4
4
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Wymiana szyby wewnetrznej

W przypadku jej uszkodzenia (pekniecia, rysy, zabrudzenie, wzery)

Delikatnie podwazy¢ szybke Wypigé szybke z zaczepdw | i Wyjac¢ zuzyta szybke. W razie potrzeby przeczyscic¢
wkretakiem. J. wktad miegkka Sciereczka.

.—

’ ; r \

:

‘l '
Zatozy¢ nowa szybke w Wsuna¢ szybke w zaczepy | i
zatrzaski Ki L. J.

Wymiana baterii zasilajacej

W przypadku jej zuzycia. Przytbica wyposazona jest w system kontroli stanu baterii. Gdy zapali sie czerwona dioda LOW BATTERY,
nalezy wymieni¢ baterie na nowa.

Przekreci¢ pokrywe baterii w Zuzytq baterie podwazy¢ Zamontowaé nowa baterie. Zamkna¢ pokrywe baterii w
lewo od 90° do 45°, uzywajac wkretakiem i wyjg¢ z maski. kierunku przeciwnym do
szczypiec. otwierania.

Wymiana wktadu sciemniajgcego

Wymiane wktadu Sciemniajgcego, nalezy zleci¢ autoryzowanemu serwisowi.

Czyszczenie

Czysci¢ przytbice, uzywajgc miek

kiej Sciereczki. Regularnie czysci¢ powierzchnie wktadu. Nie uzywac silnych roztworéw czyszczacych Czysci¢ czujniki i ogniwa
stoneczne spirytusem metylowym i czystg Sciereczka, a nastepnie wyciera¢ do sucha niestrzepiaca sie sciereczka.
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Xl.

EkoLOGIA

Nie wyrzucaj sprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami !

Zgodnie z DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2012/19/UE z dnia 4 lipca 2012 r. w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego (WEEE) i jej zastosowaniem w Swietle przepisdw krajowych, zuzyty sprzet elektryczny podlega
osobnej zbidrce i powinien trafi¢ do zaktadéw recyklingu, zapewniajacych przetwarzanie w sposdb przyjazny dla srodowiska. Jako
wiasciciel urzadzen powiniene$ otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie zbiérki od naszego lokalnego przedstawiciela.

Stosujac sie do tych wytycznych chronisz sSrodowisko i zdrowie cztowieka!

W zwiazku z powyiszym firma FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek dostosowata sie do wymogbéw w/w przepisdéw i zostata
zarejestrowana w rejestrze Gtéwnego Inspektora Ochrony Srodowiska pod numerem : E0007441WZ oraz podpisata umowe ze
spotka CCR REWEEE Organizacja Odzysku Sprzetu Elektrycznego i Elektronicznego S.A. z siedzibg w/Warszawie, ul. Przejazd 4/49
(obecnie CCR RELECTRA). Firmie tej powierzono wykonywanie obowiagzkéw cigzgcych-na FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek w

zakresie odbioru zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego.

Zuzyty sprzet mozna réwniez dostarczac bezposrednio do siedziby firmy FACHOWIEC.

g

UWAGA'!
Tre$€ niniejszej instrukcji przygotowana zostata przez zespét inzynierow firmy Fachowiec. Kopiowanie

rozpowszechnianie tresci instrukcji w catosci lub w czesciach, bez pisemnej zgody firmy Fachowiec, jest zabronione.

© copyright

PRODUCENT:

F.H.W. FACHOWIEC Zenon Swietek
ul. Stefanskiego 29,

61-415 Poznan
www.fachowiec.com
sklep@fachowiec.com
61-66-18-158

Made In China

all rights reserved
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