INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHbIE UHCTPYKLIUU

INSTRUKCJA OBSLUGI
PISTOLET LAKIERNICZY ‘REALLY’

MODEL: HP

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj calg
instrukcje i zachowaj jg do przysztego uzytku.

1. ZASTOSOWANIE/ OPIS URZADZENIA

UWAGA : Urzadzenie przeznaczone jest do pracy dla personelu przeszkolonego
zgodnie z wlasciwg kartg obstugi stanowiska pracy.

Pistolet lakierniczy ,REALLY” stuzy do malowania natryskowego powierzchni
nastepujgcymi srodkami:
= Lakiery wodorozcienczalne.*
Lakiery akrylowe niemetalizowane.*
Lakiery metalizowane i pertowe.*
Akryle podkfadowe.*
Szpachle natryskowe.*
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Nowy pistolet zabezpieczony jest Srodkiem antykorozyjnym przed przystgpieniem
do malowania upewnij sie, ze zostat przemyty rozpuszczalnikiem.

Sprawdz czy wszystkie elementy pistoletu sg sprawne, poprawnie zamontowane
i dobrze dokrecone.

Regulacja strumienia

Regulacja farby

Dysza motylek

Przytacze farby

Korpus pistoletu

Spust pistoletu

Regulacja powietrza

Gwint %"z

2. DANE TECHNICZNE

Max. ciénienie Poziom hatasu Drgania Przeptyw materiatu Masa
powietrza Lwa (14462) powiokowego (woda)
(MPa) dB(A) (m/s®) (I/min) dladyszy 1,5 (kg)
0,6 >70 <2,5 130 0,73
REALLY Dane dla modelu HP
Dostepne dysze 1.5;1.8;2.0:; 25
Zbiornik brak — dolne podejscie farby
Pobdr powietrza 320 I/min
Cisnienie robocze 3,5-4 bar
Przewdd zasilajgcy 10 mm
Zalecany kompresor wydajnos¢ 350 zbiornik 1501 [2,2-3 kW]
Przytgcze powietrza 1/4” z

3. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowaé wylotu narzedzia w kierunku ludzi i zwierzat - materiaty powtokowe
lub sprezone powietrze moga byé powodem uszkodzen ciata i innych urazéw.
Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego
powietrza.
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= Zastosowanie innych gazéw moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazeh,
spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

» Przy podtgczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod
uwage przestrzen potrzebng na waz, aby unikng¢ uszkodzenia weza lub ztgczek.

= Na stanowisku pracy powinna by¢é zapewniona skuteczna wentylacja. Brak
skutecznej wentylacji moze powodowaé zagrozenie zdrowia, spowodowaé pozar
lub grozi¢ wybuchem.

= Narzedzie nalezy uzywa¢ z daleka od zrédet ciepta i ognia, poniewaz moze
to spowodowac jego uszkodzenie lub pogorszenie funkcjonowania.

= Przestrzegac¢ ogdélnych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami
powtokowymi i stosowa¢ odpowiednio dobrane s$rodki ochrony osobistej takie
jak gogle, maski, rekawice i kombinezony.

= Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby
uprawnionej do obstugi. Nie dopuszczac¢ dzieci w poblize zmontowanego uktadu
pneumatycznego.

= Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim cisnieniem, moze spowodowac¢ odrzut
narzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu powtokowego.
Nalezy zachowaé szczegdlna ostroznos¢, gdyz sity odrzutu moga, w pewnych
warunkach, spowodowac wielokrotne zranienia.

= Zaleca sie wyprobowaé narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sie, aby osoby
pracujgce narzedziem zostaty odpowiednio przeszkolone. Zwiekszy to znaczgco
bezpieczenstwo pracy.

= Przestrzegac¢ zalecen producenta materiatow powtokowych i stosowaé je zgodnie
z podanymi zasadami ochrony osobistej, przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.
Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatdw powtokowych, moze prowadzié
do powaznych obrazen.

= W celu stwierdzenia kompatybilnosci ze stosowanymi materiatami powtokowymi,
wykaz materiatow uzytych do konstrukcji narzedzia, bedzie dostepny na zadanie.

» Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w caltym uktadzie gromadzi sie energia.
Nalezy zachowa¢ ostroznosé, podczas pracy oraz przerw w pracy, aby unikngé
zagrozenia jakie moze spowodowaé zgromadzona energia sprezonego powietrza.

= Zawsze uzywaj wezy z odprowadzeniem elektrostatycznym.

= Nigdy nie zatykaj otworéw wylotowych dyszy palcami.

= Nigdy nie modyfikuj sprzetu na wilasng reke. Sprawdzaj czy wszystkie czesci
Sg sprawne , a w razie zuzycia wymieniaj tylko na nowe, oryginalne.

» W razie wypadku odtgczy¢ urzadzenie od zrodfa zasilania. Stosowac sie do ogdlnych
zasad BHP na stanowisku pracy.

Nigdy nie kierowaé strumienia materialu powlokowego na zrédto ciepta badz ognia,
moze to spowodowac pozar.
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4. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
4.1 Rozpoczecie pracy.

Regulacja strumienia.
Strumien mozna réwniez regulowaé za pomocg motylka dyszy.
A) Uzyskujesz przekrecajgc motylek tak, aby jego kohce byty na bokach pistoletu.

B) Uzyskujesz przekrecajagc motylek tak, aby jego konce byty w jednej linii
ze spustem.

*Sprawdz w dokumentacji, jakie dysze wytworca produktu przewiduje do naktadania
pistoletem.

4.2 Schemat podtgczenia

Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
FILTR WODY + REDUKTOR + FILTR MGtY OLEJOWE]

—_— + T
ZRODLO \_/-
SPREZONEGO
POWIETRZA ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY
(KOMPRESOR) Z GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZtACZA PISTOLET LAKIERNICZY
(PRZEWOD ANTYSTATYCZNY)

4.3 Malowanie

Pistolet zaopatrzony jest w niezalezny mechanizm uruchamiania powietrza i farby.
Dzieki takiemu rozwigzaniu po lekkim nacisnieciu spustu z dyszy wydostaje sie sprezone
powietrze a nastepnie po zwiekszeniu nacisku na spust farba. Ma to duzy wplyw
na jako$¢ malowania, nigdy nie wciskaj spustu od razu do konca. Trzymaj zawsze
pistolet prostopadle do powierzchni malowanej i réwnolegle rozprowadzaj nim materiat.

Pistolet zaopatrzony jest w zbiornik grawitacyjny, co oznacza, ze mozesz nim malowac
tylko w pozycji gornej.
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4.4 Sposob nakfadania materiatu.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA
(TYLKO DLA WYKWALIFIKOWANYCH SERWISOW)

Przed rozpoczeciem czynnosci serwisowych upewnij sie, ze pistolet jest odigczony
od zasilania sprezonym powietrzem.

Wymiana zestawu dysz. (Musisz zmieni¢ 3 elementy na nowe.)
= Odtgcz pistolet od zasilania.
Recznie odkre¢ motylek.
Recznie odkrec¢ regulacje farby
Wyciggnij sprezyne
Pociggnij spust pistoletu
Delikatnie recznie wyciggnij iglice
Kluczem dotgczonym do pistoletu odkre¢ dysze
Wkre¢ nowg dysze i dokrec¢ jg kluczem
Wprowadz iglice i reszte nowych czesci w tej samej kolejnosci.

5.1 Czyszczenie pistoletu.

NIGDY NIE UZYWAJ METALOWYCH SZCZOTEK DO CZYSZCZENIA PISTOLETU.
NIGDY NIE ZAMACZAJ CALEGO PISTOLETU W ROZPUSZCZALNIKU.

Odtacz pistolet od zasilania.

Recznie odkre¢ motylek.

Recznie odkre¢ regulacje farby

Wyciggnij sprezyne

Pociagnij spust pistoletu

Delikatnie recznie wyciggnij iglice

Kluczem dotgczonym do pistoletu odkre¢ dysze

Wrzu¢ dysze, iglice i motylek do rozpuszczalnika

Za pomocg dotgczonej szczoteczki przemyj je delikatnie.

Za pomocg szczotki z rozpuszczalnikiem umyj wnetrze pistoletu

Za pomocg szmatki z rozpuszczalnikiem wyczys¢ korpus pistoletu i zbiornik.
Zmontuj wszystko z powrotem.

5.2 Konserwacja.
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Wszystkie ruchome czesci pistoletu powinny byé smarowane specjalng wazeling
zmniejszajgcg tarcie wyjatek stanowi miejsce spotkania dyszy z iglica.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

1-4 Dysza kompletna

5 Regulacja strumienia

6-11 Regulacja farby / iglica kompletna
12 Korpus pistoletu

13 Przytagcze powietrza

14 Regulacja powietrza

15-17 Spust pistoletu / komplet

18-22 Przytacze farby / komplet
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

001/REALLY/2014
Nazwa i adres (Name and adress)
FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek, FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek,
ul. Stefanskiego 29, Stefanskiego 29,
61-415 Poznan, Polska 61-415 Poznan, Poland
oswiadcza, ze wyroby:
(declares:)

Nazwa Pistolet lakierniczy z gérnym zbiornikiem

gravity spray gun
Typ/model: REALLY HP
Dane techniczne: Zasilanie: sprezone powietrzne

Pobor powietrza: 320 I/min

Drgania: <2,5 m/s’

spetniajg wymogi nastepujgcych norm i norm zharmonizowanych:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN 1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:

(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem c E
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu
i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez
niego pézniejszych dziatan.

(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentaciji technicznej: Zenon Swietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Zenon Swietek

Poznan, 11.01.2014

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue
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Producent: FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek
ul. Stefaniskiego 29, 61-415 Poznarn, Polska
www.fachowiec.com
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MANUAL GUIDE
Spray Gun 'REALLY"

MODEL: HP

Before using this product, read all instructions and save them for future use.

1. APPLICATIONS / DESCRIPTION

NOTE: The device is designed to work for trained personnel in accordance with
the appropriate card service jobs.

Spray gun "REALLY" is used for spray painting surface by means of:
= waterborne coatings*

uncoated acrylic paints*

metallic colors and pearl*

acrylic primer*

spray putty*
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The new gun is protected by anti-corrosion prior to painting, make sure it has been washed
with a solvent before use.
Check that all components are working gun, properly installed and securely tightened.

Flow control

Paint control

Nozzle

Connection paint

Gun bodv

Trigger

Air regulation

Thread %"z

2. SPECIFICATIONS

Max. air Noise level Lya . . Vibration flow of coating .
pressure (14462) Vibration material (water) Weight
(MPa) dB(A) (m/s%) (I/min) for the nozzle 1,5 (kg)
0,6 >70 <2,5 130 0,73
REALLY Data for the HP
Available nozzle 1.5;1.8;2.0; 2,5
Tank No - bottom paint approach
Air consumption 320 I/min
Work pressure 3,5-4 bar
Power cord 10 mm
Compressor Air delivery 350 tank 1501 [2,2-3 kW]
Air inlet 1/4” z
3. SAFETY

Never point the tool against people and animals - coating materials or compressed air
may be the cause of injuries.
It is forbidden to use any other gas instead of compressed air.
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= The use of other gases can lead to serious injury, or threaten to cause a fire hazard.

= When connecting the tool to the compressed air system should take into account the
space needed for the hose to prevent damage to the hose or fittings.

= At work should be ensured adequate ventilation. Lack of ventilation can cause
damage to health, or threaten to cause a fire hazard.

= The tool should be used away from sources of heat and fire, as this could cause
damage to or deterioration of functioning.

= Observe general safety rules when performing work of coating materials and used
appropriately selected personal protective equipment such as goggles, masks, gloves
and overalls.

= Never leave the assembled air system without the supervision of the person entitled
to maintenance. Do not allow children near the assembled air system.

=  Supply compressed air under high pressure, can cause kickback tool in a direction
opposite to the direction of ejection of the coating material. It should be especially
careful, because the recoil forces may, in certain circumstances, result in multiple
injuries.

= |t is recommended to try the tool before you start. It is recommended that utility
workers are properly trained. This will improve safety significantly.

= Follow manufacturer of coating materials and use them in accordance with the stated
principles of personal protective equipment, fire and environmental protection. Failure
to follow manufacturer's coating materials, can lead to serious injury.

= To determine compatibility with the applicable coating materials, a list of materials
used in the construction of the tool will be available on request.

= When working with compressed air throughout the system collects energy. Use
caution when working and rest periods to avoid the danger that may result from the
stored energy of compressed air.

= Always use an electrostatic discharge hoses.

= Never block the outlet nozzle holes with your fingers.

= Do not modify the equipment on their own. Find out whether all the parts are in
working order, and replace if worn only new and original.

= |n the event of an accident disconnect the unit from the power source. Follow the
general principles of health and safety in the workplace.

Never direct the coating material to a heat source or fire, it could cause a fire.
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4. INSTRUCTIONS FOR USE
a. Getting Started.

Flow control.
The stream can also be adjusted using the air cap die.
A) You gain by turning the air cap so that the ends are on the sides of the gun.

B) You gain by turning the air cap so that the ends are aligned with the trigger.

* Check the documentation that provides the producer jets to impose gun.

b. Connection schema.

air treatment unit
water filter + regulator + oil mist filter

—\ 7.0 <
q = + +
compressor pressure hose with quick plug spray gun
and socket (cable ESD)
c. Painting.

Spray gun is equipped with an independent actuating mechanism for air and paint. With
this solution, you touch the trigger of the nozzle emits compressed air and then by
increasing the pressure on the trigger paint. It has a huge impact on the quality of the
painting. Never press the shutter button fully down suddenly. Always hold the gun
perpendicular to the surface to be coated and simultaneously distribute the material. Gun
is equipped with a gravity tank, which means you can just paint it in the horizontal
position.

Strona 12z24



INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHbIE UHCTPYKLIUU

d. Method of Application Material.

WRONG

CLEANING AND MAINTENANCE
(ONLY FOR QUALIFIED SITES)

Before servicing, make sure that the gun is disconnected from the air supply.

Replacing a set of nozzles. (You need to change three parts with new ones.)
= Remove the gun from the power supply.

Manually remove the air cap.

Manually remove the paint adjustment

Remove the spring

Pull the trigger

hand gently pull the needle

The key attached to the gun unscrew the nozzle

Install the new nozzle and remove the key

Enter the needle and the rest of the new parts in the same order.

5.1 Cleaning a gun.
NEVER USE A METAL BRUSH FOR CLEANING GUN.

NEVER CLEAN THE WHOLE GUN dipping in a solvent.
= Remove the gun from the power supply.

Manually remove the air cap.

Manually remove the paint adjustment

Remove the spring

Pull the trigger

Hand gently pull the needle

The key attached to the gun unscrew the nozzle

Put the nozzle needle and air cap to the solvent

Use the included brush, wash them gently.

Use a brush to clean the inside of the solvent gun

Use the cloth with clean solvent tank and gun body.

Assemble everything back.

5.2 Maintenance.
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All moving parts of the gun should be lubricated with petroleum jelly special friction
reducing exception is the meeting place of the needle tip.

SPARE PARTS LIST

] @)
/ / -

1-4 Nozzle complete 13 Air connection

5 Flow control 14 Air regulation

6-11 Paint control / spire complete 15-17 Trigger / complete

12 Gun body 18-22 Paint connection / complete
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

001/REALLY/2014
Nazwa i adres (Name and adress)
FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek, FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek,
ul. Stefanskiego 29, Stefanskiego 29,
61-415 Poznan, Polska 61-415 Poznan, Poland
oswiadcza, ze wyroby:
(declares:)

Nazwa Pistolet lakierniczy z gérnym zbiornikiem

gravity spray gun
Typ/model: REALLY HP
Dane techniczne: Zasilanie: sprezone powietrzne

Pobdr powietrza: 320 I/min

Drgania: <2,5 m/s’

spetniajg wymogi nastepujgcych norm i norm zharmonizowanych:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN 1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:

(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu
i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika korcowego lub przeprowadzonych przez
niego pozniejszych dziatan.

(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentaciji technicznej: Zenon Swietek.

(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Zenon Swietek

Poznan, 11.01.2014

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue
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Producent: FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek
ul. Stefaniskiego 29, 61-415 Poznarn, Polska
www.fachowiec.com
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UHCTPYKLMA
NaknposoyHbi nuctonet ,,REALLY”

mMoagenb: HP

MNepea ucnonb3oBaHMEM U3[ENUA NPOYMTANTE BCE MHCTPYKLMU U COXpaHUTE MUX ANA
JaNbHeNllero ncnosib3oBaHuA.

1. MPUMEHEHWE / ONUCAHUE

MPUMEYAHUE: YcTpolicTBO nNpeaHa3HavyeHo Ana paboTbl B CneunanbHO noAroToBAeHHOM
nepcoHane B COOTBETCTBMM C COOTBETCTBYIOLLIEN CNyKbe KapTbl.

=  [luctonet «REALLY» npeaHasHayeH ANA OKPACKM MOBEPXHOCTEM pacnbliEHUEM C
NMOMOLLbHO:

= BOAHble NOKPbITUA®

= ©e3 NOKPbITUS aKPUIOBLIMKU Kpackammn™

= MeTannnyeckue LBETbl U KeMUYKHble*

= AKPWNOBbIN rPYHT*

= Cnpe# Wnatneska*
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HoBbli NUCTONET 3alMLLEHO aHTUKOPPO3UOHHLIMKU Nepen, NOKpackol, ybeautecb, 4YTo OHa 6bina
NMPOMbIBAIOT PacTBOPUTENEM.

Y6eAMTECb, YTO BCE KOMMOHEHTDI pa60Tar0T NYWKU, NpaBubHO N HAOEXKHO 3aTAHYTbI.

ynpas/sieHne NOTOKOM

KOHTPO/INPOBATb KPaCKu

conno

NnoAKNKYEHNE KPaCKkU

Kopnyc nucroneta

Tourren

Bo3ayx ynpasneHua

HUTb %"z

2. TEXHUYECKUE XAPAKTEPNCTUKU

Makcumym OBEeHb LWyma MoTok maTtepunana
,anneH:e prwA (1446!) Bubpaumm NOKpbITUA (Eop,a) Macca
(MPa) dB(A) (m/s”) (/min) oTBepcTHe 1,5 (kg)
0,6 >70 <2,5 130 0,73
REALLY DaHHble no moaenun HP
CTpy# 1.5;1.8;2.0; 25
BOAOXPaHWUAMLLE HeT - HUXKHAA Kpacka noaxoa,
pacxog, Bo3ayxa 320 I/min
pabouee gaBneHune 3,5-4 bar
LWHyp nuTaHuA 10 mm
Komnpeccop MpowussogutensHoctb 350 Bogoxpanunmue 1501 [2,2-3 kW]
nogktoueHne Bo3ayxa 1/4” z

3. BE3ONACHOCTb
HuKorza He HanpaBAsAWTEe MHCTPYMEHT K JIIOLAM U PKMBOTHBIM - JIAaKOKPACOYHble maTepuansl uau
C’KaToro BO3AyXa MOKET BbITb MPUUMHOW TPABM U APYTUX NMOBPEKAEHUN.
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=  3anpewaeTca UCNONb30BaTb Ntobble ApyrMe raza BMECTO CKaToro BO3ayxa.

" MCNONb30BaHWE APYIUX TAa30B MOMKET MPUBECTU K Cepbe3HbiM TPaBMam WU YrpoXKaeT
BbI3BaTb MOXap.

= [lpy nNOAKAIOYEHUU WUHCTPYMEHTa K CUCTEME CXKaToro BO34yXa [AO/XKHA Y4UTbIBATb
NPOCTPaHCTBO, HeobXxoaMMoe ANA WJ/aHra, YTobbl NPeAoTBPATUTL NOBPEXKAEHME LUNAHTOB
WKW apMaTypbl.

= Ha paboTe ponkHa 6biTb obecneyeHa AOCTaTOYMHAA BeHTUAAUMA. OTCYTCTBME BEHTUAALMMU
MOMKET MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO 340P0OBbA, UAN YrPOXKalOT NPUBECTU K BO3HUKHOBEHUIO
rnokapa.

- UHCTPYMEHT A0/1XKeH NCNMO0/Z1Ib30BaTbCA BAA/IN OT UICTOYHUKOB Ten/J1a N OrHA, TaK Kak 3TO MOXKeT
NPUBECTU K MNOBPEKAEHUIO UK YXYALIEHNIO GYHKLNMOHMPOBAHMA.

= cobntopaiite obwue npasmna 6€30MacHOCTU NPU BbIMOAHEHUN PaboOT MaTepmnanoB NOKPLITUA
M MCNO/Ib30BaThCA HaA/erawmm obpasom BblbpaHbl cpeacTBa MHAMBUAYANbHOW 3aLUMTbI,
TaKMe KaK 3alLMTHbIE OYKM, MACKK, NepyaTKU U CNeLogeay.

* HuKorga He ocTaBnsAlTe cobpaHbl BO34yXa CMCTEMbI 6e3 NPMCMOTPA ANLA, UMEIOLLEro NPaBo
obcnykuneaHua. He nossonsiite getam cobpaHo OKOM0 NHEBMATUYECKOM CUCTEMBI.

"  M0A4auu CXKaTOro BO3Ayxa Nof BbICOKUM AaB/IEHUEM, MOXKET NPUBECTU K OTAAYE MHCTPYMEHTA
B Hanpas/€HUU, NPOTUBOMOOKHOM HaNpaBAeHMIO BblbpacbiBaHWA maTepuana MoOKPbITUA.
Cneayet 6biTb 0COBEHHO OCTOPOKHbIM, TaK KaK CU/bl OTAQYM MOMKET, MpU OonpeaeseHHbIX
06CTOATENbCTBAX, B PE3Y/IbTaT€ MHOTOYMCNEHHbIX TPABM.

= PekomeHayeTcA nonpoboBaTb MHCTPYMEHT Nepeg, Hayanom paboTbl. PekomeHayeTcs
noAcobHbIx pabounx 6blM 4O0NKHBIM 06Pa3OM NOAFOTOB/IEHbI. ITO NO3BOAUT NOBLICUTL
6e30nacHOCTb 3HAaYNTENBHO.

CnepnyliTe Npon3BOANTE b TAKOKPACOYHbIX MAaTEPUA/IOB U MCNOJIb30BATL MX B COOTBETCTBUM C
YCTaHOB/1IEHHbIMU NPUHLUNNAMKN VIH,EI,VIBVILI,yaﬂbHOVI 3aluThbl, nomapHoﬁ M 3KONOrMYecKomn
3aWwmTbl. HecobntogeHne NOKpbITUS NPOMU3BOAUTENA MAaTEPMAIOB, MOMKET NPUBECTU K
CepbesHbIM TpaBMaM.

= [lnAa TOro 4tobbl OnpeaennTb COBMECTUMOCTb C AeNCTBYIOWMM MaTepuanosB MOKPbITUNA,
nepeyeHb MaTepuasoB, UCMO/Ib3YEMbIX B CTPOUTE/IbCTBE MHCTPYMEHT byaeT AOCTyMHa no
3anpocy.

= [lpu paboTe co cCKaTbiM BO34YyXOM BO BCeW cucTeme cobupaeT 3sHepruto. Cobatopainte
OCTOPOXHOCTb Mpu paboTe M NepuvoaoB OTAbIXa, YTO6bl M3bexkaTb OMacHOCTM, KoTopan
MOXET BO3HUKHYTb B pe3ynbTaTe HAaKOM/IEHHOW 3HePrnM CHaToro Bo3ayxa.

= Bcerga Ucnosb3yiTe WAaHMM 31eKTPOCTaTMYECKoro paspaaa.

=  Hukorga He 610KMPYIiTE OTBEPCTMA CONla NanbLamu.

= He BHOCUTe M3MeHeHMA B 0bopyaoBaHME CaMOCTOATENbHO. Y3HaiTe, ecTb /M BCe 4YacTu
Haxo4ATca B paboyem COCTOAHUM, U 3aMEHUTb, €C/IN HOCUTb TO/IbKO HOBOE M OPUTMHabHOE.

= B c/Ayyae aBapuu OTKIOYMTb YCTPOMCTBO OT WCTOYHMKA MuTaHuA. Cneayite o6uwmm
npUHLMNaM 340P0BbA U 6e3onacHoCTH Ha paboyem mecre.

HuKoraa He HanpaBAAUTE MmaTepyan NOKPbITUA K UCTOUHUKY Ternaa UK OrHA, 3TO MOXKeT NpUBecTu
K noxapy.
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4. WUHCTPYKUUA NO NPUMEHEHUIO
a. BsepeHue.
YnpasneHue noToKOM.
MOTOK TaK»Ke MOXKeT 6bITb CKOPPEKTUPOBAHA NOCPEACTBOM BO34YLLIHOM rONOBKe.

A) Bbl nony4yaete NOBOPOTOM BO34YLIHOW rO/I0BKE Tak, YTO6bl KOHLLbI HAXOAATCA Ha CTOPOHAX
nucronerta.

B) Bbl nony4aeTe noBOPOTOM BO3AYLWHOM rON0BKe TaK, YTOBbl KOHLbI 6blIM COBMELLEHbI C
TPUITEPOM.

* QbpaTuTecb K [OOKYMeHTauuu, KoTopas obecrneumBaeT MPOU3BOAUTENIO CTPYM HaBA3aTb
nucTonert.

b. Cxema noaxntoyeHus

BEHTUMNSILIMOHHOE YCTPOICTBO
huneTp AN BoAbl + Perynsatop + unbTp MacnsHoro TymaHa

-
KkoMmnpeccop HanopHbIN WNaHr ¢ 6bICTPON NnarvH JTakMpoBOYHbIV NUCTONET
1 rHe3no (OYP kabens)
Cc. KaptuHa

MucToneT cHab»KeH He3aBUCMMbIM NPUBOAHBIM MEXaHU3MOM A1 BO34yXa M Kpackun. C NOMOLLbIO
3TOro pelleHMsa Bbl KacaeTecb TpuUrrepa comnsa M3ay4aeT CKaTblid BO34yX, a 3aTem 3a cuyeT
yBeANYeHUA [aBNEHMA Ha CMNYCKOBOM KPIOYOK Kpackoi. OHa MMeeT OrpomMHOe BAMAHME Ha
KayecTBO OKPACKM, A HUKOrAa He HaxaTb KHOMKY 3aTBOpa BHU3 BAPYr. Bceraa Aeprkatb nucronet
nepneHAMKYAApPHO K NOBEPXHOCTU, MOANeKaliei NOKPbITMIO, U OAHOBPEMEHHO pacnpeaenvTb
maTepuan. lNywKa ocHaleHa TAMECTM TaHKa, KOTOPbl 03HayaeT, YTO Bbl MOMKETe MpPOCTO
NMOKPAaCUTb €ro B BEPXHEM MOOXKEHUN.
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d. Kak npumeHATb maTepuan.

HenpaBuAbHbIN XOpOoLLO
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OUYMNCTKA N yXop,
(TonbKo gna KBanndpuUMpPOBaAHHOIO caiTax)

Mepepn obcnyxunsaHnem ybegmrtech, 4TO NUCTONET OblN OTKAKOYEH OT NOAAYM BO3AyXa U KPACKK
KOHTENHEpP NyCT.

3ameHa Habop HacafoK. (Bam HyXKHO M3MEHMUTb TPU YacTU HA HOBbIE.)
= 0eMOHTaXKa NMyLIKM U3 UCTOYHMKA NUTAHKA.
= BpyuyHylo yaanuTe BO34yLLIHOM rosoBKe.
= Bpyu4HYI0 yAaNuUTe KPacKy peryiMpoBKu
= CHUMUTE NPYKUHY
= HaXmuTe Ha CNyCKOBOW KPHOUYOK
= pyKa HEXHO BbITALLMUTb Uy
= K/0Y NPUKPENIEeH K NUCTONETY YAaNUTb CON0
=  YCTaHOBWTE HOBOE COMJIO M 3aTAHYTb C MOMOLLbIO KNtoYa
BBeauTe Ury U OCTaNbHOM YacTbio HOBOM YacTu B TOM 3Ke NopsLKe.

5.1 OuuctKka nucronera.

HUKOI JA He ncnonb3ynte MeTaiZIMYecKUe WETKM A5 OYMCTKU NUCTONETA.
HUKOT A He uenoe opyrKne NorpyeHua B pactsopurene.

= AeMOHTaXa NyLKN U3 UCTOYHUKA NUTAHUA.

= Bpy4Hyio yoanute Bo34yLLUHON roOOBKe.

= Bpyu4HYI0 yAanuTe KpacKky peryimpoBku

= CHUMUTE NPYXKUHbI

= HarKMuTe Ha CNyCKOBOM KPHOYOK

" PYKa HEXHO BbITaLWUTb Urny

" KJIOY NPUKpPEenaeH K NUCToNeTy yaaanTb conno

= BBeawuTe Uray consa v BO3A4yLWHOWN FON0BKE B PacTBOPUTE b

= Mcnonb3yinTe BKAOYEHHDIA KUCTU, MbITb MX aKKYPATHO.

= Mcnonb3ynTe WETKY ANA OYUCTKU BHYTPEHHE pacTBOpUTENA NUCTO/1ETa

= Mcnonb3yinTe TKaHb YUCTOM BaK C pacTBOpPUTENEM M KOpMyca NUCToNeTa.

= CobpaTb BCce ob6paTHO.

5.2 exHnyeckoe obcnyKmnBaHme
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Bce ABuxyuwimeca 4aCt nNnucTtoneTa cnegyer CMa3sbiBaTb Ba3e/IMHOM cneynanbHble CHUXKaloWMe
TpeHne McKkntoveHnem ABNAETCA MeCTOM BCTPEYUN KOHYUNKE Ulnbl.

MepeyeHb 3anacHbIX YacTen
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HacaZlka B KOMNNEKTe
OTperynunpyiite noToK

PerynnpoBKa Kpacku / Wnuab NOAHOWM
Kopnyc nuctoneta

BO34yLLIHOE coobueHune

yNpaBAeHnA BO3AYLIHbIM

Pbiuar / Habop

CoeMHEHMA KPacKn / KOMMNEKT
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ODEKNAPALUA COOTBETCTBUA WE
(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

001/REALLY/2014
HassaHue u agpec (Name and adress)
FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek, FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek,
ul. Stefanskiego 29, Stefanskiego 29,
61-415 Poznan, Polska 61-415 Poznan, Poland
3aABAAET, YTO NPOAYKLMA:
(declares:)

Ha3BaHue MucToneT pacnblNTeNb KPacku ¢ BepxHero 6aka

gravity spray gun
Tun / ogens: REALLY HP
TexHUuecKkue MoOLLHOCTb: CXKaTblh BO34YX
XapaKTepucTuKu: | Pacxos 8osayxa: 320 I/min

Bubpauum: <2,5 m/s’

COOTBETCTBYIOT Ceayrowmm CTaHA4apPTaM U TapMOHU3NPOBAHHBIX CTaHAAPTOB:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN 1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

1N yaoBaneTBopAET OCHOBHbIM Tpe6OBaHM‘r‘|M cneayroumnx ANpPeKTUB:
(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE [unpeKTuBa no mawmHHOmy 060pya0BaHUIO

3710 AeKnapauyna o CoOoTBETCTBUN ABNAETCA OCHOBAHUEM ON1A MAaPKUPOBKK NPOLAYKTOB c E
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

3T0 3aAB/IeHMe OTHOCUTCA UCKAIOUYUTENBHO K TEXHUKW B COCTOAHME, B KOTOPOM OHa 6bina nomelleHa
Ha PbIHKE, U UCKTKOYAET KOMIMOHEHTbI, KOTOPbIE ,D,O6aB]'I’iII'OTCﬂ K KOHLYy NnO/1b30BaTeN1IA UIn

OCYLLECTBAIAIOT NOC/eayowmne gencTeuns.
(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

JIMLL0, OTBETCTBEHHOE 3a NOATOTOBKY U XpaHEeHNe TEXHUYECKOM AOKYMEHTaLMmM: Zenon Swietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Zenon Swietek

Poznan, 11.01.2014

www.fachowiec.com MecTo v AaTa BblAaum:
Place and date of issue
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npoussoautens: FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek
ul. Stefanskiego 29, 61-415 Poznan, Polska
www.fachowiec.com
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