INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHBIE UHCTPYKLIUU

MODEL : HP/HVLP/LVLP

INSTRUKCJA OBSLUGI
PISTOLET LAKIERNICZY ‘LEADER’

Przed przystgpieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj calg
instrukcje i zachowaj jg do przysztego uzytku.

1. ZASTOSOWANIE/ OPIS URZADZENIA

UWAGA : Urzadzenie przeznaczone jest do pracy dla personelu przeszkolonego
zgodnie z wiasciwg karta obstugi stanowiska pracy.

Pistolet lakierniczy ,Leader” stuzy do malowania natryskowego powierzchni
nastepujacymi srodkami:

Lakiery wodorozcienczalne.*
Lakiery akrylowe niemetalizowane.*
Lakiery metalizowane i pertowe.*
Akryle podktadowe.*

Szpachle natryskowe.*
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Nowy pistolet zabezpieczony

jest

do malowania upewnij sie, ze zostat przemyty rozpuszczalnikiem.

Sprawdz czy wszystkie elementy pistoletu sg sprawne,

i dobrze dokrecone.

srodkiem antykorozyjnym przed przystgpieniem

poprawnie zamontowane

Pokrywa zbiornika

Zbiornik na farbe

Regulacja strumienia

Regulacja farby

Dysza motylek

Korpus pistoletu

Spust pistoletu

2. DANE TECHNICZNE

Regulacja powietrza

Gwint ¥4z

Max. ci$nienie | Poziom halasu Draania Przeptyw materiatu Masa
powietrza Lwa (14462) 9 powlokowego (woda)
(MPa) dB(A) (m/s?) (I/min) dladyszy 1,4 (kg)
0,6 >70 <25 0,130 0,69
LEADER Dane dla modelu HP | Dane dla modelu HVLP | Dane dla modelu LVLP
Dostepne dysze 1.4;1.6; 2.0; 2.5; 1.2; 1.3; 1.4; 1.8; 2.0; [ 1.3;1.4;1.6;1.8; 2.0
2.5;
Zbiornik 600 ml 600 ml 600 ml
Pobdr powietrza 340 I/min 430 I/min 180 I/min
Cisnienie robocze 3-4 bar 1,5-2 bar 1,5 bar
Przewdd zasilajgcy | 10 mm 10 mm 10 mm
Zalecany wydajnos¢ 350 zbiornik wydajnos¢ 400 zbiornik | wydajnosé 350 zbiornik
kompresor 100l [2,2-3 kW] 1501 [3-4 kW] 150l [2,2-3 kW]
Przytgcze powietrza | 4" z Vi z Va'z
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3. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi i zwierzat - materiaty powtokowe
lub sprezone powietrze moga byé powodem uszkodzen ciata i innych urazéw.
Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego
powietrza.

Zastosowanie innych gazow moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen,
spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

Przy podtgczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod
uwage przestrzen potrzebng na waz, aby unikng¢ uszkodzenia weza lub ztgczek.

Na stanowisku pracy powinna by¢é zapewniona skuteczna wentylacja. Brak
skutecznej wentylacji moze powodowaé zagrozenie zdrowia, spowodowaé pozar
lub grozi¢ wybuchem.

Narzedzie nalezy uzywaC z daleka od zrodet ciepta i ognia, poniewaz moze
to spowodowac jego uszkodzenie lub pogorszenie funkcjonowania.

Przestrzegaé¢ ogodinych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami
powtokowymi i stosowaé¢ odpowiednio dobrane s$rodki ochrony osobistej takie
jak gogle, maski, rekawice i kombinezony.

Nigdy nie zostawiaé zmontowanego ukfadu pneumatycznego bez nadzoru osoby
uprawnionej do obstugi. Nie dopuszcza¢ dzieci w poblize zmontowanego ukfadu
pneumatycznego.

Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim cisnieniem, moze spowodowac¢ odrzut
narzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu powtokowego.
Nalezy zachowac¢ szczegolna ostrozno$¢, gdyz sity odrzutu moga, w
pewnych warunkach, spowodowaé wielokrotne zranienia.

Zaleca sie wyprobowac¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sie, aby osoby
pracujgce narzedziem zostaty odpowiednio przeszkolone. Zwiekszy to znaczgco
bezpieczenstwo pracy.

Przestrzegaé zaleceh producenta materiatdw powtokowych i stosowac¢ je zgodnie
z podanymi zasadami ochrony osobistej, przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.
Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatdw powtokowych, moze prowadzi¢
do powaznych obrazen.

W celu stwierdzenia kompatybilnosci ze stosowanymi materiatami powtokowymi,
wykaz materiatow uzytych do konstrukcji narzedzia, bedzie dostepny na zadanie.
Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w caltym uktadzie gromadzi sie energia.
Nalezy zachowaé ostroznos¢, podczas pracy oraz przerw w pracy, aby unikngc
zagrozenia jakie moze spowodowaé zgromadzona energia sprezonego powietrza.
Zawsze uzywaj wezy z odprowadzeniem elektrostatycznym.

Nigdy nie zatykaj otworéw wylotowych dyszy palcami.

Nigdy nie modyfikuj sprzetu na wiasng reke. Sprawdzaj czy wszystkie czesci
Sg sprawne , a w razie zuzycia wymieniaj tylko na nowe, oryginaine.

W razie wypadku odtgczy¢ urzadzenie od zrodia zasilania. Stosowac¢ sie do ogdlnych
zasad BHP na stanowisku pracy.

Nigdy nie kierowaé strumienia materialu powlokowego na zrédto ciepta badz ognia,
moze to spowodowacé pozar.

[ @ )

Strona 3z28



INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHBIE UHCTPYKLIUU

4. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
4.1 Rozpoczecie pracy.
Regulacja strumienia.

Strumien mozna réwniez regulowaé za pomocag motylka dyszy.
A) Uzyskujesz przekrecajgc motylek tak, aby jego kohce byty na bokach pistoletu.

B) Uzyskujesz przekrecajgc motylek tak, aby jego konce byty w jednej linii
ze spustem.

*Sprawdz w dokumentacji, jakie dysze wytwoérca produktu przewiduje do naktadania
pistoletem.

4.2 Schemat podtgczenia

Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
FILTR WODY + REDUKTOR + FILTR MGtY OLEJOWEJ

R—— + . +
ZRODLO \/
SPREZONEGO
POWIETRZA ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY
(KOMPRESOR) Z GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZtACZA PISTOLET LAKIERNICZY
(PRZEWOD ANTYSTATYCZNY)

4.3 Malowanie

Pistolet zaopatrzony jest w niezalezny mechanizm uruchamiania powietrza i farby.
Dzieki takiemu rozwigzaniu po lekkim nacisnieciu spustu z dyszy wydostaje sie sprezone
powietrze a nastepnie po zwiekszeniu nacisku na spust farba. Ma to duzy wptyw
na jako$¢ malowania, nigdy nie wciskaj spustu od razu do konca. Trzymaj zawsze
pistolet prostopadle do powierzchni malowanej i réwnolegle rozprowadzaj nim materiat.
Pistolet zaopatrzony jest w zbiornik grawitacyjny, co oznacza, ze mozesz nim malowac
tylko w pozycji gornej.
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4.4 Sposob naktadania materiatu.
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA
(TYLKO DLA WYKWALIFIKOWANYCH SERWISOW)

Przed rozpoczeciem czynnosci serwisowych upewnij sie, ze pistolet jest odigczony
od zasilania sprezonym powietrzem i zbiornik na farbe jest pusty.

Wymiana zestawu dysz. (Musisz zmieni¢ 3 elementy na nowe.)
= Qdigcz pistolet od zasilania.

Oproéznij zbiornik z farbg i odkre¢ go.

Recznie odkre¢ motylek.

Recznie odkrec regulacje farby (5)

Wyciggnij sprezyne (13)

Pociggnij spust pistoletu

Delikatnie recznie wyciggnij iglice (17)

Kluczem dotgczonym do pistoletu odkre¢ dysze (4)

Wkre¢ nowg dysze (4) i dokrec jg kluczem

Wprowadz iglice i reszte nowych czesci w tej samej kolejnosci.

5.1 Czyszczenie pistoletu.
NIGDY NIE UZYWAJ METALOWYCH SZCZOTEK DO CZYSZCZENIA PISTOLETU.
NIGDY NIE ZAMACZAJ CALEGO PISTOLETU W ROZPUSZCZALNIKU.

Odtgcz pistolet od zasilania.

Oprodznij zbiornik z farbg i odkre¢ go.

Recznie odkre¢ motylek.

Recznie odkrec regulacje farby (5)

Wyciggnij sprezyne (13)

Pociggnij spust pistoletu

Delikatnie recznie wyciagnij iglice (16)

Kluczem dotgczonym do pistoletu odkre¢ dysze (4)
Wrzuc¢ dysze, iglice i motylek do rozpuszczalnika (4,17,1)
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= Za pomocg dotgczonej szczoteczki przemyj je delikatnie.

= Za pomocg szczotki z rozpuszczalnikiem umyj wnetrze pistoletu

= Za pomocg szmatki z rozpuszczalnikiem wyczys¢ korpus pistoletu i zbiornik.
= Zmontuj wszystko z powrotem.

5.2 Konserwacja.

Wszystkie ruchome czesci pistoletu powinny by¢é smarowane specjalng wazeling
zmniejszajgcg tarcie wyjatek stanowi miejsce spotkania dyszy z iglica.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

1. Motylek kompletny 17. Iglica

2. Dysza 18. Sprezyna

3. Korpus pistoletu 19. Pokretto regulacji ilosci farby
4. Nypel zbiornika 20. Sworzen spustu

5. Pokretto regulac;ji ilosci farby kompletne 21. Spust

6. Sworzen 22. Zabezpieczenie

7. O-ring 23. Przytacze zasilania

8. Obsada zaworu spustowego 24. Zawor regulacji ilosci powietrza kompletny
9. Podkiadka dystansowa

10. Uszczelnienie

11. O-ring

12. Prowadzenie iglicy
13. Sprezyna

14. Zawoér spustowy
15. Uszczelnienie

16. Uszczelnienie
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

001/LEAD/2014
Nazwa i adres (Name and adress)
FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek, FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek,
ul. Stefanskiego 29, Stefanskiego 29,
61-415 Poznan, Polska 61-415 Poznan, Poland
oswiadcza, ze wyroby:
(declares:)

Nazwa Pistolet lakierniczy z gérnym zbiornikiem

gravity spray gun
Typ/model: LEADER HP LEADER HVLP LEADER LVLP
Dane Zasilanie: sprezone Zasilanie: sprezone Zasilanie: sprezone
techniczne: powietrzne powietrzne powietrzne

Pobér powietrza: 340 |/min Pobor powietrza: 430 |/min Pobdr powietrza: 180 I/min

Drgania: <2,5 m/s? Drgania: <2,5 m/s? Drgania: <2,5 m/s?

spetniajg wymogi nastepujgcych norm i norm zharmonizowanych:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:
(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem c €
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu
i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez
niego pézniejszych dziatan.

(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Zenon Swietek.

(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Zenon Swietek

Poznan, 11.01.2014

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue
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Producent: FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek
ul. Stefanskiego 29, 61-415 Poznan, Polska
www.fachowiec.com
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MANUAL GUIDE
Spray Gun 'LEADER'

MODEL : HP/HVLP/LVLP

Before using this product, read all instructions and save them for future use.

1. APPLICATIONS / DESCRIPTION

NOTE: The device is designed to work for trained personnel in accordance with
the appropriate card service jobs.

Spray gun "Leader" is used for spray painting surface by means of:
= waterborne coatings*

uncoated acrylic paints*

metallic colors and pearl*

acrylic primer*

spray putty*
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The new gun is protected by anti-corrosion prior to painting, make sure it has been washed
with a solvent before use.
Check that all components are working gun, properly installed and securely tightened.

Tank lid
Paint tank
Paint control

Flow control

Nozzle
Gun body
Trigger

Air regulation
Thread 1/4”

2. SPECIFICATIONS

voe | g | voraion [ VPTG OR ot [ wagnt
(MPa) dB(A) (m/s?) (I/min) for the nozzle 1,4 (kg)

0,6 >70 <25 0,130 0,69

LEADER Data for the HP Data for the HVLP Data for the LVLP
Available nozzle 1.4;1.6; 2.0; 2.5; 1.2;1.3;1.4;1.8;2.0;25; |13;14;1.6;1.8;2.0
Tank 600 ml 600 ml 600 ml
Air consumption 340 I/min 430 I/min 180 I/min
Work pressure 3-4 bar 1,5-2 bar 1,5 bar
Power cord 10 mm 10 mm 10 mm
Compressor Air delivery 350 tank | Air delivery 400 tank 150l Air delivery 350 tank

1001 [2,2-3 kW] [3-4 kW] 1501 [2,2-3 kW]

Air inlet Vi’ z Vi’ z Vi’ z

Strona 10 z 28




INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHBIE UHCTPYKLIUU

3. SAFETY

Never point the tool against people and animals - coating materials or compressed air
may be the cause of injuries.
It is forbidden to use any other gas instead of compressed air.

The use of other gases can lead to serious injury, or threaten to cause a fire hazard.
When connecting the tool to the compressed air system should take into account the
space needed for the hose to prevent damage to the hose or fittings.

At work should be ensured adequate ventilation. Lack of ventilation can cause
damage to health, or threaten to cause a fire hazard.

The tool should be used away from sources of heat and fire, as this could cause
damage to or deterioration of functioning.

Observe general safety rules when performing work of coating materials and used
appropriately selected personal protective equipment such as goggles, masks, gloves
and overalls.

Never leave the assembled air system without the supervision of the person entitled
to maintenance. Do not allow children near the assembled air system.

Supply compressed air under high pressure, can cause kickback tool in a direction
opposite to the direction of ejection of the coating material. It should be especially
careful, because the recoil forces may, in certain circumstances, result in multiple
injuries.

It is recommended to try the tool before you start. It is recommended that utility
workers are properly trained. This will improve safety significantly.

Follow manufacturer of coating materials and use them in accordance with the stated
principles of personal protective equipment, fire and environmental protection. Failure
to follow manufacturer's coating materials, can lead to serious injury.

To determine compatibility with the applicable coating materials, a list of materials
used in the construction of the tool will be available on request.

When working with compressed air throughout the system collects energy. Use
caution when working and rest periods to avoid the danger that may result from the
stored energy of compressed air.

Always use an electrostatic discharge hoses.

Never block the outlet nozzle holes with your fingers.

Do not modify the equipment on their own. Find out whether all the parts are in
working order, and replace if worn only new and original.

In the event of an accident disconnect the unit from the power source. Follow the
general principles of health and safety in the workplace.

Never direct the coating material to a heat source or fire, it could cause a fire.
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4. INSTRUCTIONS FOR USE
a. Getting Started.

Flow control.
The stream can also be adjusted using the air cap die.
A) You gain by turning the air cap so that the ends are on the sides of the gun.

B) You gain by turning the air cap so that the ends are aligned with the trigger.

* Check the documentation that provides the producer jets to impose gun.

b. Connection schema.

air treatment unit
water filter + regulator + oil mist filter

—_ =
q = + +
compressor pressure hose with quick plug spray gun
and socket (cable ESD)
c. Painting.

Spray gun is equipped with an independent actuating mechanism for air and paint. With
this solution, you touch the trigger of the nozzle emits compressed air and then by
increasing the pressure on the trigger paint. It has a huge impact on the quality of the
painting. Never press the shutter button fully down suddenly. Always hold the gun
perpendicular to the surface to be coated and simultaneously distribute the material. Gun
is equipped with a gravity tank, which means you can just paint it in the horizontal
position.
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d. Method of Application Material.

WRONG

CLEANING AND MAINTENANCE
(ONLY FOR QUALIFIED SITES)

Before servicing, make sure that the gun is disconnected from the air supply and the
paint tank is empty.

Replacing a set of nozzles. (You need to change three parts with new ones.)
= Remove the gun from the power supply.

Empty the paint and remove it.

Manually remove the air cap.

Manually remove the paint adjustment (5)

Remove the spring (13)

Pull the trigger

hand gently pull the needle (17)

The key attached to the gun unscrew the nozzle (4)

Install the new nozzle (4) and remove the key

Enter the needle and the rest of the new parts in the same order.

5.1 Cleaning a gun.
NEVER USE A METAL BRUSH FOR CLEANING GUN.

NEVER CLEAN THE WHOLE GUN dipping in a solvent.

= Remove the gun from the power supply.
Empty the paint and remove it.
Manually remove the air cap.
Manually remove the paint adjustment (5)
Remove the spring (13)
Pull the trigger
hand gently pull the needle (16)
The key attached to the gun unscrew the nozzle (4)
Put the nozzle needle and air cap to the solvent (4,17,1)
Use the included brush, wash them gently.
Use a brush to clean the inside of the solvent gun
Use the cloth with clean solvent tank and gun body.
Assemble everything back.
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5.2 Maintenance.

All moving parts of the gun should be lubricated with petroleum jelly special friction
reducing exception is the meeting place of the needle tip.

SPARE PARTS LIST

CoNOGO~WNE

Air

Fluid nozzle

Gun body

Connector

Adjusting knob paint - complete
Bolt

O-ring

Drain valve

Spacer

Seal

. O-ring
. Guide pin
. Spring

Drain valve
Seal

. Seal
. Spire
. Spring

19.
20.
21.
22.
23.
24,

Adjusting knob paint
Drain bolt

Trigger

Protection

Air connection

Air volume control valve
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

001/LEAD/2014
Nazwa i adres (Name and adress)
FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek, FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek,
ul. Stefanskiego 29, Stefanskiego 29,
61-415 Poznan, Polska 61-415 Poznan, Poland
oswiadcza, ze wyroby:
(declares:)

Nazwa Pistolet lakierniczy z gérnym zbiornikiem

gravity spray gun
Typ/model: LEADER HP LEADER HVLP LEADER LVLP
Dane Zasilanie: sprezone Zasilanie: sprezone Zasilanie: sprezone
techniczne: powietrzne powietrzne powietrzne

Pobor powietrza: 340 I/min Pobér powietrza: 430 I/min Pobor powietrza: 180 I/min

Drgania: <2,5 m/s? Drgania: <2,5 m/s? Drgania: <2,5 m/s?

spetniajg wymogi nastepujgcych norm i norm zharmonizowanych:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN 1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:

(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wytagcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu
i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.

(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentaciji technicznej: Zenon Swietek.

(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Zenon Swietek

Poznan, 11.01.2014

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue
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Producent: FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek
ul. Stefanskiego 29, 61-415 Poznan, Polska
www.fachowiec.com
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WMHCTPYKLMUA
JlTakmpoBoO4HbIX nucTonert , Jinaep”

mogensb : HP/HVLP/LVLP )

MNepea ucnonb3oBaHMEM U3[ENUA NPOYMTANTE BCE MHCTPYKLMU U COXpaHUTE MUX ANA
JaNbHeNLlero ncnosib3oBaHuA.

1. NPUMEHEHWME / ONUCAHUE

MPUMEYAHUE: YcTpolicTBO npeaHasHayeHo Ana paboTbl B cneunanbHO noAroToBAEHHOM
nepcoHane B COOTBETCTBMM C COOTBETCTBYIOLLEN CNyKbe KapTbl.

= [uctonetr «/ingep» npegHasHayeH A1 OKPACKM MOBEPXHOCTEM pachblieHnem ¢
NMOMOLLbHO:

= BOAHble NOKPbITUA®

= ©e3 NOKPbITUS aKPUIOBLIMU Kpackammu™

= MeTannnyeckme LBeTbl U KeMUyKHble*

= AKPWNOBbIN FPYHT*

=  Cnpe# Wnatneska*
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HoBblli nuctonet 3almuleHoO aHTUKOPPO3NOHHbIMU Nepen ﬂOKpaCKOVI, Y6e,£l,MTECb, yTo OHa bblna

NMPOMbIBAIOT PacTBOPUTENEM.

Y6eAMTECb, YTO BCE KOMMOHEHTDI pa60Ta+0T NYWKU, NpaBuIbHO N HAOEXKHO 3aTAHYTbI.

Kpbilwka Hauka

Kpackow bak

ynpasneHue noTokom

Kpacka ynpasneHus

conno

Kopnyc nucronera

Tpurrep

2. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Bosayx ynpasneHus

HUTL 1/4”

MaKkcmmym OBEeHb LIVMa MoTok maTtepuana
BaBneHue prwA (1446!) Bubpaumm NOKpbITUA (BoAa) Macca
(MPa) dB(A) (m/s?) (I/min) oTBepcTHe 1,4 (kg)
0,6 >70 <2,5 0,130 0,69
Nnaep [laHHble no moaenu HP AaHHbIeH\I}E;\’IIOAeIIM ,U,aHHbIeL\I;CL)Fl)VlOAenVI
cTpy# 1.4;1.6; 2.0; 2.5; 1.2;1.3;1.4;1.8; 2.0; 1.3;1.4;1.6;1.8; 2.0;
2.5;
BOAOXPaHUMLLE 600 ml 600 ml 600 ml
pacxof, Bo3ayxa 340 I/min 430 I/min 180 I/min
pabouee pasneHune | 3-4 bar 1,5-2 bar 1,5 bar
LHyp nuTaHua 10 mm 10 mm 10 mm
Komnpeccop MpounssoauTenbHOCTb MpounssoagmTenbHOCTb Mpoun3BoanTeNnbHOCTb
350 BogoxpaHuauLle 400 BopoxpaHunuLle 350 BogoxpaHuauLe
1001 [2,2-3 kW] 1501 [3-4 kW] 1501 [2,2-3 kW]
nogxk toueHue Va’ z Vi’ z V4’ z
BO34yxa

3. BE3ONACHOCTb
HuKorga He HanpaBAsAWTe MHCTPYMEHT K JIIOAAM U KMBOTHBIM - JIAKOKPACOYHble MaTepuasbl UAu
C}KaToro BO3AyXa MOMKET 6bITb MPUUMHOM TPABM U APYTUX NOBPEKAEHUN.
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*  3anpewaeTcsa UCNONb30BaTb Ntobble Apyrve raza BMECTO CKaToro BO3ayxa.

" MCNONb30BaHWE APYIUX Aa30B MOMKET MPUBECTU K Cepbe3HbIM TPaBMam WAW yrpoXKaeT
BbI3BaTb NoXap.

" [lpy NOAKNIOYEHUM UHCTPYMEHTa K CUCTEME CXHATOro BO34yXa [O/BKHA Y4YMTbIBaTb
NPOCTPaAHCTBO, HeobxoaMmoe ANA WJ/aHra, YTobbl NPeAoTBPATUTL NOBPENKAEHME LIIAHTOB
WKW apMaTtypbl.

= Ha paboTe ponkHa 6biTb obecneyeHa AOCTaTOYHaA BeHTUAAUMA. OTCYTCTBME BEHTUAALMMU
MOMKET MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO 340POBbA, UAN YrPOXKatoT NPUBECTU K BO3HUKHOBEHUIO
rnoskapa.

- UHCTPYMEHT A0/1XKeH NCMO0/Z1Ib30BaTbCA BAA/IN OT UICTOYHUKOB Ten/J1a U OrHA, TaK Kak 3TO MOXKeT
NPUBECTU K NOBPEKAEHUIO NN YXYALIEHNIO GYHKLUOHMPOBAHMA.

= cobnlogalite obuwue npaBuna 6e3onacHOCTM NpPU BbINOJAHEHMN PabOT MaTepmnasioB NOKPLITUA
M UCMONb30BaTbCA Hag/exalmm obpa3om BbibpaHbl cpeacTsa UHAMBUAYANbHOW 3alUUTDI,
TaKMe KaK 3alLMTHbIE OYKM, MACKK, NepyaTKU U CNeLogeKay.

* HuKorga He ocTaBnsAlTe cobpaHbl BO34yXa CMCTEMbI 6E3 NPMCMOTPA NNLA, MMEIOLLEro NPaBo
obcnykuneaHua. He nossonsiite getam cobpaHoO OKOM0 NHEBMATUYECKOM CUCTEMBI.

" M0A4auu CXKaToOro BO3Ayxa Nof BbICOKMM AaBEHUEM, MOXKET NPUBECTU K OTAAYE MHCTPYMEHTA
B Hanpas/€HUU, NPOTUBOMO/OKHOM HaNpaBAeHMIO BblbpacbiBaHWA maTepuana MoKpPbITUA.
Cneayet 6biTb 0COBEHHO OCTOPOKHbIM, TaK KaK CU/bl OTAQYM MOMKET, NMpU onpeaeseHHbIX
06CTOATENbCTBAX, B PE3Y/IbTaTE MHOTOYMCNEHHbIX TPABM.

=  PekomeHayeTcA nonpoboBaTb MHCTPYMEHT nepeg, Hayanom paboTbl. PekomeHayeTcs
NnoAcobHbIX paboumx 6blIM AONKHBIM 06Pa30M NOATOTOB/IEHbI. 3TO NO3BONT NOBbLICUTb
6€30MacHOCTb 3HAYUTENBHO.

CnepyiTe Npon3BOANTE b TAKOKPACOUYHbIX MaTepManoB U UCMOJIb30BaTb UX B COOTBETCTBUM C
YCTaHOBNEHHbIMM NMPUHLUMNAMU MHAMBUAYA/IbHON 3aLLUUTbI, MOMKAPHOM N IKOJIOTUYECKOM
3aWwmTbl. HecobntogeHne NOKpbITUS NPOMU3BOAUTENA MAaTEPMAIOB, MOMKET NPUBECTU K
CepbesHbiM TPaBMaM.

= [lnAa TOro 4tobbl onpeaennTb COBMECTUMOCTb C AeNCTBYIOWMM MaTepuanosB MOKPbITUNA,
nepeyeHb MaTepuasnoB, MUCMO/b3YEMbIX B CTPOUTE/NIbCTBE MHCTPYMEHT ByaeT AOoCTynHa no
3anpocy.

= [lpu paboTe co cCKaTbiM BO34YXOM BO BCeW cucTeme cobupaeT 3Hepruto. Cobatopgainte
OCTOPOXKHOCTb Npu paboTe M NepuodoB OTAbIXa, YTOOblI M36exkaTb OMaCHOCTM, KOTopas
MOKET BO3HUKHYTb B pe3y/ibTaTe HaKOM/IEHHOW SHeprnm CxKaToro Bo3Ayxa.

= Bcerga Ucnosb3yiTe WAaHMM 31eKTPOCTaTMYECKOro paspaaa.

*  Hukorga He 610KMPYIiTE OTBEPCTMA CONIa NanbLaMM.

= He BHOCUTE M3MeHeHMA B 06opyaoOBaHME CaMOCTOATENbHO. Y3HaiTe, ecTb /M BCe 4YacTu
HaxoaATca B paboyem COCTOAHUM, U 3aMEHUTb, ECZIN HOCUTb TO/IbKO HOBOE M OPUTMHabHOE.

= B c/iyyae aBapuu OTKIOYMTb YCTPOMCTBO OT WCTOYHMKA MuTaHuA. Cneayite obuwum
NpUHLMNaM 340p0BbA M BesonacHOCTK Ha paboyem mecTe.

HuKoraa He HanpasBAAUTe maTepyan NOKPbLITUA K UCTOUHUKY Tenaa AN OFHA, 3TO MOXKeT NpusecTu
K noxapy.
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4. WUHCTPYKUUA NO NPUMEHEHUIO
a. BsepeHue.
YnpasneHue noToKOM.
MOTOK TaK»Ke MOXKeT 6bITb CKOPPEKTUPOBaAHA NOCPEACTBOM BO34YLLIHOM rON0BKe.

A) Bbl nony4yaete NOBOPOTOM BO34YLIHOW rO/I0BKE Tak, YTO6bl KOHLLbI HAXOAATCA Ha CTOPOHAX
nucronerta.

B) Bbl nony4aeTe noBOPOTOM BO3AYLWHOM rON0BKe TaK, YTOBbl KOHLbI 6blIM COBMELLEHbI C
TPUITEPOM.

* QbpaTuTecb K [OOKYMeHTauuu, KoTopas obecneumBaeT MpPOM3BOAUTENIO CTPYM HaBA3aTb
nucTonert.

b. Cxema noaxntoyeHus

BEHTUMNSILIMOHHOE YCTPOICTBO
huneTp AN BoAbl + Perynsatop + unbTp MacnsHoro TymaHa

KkoMmnpeccop HanopHbIN WNaHr ¢ 6bICTPON NnarvH JTakMpoBOYHbIV NUCTONET
1 rHe3no (OYP kabens)
Cc. KaptuHa

Muctonet cHab»KeH He3aBUCUMbIM NPUBOAHbIM MEXaHNU3MOM ON1A BO34yXa U KPaCKU. C nomoubto
3TOro0 peweHunA Bbl KaCaeTeCb Tpurrepa consia MU3Ny4daer CXKaTbli BO34yX, a 3aTeM 3a cyeT
yBe/IM4eHnAa AaBNeHUA Ha CI'IVCKOBOVI KPHOYOK KpaCKOﬁ. OHa umeet OrpomMmHoO€e BJ/IMAHUE Ha
KayeCcTBO OKPACKU, A HUKOTA4A He HaxkaTb KHOMKY 3aTBOpa BHU3 BAPYr. Bcerga aepxatb nucronet
nepneHaAnKynNApHO K NMNOBEPXHOCTH, nop,ne»(aw,eﬁ NOKPbITUIO, N OAHOBPEMEHHO pacnpenennTb
maTtepuan. lywKa oOcHalleHa TAXKEeCTM TaHKa, KOTOprﬁ O3Ha4aeT, 4YTO Bbl MOXXeTe MNPOoCTo
NMOKPACUTb €ro B BEpPXHEM NOJI0OKEHUN.
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d. Kak npumeHATb maTepuan.

HenpasUIbHbIN XOpOoLwo
N\ . W
N\ ) // /" | |
fé;%\\ ( ) ‘: :‘
\*»\.‘\"- V[ 25 NS
g ¢
OYUCTKA N yxoa

(TonbKo gna KBanndpuUMpPOBaAHHOIO caiTax)

Mepepn obcnyxunsaHnem ybegmrech, 4TO NUCTONET OblN OTKAKOYEH OT NOAAYMN BO3AyXa U KPACKK
KOHTENHEpP NyCT.

3ameHa Habop HacafoK. (Bam HyXKHO M3MEHMUTb TPU YacTU HA HOBbIE.)
= 0eMOHTaXKa NMyLIKM U3 UCTOYHMKA NUTAHKA.
= [lycTble Kpacku 1 yaanuTb ero.
= BpyuyHyto yaanuTe BO34YLLUHOM ro/sOBKe.
= Bpyu4Hyto yAanuTe Kpacky peryampoBku (5)
= CHMUMUTE NPYKUHY (13)
= HaXmuTe Ha CNyCKOBOW KPHOUYOK
" pYKa HEXHO BbITalWMTb uray (17)
= K/IIOY NPUKPENJIEH K NUCTONETY YAanuTb conso (4)
= YcTaHOBUTE HOBOE cono (4) 1 3aTAHYTb C MOMOLLbIO KAtoYa
BBeauTe Uriy 1 OCTaNbHOM YaCTbio HOBOM YacTV B TOM 3Ke MopsAaKe.

5.1 OuuctKka nucronera.

HUKOIJA He ncnonb3ynte MeTasiMyeckue WETKM AN OYMCTKU NUCTONETA.
HUKOT A He uenoe opyrKne NorpyKeHuna B pactsoputene.

= [eMOHTaxKa NyLKM U3 UCTOYHMNKA NUTAHWUA.

= [lycTble Kpacku 1 yaananTb ero.

= BpyuyHyto yaanuTe BO3AYLLUHOM ro/IOBKe.

= BpyyHyto yAasnTe Kpacky peryampoBku (5)

= CHMMUTE NpPYKUHbI (13)

= Ha)KMuTe Ha CNyCKOBOM KPHOYOK

= pYKa HEXHO BbITALLUTb Uray (16)

= K/IHOY NPUKPENIEH K NUCTONETY YAanuTb cono (4)

= BBeawuTe Uray conna v BO3AyLLHOW ronoBKe B pactsoputens (4,17,1)

= Mcnonb3yinTe BKAOYEHHbIA KUCTU, MbITb MX aKKYPATHO.

= Mcnonb3yinTe WETKY A5 OYNCTKU BHYTPEHHEWN pacTBOPUTENA NMUCTONET]
= Mcnonb3yinTe TKaHb YUCTOM BAK C pacTBOPUTENIEM U KOpMyca NUCTOeTa.
= CobpaTb Bce obpaTHO.
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5.2 exHnyecKoe ob6cnyKnBaHue

Bce agBwrKywimeca yactm nucroseTa caegyeT CMasbliBaTb Ba3e/IMHOM CheumManbHble CHUXKatowue
TpeHue VIcKntoYeHnem ABAAETCA MEeCTOM BCTPEYN KOHUYUKE UMNbI.

MepeyeHb 3anacHbIX YacTen

© © N o

a bk w e

BO3[YLLHOW ronoBKe
conao

Kopnyc nuctoneta
Cocku bak
Perynunpytowan
NOJHYO

bont

0O-06pasHoe KobLo

B ponax cnvBHOM KnanaH
NpoKnaaKa

pyyka HapucoBaTb

10. lMeyaTb
11. O-o6pasHoe Ko/bLo
12. BegeHue urnbl

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

BECHa

CIMBHOW KnanaH

MeyaTb

[MevaTtb

Wwnunb

BeCHa

Perynupytowan pyyka Kpacku
camMsHoOM bont

OTtnyctute

3awmTa

NOAK/OYEHME K CETH

O6bem Bo3ayxa KnanaH 3aBepLnTb
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AEKNAPALUUNA COOTBETCTBUA WE
(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

001/LEAD/2014
HassaHue u agpec (Name and adress)
FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek, FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek,
ul. Stefanskiego 29, Stefanskiego 29,
61-415 Poznan, Polska 61-415 Poznan, Poland
3aABJIAET, YTO NPOAYKLMA:
(declares:)

Ha3BaHue MucToneT pacnblNTENb KPACKKU C BEPXHEro Hbaka

gravity spray gun
Tun / opens: angep Hp ANaep HVLP anaep LVLP
TexHuueckue MoLLHOCTb: C}KaTbli MoOLLHOCTb: CXKaTbIi MoLLHOCTb: CXKaTblIi
XapaKTepucTuKu: | BO34yX BO34yX BO34yX

pacxop Bo3gyxa: 340 pacxon Bosayxa: 430 pacxop Bosgyxa: 180

[/min I/min I/min

Bubpaumu: <2,5 m/s? Bubpaumm: <2,5 m/s? Bubpaumm: <2,5 m/s?

COOTBETCTBYHOT Ceayroumm CTaHAapPTaM U TaPMOHU3UPOBAHHBIX CTaHAAPTOB:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN 1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

1N yaoBaneTBopAET OCHOBHbIM Tpe6OBaHWr'|M cneayroumnx ANpPeKTUB:
(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE OupekTuBa No mawmHHOMy 060pyA0BaHUIO

370 AeKnapauna o COoTBeTCTBUN ABNAETCA OCHOBAHMEM ONA MAaPKUPOBKK NPOAYKTOB c E
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

3T0 3aAB/eHMe OTHOCUTCA UCKAOUYUTENBHO K TEXHUKN B COCTOAHME, B KOTOPOM OHa 6bina nometlleHa
Ha PblIHKE, N UCKNOYaeT KOMMNOHEHTbI, KOTOpble p,06aBnm0TCF| K KOHLY nonb3oBatena nau

OCYLLECTB/IAIOT NOCAeayoWwmne AencTBuns.
(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

JIMu0, OTBETCTBEHHOE 33 MOATOTOBKY U XpaHEeHMe TEXHUYECKOM AOKYMeHTaumm: Zenon Swietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Zenon Swietek

Poznan, 11.01.2014

www.fachowiec.com MecTo v AaTa BblAaum:
Place and date of issue
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npoussoautens: FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swigtek
ul. Stefanskiego 29, 61-415 Poznan, Polska
www.fachowiec.com
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KARTA GWARANCYJNA
(wWystawiona dla sprzedazy po 25 Grudnia 2014 )
WAZNE !

Oddajemy w Panstwa rece profesjonalny produkt przeznaczony do obstugi wytgcznie przez osoby
przeszkolone i z odpowiednimi kwalifikacjami.

Kazde urzadzenie, produkt, maszyna przed dystrybucja przechodzi wstepng kontrole jakosci
w naszej Firmie. Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem, prosze bardzo uwazinie zapoznad
sie z dotaczong instrukcjg obstugi w celu prawidtowego rozruchu i zapoznania sie z wymaganiami
dla sprzetu !

UWAGA - AWARIA!

Przed wystaniem  sprzetu skorzystaj z naszego CENTRUM OBStUGI SERWISOWEJ
http://pomoc.fachowiec.com, ktére umozliwia  wsparcie techniczne, kontakt naszego serwisu

z Panstwem i automatyczng pomoc w odbiorze przesytki !

NAZWA SPRZETU PISTOLET LAKIERNICZY LEADER

TYP/ MODEL

NR FABRYCZNY/HOLOGRAM

DATA SPRZEDAZY

UWAGI

OGOLNE WARUNKI GWARANCII

1. Gwarantem jakosci urzadzenia jako producent, importer i dystrybutor jest: FACHOWIEC Firma Handlowa
Wielobranzowa Zenon Swietek z siedziba Polska Poznan ul. Stefanskiego 29, tel.: +48/ 61 66-18-151

Gwarant oswiadcza, ze objety niniejszg kartg gwarancyjng przedmiot gwarancji zostat wydany wolny od wad
i wykonany jest zgodnie z obowigzujagcymi normami.

2. Gwarancja obejmuje zasiegiem terytorium Rzeczypospolitej Polskiej. Nasze produkty zakupione zagranica
nalezy dostarczy¢ do serwisu w Polsce.

3. Firma Fachowiec ponosi odpowiedzialnos¢ za wady fizyczne, produkcyjne i materiatowe tkwigce w urzadzeniu
przez okres: 12 miesiecy.

4. W przypadku nabycia produktu przez osoby fizyczne do uzytku niezwigzanego z prowadzong dziatalnoscig maja
zastosowanie aktualne przepisy ustawy: Dziennik ustaw Dz. U. 2014 poz.827 (stan na dzier 25 czerwca 2014 r.)
obowigzujacg od 25.12.2014r.
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5. Gwarancja na sprzedany towar nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych
z przepisow o rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

6. Ujawnione w okresie gwarancji wady zostang usuniete w czasie nie dtuzszym niz 14 dni, liczac od daty
dostarczenia reklamowanego urzgdzenia do Serwisu Importera.

7. Reklamowane w ramach gwarancji urzadzenie winno by¢ dostarczone do Sprzedawcy wraz z petnym
wyposazeniem standardowym, czyste i — jesli urzadzenie posiada - z czytelng tabliczkg znamionowa.

8. Reklamowane urzadzenie nalezy odesta¢c w odpowiednio zapakowanym kartonie, zabezpieczone przed
uszkodzeniem w transporcie, nalezy oznaczy¢ o ile wymaga ,,géra — dét” lub ,, ostroznie szkto”.

9. Firma FACHOWIEC nie przyjmuje przesytek reklamacyjnych i zwrotéw wysytanych na adres Firmy za pobraniem!

10. Dokument gwarancyjny jest wazny, jesli posiada prawidtowo wypetnione wpisy dotyczgce: daty sprzedazy, nazwe
sprzedanego urzadzenia, pieczec i podpis sprzedawcy, a Klient kwituje go podpisem.

11. Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnos$ci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania ktérych
zobowigzany jest uzytkownik we wiasnym zakresie i na wtasny koszt, jak np. uruchomienie urzgdzenia,
konserwacja, wymiana baterii, oraz innych materiatéw eksploatacyjnych.

12. Wymieniony wadliwy sprzet i czesci stajg sie wtasnoscig Gwaranta.

ODMOWA PRZYJECIA REKLAMACII:

Gwarant moze odmoéwic przyjecia reklamacji w przypadku :

vk wNnN

10.
11.
12.

13.

o vk wnN e

e stwierdzenie uzytkowania urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi,

e dostarczenia urzadzenia brudnego, bez osprzetu standardowego, bez tabliczki znamionowej i plomby
lub hologramu

e stwierdzenia przyczyny usterki innej niz wada materiatowa badz produkcyjna tkwigca w urzadzeniu,

e  wady formalnej zwigzanej z dokumentami sprzedazy, jak niewypetniona karta gwarancyjna, brak dowodu zakupu.

GWARANCIJA NIE SA OBJETE:

Czesci, ktdre przy zgodnej z zaleceniami eksploatacji podlegajg naturalnemu zuzyciu przed uptywem okresu gwarancji,
takie jak: uchwyty spawalnicze, uchwyty masowe, dysze, palniki, baterie, paski, filtry, oleje, elektrody, uszczelki, o-ringi
oraz inne elementy zwigzane bezposrednio z eksploatacja.

Wady powstate w wyniku uszkodzen mechanicznych, termicznych lub chemicznych urzadzenia i wyposazenia.
Uszkodzenia powstate z powodu niewtfasciwego transportu i magazynowania,

Uszkodzenia zwigzane z pracg w zbyt niskiej lub zbyt wysokiej temperaturze,

Uszkodzenia spowodowane wadliwg instalacjg elektryczng Uzytkownika, zalaniem lub zawilgoceniem podzespotow
elektrycznych woda,

Nieprawidtowe podtgczenie do zrddta zasilania (np. zta biegunowosé, zte napiecie 230 lub 400V, brak faz lub zbyt luzno
zacis$niete przewody przyfaczeniowe),

Uszkodzenia spowodowane przecigzeniem urzadzenia, przegrzanie,

Zte ustawienie parametréw spawania, ingerencja w panel sterujacy sprezarek srubowych,

Zte dobranie parametréw cisnienia zasilajacego do pracy urzadzenia,

Uszkodzenia zwigzane z brakiem zalecanych czynnosci konserwacyjnych, zawartych ~ w instrukcji,

Czyszczenie z uzyciem zbyt wysokiego cisnienia lub agresywnych srodkéw chemicznych,

Uszkodzenia spowodowane zbyt mocnym dokreceniem lub niedokrecaniem elementéw powodujgce uszkodzenia
przytaczy lub nadmierng przepustowos¢ (pistolety lakiernicze),

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

UTRATA GWARANCIJI NASTEPUJE
Utrata gwarancji nastepuje w przypadku:

nieprzestrzegania instrukcji obstugi,
niewtasciwej eksploatacji,

przecigzenia maszyny,

pracy bez srodkéw smarujgcych,
demontazu przez osoby nieupowaznione,
zerwania hologramoéw.
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ADRES SERWISU

FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek 60-169 Poznan ul Grunwaldzka 390 tel.: +48/ 61 66-18-152
e-mail: serwis@fachowiec.com

Wazine:

W przypadku nieuzasadnionej reklamacji zgtaszajgcy zostanie obcigzony kosztami transportu i przegladu
zgodnie z cennikiem serwisu.

NAPRAWY GWARANCYIJNE:

Data Data Pieczec i podpis
Zakres naprawy serwisu

przyjecia wydania
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