Przed uzyciem nalezy przeczytaé dokladnie i ze zrozumieniem instrukcje obstugi.
Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony oczu i twarzy.
2015 Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony dtoni.
Nalezy stosowa¢ ochronny kombinezon roboczy
Nalezy stosowac¢ srodki ochrony stuchu

INSTRUKCJA ORYGINALNA

INSTRUKCJA OBStUGI | UZYTKOWANIA NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH

PNEUMATYCZNA WYCINARKA DO SZYB SAMOCHODOWYCH
MODEL: PT-307

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €
307/PT/2010

Nazwa i adres

FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek,
ul. Stefariskiego 29,

61-415 Poznar

os$wiadcza, ze wyréb:

Nazwa Pneumatyczna wycinarka do szyb samochodowych
Typ/model: PT-307
Dane techniczne: Zasilanie: sprezone powietrzne [ Mak Ine cinienie robocze: 6,2 bar (90 psi)
Wysokos¢ glowicy: 75 mm | Masa: 1,07 kg
Wyprodukowano dla:
2 spelnia wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych:
FACHOWIEC F.H.W. Zenon $wietek S !
Lo EN ISO 12100-1:2003+A1:2009
ul. Stefanskiego 29, EN SO 12100-2:2003+A1:2009

EN 792-12:2000+A1:2008
oraz spefnia wymogi zasadnicze nastgpujacych dyrektyw:

61-415 Poznan.

Kraj produkcji: Taiwan
2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

. Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem c (
Sprzedaz Hurtowa,

Deklaracja ta odnosi sig wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostala wprowadzona do obrotu i nie
Detaliczn a Serwis. obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego
’ pozniejszych dziatan.
ul. Grunwaldzka 390,
Osoba upowazniona do przygotowania i h ia doki tacji technicznej: Zi Swietek.
tel. 061 66 18 159[ powazni przygs ia i przechowywania dokumentacii tec j: Zenon Swigtel
fax 061 66 18 156 Zenon Swigtek
www.fachowiec.com Poznaf, 11.01.2011

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:



http://www.fachowiec.com/

Narzedzia pneumatyczne przeznaczone sg do uzytkowania przez odpowiednio do tego celu
przeszkolonych profesjonalistow. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcja
obstugi, ogdélnymi zasadami bezpieczenstwa dotyczgcymi korzystania z narzedzi o napedzie pneumatycznym,
oraz instrukcjg stanowiskowg BHP w zaktadzie pracy.

Bezpieczenstwo przede wszystkim — zatgcznik do instrukcji
pod tytutem. ,, 0gdlne zasady BHP zalecane przy uzytkowaniu narzedzi pneumatycznych”
dostepny na stronie: www.fachowiec.com/bhpnarzedzi

1. Budowa.
Korpus narzedzia,, Dzwignia wlacz/wylacz
uchwyt (zabezpieczenie przed
przypadkowym

wlaczeniem)

Gniazdo pod montaz noza

do wycinania szyb

Przewdd zasilajacy w
sprezone powietrze z
gumowg ostong

Przytacze powietrza '4”

DANE TECHNICZNE: Wymienne noze dostepne w Sprzedazy:

Model PT-307
Numer katalogowy FCo6441
Max. predkos¢ bez obcigzenia 20000 r.p.m. :

A-35MM B-35MM C-35MM PILKA
Wysokos¢ gtowicy: 75 mm KOD:5031.3 KOD:5031.9 KOD:5031.1
Emisja hatasu 80-95 dB(A)
Wibracje 4,5 m/sz
Cisnienie robocze bar 6.2 bar (90 psi)
Zuzycie powietrza 260 |/min
Masa 1,07 kg

Wymagane elementy przygotowania powietrza:

e Osuszacz powietrza
. . . L G-36MM H-18MM 1-24MM
e  Filtr powietrza o filtracji minimum 40 KOD:5031.4 KOD:5032.1 KOD:5031.10
mikronéw
e Reduktor cisnienia
e Naolejacz
Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
FILTR + REDUKTOR + NAOLEJACZ

— . \
. |
—_— | + | +
ZRODLO ;
SPREZONEGO
POWIETRZA ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY NARZEDZIE Z NAPEDEM PNEUMATYCZNYM
(KOMPRESOR) Z GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZtACZA
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2. Ogolne zasady Bezpieczenstwa.

A. UWAGI OGOLNE.

. Nie wolno uzywac narzedzi do innych celéw, anizeli do tych, do ktérych zostaty przeznaczone.

. Narzedzia pneumatyczne nie sg przewidziane do stosowania w atmosferze zagrozonej wybuchem oraz nie sg zabezpieczone
izolacjg odporng na wysokie napiecie.

. Nalezy dba¢ o przygotowanie wszelkich mozliwych zabezpieczen, zaréwno narzedzi, jak i miejsca pracy.

. Nalezy utrzymywac narzedzia w porzadku i czystosci oraz w stanie zdatnym do uzytku.

. W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywaé wezy zbrojonych.

. Przytaczanie i odtgczanie weza od gtéwnego przewodu powinno odbywac sie przy zamknietym zaworze powietrza.

. Po przytgczeniu weza nalezy najpierw go przedmuchaé, zachowujac odpowiednie $rodki ostroznosci, aby usung¢ nagromadzony
w nim pyt, a potem przytaczyé narzedzie pneumatyczne.

. Weze nie powinny krzyzowac sie z przewodami elektrycznymi pod napieciem, ani znajdowac sie w ich poblizu.

B. PRZED ROPOCZECIEM PRACY

. Ubrac¢ sie w odziez roboczg i ochronng przewidziang do uzycia na danym stanowisku pracy. Nie stosowac luznej odziezy, ktéra
podczas pracy narzedziem ruchomym powoduje ryzyko zapalenia sie lub wciggniecia materiatu w mechanizm narzedzia.

. Przed kazdym uzyciem narzedzi sprawdzac wizualnie ich stan techniczny.

. UWAGA ! W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen, czy usterek nie wolno podejmowac pracy. Nalezy niezwtocznie
powiadomic¢ o tym swojego bezposredniego przetozonego w celu szybkiej ich likwidacji. Dopiero po upewnieniu sig, ze zostaty
one usuniete pracownik moze przystapi¢ do wykonywania zadania.

. Nalezy sprawdzi¢, czy przewody cisnieniowe nie sg uszkodzone albo luzne.

. Upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla oséb przebywajacych na tym stanowisku pracy lub w jego
bezposrednim otoczeniu.

. Rozpoczynajac prace nalezy stopniowo doprowadzi¢ powietrze do narzedzia, a dopiero po stwierdzeniu jego sprawnosci wiaczy¢
petny doptyw powietrza. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w jego dziataniu nalezy natychmiast zamkna¢ doptyw
powietrza.

C. W CZASIE PRACY.
Pracujac obok siebie nalezy ustawic sie tak, aby nikt nie byt narazony na uraz spowodowany narzedziem sasiada.

. Nalezy tak umocowac koricéwki robocze narzedzia w uchwycie, aby nie dopusci¢ do ich wypadniecia w czasie pracy.

. Roztacz narzedzie z przewodu cisnieniowego, kiedy nie jest uzywane, przed zmiang akcesoriéw, zmiang nastawienia lub
naprawa.

D. NIEDOPUSZCZALNE JEST:

. Przekraczanie warto$ci maksymalnego cisnienia roboczego w celu podwyzszenia mocy narzedzia,

. Kierowanie przewodu cisnieniowego w kierunku swoim lub innych oséb,

. Przedmuchiwanie odziezy z kurzu i pytu sprezonym powietrzem,

. Dotykanie czesci urzadzen bedacych w ruchu,

. Dopuszczanie do pracy na swoim stanowisku jakichkolwiek oséb bez wiedzy przetozonego, a w szczegdlnosci bez odpowiedniego
przygotowania merytorycznego.

. Naprawianie samodzielnie urzadzen,

. Naprawianie, regulowanie lub wymiana korncdwek narzedzi podczas jego pracy,

. Odcinanie doptywu powietrza przez zatamywanie wezy,

. Opieranie fokci o ciato podczas pracy narzedziem pneumatycznym, w celu zwiekszenia docisku.

E. PO ZAKONCZENIU PRACY.

. Zatrzymac obstugiwane urzadzenia, doktadnie oczysci¢ stanowisko robocze.

. Utozy¢ narzedzia i przyrzady pomocnicze w miejscach na to przeznaczonych.

. Upewnic sie czy pozostawione stanowisko i urzadzenia nie stworza zadnych zagrozen dla otoczenia.

F. KONSERWACIE | REMONTY.
. Naprawy narzedzi pneumatycznych powinny by¢ przeprowadzane w warsztatach serwisowych, przez wykwalifikowany
personel.

3. Przygotowanie powietrza
Przy pracy z narzedziami pneumatycznymi konieczne jest prawidtowe przygotowanie powietrza. Nalezy stosowac:
. Reduktory cisnienia, konieczne do ustawienia prawidtowego cisnienia roboczego narzedzia.
. Filtr wodny o minimalnym poziomie filtracji wynoszacym 40 mikrondw. Suche powietrze chroni elementy narzedzia przed rdzg i
zabezpiecza je przed uszkodzeniem i nieprawidtowym funkcjonowaniem.
. Tam gdzie konieczne, powietrze powinno by¢ smarowane. Nalezy stosowac olej przeznaczony specjalnie do narzedzi
pneumatycznych.
. Wydajnos¢ sprezarki: Kompresor powinien mie¢ wydajnos¢ co najmniej 50% wyzszg niz zuzycie powietrza podane w
parametrach technicznych narzedzia.
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4. Przeznaczenie

Woycinarka pneumatyczna przeznaczona jest do wycinania szyb samochodowych, przy pomocy specjalnie uksztattowanych do tego celu
nozy.

UWAGA !l!
Noze do wycinania szyb wykonane s3 ze stopow stali, o bardzo ostrym ostrzu. Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc przy obstudze
urzadzenia i czynnosciach serwisowych. Nieostrozne uzycie grozi powaznymi uszkodzeniami ciata.

Noze do wycinania przechowywac w bezpiecznym miejscu, niedostepnym dla oséb postronnych. W trakcie sktadowania ostrze noza
powinno by¢ zabezpieczone plastykowa ostong.

5. Pracazurzadzeniem

Wiaczenie urzadzenia:

Poprzez wcisniecie dzwigni (posiada blokade przed przypadkowym wtaczeniem).
Wytaczenie urzadzenia:

Bezposrednio po zwolnieniu dzwigni.

Reczne narzedzie zasilane sprezonym powietrzem. Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze wynosi 6,2 bar. Urzgdzenie
wspotpracuje ze specjalnie uksztattowanymi nozami montowanymi w gtowicy narzedzia. N6z przyktada sie do miejsca w ktérym przyklejona
jest szyba samochodowa. Z chwilg wtaczenia urzadzenia néz wycinarki wykonuje ruch oscylacyjny w wyniku, ktérego dochodzi do wyciecia
szyby (usuniecia kleju). Operator przemieszcza sie z urzadzeniem wzdtuz ramy w ktérej zamontowana jest szyba. Puszczenie dZzwigni
wiacz/wytgcz powoduje zatrzymanie pracy wycinarki.

Procedura montazu noza wyrzynarki (Gtowica wyrzynarki):
- Sruba mocujgca (A)

N6z wyrzynarki (B)

N6z wyrzynarki (C)

PRZED WYMIANA NOZA NALEZY ZAtOZYC WYMIANA NOZA:
PLASTYKOWA OStEONE NA OSTRZE!!!! 1. Odtaczy¢ urzadzenie od zrodha sprezonego powietrza

2. Zabezpieczy¢ ostrze zdejmowanego noza (B) ostona plastykowa.
| 3. Odkreci¢ $rube mocujaca (A)
6. WYKAZ CZESCI: 4. Zdemontowa¢ néz do wycinarki (B).
5. Umiesci¢ w glowicy ndz do wycinarki (C).
6. Natozy¢ pokrywe glowicy i dokreci¢ $rubg mocujaca (A)
7. Sprawdzi¢ czy noz jest dobrze zamontowany.
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