Przed uzyciem nalezy przeczytac doktadnie i ze zrozumieniem instrukcje obstugi Stronal1lz8
Nalezy stosowac srodki ochrony oczu i twarzy

INSTRUKCJA ORYGINALNA 2016 Nalezy stosowac srodki ochrony dtoni
Nalezy stosowac¢ ochronny kombinezon roboczy

Nalezy stosowac srodki ochrony stuchu

INSTRUKCJA OBStUGI

PNEUMATYCZNY WYCISKACZ DO SILIKONU 3W1

Sprzedaz detaliczna i hurtowa, serwis:

Fachowiec F.H.W. Zenon Swietek
ul. Grunwaldzka 390
60-169 Poznan

Tel: 616618 159
Serwis: 61 66 18 152
www.fachowiec.com
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SCHEMAT:

Dysza do natrysku

Czerwony zawdr regulujacy

Strona21z8

<4— Koncdédwka wyciskacza silikonu

Ttok wyciskacza

(przedni)
Niebieski zawor
regulujacy (tylni)
Dzwignia spustu
Przytgcze powietrza
Nakretka oporowa z kotnierzem | Do wyciskacza GW %"

PRZEZNACZENIE:

Ttoczenie silikonow i mas uszczelniajgcych, zawartych w specjalnych opakowaniach (kartusze, saszetki) o pojemnosci
podanej w tabeli z danymi technicznymi. Natrysk mas uszczelniajgcych w kartuszach, o pojemnosci podanej w tabeli z danymi

technicznymi.

Woyciskacz nie nadaje sie do nanoszenia gestych materiatdw klejgcych np. kleje do szyb.

DANE TECHNICZNE:

POJEMNOSC OBStUGIWANYCH POJEMNIKOW

KARTUSZ: 310 — 500 [ml], SASZETKA 310-610 [ml]

MAX CISNIENIE ROBOCZE 6 [bar]
ZUZYCIE POWIETRZA 30 [I/min]
MASA 1,4[kg]
PRZYLACZE POWIETRZA % GW
MINIMALNA SREDNICA PRZEWODU ZASILAJIACEGO 8 [mm]

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA:

NIGDY NIE KIEROWAC WYLOTU NARZEDZIA W KIERUNKU LUDZI | ZWIERZAT - MATERIALY POWLOKOWE LUB STRUMIEN
SPREZONEGO POWIETRZA SPOWODOWAC USZKODZENIA CIALA LUB INNE URAZY.
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Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazow zamiast sprezonego powietrza.
Zabronione jest stosowanie niezgodne z przeznaczeniem.

Zastosowanie innych gazéw moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen, spowodowac pozar lub grozi¢
wybuchem.

Przy podtgczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod uwage przestrzen potrzebng na
przewadd, aby unikngc¢ uszkodzenia weza lub ztaczek.

Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna wentylacja.

Narzedzie nalezy uzywac z daleka od Zrdédet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowaé jego uszkodzenie lub
pogorszenie funkcjonowania.

Przestrzega¢ ogdlnych zasad Bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami powtokowymi i stosowac
odpowiednio dobrane srodki ochrony osobiste] takie jak gogle, maski, rekawice i kombinezony.

Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obstugi. Nie
dopuszczac dzieci w poblize zmontowanego uktadu pneumatycznego.

Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci$nieniem, moze spowodowac odrzut narzedzia w kierunku
przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu powtokowego. Nalezy zachowac szczegdlna ostroznos¢, gdyz sity odrzutu
moga, w pewnych warunkach, spowodowac wielokrotne zranienia.

Zaleca sie wyprébowac narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Wymagane jest, aby osoby pracujgce narzedziem zostaty
odpowiednio przeszkolone. Zwiekszy to znaczgco bezpieczenstwo pracy.

Przestrzega¢ zalecen producenta materiatéw powtokowych i stosowac je zgodnie z podanymi zasadami ochrony
osobistej, przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatéw powtokowych,
moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym uktadzie gromadzi sie energia. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, podczas
pracy oraz przerw w pracy, aby unikng¢ zagrozenia jakie moze spowodowaé zgromadzona energia sprezonego
powietrza.

Nigdy nie zatykaj otworow wylotowych dyszy palcami.

Nigdy nie modyfikuj sprzetu na wtasng reke. Sprawdzaj czy wszystkie czesci sg sprawne , a w razie zuzycia wymieniaj
tylko na nowe i oryginalne.

W razie wypadku odtaczy¢ urzadzenie od zrddta zasilania. Stosowac sie do ogdlnych zasad BHP na stanowisku pracy.

UWAGA!
NIE PRZEKRACZAC MAKSYMALNEGO DOZWOLONEGO CISNIENIA 6 BAR! WSZYSTKIE CZYNNOSCI
OBStUGOWE DOKONYWAC PO ODtACZENIU WYCISKACZA OD ZRODtA SPREZONEGO POWIETRZA.

|
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Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
FILTR WSTEPNY + REDUKTOR + FILTR MGtY OLEJOWE)

.y

SPREZONEGO i
POWIETRZA l | ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY
(KOMPRESOR) Z GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZtACZA WYCISKACZ DO SILIKONU 3w1
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PISTOLETU (DO NATRYSKU)
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2. Odcig¢ koncéwke
kartusza, umiesci¢ w tubie

1. Zdja¢ przedni panel.

5. Podtgczy¢ przewdd
powietrza do zfgczki

typu Quick zasilajacej
dysze natryskowa.

NATRYSK MATERIAtU:

6. Ustawi¢ zawor
regulujacy (frontowy) w
pozycji ok. 1/3.

pistoletu.

3. Natozy¢ na kartusz
nakretke z dyszg
natryskowa.

7. Podtaczy¢ sprezone
powietrze i wykona¢
probny natrysk na
kartce papieru.

4. Umiesci¢ kartusz w
aluminiowej tubie
pistoletu i doktadnie
dokrecic¢ dysze.

8. Aby regulowac
sposob natrysku,
uzywac pokretta
regulacji (tylne).

Poprzez regulacje cisnienia i zmiane odlegtosci dyszy pistoletu od natryskiwanej spoiny, operator moze uzyskaé rézne struktury
powtok natryskowych. Cisnienie wejsciowe do pistoletu natryskowego powinno miesci¢ sie w zakresie 3,5 bar do 6 bar.
UWAGA ZABRONIONE JEST PRZEKRACZANIE CISNIENIA 6 BAR!

Gdy cisnienie oraz odlegtos¢ od powierzchni sg odpowiednio dostosowane, nie obserwuje sie zjawiska nadmiernego natrysku. Jesli

jednak dochodzi do nadmiernego natrysku, sprawdzi¢ ci$nienie wejsciowe do pistoletu. Ponizej przedstawiono ogdlne wytyczne dla osiggniecia

wymaganych wzoréw powtok.

STRUKTURA
GRUBOZIARNISTA
(KORALIK)

Czerwony zawor: 10°-15°

Niebieski zawor:

waski koralik 15°-30°
szeroki koralik 35°-55°
ciezki koralik 60°-90°

Odlegtosc <25mm

STRUKTURA
ZIARNISTA

Czerwony zawor: 45°-60°
Niebieski zawor:  35°-55°

Odleg}oéé' 150 mm < 250 mm

e
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STRUKTURA
DROBNOZIARNISTA

Czerwony zawor: 20°-35°
Niebieski zawor: 60°-90°

Odlegtos¢: 150 mm < 250 mm
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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO CZYSZCZENIA PISTOLETU, ODtACZYC GO OD ZRODtA ZASILANIA SPREZONYM

POWIETRZEM
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CZYSZCZENIE PISTOLETU

P e

1. Odfaczy¢ przewdd od 2. Zdjac dyszg natryskowg 3. Wyjgé kartusz z tuby 4. Zamontowaé ponownie
ztgczki typu QUICK przy pistoletu pistoletu. dysze natryskowa. Podtaczy¢

przewod zasilajacy do
czerwonego zaworu. Rozkrecic¢
zawér do maksmyalnego
potozenia.

Zaworze czerwonym

s : g > > -
5. Niebieski zawor regulujgcy 6. Przeqmuchaé dysge pistoletu, 5 44 taczyé dysze 8. Uzywajac klucza, odtgczy¢
(zawor tylni), odkrecic do nastepnie odtaczyc¢ pistoled od ‘ <tol dysze powietrzng pistoletu.
maksymalnego potozenia. .  zrodta zasilania sprezonym natryskowa pistoletu.

powietrzem

9. Przy uzyciu szczotki 10. Przy uzyciu szczotki 11. Przy uzyciu szczotki 11. Przy uzyciu szczotki
wyczyscic dysze klejowg wyczysci¢ dysze natryskowg wyczyscic dysze powietrzng wyczyscic pokrywe przednig

Po wyczyszczeniu ztozyc pistolet. Regularna konserwacja wptywa pozytywnie na prace pistoletu.
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UZYTKOWANIE PISTOLETU JAKO WYCISKACZ DO MAS

1. Odtgczy¢ przewdd 2. Odtaczy¢ przednia 3. Zakreci¢ zawér czerwony 4. Zakrecic zawor niebieski

wychodzacy z czerwonego  nakretke z dysza natryskowa (zawor przedni). (zawor tylny)
zaworu, ztaczka typu QUICK.
t(_ARTUSZE

Y
o4 TGRS

5.1 Odcig¢ koncowke 6.1 Przykreci¢ dysze 7.1 Umie&ci¢ kartusz w tubie, 8.1 Podtgczy¢ sprezone
dokreci¢ natketke mocujacg.  powietrze, powoli odkrecac
tylny zawér regulujgcy

SASZETKI

52 l;mieécié Ifaszetke 6.2 !\lilOZyc kor‘ncéwkek 7,2 Umiescic uszczelke w 8.2 Podiaczyé sprezone
:Fu uzwyfus i wyciskacza na sasze®  koinierzu mocujacym, powietrze, powoli odkrecaé
s:fzr;qt s::;:::im sasieprih nastepnie dokrecic kotnierz tylny zawor regulujgcy

' do obudowy wyciskacza.

odcigé koncowke.

USTAWIENIE TEOCZYSKADLA KARTUSZY

OTWORY W TtOCZYSKU | PODKtADCE MUSZA BYC USTAWIONE OSIOWO Z CALKOWITYM
PRZELOTEM, TAK ABY POWIETRZE SWOBODNIE PRZEPLYWALO PRZEZ OTWOR W
TtOCZYSKU.

USTAWIENIE TLOCZYSKA DLA SASZETEK

DLA SASZETEK OTWORY W TtOCZYSKU | PODKEADCE MUSZA BYC USTAWIONE BEZ
PRZELOTU. SPREZONE POWIETRZE BEDZIE PCHAC TLOCZYSKO | WYCISKAC MASE Z
SASZETEK.
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PROBLEMY Z UZYTKOWANIEM SPRZETU:
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PROBLEMY

PRAWDOPODOBNE PRZYCZYNY

CO NALEZY ZROBIC

Sprawdz czy pistolet jest podtgczony do
zrédta zasilania sprezonym powietrzem,

Po wcisnieciu dzwigni spustu pistoletu, | Brak zasilania pistoletu sprezonym , . .
. . . sprawdz stan przewoddéw zasilajgcych,
produkt nie wydobywa sie powietrzem , .
sprawdZz czy zaworek  regulujacy
cisnienie jest otwarty
. . Opakowanie z nanoszonym produktem | Doktadnie  wyczy$s¢ wnetrze tub
Pod koniec pracy z pistoletem komora P , ymp . v y . ; y
. zostato Zle otwarte lub ulegto | pistoletu. Odetnij koncéwke saszetki
ttoczaca jest brudna . .
uszkodzeniu zaraz za metalowa tasma.
Sprawdz cisnienie robocze, zwieksz
cisnienie, pamietajagc o tym, zeby nie
przekraczac maksymalnego
Zbyt gesty produkt lub zbyt niskie | dozwolonego cisnienia. SprawdZ czy

Nieregularny i staby wyptyw produktu

cisnienie zasilajace.

produkt jest prawidtowy i pracujesz w
odpowiedniej temperaturze (niektére
produkty, mogg wymagaé podgrzania
przed nanoszeniem).

WYKAZ CZESCI:

a PARTS LIST
Inde | Parts No. Description Index Parts No. Description f
1 2033M-01 | Handle 17 2033M-17 Lock Nut (2) !
2 2033M-02A | Valve Spring 18 2033M-18 Piston
3 2033M-03A | Throttle Valve 19 2033M-19B | Push Rod (13")
4 2033M-04A | “O” Ring 20 2033M-20 Rod Puller
5 2033M-05A | “O” Ring 21 2033M-21 Nut
6 2033M-06A | “O" Ring 28 2033M-28 Q.C. Angle Connector
7 2033M-07A | “O” Ring 29 2033M-29 Hose Connector
i 8 2033M-08A | Valve Bushing 31-2C | 2033M-31-2B | Air Hose (S) (13")
9 2033M-09 | Throttle Valve Cap 32 2033M-32 Spacer
| 10 2033M-10 | Trigger 33 2033M-33 Screw (2)
1 2033M-11 | Riveter 34 2033M-34 Nut (2)
12 | 2033M-12B | Aluminum Tube (13") 35 2033M-35 Front Cover
13 2033M-13 | Gasket (2) 36 2033M-36 Glue Nozzle-Sachet
14 2033M-14 | Tube Connector Cover 37 2033M-37 “O”" Ring
15 2033M-15 | Push Rod Bushing 38 2032M-38 | Set Screw _
16 2033M-16 | “O” Ring | 39 2032M-39 Air Regulator
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

001/96/2015
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Nazwa i adres

(Name and adress)

FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek,
ul. Stefanskiego 29,
61-415 Poznan, Polska

FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek,
Stefanskiego 29,
61-415 Poznan, Poland

oswiadcza, ze wyroby:

(declares:)

Nazwa Whyciskacz pneumatyczny 3wl / 2wl

spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:
(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem c E
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci
sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan.
(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components which are added

by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Zenon Swietek.

(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)
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Zenon Swietek
Poznan, 11.01.2015

Miejsce i data
wystawienia:
Place and date of issue



