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Przed przystąpieniem do eksploatacji niniejszego urządzenia przeczytaj całą instrukcję i zachowaj ją 
do przyszłego użytku. 
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1. OGÓLNY OPIS URZĄDZENIA 
 
Zbiornik ciśnieniowy jest wyposażony w regulator ciśnienia (reduktor), zawór bezpieczeostwa, zawór odpowietrzający. 
Ze względu bezpieczeostwa wszystkie wymienione komponenty zostały wykonane z najwyższej klasy materiałów i 
gruntownie testowane przez wykrywacze defektów materiałowych zanim zostały zastosowane w tym urządzeniu. 
Wszechstronnośd naszego urządzenia  pozwala osiągnąd profesjonalne efekty nie tylko z wykorzystaniem farb 
strukturalnych lecz także wszystkich materiałów dających się nakładad natryskowo lakiery, bejce, emalie, farby na 
bazie wodnej itd. 
 

2. OSTRZEŻENIA I ZASADY BHP 
 
To urządzenie nie zostało stworzone do wysoko ściernych, korodujących lub powodujących rdzę materiałów. Ale jeśli 
zachodzi taka potrzeba użycia takich materiałów, można dostosowad zbiornik  poprzez zmianę uszczelek na 
profesjonalne, odporne do rodzaju natryskiwanego materiału. Później częste i gruntowne mycie jest podstawą do 
utrzymania urządzenia w działaniu i zapobieganiu wymiany części. 
 

! ! ! UWAGA ! ! ! 
 

1. ZBIORNIK CIŚNIENIA JEST PRZEZNACZONY DO DOSTARCZANIA MATERIAŁU POD CIŚNIENIEM MAX. 4,5 BAR, 
PRZEKROCZENIE TEGO CIŚNIENIA SPOWODUJE OTWARCIE ZAWORU BEZPIECZEOSTWA, JEDNAK W SKRAJNYCH 
PRZYPADKACH MOŻE SPOWODOWAD WYBUCH. 

2. ZAWÓR BEZPIECZEOSTWA JEST TAK ZAPROJEKTOWANY, ABY ZAPOBIEC PRZEKROCZENIU DOPUSZCZALNEGO 
CIŚNIENIA, TYM SAMYM ZABRANIA SIĘ REGULOWAD ZAWORU. 

3. NIE DOKONYWAD SAMODZIELNYCH ZMIAN W ZBIORNIKU, PONIEWAŻ SPAWANIE, WIERCEO, ITP., SPOWODUJE 
OSŁABIENIE ZBIORNIKA. 

4. PAMIĘTAJ O ZASADACH BHP I ZAWSZE PRZY PRACY UŻYWAJ ODZIEŻY OCHRONNEJ. 
 
Nigdy nie kierować wylotu narzędzia w kierunku ludzi i zwierząt - materiały powłokowe lub sprężone 
powietrze mogą być powodem uszkodzeń ciała i innych urazów. 
Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazów zamiast sprężonego powietrza.  
 

 Zastosowanie innych gazów może prowadzić do powstania poważnych obrażeń, spowodować pożar lub 
grozić wybuchem. 

 Przy podłączaniu narzędzia do instalacji sprężonego powietrza należy brać pod uwagę przestrzeń potrzebną 
na wąż, aby uniknąć uszkodzenia węża lub złączek. 

 Na stanowisku pracy powinna być zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej wentylacji może 
powodować zagrożenie zdrowia, spowodować pożar lub grozić wybuchem. 

 Narzędzie należy używać z daleka od źródeł ciepła i ognia, ponieważ może to spowodować jego 
uszkodzenie lub pogorszenie funkcjonowania. 

 Przestrzegać ogólnych zasad bezpieczeństwa przy wykonywaniu prac z materiałami powłokowymi i 
stosować odpowiednio dobrane środki ochrony osobistej takie jak gogle, maski, rękawice i kombinezony. 

 Nigdy nie zostawiać zmontowanego układu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obsługi. 
Nie dopuszczać dzieci w pobliże zmontowanego układu pneumatycznego. 

 Zasilanie sprężonym powietrzem, pod wysokim ciśnieniem, może spowodować odrzut narzędzia w kierunku 
przeciwnym do kierunku wyrzucania materiału powłokowego. Należy zachować szczególna ostrożność, gdyż 
siły odrzutu mogą, w pewnych warunkach, spowodować wielokrotne zranienia. 

 Zaleca się wypróbować narzędzie przed rozpoczęciem pracy. Zaleca się, aby osoby pracujące narzędziem 
zostały odpowiednio przeszkolone. Zwiększy to znacząco bezpieczeństwo pracy. 

 Przestrzegać zaleceń producenta materiałów powłokowych i stosować je zgodnie z podanymi zasadami 
ochrony osobistej, przeciwpożarowej i ochrony środowiska. Nieprzestrzeganie zaleceń producenta 
materiałów powłokowych, może prowadzić do poważnych obrażeń.  

 W celu stwierdzenia kompatybilności ze stosowanymi materiałami powłokowymi, wykaz materiałów użytych 
do konstrukcji narzędzia, będzie dostępny na żądanie. 

 Podczas pracy ze sprężonym powietrzem w całym układzie gromadzi się energia. Należy zachować 
ostrożność, podczas pracy oraz przerw w pracy, aby uniknąć zagrożenia jakie może spowodować 
zgromadzona energia sprężonego powietrza. 

 Zawsze używaj węży z odprowadzeniem elektrostatycznym. 
 Nigdy nie zatykaj otworów wylotowych dyszy palcami. 
 Nigdy nie modyfikuj sprzętu na własną rękę. Sprawdzaj czy wszystkie części są sprawne , a w razie zużycia 

wymieniaj tylko na nowe, oryginalne. 
 W razie wypadku odłączyć urządzenie od źródła zasilania. Stosować się do ogólnych zasad BHP na 

stanowisku pracy. 
Nigdy nie kierować strumienia materiału powłokowego na źródło ciepła bądź ognia, może to 
spowodować pożar. 



 

BUDOWA ZBIORNIKA CIŚNIENIOWEGO 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zbiornik ciśnieniowy z mieszadłem materiału. 

 
Mieszadło służy do nieustannego mieszania materiału 
znajdującego się w zbiorniku i działa na zasadzie silnika 
pneumatycznego regulacja obrotów następuje poprzez 
zmianę ilości powietrza podawanego na urządzenie. 
 
1- Zawór spustowy  
2- Zawór bezpieczeostwa 4bar 
3- Nakrętka mocująca pokrywę do korpusu 
4- Przyłącze dla węża doprowadzającego materiał do 
pistoletu 3/8” 
5- Reduktor ciśnienia z manometrem 
6- Przyłącze dla węża doprowadzającego powietrze do 
pistoletu 1/4" 
7- Zawór odcinający sprężone powietrze do zbiornika 1/4" 
8- Rozdzielacz powietrza 
9- Przyłącze dla węża doprowadzającego powietrze 
10- Pokrywa zbiornika 

 
 
 
 

PAMIĘTAJ: PRZED ROZPOCZĘCIEM PRACY UPEWNIJ SIĘ, ŻE W ZBIORNIKU NIE MA CIŚNIENIA!!  

JEŚLI JEST WYPUŚD JE POPRZEZ OTWARCIE ZAWORU SPUSTOWEGO (1). 



 
3. INSTRUKCJA OBSŁUGI I SCHEMAT MONTAŻU 

 
I. ROZPOCZĘCIE PRACY 

 
1- Zamknij zawór odcinający(7) – pozycja pozioma. 
2- Odkręd zawór spustowy(1) w celu upewnienia się że w zbiorniku nie ma ciśnienia. 
3- Na przyłącze dla węża doprowadzającego powietrze do zbiornika (9) nakręd złączkę 1/4” gwint wewnętrzny, tak aby 

zasilid zbiornik ciśnieniowy w sprężone powietrze z kompresora.  
4- Przykręd przewód doprowadzający sprężone powietrze do przyłącza (6), a drugi koniec przykręd do pistoletu 

lakierniczego. 
5- Przykręd przewód dostarczający materiał do przyłącza (4), a drugi koniec przykręd do pistoletu lakierniczego. 
6- Odkręd cztery motylki mocujące(3) pokrywę zbiornika(10) i nalej do znajdującego się wewnątrz aluminiowego 

wiaderka materiał do rozpylenia, max ~10L. 
7- Nałóż pokrywę zbiornika(10) na korpus i dokręd mocno motylki 

mocujące(3). 
8- Otwórz zawór odcinający sprężone powietrze(7) – pozycja pionowa. 
9- Ustaw na reduktorze ciśnienia(5) odpowiednie ciśnienie max 4bar. 

10- Rozpocznij nanoszenie materiału. 
 
 
 

          Kolejnośd dokręcania śrub 
II. ZAKOOCZENIE PRACY 

 
1- Zamknij zawór odcinający sprężone powietrze(7). 
2- Otwórz zawór spustowy(1). 
3- Poluzuj motylki mocujące(3). 
4- Poluzuj nakrętkę mocującą motylek pistoletu o około 3 obroty. 
5- Nałóż suchą szmatkę na dyszę pistoletu i naciśnij spust, wymusi to powrót materiału do zbiornika. 
6- Opróżnij zbiornik, a następnie wyczyśd go i wszystkie części które miały kontakt z materiałem używając odpowiedniego 

rozpuszczalnika. 
7- Nalej czystego rozpuszczalnika do zbiornika i powtórz czynności związane z podłączeniem i użyciem zbiornika od 6 pkt. 
8- Czyśd, aż do pojawienia się czystego rozpuszczalnika. 
9- Powtórz kroki 1 do 5 by wymusid powrót rozpuszczalnika do zbiornika. 
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