INSTRUKCJA OBStUGI ZBIORNIKOW CISNIENIOWYCH — ORYGINALNA
AT-2, AT-5, AT-10, AT-20, AT-50

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj calg instrukcje i zachowaj jg
do przyszitego uzytku.

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €
0035

(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

001ZBR/2011/FC
Nazwa i adres (Name and address)
FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swigtek, FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek,
ul. Stefanskiego 29, Stefanskiego 29,
61-415 Poznan, Polska 61-415 Poznan, Poland

oswiadcza, ze wyroby:

(declares:)

Nazwa Zbiornik na farbe
(Product description) (Paint tank)
Typ/Model: AT-2L; AT-5L; AT-10L; AT-20L; AT-40L; AT-50L; AT-60L; AT-80L
(Type/Model:)

spetniajag wymogi nastepujacych norm :
(comply with the following standards and harmonized standards):

1SO 9001:2000

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:
(and meets the ial requil of the following directives:)

ATEX 94/9/CE; Annex Il Ref. 7900252 z dnia 06.11.2006

PED 97/23/EC

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem c €
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sig¢ wylacznie do urzgdzenia w stanie, w jakim zostato wprowadzone do obrotu i nie
obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego
pozniejszych dziatan.

(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Zenon Swietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Upowazniony przedstawiciel
Zenon Swietek

Poznan, 03.10.2011
ichowliec.com Miejsce i data wystawienia:
(place and date of issue)

Autoryzowany przedstawiciel FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek, ul. Stefariskiego 29, 61-415 Poznan, Poland




OGOLNY OPIS URZADZENIA

Zbiornik cisnieniowy jest wyposazony w regulator cisnienia (reduktor), zawor bezpieczenistwa, zawér odpowietrzajacy.
Ze wzgledu bezpieczenstwa wszystkie wymienione komponenty zostaty wykonane z najwyiszej klasy materiatow i

gruntownie testowane przez wykrywacze defektéw materialowych zanim zostaty zastosowane w tym urzadzeniu.
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Wszechstronno$¢ naszego urzadzenia pozwala osiggngé profesjonalne efekty nie tylko z wykorzystaniem farb
strukturalnych lecz takze wszystkich materiatdow dajacych sie naktadaé natryskowo lakiery, bejce, emalie, farby na
bazie wodnej itd.

OSTRZEZENIA | ZASADY BHP

To urzadzenie nie zostato stworzone do wysoko Sciernych, korodujgcych lub powodujgcych rdze materiatéw. Ale jesli
zachodzi taka potrzeba uzycia takich materiatéw, moina dostosowaé zbiornik poprzez zmiane uszczelek na
profesjonalne, odporne do rodzaju natryskiwanego materiatu. PdzZniej czeste i gruntowne mycie jest podstawa do
utrzymania urzadzenia w dziataniu i zapobieganiu wymiany czesci.

IHTUWAGA!!I

ZBIORNIK CISNIENIA JEST PRZEZNACZONY DO DOSTARCZANIA MATERIAtU POD CISNIENIEM MAX. 4,5 BAR,
PRZEKROCZENIE TEGO CISNIENIA SPOWODUJE OTWARCIE ZAWORU BEZPIECZENSTWA, JEDNAK W SKRAJNYCH
PRZYPADKACH MOZE SPOWODOWAC WYBUCH.

ZAWOR BEZPIECZENSTWA JEST TAK ZAPROJEKTOWANY, ABY ZAPOBIEC PRZEKROCZENIU DOPUSZCZALNEGO
CISNIENIA, TYM SAMYM ZABRANIA SIE REGULOWAC ZAWORU.

NIE DOKONYWAC SAMODZIELNYCH ZMIAN W ZBIORNIKU, PONIEWAZ SPAWANIE, WIERCEN, ITP., SPOWODUJE
OStABIENIE ZBIORNIKA.

PAMIETAJ O ZASADACH BHP | ZAWSZE PRZY PRACY UZYWA) ODZIEZY OCHRONNEJ.

Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi i zwierzat - materiaty powtokowe lub sprezone
powietrze moga by¢é powodem uszkodzen ciata i innych urazéow.
Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego powietrza.

Zastosowanie innych gazéw moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen, spowodowac pozar lub
grozi¢ wybuchem.

Przy podfgczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy braé pod uwage przestrzen potrzebng
na wagz, aby unikng¢ uszkodzenia weza lub ztgczek.

Na stanowisku pracy powinna byé zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej wentylacji moze
powodowaé zagrozenie zdrowia, spowodowacé pozar lub grozi¢ wybuchem.

Narzedzie nalezy uzywac¢ z daleka od zrédet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowaé jego
uszkodzenie lub pogorszenie funkcjonowania.

Przestrzega¢ ogolnych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami powlokowymi i
stosowaé odpowiednio dobrane $rodki ochrony osobistej takie jak gogle, maski, rekawice i kombinezony.
Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obstugi.
Nie dopuszczaé dzieci w poblize zmontowanego uktadu pneumatycznego.

Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim cisnieniem, moze spowodowac¢ odrzut narzedzia w kierunku
przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu powtokowego. Nalezy zachowac¢ szczegélna ostroznosé¢, gdyz
sity odrzutu mogag, w pewnych warunkach, spowodowac¢ wielokrotne zranienia.

Zaleca sie wyprobowac¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sie, aby osoby pracujgce narzedziem
zostaty odpowiednio przeszkolone. Zwigekszy to znaczgco bezpieczenstwo pracy.

Przestrzega¢ zalecen producenta materiatdw powlokowych i stosowaé je zgodnie z podanymi zasadami
ochrony osobistej, przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska. Nieprzestrzeganie =zalecen producenta
materiatdéw powtokowych, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

W celu stwierdzenia kompatybilnosci ze stosowanymi materiatami powlokowymi, wykaz materiatéw uzytych
do konstrukcji narzedzia, bedzie dostepny na zadanie.

Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym ukladzie gromadzi sie energia. Nalezy zachowaé
ostrozno$é, podczas pracy oraz przerw w pracy, aby unikngé zagrozenia jakie moze spowodowaé
zgromadzona energia sprezonego powietrza.

Zawsze uzywaj wezy z odprowadzeniem elektrostatycznym.

Nigdy nie zatykaj otworéw wylotowych dyszy palcami.

Nigdy nie modyfikuj sprzetu na wtasng reke. Sprawdzaj czy wszystkie czesci sg sprawne , a w razie zuzycia
wymieniaj tylko na nowe, oryginalne.

W razie wypadku odigczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania. Stosowac sie do ogolnych zasad BHP na
stanowisku pracy.

Nigdy nie kierowaé strumienia materialu powlokowego na zrédio ciepta badz ognia, moze to
spowodowacé pozar.



BUDOWA ZBIORNIKA CISNIENIOWEGO

Silnik Pneumatyczny
mieszadla materialu

)

Przylacze dla weza
doprowadzajacego powietrze

Regulacja obrotéow
mieszadla
materialu

Zawor
bezpieczenstwa
Przylacze dla weza
doprowadzajacego
materiat do pistoletu
358"
Zawor odcinajacy
sprezone powietrze do
zbiornika 1/4"
Przyhacze dla weza
doprowadzajacego powietrze
A 1 Pokrywa
I. " .
do pistoletu 1/4 Aiosritka
Reduktor ciSnienia z
manometrem Nakretka mocujaca pokrywe
do korpusu
Zbiornik ci$nieniowy z mieszadtem materiatu.
Mieszadto stuzy do nieustannego mieszania materiatu

znajdujacego sie w zbiorniku i dziata na zasadzie silnika
pneumatycznego regulacja obrotéw nastepuje poprzez
zmiane ilosci powietrza podawanego na urzgdzenie.

1- Zawor spustowy

2- Zawor bezpieczenstwa 4bar

3- Nakretka mocujgca pokrywe do korpusu

4- Przytacze dla weza doprowadzajgcego materiat do
pistoletu 3/8”

5- Reduktor ci$nienia z manometrem

6- Przytacze dla weza doprowadzajgcego powietrze do
pistoletu 1/4"

7- Zawor odcinajacy sprezone powietrze do zbiornika 1/4"
8- Rozdzielacz powietrza

9- Przytgcze dla weza doprowadzajgcego powietrze
10- Pokrywa zbiornika

PAMIETAJ: PRZED ROZPOCZECIEM PRACY UPEWNU SIE, ZE W ZBIORNIKU NIE MA CISNIENIA!!
JESLI JEST WYPUSC JE POPRZEZ OTWARCIE ZAWORU SPUSTOWEGO (1).
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INSTRUKCJA OBSLUGI | SCHEMAT MONTAZU

ROZPOCZECIE PRACY

Zamknij zawér odcinajacy(7) — pozycja pozioma.
Odkrec¢ zawér spustowy(1) w celu upewnienia sie ze w zbiorniku nie ma cisnienia.

Na przytacze dla weza doprowadzajacego powietrze do zbiornika (9) nakred ztaczke 1/4” gwint wewnetrzny, tak aby

zasili¢ zbiornik cisnieniowy w sprezone powietrze z kompresora.

Przykrec przewdd doprowadzajgcy sprezone powietrze do przytacza (6), a drugi koniec przykrec do pistoletu

lakierniczego.

Przykrec przewdd dostarczajgcy materiat do przytacza (4), a drugi koniec przykrec¢ do pistoletu lakierniczego.

Odkrec cztery motylki mocujace(3) pokrywe zbiornika(10) i nalej do znajdujgcego sie wewnatrz aluminiowego
wiaderka materiat do rozpylenia, max ~10L.
Natéz pokrywe zbiornika(10) na korpus i dokre¢ mocno motylki

mocujace(3).

Otwdrz zawdr odcinajacy sprezone powietrze(7) — pozycja pionowa.
Ustaw na reduktorze cisnienia(5) odpowiednie cisnienie max 4bar.

10- Rozpocznij nanoszenie materiatu.

ZAKONCZENIE PRACY

Zamknij zawor odcinajgcy sprezone powietrze(7).

Otworz zawor spustowy(1).
Poluzuj motylki mocujgce(3).

Poluzuj nakretke mocujgcg motylek pistoletu o okoto 3 obroty.
Natdz suchg szmatke na dysze pistoletu i nacisnij spust, wymusi to powrdt materiatu do zbiornika.

Oprdznij zbiornik, a nastepnie wyczys¢ go i wszystkie czesci ktére miaty kontakt z materiatem uzywajgc odpowiedniego

rozpuszczalnika.

Nalej czystego rozpuszczalnika do zbiornika i powtdrz czynnosci zwigzane z podtgczeniem i uzyciem zbiornika od 6 pkt.

Czys¢, az do pojawienia sie czystego rozpuszczalnika.
Powtdrz kroki 1 do 5 by wymusi¢ powrdt rozpuszczalnika do zbiornika.

SCHEMAT CZESCl
SCHEMATIC DRAWING

Made in Taiwan

1 — PODSTAWA ZBIORNIKA

2 — POKRYWA

3 — UCHWYT

4 — USZCZELKA POKRYWY

5—SSAK

6 — FILTR SSAKA

7 — SITKO SSAKA

8 — SIATKA ZABEZPIECZAJACA

9 - PIERSCIEN

10 - SRUBA MOCOWANIA
POKRYWY

11 — PODKLADKA

12 — NAKRETKA MOTYLKOWA

13 — ZAWOR SPUSTOWY

14 — REDUKTOR CISNIENIA

15 - MANOMETR

16 — ZAWOR

17 — ROZDZIELACZ

18 — NYPEL PRZYLACZENIOWY

19 — ZAWOR BEZPIECZENSTWA

25 - PRZYLACZE WYLOTU
FARBY

26 — NYPEL

27 - SWORZEN

28 — ZABEZPIECZENIE

29 — KOLKO

32 - KLUCZ

33 — PRZYLACZE POWIETRZA

Kolejnos¢ dokrecania srub

P/-;‘\IZTS DESCRIPTION Q'ty
1 MATERIAL TANK 1
2 LID ASSEMBLY 1
| %8 HANDLE 1
4 GASKET |
i 5 FLUID TUBE 1
6 ABSORPTION APPARATUS 1
7 FILTER BASE 1
8 MATERIAL FILTER 1
%9 | SNAP_RING 1
< 10 SWING BOLT 4
% 11 WASHER 4
% 12 THUMB NUT_ 4
13 RELEASE VALVE 1
14 PRESSURE REGULATOR _ 1
15 PRESSURE GUAGE 1
16 AIR_COCK 1
17 BRANCH TEE 1
18 | ADAPTER (PRESSURE AIR) 2
i 18-1 ADAPTER 1
19 SAFETY VALVE 1
i 25 FLUID OUTLET ADAPTER 1
i 26 ADAPTER 1
% 27 COTTER PIN _ 4
% 28 C-SNAP_RING 8
29 MOVING WHEEL 4
32 SPANNER 1
33 AIR_FLOW GUIDER 1

NOTE : ¢ — Stainless steel made parts available for stainless pressure tanks.






