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ze jednostka, do ktorej deklaracja sie odnosi, jest

zgodna z Dyrektywa 2014/68/EU dla urzadzen cisnieniowych; to samo dotyczy ponizszych

przepiséw:

Stosowane procedury oceny zgodnosci

Modut A2

Stosowane standardy i specyfikacje
techniczne

SIST EN 13445:2014

Inne zastosowane Dyrektywy EC

Dyrektywa niskonapieciowa (LVD) 2014/35/EU
Kompatybilnosé elektromagnetyczna (EMC) 2014/30/EU

Zaangazowane jednostki notyfikowane

Nadzér nad systemem QS

Modut A2

Badania / inspekcje / testy podczas
produkciji:

INSTITUT ZA VARILSTVO D.O.O./ jednostka
certyfikujaca nr: 2042

Zataczone certyfikaty

Certyfikat badania EU-Design nr:

/

Certyfikat badania EU-Type nr:

/

Certyfikat zgodnosci UE nr:

IZV-PED-CD-A2-830-01-1701

Opis: OSUSZACZ POWIETRZA

Name / Surname

Typ, numer seryjny | cooieeeeeeienennnn.

Fabio Massaro

Rok produkcji 2017 .
P J Position

Oznaczenie komory 1
Max dopuszczalne 3 16 bar Managing Director
ci$nienie PS:

Date
Max/min dopuszczalna | +50 / +2 °C
temperaturas: | L
Objetosé 14,98 L

Signature

Cisnienie prébne PT: 22,88 bar g

Data testu ci$nienia: | .............

Medium zastosowane POWIETRZE
do testu cisnienia:

Grupa ptynu: POWIETRZE (GRUPA 2) @Q,a’g'\)
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1. Informacje ogodlne

1.1.Zasada dziatania

Osuszacz absorpcyjny to urzadzenie cisnieniowe przeznaczone do usuwania wilgoci ze sprezonego
powietrza.

Sktada sie z dwdch identycznych zbiornikéw cisnieniowych, wypetnionych:

e Tlenkiem glinu Al,O3; (modele HGO),
e Sitem molekularnym (modele HGL).

Tlenek glinu jest adsorpcyjym srodkiem osuszajgcym, ktdry wigze sie z wilgocia. Sito molekularne jest
srodkiem adsorpcyjnym, ktdry wigze sie z mniejszymi czgsteczkami pary wodnej, co jest niemozliwe
w przypadku zastosowania tlenku glinu.

Kolumny sg potgczone dwoma aluminiowymi blokami. Na dolnym bloku znajdujg sie cztery zawory
i jeden ttumik hatasu.

Zawory wpuszczajg powietrze do kolumn w celu wysuszenia powietrza w jednym ze zbiornikéw
i regeneracji tlenku glinu w drugim.

1.2.Zasady bezpieczenstwa

Objasnienie symboli

/ '\ Ostrzezenie ogdine
)

Nie dotykaj zagrozenie porazeniem pradem el ektrycznym

MNiebezpieczenstwo — wysokie napiecie

Zakaz wykonywania naprawkonserwacji przez
{ i prad elektryczny

niewykwalfikowany personel

Stan alammowy Wymagania srodowiskowe

/S ed

@ Przeczytaj instrukcje

Urzadzenie zostato zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z europejska dyrektywa
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W zwigzku z tym kazda instalacja, uzytkowanie i czynnosci
konserwacyjne muszg by¢ wykonywane z poszanowaniem wytycznych zawartych w niniejszej
instrukc;ji.

Surowce wtérne

DHO O

@ Jakiekolwiek dziatania instalacyjne lub konserwacyjne, wymagajgce dostepu do
/ l\ wewnetrznych czesci osuszacza muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.

{.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku innych lub niezgodnych

zastosowan osuszacza z przewidzianymi w instrukcji.



2. Opis techniczny

2.1.Praca osuszacza

Osuszacz pracuje w sposob catkowicie zautomatyzowany. Wymaga jedynie minimum uwagi
uzytkownika i konserwacji. Kazda sekwencja pracy jest programowana przez ptyte gtdwna lub
mechaniczny wytgcznik czasowy.

Standardowy osuszacz pracuje w cyklu 9-minutowym, w ktérym 4,5 minuty to suszenie, 4 minuty
regeneracja i 30 sekund zwiekszanie cisnienia.

2.2.0bieg powietrza

Osuszacz jest przeznaczony do osuszania sprezonego powietrza. Kazde zastosowanie urzadzenia inne
niz opisane w zatgczniku A wymaga autoryzacji producenta.

3. Instalacja

3.1.Przyjecie towaru i transport

W momencie przyjecia przesytki, kupujacy musi szczegdétowo sprawdzi¢ osuszacz w celu weryfikacji
jego kompletnosci i obecnosci wszystkich elementéw zawartych w dokumentaciji.

W przypadku brakujgcych lub zniszczonych czesci, ewentualne roszczenia nalezy
kierowa¢ do naszej siedziby lub do najblizszego sprzedawcy, w terminie nie dtuzszym niz
8 dni od dnia dostawy.

Konieczne jest utrzymywanie osuszacza zawsze w pionowej pozycji, zgodnie z symbolami
zamieszczonymi na opakowaniu. W przypadku ewentualnego przemieszczania osuszacza
/ ' nalezy uzywaé do podnoszenia urzadzen adekwatnych do jego wagi.
-

Po umieszczeniu urzadzenia w miejscu instalacji nalezy zdjg¢ opakowanie. Zaleca sie
przechowywanie oryginalnego opakowania przynajmniej do korica okresu gwarancyjnego
osuszacza. Nalezy pamietaé o utylizacji réznych materiatow zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa.

Nie nalezy usuwac paneli podczas transportu osuszacza oraz umieszczania go w miejscu
docelowym.



Osuszacz, gdy jest nieuzywany, moze by¢ przechowywany w swoim opakowaniu, w miejscu wolnym

od kurzu, w maksymalnej temperaturze 50°C i wilgotnosci wtasciwej nie przekraczajgcej 90%. W

przypadku, gdy czas przechowywania przekroczy 12 miesiecy, prosimy skontaktowac sie z

producentem.

3.2.Miejsce instalacji

Podczas przygotowywania odpowiedniego miejsca do instalacji osuszacza prosimy wzigé pod uwage

nastepujgce wymagania:

e Osuszacz musi by¢ chroniony przed czynnikami atmosferycznymi i nie moze by¢
eksponowany na dziatanie promieni stonecznych.

e Podstawa do osadzenia osuszacza musi by¢ ptaska i zdolna do utrzymania wagi
urzadzenia.

e Miejsce musi by¢ suche, czyste, bez wewnetrznej recyrkulacji powietrza (zaleca
sie wydmuchanie cieptego powietrza na zewnatrz z miejsca instalacji).

e Nalezy zachowaé odpowiedni przeswit dookota osuszacza w celu umozliwienia
odpowiedniego chtodzenia urzadzenia oraz utatwienia czynnosci kontrolnych i
konserwacyjnych.

Wprowadzane powietrze musi by¢é wolne od dymu oraz fatwopalnych oparéw, ktére
mogtyby prowadzi¢ do eksplozji bgdz ryzyka zapalenia.

3.3.Uktad instalacji

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek dziatan zwigzanych z instalacjg nalezy upewni¢
sie, ze:

e 7adna z czesci systemu nie jest pod ciénieniem,

e 7adna z czesci systemu nie jest podtgczona do sieci elektrycznej

e Potgczenia rurowe sg odpowiednich rozmiaréw i odpowiednio zlokalizowane w
celu unikniecia dziatania zewnetrznych sit na osuszacz,

e Osuszacz jest stabilnie przymocowany do podtoza,

e Osuszacz jest poprzedzony filtrem o doktadnosci filtracji min. 0,01 mg/m3.
W celu zredukowania problemu wibracji zaleca sie stosowanie elastycznych rur.

UWAGA!
Niewtasciwa instalacja moze uniewazni¢ gwarancje!



3.4.Podtaczenie do sieci elektrycznej
UWAGA - wysokie napiecie!

NALEZY ZASTOSOWAC PROCEDURY PRAWIDLOWEGO POSTEPOWANIA W PRZYPADKU PORAZENIA
PRADEM ELEKTRYCZNYM.

Podtaczenie do sieci elektrycznej musi byé przeprowadzone przez wykwalifikowany
& personel, a systemy bezpieczeristwa muszg by¢ zgodne z lokalnymi zasadami i prawem.

Przed podfaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sprawdzi¢, czy napiecie i
czestotliwosé pragdu dostepne w sieci sg zgodne z danymi umieszczonymi na tabliczce znamionowe;j
osuszacza. W przypadku napiecia dozwolone sg odchylenia na poziomie £5%.

Osuszacz ma zainstalowany przewdd elektryczny.

Gniazdo elektryczne musi by¢é wyposazone w bezpiecznik. Przekrdj zasilajgcych przewodoéw
elektrycznych musi by¢ dobrany przez wykwalifikowany personel, zgodnie z obowigzujgcymi
zasadami i ze zuzyciem osuszacza (wartosci nominalne podane na tabliczce znamionowej osuszacza).

Podtacz osuszacz po upewnieniu sie, ze napiecie nominalne i czestotliwos¢ sg state i odpowiadaja
nominalnym wartosciom urzadzenia. Uzytkownik musi zapewnic instalacje z adekwatng izolacjg i
uziemieniem, zgodnymi z lokalnie obowigzujacymi zasadami.

3.5.Uktad rurociggowy

Aby zapewni¢ mozliwo$¢ serwisowania i konserwacji osuszacza zaleca sie stosowanie
tréjzaworowego uktadu obejscia .

3.6. Filtry przed i za osuszaczem

Filtry przed osuszaczem chronig go przed zanieczyszczeniem olejem, wodg, kamieniem itd., w celu
wydtuzenia zywotnosci osuszacza.

Konieczne jest zastosowanie automatycznego spustu kondensatu w filtrze.
Aby ulepszy¢ dziatanie osuszacza zaleca sie zainstalowanie przed nim kompletnego zestawu filtrow.

Za osuszaczem zaleca sie stosowanie filtra o doktadnosci 1u w celu wyeliminowania proszku z tlenku
glinu.



4. Uruchomienie

4.1.Przed uruchomieniem

Przed uruchomieniem osuszacza nalezy upewnic sie, ze wszystkie parametry robocze
odpowiadajg danym nominalnym (dostepnym na liscie w zatgczniku)

(

. Osuszacz jest przetestowany i gotowy do normalnej pracy, nie wymaga zadnej kalibracji.
Niemniej jednak konieczne jest sprawdzenie prawidtowego dziatania osuszacza w
pierwszych godzinach pracy.

4.2.Uruchomienie

Po podtgczeniu urzadzenia do instalacji rurociggowej oraz elektrycznej nalezy postepowaé zgodnie z
ponizszymi wskazéwkami:

POWOLI zwiekszac cisnienie w osuszaczu az do osiggniecia cisnienia roboczego.

.'l;. ope 7 ra . . . .
/ \ Zasili¢ obwdd elektryczny. Osuszacz uruchomi sie automatycznie. Osuszacz moze

-
. wymagac do 24 godzin pracy do osiggniecia normalnego punktu rosy. W zwigzku z tym

wskazniki i/lub alarmy nie powinny by¢ do tego czasu brane pod uwage.

Po rozruchu moze pojawic sie pylenie, ktére w pdzniejszym czasie zmaleje.

ON / OFF:

Osuszacz powinien uruchamiaé sie automatycznie po podtgczeniu zasilacza. Jedli osuszacz nie
uruchomi sie automatycznie, nalezy postepowac wedtug procedur:

- nacisng¢ przycisk .) w celu uruchomienia osuszacza,

- nacisngé przycisk w celu wytgczenia osuszacza.

Kiedy osuszacz jest wytaczony, na wyswietlaczu jest widoczna migajgca dioda LED1 (patrz rozdziat
5.1)

UWAGA

PODCZAS PIERWSZEGO ROZRUCHU NALEZY SPRAWDZIC PRACE OSUSZACZA PRZEZ JEDEN LUB DWA
CYKLE. ZWtASZCZA PODCZAS ZMIANY KOLUMN. NALEZY ZWERYFIKOWAC, CZY SYSTEM DZIAtA WE
WEASCIWEJ KOLEJNOSCI | SEKWENCII. JESLI OSUSZACZ NIE FUNKCJONUJE PRAWIDLOWO
SKONTAKTUJ SIE ZE SPRZEDAWCA,.



5. Dziatanie osuszacza

5.1.Panel sterowania

LED3: zalecany serwis

Wi /W yt. Lstawienie
LED 1
— - LED &: alarm
1 |
LED 2: kolumna 2 y —— LED 5: kolummna 1

LED 4: konieczny serwis

W odot W gbre
LED OPIS NIE SWIECI MRUGA SWIECI
Urzadzenie nie Urzadzenie
LED 1 Wt. / wyt. podtaczone do Tryb czuwania a .
pracuje
pradu
W kolumnie 2
. . Kolumna 2
jest zwiekszane osusza /
LED 2 kolumna 2 cisnienie /
kolumna 1
kolumna 1 regeneruje si
osusza g J€ S&
Serwis bedzie
LED 3 Zalecany serwis wkrotce
potrzebny
LED 4 konieczny serwis Konlec.zny
serwis
W kolumnie 1
. . Kolumna 1
jest zwiekszane osusza /
LED 5 kolumna 1 ci$nienie /
kolumna 2
kolumna 2 regeneruje si
osusza g J€ S
Ostrzezenie o
LED 6 alarm wysokim
punkcie rosy




Specyfikacja techniczna:

e zasilanie: 230VAC, 50-60Hz, +10%,

e wyjscia: przekaznik 5 pinowy, 230VAC, 5A
e ochrona IP: IP65 (tylko panel przedni)

o certyfikat: CE

e temperatura przechowywania: -40, +50°C

e temperatura pracy: 0, +40°C
5.2.Standardowe programy pracy

Modele HGO i HGL majg trzy rézne programy pracy.

1. Czasowa kontrola sekwencji (standard): osuszacz jest kontrolowany czasowo. Kazda faza
robocza jest kontrolowana przez jeden z parametréw panelu sterowania. Uzytkownik
korncowy moze zmieni¢ warto$¢ w oparciu o tabele w rozdziale 5.3.

2. Kontrola punktu rosy (energooszczedny): osuszacz pracuje w trybie energooszczednym,
potaczony z czujnikiem punktu rosy. Panel sterowania jest zaprogramowany do pracy z
dwoma réznymi rodzajami czujnikdw. Osuszacz ustawi automatycznie czas pracy ale
wymagana wartos$¢ temperatury punktu rosy moze by¢ ustawiona na panelu sterowania.

3. Zdalne sterowanie (specjalne zastosowanie) ta specjalna opcja jest uzywana do
oszczedzania energii przy zastosowaniach specjalnych, gdy -40°C nie jest wymagane.
Osuszacz utrzyma state sekwencje ale bedzie sie wiaczat i wylaczat w zaleznosci od

zewnetrznego styku podtgczonego do sterownika.
5.3.Ustawienia
Aby ustawi¢ osuszacz nalezy go wtaczy¢.

Aby wejs¢ w menu ustawien lub z niego wyjs¢ nacisnij przycisk @ przez 3 sekundy.

Gdy wyswietlacz pokaze pierwsze P1 ustaw jego warto$¢ na 03.

Aby przewingé w dét menu trzymaj wcisniety przycisk @
Aby zmienia¢ warto$¢ uzywaj przyciskéw ,w gére” i ,w dot”

W celu zatwierdzenia zmiany trzymaj przycisk przez 3 sekundy. Wyswietlacz bedzie pokazywat SA.



Aby wrdci¢ do ustawien fabrycznych trzymaj przyciski ,w gére” i ,w dot” wcisniete jednoczesnie

przez 3 sekundy. Wyswietlacz bedzie pokazywat dF.

TABELA PARAMETROW

Parametr | Domyslnie

Min

Max

Skok co:

Jednostka

Uwagi

P1 3

99

1

10*s

Wartosc

P2 24

36

10*s

Wartosc¢ suszenia i oczyszczania,
wyrazana w dziesigtkach sekund,

np. 24=240 sekund

P3 -39

-80

+20

°C

Zadana wartosc temperatury.
Znak minusa jest zastgpiony
migajaca kropka (39. Oznacza -
39)

P4 0

Wybér programu pracy; nalezy
wybrac go podczas pracy
osuszacza.

0= Czasowa kontrola sekwencji
1= Kontrola punktu rosy typ 1
2= Kontrola punktu rosy typ 2

3= Zdalne sterowanie

P5 0

Rodzaj zdalnego sterowania:
0= kontakt normalnie otwarty

1=kontakt normalnie zamkniety

Jak ustawic¢ sterownik w czasowej kontroli sekwencji

Jezeli rzeczywisty przeptyw powietrza przez osuszacz jest nizszy niz nominalny, uzytkownik koficowy

moze zredukowacd oczyszczanie powietrza zmieniajgc parametr P1. Nie nalezy zmieniaé parametru P2

bez zgody producenta.

Wartos¢ parametru P1

3 domyslnie

6/9

9/18

Rzeczywisty przeptyw [%]

100/85

85/70

70/50




Aby obliczy¢ przeptyw rzeczywisty [%] nalezy zastosowaé wspdtczynniki korekcyjne dla cisnienia

roboczego i temperatury wejsciowe].

Wspodtczynnik korekcyjny ci$nienia roboczego:

Cisnienie [bar] 4 5 6 8 9 10
Wspotczynnik P | 0,63 0,75 0,88 1,14 1,25 1,39
Wspétczynnik korekcyjny temperatury wejsciowej:

Temperatura [°C] 25 30 35 40 45 50
Wspotczynnik T 1 1 1 0,97 0,88 0,73

Przeptyw rzeczywisty [%] = Max przeptyw rzeczywisty / skorygowany przeptyw nominalny

Skorygowany przeptyw nominalny = przeptyw nominalny x wspétczynnik P x wspoétczynnik T

6. Konserwacja, rozwigzywanie problemoéw, czesci zamienne, demontaz

Wityczki

6.1.Kontrola i konserwacja

Ze wzgledéw bezpieczenstwa nalezy sprawdzac¢ wtyczki zainstalowane w osuszaczu co 6 miesiecy.

Upewnij sie, ze zadne z wtyczek nie sg narazone na dziatanie wody (deszcz, para, wilgo¢). W

przypadku pojawienia sie korozji na wtyczkach prosimy o kontakt z producentem.

@B

OSTRZEZENIE

Konserwacja osuszacza moze by¢ przeprowadzana tylko przez wykwalifikowany personel!

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy pamietaé, ze:

-zadna czes$¢ systemu nie znajduje sie pod wysokim ci$nieniem,

-zadna czes$¢ systemu nie znajduje sie pod napieciem elektrycznym

Po dwdéch latach pracy, lub gdy dioda , konieczny serwis” zaczyna mrugaé, nalezy:




- Wymienic¢ osuszajacy tlenek glinu,
-Wymienié wszystkie O-ringi w osuszaczu,
-Wymieni¢ membrany zawordéw elektromagnetycznych,

-Wymienié ttumiki hatasu.

ZAWOR BEZPIECZENSTWA:
/N
f -
) Po dwéch latach pracy nalezy sprawdzié¢ zawér bezpieczeristwa.

Po dtugim okresie pracy osuszacza zawér bezpieczenstwa musi by¢ sprawdzony i zatwierdzony przez

notyfikowang jednostke zgodnie z przepisami dotyczgcymi bezpieczenistwa.

6.2.Rozwigzywanie probleméw

@ f'\ Rozwigzywanie problemdéw i ewentualny nadzér i/lub czynnosci
/
[ - )

konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.



PROBLEM

PRZYCZYNA PROBLEMU

DZIAtANIE NAPRAWCZE

Osuszacz nie utrzymuje

ci$nienia

Wina zaworu miedzy kolumnami

Sprawdz zawér ptuczacy miedzy
kolumnami; Sprawd?

sekwencjonowanie czasowe

Osuszacz nie oczyszcza sie

Zawor miedzy kolumnami nie

otwiera sie

Sprawdz zawor
elektromagnetyczny. Napraw lub,

w razie koniecznosci, wymien.

Ttumik jest zatkany

Patrz: Procedura wymiana ttumika

Osuszacz zmniejsza

cisnienie zbyt gwattownie

Zawor miedzy kolumnami nie

zamyka sie

Sprawdz zawor
elektromagnetyczny. Napraw lub,

w razie koniecznosci, wymien.

Cisnienie w regenerujgcej
sie kolumnie jest wysokie

(powyzej 1 bara)

Ttumik jest zatkany

Patrz: Procedura wymiana ttumika

Wyjsciowy zawdr zwrotny nie

zamyka sie

Wyczysé iflub wymien

Osuszacz nie zmienia
kolumn pomiedzy

osuszaniem a regeneracjg

Zasilanie nie jest podtgczone

Sprawdz napiecie wyjsciowe

zaworu elektromagnetycznego

Zawor elektromagnetyczny jest

niesprawny

Sprawdz napiecie wejsciowe

zaworu elektromagnetycznego

Wiacznik czasowy jest wytaczony

Sprawdz panel sterowania

Nadmierny spadek

ciSnienia w osuszaczu

Nadmierny przeptyw

Sprawdz wartos¢ przeptywu

Zbyt niskie cisnienie wejsciowe

Sprawdz zrddto cisnienia

Zbyt wysoki punkt rosy

Zbyt wysoka temperatura

wejsciowa powietrza

Sprawdz chtodnice lub sprezarke

Woda dostaje sie do rotora

osuszacz

Sprawdz separator wody, filtr
wstepny i wymien Srodek

osuszajacy, jesli to konieczne

Srodek osuszajacy

zanieczyszczony olejem

Zainstaluj odpowiedni filtr
wstepny i wymien srodek

osuszajacy, jesli to konieczne

Nie wystarczajgca szybkos¢

oczyszczania

Sprawdz ttumik




6.3.Demontaz osuszacza

W przypadku, gdy osuszacz musi byé zdemontowany, musi by¢ podzielony na jednorodne grupy

ot
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materiatow.

CzZESC

MATERIAL

Wzmocnienia i obudowa

Stal weglowa, farba epoksydowa

Kompresor chtodniczy

Stal, miedz, aluminium, olej

Glinka

Tlenek glinu

Bloki dolne i gérne

Aluminium

Zawory zwrotne

Stal nierdzewna

Rury

Wyttaczane aluminium

Zawor bezpieczeristwa

Mosigdz, stal

Zawor elektromagnetyczny

Mosigdz, stal

Panel sterowania

Miedz, PCV

Przewody elektryczne

Miedz, PCV

Czesci elektryczne

PCV, Miedz, Mosigdz

Zalecamy zastosowanie sie do zasad bezpieczeristwa dotyczacych segregacji kazdego

rodzaju materiatéw. Ptyn chtodzacy zawiera kropelki oleju smarujgcego, uwolnione przez

kompresor chtodniczy. Nie nalezy pozbywac sie tego ptynu w srodowisku. Ptyn musi by¢

usuniety z osuszacza za pomocg odpowiednich urzadzen i dostarczony do punktu odbioru,

gdzie zostanie przetworzony w sposdb umozliwiajacy jego ponowne uzycie.




A. Modele osuszacza i warunki pracy

LISTA ZALACZNIKOW

Model
Wejscie/Wyijscie
HGO 40 HGO 80 HGO 120 HGO 160
DN 3/4” DN20 3/4” DN20 3/4” DN20 3/4” DN20
m3/h 40 80 120 160
scfm 23,5 47 70 94,1
Model
Wejscie/Wyijscie
HGL 40 HGL 80 HGL 120 HGL 160
DN 3/4” DN20 3/4” DN20 3/4” DN20 3/4” DN20
m3/h 30 60 90 120
scfm 18 35 53 71
Temperatura punktu rosy HGO -40°C
Temperatura punktu rosy HGL -70°C
Cisnienie probne 22,8 bar
Minimalne cisnienie robocze 3 bar
Maksymalne cisnienie robocze 16 bar
Cisnienie zaworu bezpieczenstwa 16,1 bar
Napiecie zasilania 230V

Przeznaczenie urzadzenia*

Osuszanie sprezonego powietrza do uzytku

przemystowego

Grupa materiatowa

Powietrza (grupa 2)

Minimalna temperatura wejsciowa +2°C
Maksymalna temperatura wejsciowa +50°C
Minimalna temperatura otoczenia +5°C
Maksymalna temperatura otoczenia +40°C

*Osuszacz musi znajdowac sie w suchym miejscu, wolnym od kurzu i pytu




B. Schemat przeptywu powietrza
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C. Wymiary osuszacza
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MODEL

40 80 120 160
A 630 1030 1430 1730
B 400 400 400 400
C 470 470 470 470
D 165 165 165 165
E 190 190 190 190
F 610 1010 1410 1710
G 60 60 60 60

*WYMIARY [mm]




D. Schemat elektryczny
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E. Widok rozstrzelony

Zawor zwrotny
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F.

Czesci zamienne

Czesci zamienna

Zestaw do wymiany srodka suszgcego do HGO 40 HGO0.K0040
Zestaw do wymiany srodka suszgcego do HGO 80 HGO.K0080
Zestaw do wymiany $rodka suszgcego do HGO 120 HGO0.K0120
Zestaw do wymiany $rodka suszgcego do HGO 160 HGO0.K0160
Kryza HGO-HGL 40 0BI.610005
Kryza HGO-HGL 80 0BI.610006
Kryza HGO-HGL 120 0BI.610007
Kryza HGO-HGL 160 0BI.610008
NRV Zawor zwrotny 0BI.610013
Membrana zaworu
EMVM 0BI.610014
elektromagnetycznego
Sprezyna zaworu
EMVS 0BI.610015
elektromagnetycznego
Cewka zaworu
EMVC 0BI.610016
elektromagnetycznego
0] Zestaw O-ringéw 0BIl.610017
M Ttumik 0BI.540013
C Sterownik 0BI.590005
PG Wskaznik cisnienia 0BI.540007
sV Zawor bezpieczenstwa 0BI.540006
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DECLARATION OF

CONFORMITY
Air ATS Sor.l.
Treatment /i Enzo Ferrari 4
Solutions

37045 - S. Pietro di Leghago (Verona) - Italy

tel. +39 0442 629219
fax +39 0442 629126
e-mail: info@atsairsolutions.com

http://www.atsairsolutions.com/

declares under its own responsibility that the unit to which this declaration
relates is in  conformity with Pressure Equipment Directive 2014/68/EU

as well as the following regulations:

Applied conformity assessment procedures:

Modulo A2

Applied standards and technical

specifications:

SIST EN 13445:2014

Other applied EC-Directives:

Low Voltage (LVD) 2014/35/EU
Electromagnetic Compatibility (EMC) 2014/30/EU

Engaged notified bodies

Surveillance of the QS-System:

Modulo A2

Examination / inspections / test during

manufacturing:

INSTITUT ZA VARILSTVO D.O.O./ certification
body no.: 2042

Certificates which are included

EU-Design Examination Certificate No.:

/

EU-Type Examination Certificate No.:

/

EU-Certificate of conformity No.:

IZV-PED-CD-A2-830-01-1701

Description: AIR DRYER

Type-, serial-, | L

identification-No:

Year of manufacturing: | 2017

Chamber designation: 1

max. allowable 3-16 bar
pressure PS:

allowable max./min. +50/ +2 °C
temperature TS:

Volume 14,98 L
Test pressure PT: 22,88 bar
Pressure test date: | .............

Pressure test medium: | AIR

Fluid — fluidgroup:

AIR (GROUP 2)

Name / Surname
Fabio Massaro
Position
Managing Director
Date

Signature
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1. GENERAL INFORMATION

1.1 FUNCTIONAL DESCRIPTION

The desiccant air dryer is a pressure appliance designed to remove humidity from
compressed air.

It is made of two identical pressure vessels, which are filled with:
-aluminum oxide AlI203 (for HGO models)
-molecular sieve + aluminum oxide (for HGL models)

Alumina is an adsorption-drying agent, which binds humidity.

Molecular sieve is an adsorption agent that binds to smaller molecules of water
vapour

which alumina can't.

The columns are connected with two aluminium blocks. On the lower block are
located four valves and one silencer.

The valves force the air into the columns in order to dry the air in one vessel and
regenerate the alumina in the second one.

1.2 USE OF THE MACHINE IN SAFE CONDITIONS

Symbols applied on the dryer and manual

General warning Do not touch electrical hazard

Danger - high voltage, electrical
current

Prohibition of maintenance to unqualified
personnel

Danger point Environmental requirements

o |-

Mandatory consulting the manual Recyclable materials

DHOO

This system has been designed and manufactured in compliance with the European
safety directive in force, therefore any installation, use and maintenance operations
must be performed respecting the instructions contained in this manual.



Any installation, use and maintenance operation requiring to access the internal parts of
the dryer must be performed by qualified personnel.

The manufacturer will not be liable in case of uses different or nor complying with those
foreseen in this manual.

Q=

2. TECHNICAL DESCRIPTION

2.1 OPERATION

The dryer is totally automatic during operation; it needs only a minimum maintenance
and care. Each sequence of operations is programmed by a central circuit board or
mechanical timer.

Standard dryer operates on a 9-minute cycle with 4,5 minutes drying, 4 minutes
regenerating and 30 seconds pressurizing.

2.2 AIR CIRCUIT

The dryer was manufactured in order to dry compressed air; every application of the
machine in conditions other than those described in Annex A must be authorized by
the manufacturer.



3. INSTALLATION

3.1 ACCEPTANCE AND TRANSPORTATION

At the moment the customer accepts the delivery, he must fully inspect the dryer to
verify its integrity and the presence of all the items listed in the shipping
documentation.

Eventual claims for missing and/or damaged parts must be addressed directly to our
facility or the closest reseller, within 8 (eight) days from the date on which the goods
have been received.

It is mandatory to keep the dryer always in vertical position, as indicated by the symbols
present on the packaging. For eventual displacements, use adequate devices with

& reference to the weight of the machine.

Remove the packaging after having positioned the dryer in the installation site. We
suggest keep the original packaging at least for the warranty period of the machine.
Anyhow, do not forget to dispose the various materials in compliance with the relevant
rules locally in force.

Do not remove any panels during transportation and positioning of dryer.

If not in use, the dryer can be stored in its packaging in a dust free and protected site
at a maximum temperature of 50 °C, and a specific humidity non exceeding the 90%.
Should the stocking time exceed 12 months, please contact the manufacturer.



3.2 INSTALLATION SITE

/N
®

/N

While preparing a proper site for the installation of the dryer, please take into account
the following requirements

- The machine must be protected from atmospheric agents and not directly exposed to
sun light.

- The seating base must be flat and capable to hold the weight of the machine.

- A clean, dry and without internal air recirculation (we suggest to blow the warm air
outside the installation site).

- Make sure to leave sufficient clearance around the dryer in order to allow an adequate
cooling of the machine and maintenance/control operations.

The incoming air must be free from smoke or flammable vapours which could lead to
explosion or fire risks.

3.3 INSTALLATION LAYOUT

D>

Before attempting any installation operation, make sure that:

- no part of the system is under pressure

- no part of the system is electrically powered

- piping connections are properly sized and located in order to avoid any external force
on the dryer

- dryer is firmly secured to the ground

- a filter with a minimum filtration rate of 0.01 mg/m3 has been installed before the dryer

Flexible pipes are recommended to reduce vibration problems.

WARNING!
Incorrect installation may void warranty!



3.4 CONNECTION TO THE MAINS

DANGER - High Voltage is present.
PROPERLY HANDLING PROCEDURES MUST BE USED OF ELECTRICAL
SHOCK.

ﬁ The connection to the mains, to be carried out by qualified personnel, and the safety
systems must comply with local rules and laws.

Before connecting the unit to the electric power, verify that the voltage and the

frequency available on the mains correspond to the data reported on the data plate of

the dryer. In terms of voltage, a +5% tolerance is allowed.

The dryer comes with a mains connecting cable already installed.

The mains socket must be provided with a mains magneto-thermal differential

breaker and the cross section of the power supply cables must be suitable sized by

gualified staff in compliance to rules in force and to the consumption of the dryer (see

the nominal values on the data plate of the dryer).

Power the dryer after having checked that the nominal voltage and line frequency are

constant and matching the nominal values of the machine. The user must provide

the installation with an adequate line protection and a ground terminal

complying with the electrical rules locally in force.

3.5 PIPING ARRANGEMENT

To ensure service and maintenance to the dryer, a three-valve bypass system is
suggested.

3.6 PREFILTERS and AFTERFILTERS

Prefilters, located before dryer, protect the desiccant bed from contamination by oil,
water, pipe scale etc., so to extend the dryer desiccant life.

An automatic drain on the filter is mandatory.

To improve the dryer performance install a complete set of filters upstream of dryer.
A post filter with a filtration rate of 1 micron is recommended to capture the alumina
powder.



4. START UP
4.1 BEFORE START UP

Before starting the machine, make sure that all operating parameters correspond to the

i nominal data (operating parameters in the list attached).

The dryer is supplied already tested and present for normal operation, and it does not
require any calibration. Nevertheless, it is necessary to check the operating
performances during the first working hours.

4.2 START UP

After all piping and electrical connections have been made, proceed as
follows:

SLOWLY pressurize the dryer up to reach full operating pressure.

@ Energize electrical circuit. The dryer will start automatically.

The dryer may require up to 24 hours of operation to reach normal operating dew
points.
Therefore, indicators and/or alarms should not be considered until that time.

After start up, some dusting may occur. This will decrease afterwards.

ON / OFF:

The dryer should start automatically when connected to power supply.
If the dryer does not start automatically, use the procedure below:

-Push button to START the dryer.

-Push button to STOP the dryer.

When the dryer is turned off, the display shows LED1 blinking (see chapter 5.1)



NOTE
AT INITIAL START-UP, CHECK THE DRYER OPERATION FOR ONE OR TWO
CYCLES, ESPECIALLY AT THE TIME OF THE TOWER SHIFT. VERIFY THAT
SYSTEM IS OPERATING IN ITS PROPER ORDER AND
SEQUENCE. IF THE DRYER IS NOT FUNCTIONING PROPERLY, CONTACT
YOU REPRESENTATIVE.

5. OPERATION
5.1 CONTROLLER

ON/ OFF SET
O ©
LED1 » —
— < LED6: ALARM
—1 < LED5: COLUMN 1
LED2: COLUMN 2 » [
LED3: SERVICE ADVISED >
o LED4: SERVICE URGENT
O O

DOWN a ~ up




LED | DESCRIPTION OFF BLINKING ON
LED 1 | ON/OFF Unit is not Unit in standb Unit is workin
energised y 9

Column 2 Column 2 Drying /
LED 2 |Column 2 Repressurizing / Column 1
Column 1 Drying Regenerating

LED 3 Service advice

Service will be
needed soon

LED 4 | Urgent service

Service is needed

LED 5 |Column 1

Column 1
Repressurizing /
Column 2 Drying

Column 1 Drying /
Column 2
Regenerating

LED 6 | Alarm

High dew point
alarm

SPECIFICATIONS

- POWER SUPPLY: 230VAC,50-60HZ ., +/-10%
- OUTPUTS: n° 5 RELAYS , 230VAC, 5A

- IP PROTECTION : IP65 (only front panel)

- CERTIFICATION: CE

- STOCKING TEMPERATURE: -40, +50°C
- OPERATING TEMPERATURE: 0 ,+40°C

5.2 STANDARD OPERATION

HGO and HGL have 3 different operating modes.

1. TIMED SEQUENCE CONTROL (STANDARD): the dryer is time controlled.
Every working phase is controlled by one of the parameter of the controller.
The end user can change the value based on the table on chapter 5.3.

2. DEW POINT CONTROL (ENERGY SAVING): the dryer works in Energy
saving mode connected with a dew point sensor. Controller is programmed to
work with 2 different kind of sensors.
Dryer will automatically adjust time of work, but the required dew point value
can be adjusted on the controller.




3. REMOTE CONTROL (SPECIAL APPLICATION): this special mode is
generally used to save energy in special application when -40 °C is not really
required.
The dryer will keep the timed sequence constant but it will switch on and off
depending on the external contact connected on controller.

5.3 SET-UP

To set the dryer up, turn it on.

To enter or exit SET MENU press @ button for 3 seconds.

After that the display will show first P1, then the default value of P1 03.

To scroll down the menu keep the button @ pressed.

To change the value use “up” and “down” buttons.

To confirm the change press @ for 3 seconds. The display will show SA.

To set default parameters keep “up” and “down” pressed for 3 seconds. The display

will show dF.
PARAMETER TABLE
REMARKS
Parameter | Default Min. Max. STEP UNIT
*
Pl 3 1 99 1 10%s Value of repress ration, shown in tens of seconds.
Example 3=30 seconds
*
P2 24 6 36 1 10%s Value of drying and purge, shown in tens of seconds.
Example 24=240 seconds
P3 -39 -80 +20 1 C | seTPOINT value; the minus sign is shown by the
lowest decimal point blinking (39. means -39)
P4 0 0 3 ! CONTROL MODE; selects the CONTROL MODE
during OPERATING MODE.




0=TIMED SEQUENCE CONTROL
1=DEW POINT CONTROL SENSOR TYPE 1
2=DEW POINT CONTROL SENSOR TYPE 2

3=REMOTE CONTROL

PS5 0

Type of REMOTE CONTROL.
O=normally open contact

1=normally closed contact

HOW SET CONTROLLER IN TIMED SEQUENCE CONTROL

If the real flow on the dryer is lower than nominal flow, the end user can reduce the
air purge changing parameter P1. Do not change P2 if not agreed with the

manufacturer.

P1 3 default 6/9 9/18

Real Flow % 100/85 % 85/70 % 70/50

To calculate Real Flow % use the follows instructions:

Correction factors for working pressure

Pressure Bar 4 5 6 7 8 9 10
Factor P 0,63 0,75 0,88 1 1,14 1,25 1,39
Correction factors for inlet temperature

Temperature 25 30 35 40 45 50
°C

Factor T 1 1 1 0,97 0,88 0,73

Real Flow % = Max real Flow / Adjusted Nominal Flow
Adjusted Nominal Flow = Nominal Flow x Factor P x Factor T



6. MAINTENANCE, TROUBLESHOOTING, SPARES AND
DISMANTLING

6.1 CONTROLS AND MAINTENANCE

PLUGS

For safety reasons please check the plugs installed on the dryer every 6 months.
Make sure that no plugs are exposed to water (rain, spray...) or moisture.

If corrosion appears on plugs please contact the manufacturer.

WARNING
Maintenance on the machine can only be carried out by authorized personnel!
Before attempting any maintenance operation, make sure that:

- no part of the system is under pressure
- no part of the system is electrically powered

AFTER 2 YEARS OF OPERATION OR WHEN LED LIGHT "SERVICE URGENT’
STARTS BLINKING:

- Replace desiccant alumina

- Replace all O-rings on the dryer

- Replace solenoid valve membranes

- Replace mufflers

- Qb P B

SAFETY VALVE:
After 2 years of working check the safety valve.

After a long period of operation the safety valve must be checked and approved by a
notified body in accordance to safety regulations.



6.2 TROUBLESHOOTING

@0

Troubleshooting and eventual control and/or maintenance operations
must be performed by qualified personnel.

PROBLEM

PROBABLE CAUSE

CORRECTIVE ACTION

Dryer fails to pressurize

Faulty purge valve

Check purge valve
Check timer sequencing

Dryer fails to purge

Purge valve does not open

Check solenoid valve.
Repair and replace it if
necessary

Purge muffler is clogged

Refer to muffler replacement
procedure

Dryer depressurizes too
rapidly

Purge valve does not close

Check solenoid valve.
Repair and replace it if
necessary

The pressure in
regenerating tower is high
(above 1 bar)

Mulffler is clogged

Refer to muffler replacement
procedure

Outlet check valve stays
open

Clean and/or replace

The dryer fails to shift
towers from drying to
regenerating service

There is no input power

Check output voltage to
solenoid valve

Solenoid valve is faulty

Check input voltage to
solenoid valve

Timing on dryer is off

Check controller

There is an excessive
pressure drop in the dryer

Excessive flow rate

Check flow rate

Inlet pressure under design
condition

Check pressure source

Dew point is high

Inlet temperature above
design condition

Check aftercooler or check
compressor

Water entering desiccant
bed

Check air/moisture
separator and prefilter and
replace desiccant if
necessary

Desiccant contaminated by
oil

Install suitable prefilter and
replace desiccant if
necessary

Insufficient purge rate

Check muffler




6.3 DISMANTLING OF THE DRYER

If the dryer is to be dismantled, it has to be split into homogeneous groups of

materials.

Ut
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PART

MATERIAL

Supports and covers

Carbon steel, Epoxy paint

Refrigeration Compressor

Steel, Copper, Aluminum, QOil

Alumina

Alumina oxide

Upper and Lower blocks

Aluminum,

Non return valves

Stainless steel

Pipe Extruded Aluminum,
Safety Valve Brass, Steel
Solenoid Valve Brass, Steel
Controller Copper, PVC
Electric cables Copper, PVC

Electric parts

PVC, Copper, Brass

We recommend to comply with the safety rules in force for the disposal of each type o
material. The chilling fluid contains droplets of lubrication oil released by the refrigerating
compressor. Do not dispose this fluid in the environment. It has to be discharged from the

dryer with a suitable device and then delivered to a collection centre where it will be
processed to make it reusable.



LIST OF
ATTACHMENTS



A. DRYER MODELS AND OPERATING CONDITIONS

MODELS
INLET/OUTLET
HGO 40 | HGO 80 | HGO 120 | HGO 160
N 3/4° 3/4" 3/4" 3/4"
DN20 DN20 DN20 DN20
m3/h 40 80 120 160
scfm 23,5 47 70 94,1
Test pressure (PT) 22,8 bar
Minimum working pressure 3 bar
Maximum working pressure 16 bar
Safety device set pressure 16,1 bar
Supply voltage 230 V

Intended use*

Drying compressed air for industrial use

Product (fluid) group

Air (fluid group 2)

Minimum inlet temperature +2 °C
Maximum inlet temperature +50 °C
Minimum ambient temperature +5°C
Maximum ambient temperature +40 °C

*Dryer must be kept in dry and dust free area




B. FLOW DIAGRAM
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C. DRYER DIMENSIONS
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630 1030 1430 1730
400 400 400 400
470 470 470 470
165 165 165 165
190 190 190 190
610 1010 1410 1710
60 60 60 60

*DIMENSIONS (mm)




D. WIRING DIAGRAM
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EXPLODED VIEW
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SPARE PARTS

SPARE PARTS

DESICCANT REPLACEMENT KIT HGO 40 HGO.K0040
DESICCANT REPLACEMENT KIT HGO 80 HGO.K0080
DESICCANT REPLACEMENT KIT HGO 120 HGO.K0120
DESICCANT REPLACEMENT KIT HGO 160 HGO.K0160
ORIFICE HGO - HGL 40 0BI.610005
ORIFICE HGO - HGL 80 0BI.610006
ORIFICE HGO — HGL 120 0BI1.610007
ORIFICE HGO — HGL 160 0BI1.610008
NRV Non Return Valve 0Bl.610013
EMVM Electro Magnetic Valve 0BI.610014

Membrane
EMVS Electro I\gzgr]irrztic Valve OBI.610015
EMVC Electro Magr_1etic Valve 0BI.610016

Coil

@] O-ring Set 0BI.610017
Muffler 0BI1.540013
C Controller 0B1.590005
PG Gauge 0BI1.540007
SV Safety Valve 0BI1.540006




