INSTRUKCJA OBSLUGI
PISTOLET LAKIERNICZY ‘LEADER’

MODEL: HP/HVLP/LVLP

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj cala
instrukcje i zachowaj jq do przysziego uzytku.

1. ZASTOSOWANIE/ OPIS URZADZENIA

UWAGA : Urzadzenie przeznaczone jest do pracy dla personelu przeszkolonego
zgodnie z witasciwg karta obstugi stanowiska pracy.

Pistolet lakierniczy ,Leader” stuzy do malowania natryskowego powierzchni
nastepujgcymi srodkami:
= Lakiery wodorozcienczalne.*
Lakiery akrylowe niemetalizowane.*
Lakiery metalizowane i pertowe.*
Akryle podktadowe.*
Szpachle natryskowe.*
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Nowy pistolet zabezpieczony

jest

do malowania upewnij sie, ze zostat przemyty rozpuszczalnikiem.

Sprawdz czy wszystkie elementy pistoletu sg sprawne,

i dobrze dokrecone.

srodkiem antykorozyjnym przed przystgpieniem

poprawnie zamontowane

Pokrywa zbiornika

Zbiornik na farbe

Regulacja strumienia

Dysza, motylek

Regulacja farby

2. DANE TECHNICZNE

Korpus pistoletu

Spust pistoletu

Regulacja powietrza

Gwint 4"z

Max. c?énienie Poziom hatasu Drgania Przeptyw materiatu Masa
powietrza Lwa (14462) powlokowego (woda)
(MPa) dB(A) (m/s?) (I/min) dladyszy 1,4 (kg)
0,6 >70 <2,5 0,130 0,69
LEADER Dane dla modelu HP Dane dla modelu HVLP | Dane dla modelu LVLP
Dostepne dysze 1.2; 1.3;1.4; 16; 1.8;|1.2; 1.3; 1.4, 1.6; 1.8; | 1.2; 1.3; 1.4, 1.6; 1.8;
2.0; 2.5; 2.0; 2.5; 2.0; 2.5;
Zbiornik 600 ml 600 ml 600 ml
Pobdr powietrza 340 I/min 430 I/min 180 I/min
Cisnienie robocze 3-4 bar 1,5-2 bar 1,5 bar
Przewdd zasilajgcy | 10 mm 10 mm 10 mm
Zalecany wydajnos¢ 350 zbiornik wydajnos¢ 400 zbiornik | wydajnos¢ 350 zbiornik
kompresor 1001 [2,2-3 kW] 1501 [3-4 kW] 1501 [2,2-3 kW]
Przytgcze powietrza | V4" z V4" z Va' z
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3. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowaé wylotu narzedzia w kierunku ludzi i zwierzat - materiaty powtokowe
lub sprezone powietrze moga by¢ powodem uszkodzen ciata i innych urazéw.
Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego
powietrza.

= Zastosowanie innych gazéw moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen,
spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

= Przy podigczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod
uwage przestrzen potrzebng na waz, aby unikng¢ uszkodzenia weza lub zigczek.

= Na stanowisku pracy powinna by¢é zapewniona skuteczna wentylacja. Brak
skutecznej wentylacji moze powodowaC zagrozenie zdrowia, spowodowac¢ pozar
lub grozi¢ wybuchem.

= Narzedzie nalezy uzywaC z daleka od zrodet ciepta i ognia, poniewaz moze
to spowodowacé jego uszkodzenie lub pogorszenie funkcjonowania.

» Przestrzega¢ ogodinych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami
powtokowymi i stosowa¢ odpowiednio dobrane sSrodki ochrony osobistej takie
jak gogle, maski, rekawice i kombinezony.

= Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby
uprawnionej do obstugi. Nie dopuszcza¢ dzieci w poblize zmontowanego ukfadu
pneumatycznego.

= Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim cisnieniem, moze spowodowac
odrzut narzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu
powitokowego. Nalezy zachowaé szczegodlna ostroznosé, gdyz sity odrzutu moga,
w pewnych warunkach, spowodowac wielokrotne zranienia.

= Zaleca sie wyprébowaé narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sie, aby osoby
pracujgce narzedziem zostaty odpowiednio przeszkolone. Zwiekszy to znaczaco
bezpieczenstwo pracy.

» PrzestrzegaC zalecen producenta materiatbw powtokowych i stosowaé je zgodnie
z podanymi zasadami ochrony osobistej, przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.
Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatdw powtokowych, moze prowadzi¢
do powaznych obrazen.

= W celu stwierdzenia kompatybilnosci ze stosowanymi materiatami powlokowymi,
wykaz materiatow uzytych do konstrukcji narzedzia, bedzie dostepny na zadanie.

» Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym uktadzie gromadzi sie energia.
Nalezy zachowal ostroznos¢, podczas pracy oraz przerw w pracy, aby unikngé
zagrozenia jakie moze spowodowaé zgromadzona energia sprezonego powietrza.

= Zawsze uzywaj wezy z odprowadzeniem elektrostatycznym.

= Nigdy nie zatykaj otwordéw wylotowych dyszy palcami.

= Nigdy nie modyfikuj sprzetu na wiasng reke. Sprawdzaj czy wszystkie czesci
sg sprawne , a w razie zuzycia wymieniaj tylko na nowe, oryginalne.

» W razie wypadku odtgczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania. Stosowac¢ sie do ogdlnych
zasad BHP na stanowisku pracy.

Nigdy nie kierowaé¢ strumienia materialu powlokowego na zrédto ciepta badz ognia,
moze to spowodowacé pozar.
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

3.1 Rozpoczecie pracy.

Regulacja strumienia.
Strumien mozna réwniez regulowaé za pomocag motylka dyszy.
A) Uzyskujesz przekrecajac motylek tak, aby jego konce byty na bokach pistoletu.

B) Uzyskujesz przekrecajgc motylek tak, aby jego konce byly w jednej linii
ze spustem.

*Sprawdz w dokumentacji, jakie dysze wytwérca produktu przewiduje do naktadania
pistoletem.

3.2 Schemat podtgczenia

Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
FILTR WODY + REDUKTOR + FILTR MGtY OLEJOWEJ

—_— + . +
7RODLO \/-
SPREZONEGO
POWIETRZA ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY 1
(KOMPRESOR) Z GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZtACZA PISTOLET LAKIERNICZY
(PRZEWOD ANTYSTATYCZNY)

3.3 Malowanie

Pistolet zaopatrzony jest w niezalezny mechanizm uruchamiania powietrza i farby.
Dzieki takiemu rozwigzaniu po lekkim nacisnieciu spustu z dyszy wydostaje sie sprezone
powietrze a nastepnie po zwiekszeniu nacisku na spust farba. Ma to duzy wptyw
na jakos¢ malowania, nigdy nie wciskaj spustu od razu do konca. Trzymaj zawsze
pistolet prostopadle do powierzchni malowanej i rownolegle rozprowadzaj nim materiat.
Pistolet zaopatrzony jest w zbiornik grawitacyjny, co oznacza, ze mozesz nim malowac
tylko w pozycji gérnej.

Strona 4z 28



3.4 Sposob naktadania materiatu.
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA
(TYLKO DLA WYKWALIFIKOWANYCH SERWlSOW)

Przed rozpoczeciem czynnosci serwisowych upewnij sie, ze pistolet jest odigczony
od zasilania sprezonym powietrzem i zbiornik na farbe jest pusty.

Wymiana zestawu dysz. (Musisz zmieni¢ 3 elementy na nowe.)
= Qdlgcz pistolet od zasilania.

Opréznij zbiornik z farba i odkre¢ go.

Recznie odkre¢ motylek.

Recznie odkrec regulacje farby (5)

Wyciagnij sprezyne (13)

Pociggnij spust pistoletu

Delikatnie recznie wyciagnij iglice (17)

Kluczem dotgczonym do pistoletu odkre¢ dysze (4)

Wkre¢ nowg dysze (4) i dokrec jg kluczem

Wprowadz iglice i reszte nowych czesci w tej samej kolejnosci.

5.1 Czyszczenie pistoletu.
NIGDY NIE UZYWAJ METALOWYCH SZCZOTEK DO CZYSZCZENIA PISTOLETU.
NIGDY NIE ZAMACZAJ CALEGO PISTOLETU W ROZPUSZCZALNIKU.

Odfacz pistolet od zasilania.

Opréznij zbiornik z farbg i odkreé go.

Recznie odkre¢ motylek.

Recznie odkre¢ regulacje farby (5)

Wyciggnij sprezyne (13)

Pociagnij spust pistoletu

Delikatnie recznie wyciggnij iglice (16)

Kluczem dotgczonym do pistoletu odkre¢ dysze (4)

Wrzu¢ dysze, iglice i motylek do rozpuszczalnika (4,17,1)

Za pomocg dotgczonej szczoteczki przemyj je delikatnie.

Za pomocg szczotki z rozpuszczalnikiem umyj wnetrze pistoletu
Za pomocg szmatki z rozpuszczalnikiem wyczys¢ korpus pistoletu i zbiornik.
Zmontuj wszystko z powrotem.

5.2 Konserwacja.

Wszystkie ruchome czesci pistoletu powinny by¢ smarowane specjalng wazeling
zmniejszajgca tarcie wyjgtek stanowi miejsce spotkania dyszy z iglicg.
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WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

1 Motylek kompletny
2 Dysza

3 Korpus pistoletu

4.  Nypel zbiornika
4-1. Filtr
5

6

7

Pokretto regulacji szerokosci strumienia

Sworzen zaworu spustu

. O-ring
8B. Obsada zaworu spustowego
12. Prowadzenie iglicy
13. Sprezyna
14A. Obsada spustu
17. Iglica
18. Sprezyna

19.
20.

22.
23.
24,
25.

27.
28A.

28-1.
28-2.
29.

Pokretto regulaciji ilosci farby
Sworzen spustu

Raczka spustu

Zabezpieczenie

Przytacze zasilania

Zawor regulacii ilo$ci powietrza kompletny
Uszczelka iglicy

Sprezyna

Nakretka uszczelki iglicy
Zbiornik gérny 0.6l

Korek pokrywy zbiornika
Pokrywa zbiornika

Zbiornik gérny 0,61 bez pokrywy
Podktadka pod dysze
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INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHBIE MHCTPYKLIUU 2025

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE C €

(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

001/LEAD/2025
Nazwa i adres (Name and adress)
FACHOWIEC Jakub Swietek, FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390, Grunwaldzka 390,
60-169 Poznan, Poland 60-169 Poznan, Poland
oswiadcza, ze wyroby:
(declares:)

Nazwa Pistolet lakierniczy z gérnym zbiornikiem

gravity spray gun
Typ/model: LEADER HP LEADER HVLP LEADER LVLP
Dane Zasilanie: sprezone Zasilanie: sprezone Zasilanie: sprezone
techniczne: powietrzne powietrzne powietrzne

Pobor powietrza: 340 I/min Pobér powietrza: 430 I/min Pobor powietrza: 180 I/min

Drgania: <2,5 m/s? Drgania: <2,5 m/s? Drgania: <2,5 m/s?

spetniajg wymogi nastepujgcych norm i norm zharmonizowanych:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN 1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:
(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem c E
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje
czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan.
(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Jakub Swietek.

(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Jakub Swietek

Poznan, 13.02.2025

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue
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INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHBIE MHCTPYKLIUU 2025

Producent: FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390, 60-169 Poznan, Poland
www.fachowiec.com
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INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHBIE MHCTPYKLIUU 2025

MANUAL GUIDE
Spray Gun 'LEADER'

MODEL : HP/HVLP/LVLP

Before using this product, read all instructions and save them for future use.

1. APPLICATIONS / DESCRIPTION

NOTE: The device is designed to work for trained personnel in accordance with
the appropriate card service jobs.

Spray gun "Leader" is used for spray painting surface by means of:
= waterborne coatings*

uncoated acrylic paints*

metallic colors and pearl*

acrylic primer*

spray putty*
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The new gun is protected by anti-corrosion prior to painting, make sure it has been washed
with a solvent before use.
Check that all components are working gun, properly installed and securely tightened.

Tank lid

Paint tank

Paint control

Nozzle

Flow control

2. SPECIFICATIONS

Gun body

Trigger

Air regulation

Thread %"

Max. air

Noise level Lwa

Vibration flow of coating

pressure (14462) Vibration material (water) Weight
(MPa) dB(A) (m/s?) (I/min) for the nozzle 1,4 (kg)
0,6 >70 <25 0,130 0,69
LEADER Data for the HP Data for the HVLP Data for the LVLP
Available nozzle 1.2; 1.3; 1.4; 16;|1.2;1.3;1.4;1.6;1.8,2.0;|1.2; 1.3; 1.4; 1.6; 1.8;
1.8; 2.0; 2.5; 2.5; 2.0; 2.5;
Tank 600 ml 600 ml 600 ml
Air consumption 340 I/min 430 I/min 180 I/min
Work pressure 3-4 bar 1,5-2 bar 1,5 bar
Power cord 10 mm 10 mm 10 mm
Compressor Air delivery 350 tank | Air delivery 400 tank 150l Air delivery 350 tank
1001 [2,2-3 kW] [3-4 kW] 1501 [2,2-3 kW]
Air inlet Yo'z Ve z Ya z
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3. SAFETY

Never point the tool against people and animals - coating materials or compressed air
may be the cause of injuries.
It is forbidden to use any other gas instead of compressed air.

= The use of other gases can lead to serious injury, or threaten to cause a fire hazard.

= When connecting the tool to the compressed air system should take into account the
space needed for the hose to prevent damage to the hose or fittings.

= At work should be ensured adequate ventilation. Lack of ventilation can cause
damage to health, or threaten to cause a fire hazard.

= The tool should be used away from sources of heat and fire, as this could cause
damage to or deterioration of functioning.

= Observe general safety rules when performing work of coating materials and used
appropriately selected personal protective equipment such as goggles, masks, gloves
and overalls.

= Never leave the assembled air system without the supervision of the person entitled
to maintenance. Do not allow children near the assembled air system.

=  Supply compressed air under high pressure, can cause kickback tool in a direction
opposite to the direction of ejection of the coating material. It should be especially
careful, because the recoil forces may, in certain circumstances, result in multiple
injuries.

= |t is recommended to try the tool before you start. It is recommended that utility
workers are properly trained. This will improve safety significantly.

» Follow manufacturer of coating materials and use them in accordance with the stated
principles of personal protective equipment, fire and environmental protection. Failure
to follow manufacturer's coating materials, can lead to serious injury.

= To determine compatibility with the applicable coating materials, a list of materials
used in the construction of the tool will be available on request.

= When working with compressed air throughout the system collects energy. Use
caution when working and rest periods to avoid the danger that may result from the
stored energy of compressed air.

= Always use an electrostatic discharge hoses.

= Never block the outlet nozzle holes with your fingers.

= Do not modify the equipment on their own. Find out whether all the parts are in
working order, and replace if worn only new and original.

= In the event of an accident disconnect the unit from the power source. Follow the
general principles of health and safety in the workplace.

Never direct the coating material to a heat source or fire, it could cause a fire.

) @D |
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4. INSTRUCTIONS FOR USE
a. Getting Started.

Flow control.
The stream can also be adjusted using the air cap die.
A) You gain by turning the air cap so that the ends are on the sides of the gun.

B) You gain by turning the air cap so that the ends are aligned with the trigger.

* Check the documentation that provides the producer jets to impose gun.

b. Connection schema.

air treatment unit
water filter + regulator + oil mist filter

compressor pressure hose with quick plug spray gun
and socket (cable ESD)
c. Painting.

Spray gun is equipped with an independent actuating mechanism for air and paint. With
this solution, you touch the trigger of the nozzle emits compressed air and then by
increasing the pressure on the trigger paint. It has a huge impact on the quality of the
painting. Never press the shutter button fully down suddenly. Always hold the gun
perpendicular to the surface to be coated and simultaneously distribute the material. Gun
is equipped with a gravity tank, which means you can just paint it in the horizontal
position.
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d. Method of Application Material.
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CLEANING AND MAINTENANCE
(ONLY FOR QUALIFIED SITES)

Before servicing, make sure that the gun is disconnected from the air supply and the
paint tank is empty.

Replacing a set of nozzles. (You need to change three parts with new ones.)
= Remove the gun from the power supply.

Empty the paint and remove it.

Manually remove the air cap.

Manually remove the paint adjustment (5)

Remove the spring (13)

Pull the trigger

hand gently pull the needle (17)

The key attached to the gun unscrew the nozzle (4)

Install the new nozzle (4) and remove the key

Enter the needle and the rest of the new parts in the same order.

5.1 Cleaning a gun.
NEVER USE A METAL BRUSH FOR CLEANING GUN.

NEVER CLEAN THE WHOLE GUN dipping in a solvent.

= Remove the gun from the power supply.
Empty the paint and remove it.
Manually remove the air cap.
Manually remove the paint adjustment (5)
Remove the spring (13)
Pull the trigger
hand gently pull the needle (16)
The key attached to the gun unscrew the nozzle (4)
Put the nozzle needle and air cap to the solvent (4,17,1)
Use the included brush, wash them gently.
Use a brush to clean the inside of the solvent gun
Use the cloth with clean solvent tank and gun body.
Assemble everything back.

5.2 Maintenance.

All moving parts of the gun should be lubricated with petroleum jelly special friction
reducing exception is the meeting place of the needle tip.
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SPARE PARTS LIST

1 Air Cap Set

2 Fluid Nozzle

3 Gun Body

4, Fluid Inlet

4-1. Mater Sleeve

5 Pattern Adjusting Set
6 Air Valve Shaft

7

. O-ring
8B. Air Valve Seat Set
12. Air Valve

13. Air Valve Spring

14A. Fluid Adjusting Guide Set
17.  Fluid Needle

18. Fluid Needle Spring

19.
20.
21.
22.

24.
25.
26.
27.
28A.
28.
28-1.
28-2.
29.

Fluid Adjusting Knob

Trigger Stud

Trigger

E-Stopper

Air Inlet

Air Control Set

Needle Packing

Spring

Needle Packing Seat

0.6l Nylon Cup Set for Gravity
Non-drip Control Device
Cover of 0.6 Nylon Cup

0.6l Nylon Cup without Cover
Distribute Seat
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INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHBIE MHCTPYKLIUU 2025

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

001/LEAD/2025
Nazwa i adres (Name and adress)
FACHOWIEC Jakub Swietek, FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390, Grunwaldzka 390,
60-169 Poznan, Poland 60-169 Poznan, Poland
oswiadcza, ze wyroby:
(declares:)

Nazwa Pistolet lakierniczy z gérnym zbiornikiem

gravity spray gun
Typ/model: LEADER HP LEADER HVLP LEADER LVLP
Dane Zasilanie: sprezone Zasilanie: sprezone Zasilanie: sprezone
techniczne: powietrzne powietrzne powietrzne

Pobér powietrza: 340 |/min Pobor powietrza: 430 |/min Pobdr powietrza: 180 I/min

Drgania: <2,5 m/s? Drgania: <2,5 m/s? Drgania: <2,5 m/s?

spetniajg wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:

(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje
czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan.
(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Jakub Swietek.

(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Jakub Swietek

Poznan, 13.02.2025

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue
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INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHBIE MHCTPYKLIUU 2025

Producent: FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390, 60-169 Poznan, Poland
www.fachowiec.com
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INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHBIE MHCTPYKLIUU 2025

WHCTPYKLMA
JlTaknpoBo4HbIX nuctonert , Jinaep”

mogens : HP/HVLP/LVLP

I'Iepep, ncnosbsosaHnem wuspenua nponlwraﬁ're BC€ MHCTPYKUUUN U COXpaHUTE UX ANA
p,aaneﬁl.uero ncno/Zib3oBaHuA.

1. MPUMEHEHUE / ONUCAHUE

MPUMEYAHUE: YcTpolicTBO npeaHa3HayeHo Ana paboTbl B CneunanbHO noAroToBAEHHOM
nepcoHane B COOTBETCTBMM C COOTBETCTBYIOLLLEN CyKbe KapTbl.

= [uctoner «Jlaep» nNpenHasHAyYeH A1 OKPACKM MOBEPXHOCTEM pacrhblieHnem ¢
NMOMOLLbHO:

= BOAHble NOKpbITUA*

= 6e3 NOKPbITUA aKPUNOBLIMW Kpackammu™*

= MeTaN/IMyeckme LBETbl U KEMYYKHbIE®

= AKpUWIOBbIN FPYHT*

= Cnpei WnaTtneska*

HoBbIi MMUCTOMET 3alUMLLEHO aHTMKOPPO3UOHHLIMWU Mepen NoKpackol, ybeautecb, 4YTo oHa 6blia
NPOMbIBatOT pacTBOpUTENEM.
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Ybeantecb, YTO BCE KOMMNOHEHTbI PAabOTalOT NYLKK, MPAaBUIbHO WU HAAEXHO 3aTAHYTbI.

KpblwKa H6akKa

bak g4 Kpacku

KOHTpPO/1b KpacKu

Conno

YnpasneHune

Kopnyc nuctonerta

Bbi3bIBaTb

Perynnposka

Pe3sbba %"

2. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MaKCMMyM OBEeHb LUWyma MoTtok marepuana
BaBneHue prwA (1446!) Bubpaumm NOKpbITUA (BoAa) Macca
(MPa) dB(A) (m/s?) (I/min) oTBepcTHe 1,4 (kg)
0,6 >70 <2,5 0,130 0,69
aHHble N0 Moaenu aHHble N0 moaenu aHHble N0 Moaenu
Ninaep 8 e 3 P 3 p
CTpy# 1.2;1.3;14;16;1.8;|1.2; 1.3; 1.4; 16; 1.8;|1.2; 1.3; 1.4; 1.6; 1.8;
2.0; 2.5; 2.0; 2.5; 2.0; 2.5;
BOAOXpPaHWUIULLE 600 ml 600 ml 600 ml
pacxog, Bo3ayxa 340 I/min 430 I/min 180 I/min
pabouee pasneHune | 3-4 bar 1,5-2 bar 1,5 bar
LWHyp NnuTaHus 10 mm 10 mm 10 mm
Komnpeccop Mpon3BoAMTENbHOCTb Mpoun3BoAUTENbHOCTD Mpon3BoAUTENBHOCTb
350 BogoxpaHuamLe 400 sBogoxpaHunuLe 350 BogoxpaHunne
1001 [2,2-3 kW] 1501 [3-4 kW] 1501 [2,2-3 kW]
NoAKAlYeHne Vi’ z Vi’ z Ve’ z
BO3AyXa
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3. BE3ONACHOCTb
HuKoraa He HanpaBnANTE WUHCTPYMEHT K JIIOAAM U KMBOTHbIM - JIAKOKPACOYHble MaTepuanbl UK
CKATOro BO34yXa MOMKET ObITb MPUUNHOM TPABM U APYTUX NOBPEXAEHUNA.

=  3anpewaeTcsa UCMNO/Ib30BaTb t0bble ApyrMe rasa BMECTO CHaToro Bo3ayxa.

"  1ICMO/Ib30BAHME APYIUX Fa30B MOXKET MPUBECTM K CEpbe3HbIM TPaBMamM WAWU yrpoxkaet
BbI3BaTb MOXap.

= [lpy nNOAKAIOYEHUN WHCTPYMEHTa K CUCTEME CXKaToro BO34yXa [AO/XKHA Y4UTbIBATb
NPOCTPAHCTBO, HEObXoAMMOe ANA WAnaHra, YTobbl NPefoTBPaTUTbL MOBPEXKAEHME LWNAHIOB
WM apmaTypbl.

= Ha paboTe AosKHa 6bITb obecneyeHa AOCTaTOYHasA BeHTUAAUMA. OTCYTCTBME BEHTUAALMU
MOXKET NPUBECTU K NOBPEXKAEHMIO 340POBbA, WU YIPOMKAT NPUBECTU K BO3SHUKHOBEHUIO
noxapa.

" WMHCTPYMEHT AO/KEH UCNONb30BaTbLCA BAA/IM OT MUCTOYHUKOB TEMa W OrHA, Tak Kak 3TO MOXKeT
NPUBECTU K MOBPEKAEHUIO UK YXYALEHNIO GYHKLUNOHMPOBAHMA.

= cobnogaiiTte obwue npasuna 6e3onacHOCTN NPK BbINOJIHEHNU PaboT MaTepmnanoB MNOKPbLITUS
MU MCNONb30BaTbCA HagnerKawmm obpasom BbibpaHbl cpeacTsa UHAMBMAYANIbHON 3aLUMUThI,
TaKUWe KaK 3alWMTHbIE OYKWU, MACKK, MepUYaTKN U CNeLoaexay.

* Hukorga He ocTaBAskTe cObpaHbl BO34yXa CUCTEMbI 6€3 NpMCMOTpa KLa, MMEIOLLLErO NPaBo
obcnyxuBaHusA. He no3sonsainte getsam cobpaHo OKOI0 MHEBMATUYECKON CUCTEMbI.

" [0JayM CKATOro BO3Ayxa NoJ BbICOKMM AaB/eHUEM, MOMKET NPUBECTU K OTAauye MHCTPYMEHTA
B Hanpas/ieHWW, NPOTMBOMOJIONKHOM HamnpaB/ieHUIO BblibpacbiBaHMA MaTepuana MOKPbITUA.
CnepyeT 6bITb 0COBEHHO OCTOPOXKHBIM, TaK KaK CWJ/bl OTAAYM MOMKET, MPU onpeneneHHbIX
06CTOATENLCTBAX, B PE3Y/IbTaTe MHOFOYMUC/IEHHbIX TPABM.

= PekomeHayeTcs nonpoboBaTb MHCTPYMEHT nepes Havanom paboTsl. PekomeHayeTcs
noAcobHbIx pabounx 6blM 4O0NKHBIM 06Pa3OM NOAFOTOB/IEHbI. ITO NO3BOAUT NOBLICUTL
6e30nacHOCTb 3HAaYNTENBHO.

CnepyiTe Npon3BOAUTE/Nb TAKOKPACOUYHbIX MaTepPMaoB U UCMOJIb30BaTb MX B COOTBETCTBUM C
YCTaHOBAEHHbIMM NPUHUMNAMU UHANBMAYANbHOMN 3aLLMTbI, NOXKAPHOMN N 3KONOTMYECKOoM
3awmThl. HecobnogeHme NOKPLITUA NPOU3BOAUTENA MATEPUAIOB, MOXKET NPUBECTU K
CepbesHbIM TpaBMam.

= [na TOro 4ytobbl OnpeaennTb COBMECTMMOCTb C AEWCTBYIOLWMM MaTepuUanosB MOKPbITUN,
nepeyeHb MaTepuanoB, UCMO/Mb3yeMbIX B CTPOUTENIbCTBE MHCTPYMEHT ByaeT AocTynHa no
3anpocy.

= [lpu paboTe co cKaTbiM BO3AYXOM BO BCel cucTeme cobupaeTt 3sHepruio. Cobnogaiite
OCTOPOKHOCTb Npu paboTe M MNepuoAoB OTAbIXa, UTObbl M3bexaTb OMacHOCTM, KOTopas
MOXKET BO3HMKHYTb B pe3y/ibTaTe HaKOMNIEHHOMN 3HEePrnn CKaToro Bo3ayxa.

= Bcerpga Mcnonb3yiTe WAaHIM 3/1eKTPOCTaTUYECKOTO pa3psaaa.

* HuKorga He 610KMpYyITe OTBEPCTMSA CONMA NaNbLAMM.

= He BHOCUTE M3MeHeHMA B obopyaoBaHWE CaMOCTOATE/NIbHO. Y3HalTe, ecTb /I BCE 4YacTu
HaxogATca B paboyem COCTOAHUM, U 3aMEHUTb, €C/IU HOCUTb TO/IbKO HOBOE 1 OPUTIMHaNbHOE.

= B cnayyae aBapum OTK/OYUTb YCTPOMCTBO OT MCTOMHMKA nuTaHuAa. Cneaynte obwum
nNpPUHLMNam 340p0BbA 1 6e3onacHocTM Ha pabouem mecTe.

Hukorpa He HanpaBAaAliTe MaTepuan NOKPbITUA K UCTOUHUKY TENIA UK OFHA, 3TO MOXKeT NPUBecTU

K noxxapy.
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4. WHCTPYKUMA NO NPUMEHEHUIO
a. BsepeHwue.
YnpaBneHve NOTOKOM.
MOTOK TaK»Ke MOXKeT BbITb CKOPPEKTUPOBAHA NOCPEACTBOM BO34YLLIHOW ros10BKe.

A) Bbl noay4yaeTe noBopoTom BO3,£I,yLLIH0171 rO/10BKE TaK, yTOo6bI KOHLLbl HaX04ATCA Ha CTOPOHax
nnucroneTa.

B) Bbl nony4yaeTte noBOpoTOmM BO3,D,yLLIHOl71 ro/10BKEe TakK, yTO6bI KOHLUbI 6binn coBmelleHbl C

TpUrrepom.

* QbpaTuTecb K OOKYMeHTauuu, KoTopas obecneumBaeT MPOU3BOAUTENIO CTPYH HaBA3aTb
nucTonert.

b. Cxema nogknioueHuns

BEHTUNSILMOHHOE YCTPOWCTBO
hunbTp AN BoApl + perynsTop + unbTp MacnsiHoro TymaHa

komnpeccop HanopHbIN WnaHr ¢ 6bICTpoN NnarvH JTakvpoBOYHbIV NucToneT
n riespo (OYP kabens)
Cc. KapTtuHa

MucToneT cHab»KeH He3aBUCMMbIM NPUBOAHBIM MEXaHU3MOM /1 BO34yXa U Kpackun. C NOMOLLbIO
3TOro pelleHus Bbl KAacaeTecb TpWUITepa COMJa WM3/y4YaeT CKaTblid BO34yX, @ 3aTeM 33 cuyeT
YBE/IMYEHUS [aB/JEHUA Ha CMYCKOBOW KPIOYOK Kpackoil. OHa MMeeT OrpoMHoe BAWAHWE Ha
KauyecTBO OKPACKM, i HUKOTAA He HaxkaTb KHOMKY 3aTBOpPa BHU3 BAPYr. Bcerga aeprKatb nucronet
nepneHAMKYNAPHO K NOBEPXHOCTU, MOANEKaLLel NOKPbITUIO, U OLAHOBPEMEHHO pPacnpese/vTb
maTepuan. MMylwKa ocHaweHa TAMEeCTM TaHKa, KOTOPbIM 03HAuyaeT, YTo Bbl MOKETe MpPOCTOo
NMOKPACUTb €ro B BEPXHEM MOJIOKEHUMN,
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d. Kak npumeHsaTb maTepuan.

Hel'lpaBMﬂbeIﬁ Xopowo

i\ /S
/! \ \ & / \
bSO W
i

OYUCTKA U yxon

(TonbKo gna KBanndpuUMpPOBAHHOIO caiTax)

Mepepg obcnyRunsaHnem ybeamTtech, YTO NMUCTOET OblN OTKAKOYEH OT NOAAYM BO3AYXa U KPACKM
KOHTEMHep NycT.

3ameHa Habop HacafoK. (Bam HyXHO M3MEHWUTb TPU YaCTK Ha HoBblIE.)
= [JeMOHTaXa NyLLIKM U3 UCTOYHMKA NUTaHKA.
= [lycTble Kpacku 1 yaannTb ero.
= Bpy4Hyio ygannte Bo34yLLHON ro/0BKe.
= Bpy4yHyio yaanute Kpacky peryamposku (5)
= CHMMUTE NpYXUHY (13)
= Ha)KMuTe Ha CNyCKOBOM KPHOYOK
" pyKa HeXHO BbiTalwmTb uray (17)
= K/IIOY NPUKPENJIEH K NUCTONETY YAanuTb conso (4)
=  YcTaHOBUTE HOBOE cOMJo (4) 1 3aTAHYTb C MOMOLLLbIO K/lloYa
BBeauTe Ury 1 OCTaNbHOM YaCTbio HOBOM YacTV B TOM 3Ke MopsAaKe.

5.1 Ounctka nucroneta.
HUKOIJA He ncnonb3ynte MeTaniMyeckue WEeTKM A5 OYMCTKU NUCTONETa.
HUKOT A He uenoe opyrKne NorpyeHuna B pactsopurene.

= [eMOHTaKa NyLWKM U3 UCTOYHMKA NUTAHWUA.

= [lycTble Kpacku 1 yaanuThb ero.

= Bpy4yHyto yAanunTe BO3AYLIHON FON0BKeE.

= Bpyu4Hyto yAanuTe Kpacky peryampoBku (5)

= CHMMUTE NPYXKKHbI (13)

= Ha)KMuTe Ha CNyCKOBOM KPHOYOK

= pYKa HEXHO BbITALLUTb Uray (16)

= K/IHOY NPUKPENIEH K NUCTONETY YAanuTb conso (4)

= BBeawuTe Uray conna v BO3AyLLHOW ronoBKe B pactsoputens (4,17,1)

= Mcnonb3yinTe BKAOYEHHbIMA KUCTU, MbITb MX aKKYPATHO.

= Mcnonb3ynTte WETKY 417 OYUCTKU BHYTPEHHEN PacTBOpUTENSA NUCTO/ETA
= Mcnonb3yinTe TKaHb YUCTOM BAK C pacTBOPUTENIEM U KOpMyca NUCTO/eTa.
= CobpaTb Bce obpaTHO.

5.2 exHnyecKkoe obcnykuBaHme
Bce gBuMKyLMeECs 4acTM NUCTOJIeTa CleAyeT CMasbiBaTb BAa3e/IMHOM CreumasbHble CHUMKalowme
TpeHue UCKAoYEHNEM ABASETC MECTOM BCTPEYM KOHUMKE UT/bI.
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MepeyeHb 3anacHbIX YacTei

28

28A—| IR 95— 28—1

1 KomMnnekT BO3yLLHOW KPbILIKK 19. Pyuyka perynupoBKu XXUOKOCTU

2 >KvgkocTHoe conno 20. CnycKoBOW KpHO4OK

3 Bxop »xugkoctu 21. Bebi3biBaTb

4.  Kopnyc nuctoneta 22. OneKkTpoHHas npobka

4-1. Martep pykaB 23. Bosgyxo3abopHuk

5 Habop ons HacTpoku wabnoHa 24. KomnnekT ynpaBneHus BO3ayXoM

6 Ban Bo3gyLuHoro knanaHa 25. YnakoBka urnbl

7.  YNnOTHUTErbHOE KOoMbLo 26. BecHa

8B. KomnnekT cegna BO3gyLIHOro KnanaHa 27. YNNoTHUTenbHOEe ceasio uUrmnbl

12. Bo3gyLHbIA knanaH 28A. Habop HennoHoBbix d4awek 0,6 n gns
13. TlpyxXvHa BO34YLUHOTO KrnanaHa rpaBuTaummn

14A. Habop HanpaBnswoLwWwmx AN perynMpoBK/ 28. YCTpOWCTBO KOHTPOMS Kanesnb
KNOKOCTH 28-1. Kpblwka HennoHosow Yalkun 0,6 n

17. Kwnpgkas urna 28-2. HelinoHoBas valuka 0,6 n 6e3 KpbILKku
18. XKwupakocTHas uronbyaTtas npyxuHa 29. PacnpenenvTtb MecTto
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AEKNAPALUUNA COOTBETCTBUA WE
(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

g

001/LEAD/2025

HassaHue v agpec (Name and adress)

FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390,
60-169 Poznan, Poland

FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390,
60-169 Poznan, Poland

3aABAAET, YTO NPOAYKLUUA:
(declares:)

Ha3BaHue MucToNeT pacnblUTENb KPAcKU C BEPXHEro Hbaka
gravity spray gun
Tun / opens: anaep Hp nnaep HVLP Anaep LVLP
TexHUueckue MOLWHOCTb: CXKaTbIi MoOLWHOCTb: CxKaTbIi MOLWHOCTb: CXKaTbIi
XapaKTepucTukn: | BO34yX BO34yX BO34yX
pacxog Bo3ayxa: 340 pacxog, Bo3ayxa: 430 pacxog, Bo3ayxa: 180
I/min I/min I/min

Bnbpaumu: <2,5 m/s? Bubpauymu: <2,5 m/s? Bubpauymu: <2,5 m/s?

COOTBETCTBYIOT C/le4yOLWMM CTaHAAPTAM U FapPMOHM3MPOBAHHbIX CTAHAAPTOB:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN1SO 12100:2010
EN 1953:1998+A1:2009

W yA0BNETBOPAET OCHOBHbIM TPeBOBaHUAM CieAYIOWNX ANPEKTMB:
(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE [OupeKkTrBa no mawmMHHOMYy 060pya0BaHUIO

3710 AeKnapauyna o CoOoTBETCTBUN ABNAETCA OCHOBAHUEM ON1A MAapPKUPOBKK NPOLOYKTOB c E
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

70 3aAB/IEHME OTHOCUTCA UCKIKOUYNTENBHO K TEXHUKU B COCTOAHME, B KOTOPOM OHa 6bina nomeuleHa

Ha PbIHKE, M UCKHOYaEeT KOMMOHEHTbI, KOTopble A06aBAAIOTCA K KOHLY M0/1b30BaTeNd Uam
OCYLLEeCTBAAIOT Nocaeayolme AeACTBUA.

(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components

which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

JInuo, oTBeTCTBEHHOE 33 NOArOTOBKY U XpaHeHUe TEXHUYECKOWN AOKYMeHTaunn: Jakub Swietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

www.fachowiec.com

Jakub Swietek

Poznan, 13.02.2025

MecTo 1 pgata Bblaauu:
Place and date of issue
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npowssoautens: FACHOWIEC Jakub Swietek,

Grunwaldzka 390, 60-169 Poznan, Poland
www.fachowiec.com

Strona 24 z 28


http://www.fachowiec.com/

INSTRUKCJA ORYGINALNA / ORIGINAL INSTRUCTIONS / OPUTMHA/IbHBIE MHCTPYKLIUU 2025

KARTA GWARANCYJNA
(wystawiona dla sprzedazy po 1 stycznia 2025)
WAZNE !

Oddajemy w Panstwa rece profesjonalny produkt przeznaczony do obstugi wylacznie przez osoby
przeszkolone i z odpowiednimi kwalifikacjami.

Kazde urzadzenie, produkt, maszyna przed dystrybucja przechodzi wstepng kontrole jakosci
w naszej Firmie. Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem, prosze bardzo uwainie zapoznaé
sie z dotaczong instrukcjg obstugi w celu prawidtowego rozruchu i zapoznania sie z wymaganiami
dla sprzetu !

UWAGA - AWARIA!

Przed wystaniem sprzetu skorzystaj z naszego CENTRUM OBStUGI SERWISOWE)J
http://pomoc.fachowiec.com, ktére umozliwia wsparcie techniczne, kontakt naszego serwisu

z Panstwem i automatyczng pomoc w odbiorze przesytki !

NAZWA SPRZETU PISTOLET LAKIERNICZY LEADER

TYP/ MODEL

NR FABRYCZNY/HOLOGRAM

DATA SPRZEDAZY

UWAGI

OGOLNE WARUNKI GWARANCII

1. Gwarantem jakosci urzadzenia jako producent, importer i dystrybutor jest: FACHOWIEC Jakub Swietek z siedziba
Polska Poznan ul. Grunwaldzka 390, tel.: +48/ 61 66-18-151

Gwarant oswiadcza, ze objety niniejszg kartg gwarancyjng przedmiot gwarancji zostat wydany wolny od wad
i wykonany jest zgodnie z obowigzujagcymi normami.

2. Gwarancja obejmuje zasiegiem terytorium Rzeczypospolitej Polskiej. Nasze produkty zakupione za granica
nalezy dostarczy¢ do serwisu w Polsce.

3. Firma Fachowiec ponosi odpowiedzialnos¢ za wady fizyczne, produkcyjne i materiatowe tkwigce w urzadzeniu
przez okres: 12 miesiecy.

4. Gwarancja na sprzedany towar nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajgcych
z przepisOw o niezgodnosci towaru z umow3a (rekojmi) zawartych w ustawie z dnia 30 maja 2014 r. o prawach
konsumenta (Dz. U. 2014 poz.827 (stan na dzier 25 czerwca 2014 r.)) obowigzujgcej od 25.12.2014r.
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5. Ujawnione w okresie gwarancji wady zostang usuniete w czasie nie dtuzszym niz 14 dni, liczagc od daty
dostarczenia reklamowanego urzgdzenia do Serwisu Importera.

6. Reklamowane w ramach gwarancji urzadzenie winno by¢ dostarczone do Sprzedawcy wraz z petnym
wyposazeniem standardowym, czyste i — jesli urzadzenie posiada - z czytelng tabliczkg znamionowa.

7. Reklamowane urzadzenie nalezy odesta¢c w odpowiednio zapakowanym kartonie, zabezpieczone przed
uszkodzeniem w transporcie, nalezy oznaczy¢ o ile wymaga ,,géra — dét” lub ,, ostroznie szkto”.

8. Firma FACHOWIEC nie przyjmuje przesytek reklamacyjnych i zwrotéw wysytanych na adres Firmy za pobraniem!

9. Dokument gwarancyjny jest wazny, jesli posiada prawidtowo wypetnione wpisy dotyczace: daty sprzedazy, nazwe
sprzedanego urzadzenia, pieczec i podpis sprzedawcy, a Klient kwituje go podpisem.

10. Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnos$ci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania ktérych
zobowigzany jest uzytkownik we wtasnym zakresie i na wtasny koszt, jak np. uruchomienie urzadzenia,
konserwacja, wymiana baterii, oraz innych materiatow eksploatacyjnych.

11. Wymieniony wadliwy sprzet i czesci stajg sie wtasnoscig Gwaranta.
ODMOWA PRZYJECIA REKLAMACII:

Gwarant moze odmowic przyjecia reklamacji w przypadku :
e stwierdzenie uzytkowania urzgdzenia niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi,
e dostarczenia urzadzenia brudnego, bez osprzetu standardowego, bez tabliczki znamionowej i plomby
lub hologramu
e stwierdzenia przyczyny usterki innej niz wada materiatowa badz produkcyjna tkwigca w urzadzeniu,
e  wady formalnej zwigzanej z dokumentami sprzedazy, jak niewypetniona karta gwarancyjna, brak dowodu zakupu.

GWARANCIA NIE SA OBJETE:

1. Czesci, ktore przy zgodnej z zaleceniami eksploatacji podlegajg naturalnemu zuzyciu przed uptywem okresu gwarancji,
takie jak: uchwyty spawalnicze, uchwyty masowe, dysze, palniki, baterie, paski, filtry, oleje, elektrody, uszczelki, o-ringi
oraz inne elementy zwigzane bezposrednio z eksploatacja.

Wady powstate w wyniku uszkodzern mechanicznych, termicznych lub chemicznych urzadzenia i wyposazenia.
Uszkodzenia powstate z powodu niewtasciwego transportu i magazynowania,

Uszkodzenia zwigzane z pracg w zbyt niskiej lub zbyt wysokiej temperaturze,

vk wnN

Uszkodzenia spowodowane wadliwg instalacjg elektryczng Uzytkownika, zalaniem lub zawilgoceniem podzespotow

elektrycznych woda,

6. Nieprawidtowe podtaczenie do Zrddta zasilania (np. zta biegunowos¢, zte napiecie 230 lub 400V, brak faz lub zbyt luzno
zacisniete przewody przytaczeniowe),

7. Uszkodzenia spowodowane przecigzeniem urzadzenia, przegrzanie,
Zte ustawienie parametrow spawania, ingerencja w panel sterujgcy sprezarek srubowych,

9. Zte dobranie parametréw cisnienia zasilajgcego do pracy urzadzenia,

10. Uszkodzenia zwigzane z brakiem zalecanych czynnosci konserwacyjnych, zawartych w instrukcji,

11. Czyszczenie z uzyciem zbyt wysokiego cisnienia lub agresywnych srodkéw chemicznych,

12. Uszkodzenia spowodowane zbyt mocnym dokreceniem lub niedokrecaniem elementéw powodujace uszkodzenia
przytaczy lub nadmierng przepustowosc (pistolety lakiernicze),

13. Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

UTRATA GWARANCII NASTEPUIJE
Utrata gwarancji nastepuje w przypadku:

nieprzestrzegania instrukcji obstugi,
niewtasciwej eksploatacji,

przecigzenia maszyny,

pracy bez srodkdw smarujgcych,
demontazu przez osoby nieupowaznione,

o v e wWwN R

zerwania hologramoéw.
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ADRES SERWISU

FACHOWIEC Jakub Swietek 60-169 Poznar ul Grunwaldzka 390 tel.: +48/ 61 66-18-152
e-mail: serwis@fachowiec.com

Wazine:

W przypadku nieuzasadnionej reklamacji zgtaszajacy zostanie obcigzony kosztami transportu i przegladu
zgodnie z cennikiem serwisu.

NAPRAWY GWARANCYJNE:

Data Data Pieczec i podpis
Zakres naprawy serwisu

przyjecia wydania
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