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Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ dokladnie i ze zrozumieniem instrukcj¢ obstugi
Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony oczu i twarzy
Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony dtoni
Nalezy stosowaé¢ ochronny kombinezon roboczy
Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony stuchu

INSTRUKCJA ORYGINALNA

INSTRUKCJA OBSLUGI I UZYTKOWANIA NARZEDZI

PNEUMATYCZNYCH

PNEUMATYCZNA SZLIFIERKA LINIAtOWA

MODEL: PTC-1090

Upowazniony przedstawiciel:
FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek
ul. Stefanskiego 29,

61-415 Poznan.

Producent:

CYT INTERNATIONAL CO., LTD.
CHIN HUA NORTH RD., TAICHUNG,
Taiwan

Sprzedaz Hurtowa, detaliczna, serwis.
ul. Grunwaldzka 390,

60-169 Poznan.

tel. 061 66 18 159,

fax 061 66 18 156
www.fachowiec.com

DEKLARACIA ZGODNOSCI WE c E

1090/ST/2010
L z Nazwa i adres

FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swigtek, ul. ego 29, 61-415 Poznari
Producent Nazwa i adres

CYT INTERNATIONAL CO., LTD.

8F-4, NO.238, CHIN HUA NORTH RD., TAICHUNG, TAIWAN

oswiadcza, ze wyréb:
Nazwa P szlifierka liniatowa
Typ/model: PTC-1090
Dane techniczne: Zasilanie: sprezone powietrzne Maksymalne cisnienie robocze: 6,2 bar (90 psi)
Predkos$¢: 2100 r.p.m. Wibracje: <2,5 m/s

spetnia wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych:

EN 792-8:2001 +A1:2008
oraz spefnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:

D

iniej j i jest do ia wyrobu znakiem C €
Deklaracja ta odnosi sig wylacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie
j czesci przez uzy il lub przez niego
pozniejszych dziatan.
Osoba iona do ia i ywani i icznej: Zenon Swietek.

www.fachowiec.com

Zenon Swigtek

Poznan, 10.05.2010

Miejsce | data wystawienia:



http://www.fachowiec.com/

Narzedzia pneumatyczne przeznaczone sg do uzytkowania przez odpowiednio do tego celu
przeszkolonych profesjonalistow. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcja
obstugi, ogdélnymi zasadami bezpieczenstwa dotyczgcymi korzystania z narzedzi o napedzie pneumatycznym,
oraz instrukcjg stanowiskowg BHP w zaktadzie pracy.

Bezpieczenstwo przede wszystkim — zatgcznik do instrukcji
pod tytutem. ,, 0gdlne zasady BHP zalecane przy uzytkowaniu narzedzi pneumatycznych”
dostepny na stronie: www.fachowiec.com/bhpnarzedzi

1. Budowa.

Uchwyt gtowny

Uchwyt pomocniczy Dzwignia wlacz/wylacz

Przylacze powietrza V4

Zacisk do montazu papieru
Sciernego

Zacisk do montazu

! Dzwignia zacisku =~ PoPIeTY SCICTICEO
Listwa robocza o
Korpus szlifierki

DANE TECHNICZNE:

Model PTC 1090
Numer katalogowy NF 1090

llo$¢ cykli na minute 2100 cykl/min
Wymiar stopy szlifierki (rozmiar papieru) 70x445 mm
Dtugos¢ skoku stopy szlifierki 25 mm

Hatas 94-105 dB
Wibracje <2,5m/s’
Cisnienie robocze bar 6.2 bar (90 psi)
Zuzycie powietrza |/min 350 I/min
Masa 2,8 kg

Wymagane elementy przygotowania powietrza:
e Osuszacz powietrza
e  Filtr powietrza o filtracji minimum 40 mikrondéw
e Reduktor
e Naolejacz

Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
FILTR + REDUKTOR + NAOLEJACZ

+ — +

ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY
Z GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZtACZA

ZRODLO
SPREZONEGO
POWIETRZA
(KOMPRESOR)

NARZEDZIE PNEUMATYCZNE WYPOSAZONE
W ZEACZE (WTYK MESKI SZYBKOZLACZA)
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2. 0golne zasady bezpieczenstwa.

A. UWAGI OGOLNE.

. Nie wolno uzywac¢ narzedzi do innych celéw, anizeli do tych, do ktérych zostaty przeznaczone.

. Narzedzia pneumatyczne nie sg przewidziane do stosowania w atmosferze zagrozonej wybuchem oraz nie sg zabezpieczone
izolacjg odporng na wysokie napiecie.

. Nalezy dbac o przygotowanie wszelkich mozliwych zabezpieczen, zaréwno narzedzi, jak i miejsca pracy.

. Nalezy utrzymywac narzedzia w porzadku i czystosci oraz w stanie zdatnym do uzytku.

. W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywaé wezy zbrojonych.

. Przytaczanie i odtgczanie weza od gtéwnego przewodu powinno odbywac sie przy zamknietym zaworze powietrza.

. Po przytgczeniu weza nalezy najpierw go przedmucha¢, zachowujac odpowiednie srodki ostroznosci, aby usung¢ nagromadzony
w nim pyt, a potem przytaczyé narzedzie pneumatyczne.

. Weze nie powinny krzyzowac sie z przewodami elektrycznymi pod napieciem, ani znajdowac sie w ich poblizu.

B. PRZED ROPOCZECIEM PRACY

. Ubrac¢ sie w odziez roboczg i ochronng przewidziang do uzycia na danym stanowisku pracy. Nie stosowac luznej odziezy, ktéra
podczas pracy narzedziem ruchomym powoduje ryzyko zapalenia sie lub wciggniecia materiatu w mechanizm narzedzia.

. Przed kazdym uzyciem narzedzi sprawdzac wizualnie ich stan techniczny.

. UWAGA ! W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen, czy usterek nie wolno podejmowac pracy. Nalezy niezwtocznie
powiadomic o tym swojego bezposredniego przetozonego w celu szybkiej ich likwidacji. Dopiero po upewnieniu sie, ze zostaty
one usuniete pracownik moze przystgpi¢ do wykonywania zadania.

. Nalezy sprawdzi¢, czy przewody cisnieniowe nie sg uszkodzone albo luzne.

. Upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla oséb przebywajacych na tym stanowisku pracy lub w jego
bezposrednim otoczeniu.

. Rozpoczynajac prace nalezy stopniowo doprowadzi¢ powietrze do narzedzia, a dopiero po stwierdzeniu jego sprawnosci wigczy¢
petny doptyw powietrza. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w jego dziataniu nalezy natychmiast zamkna¢ doptyw
powietrza.

C. W CZASIE PRACY.
Pracujac obok siebie nalezy ustawic sie tak, aby nikt nie byt narazony na uraz spowodowany narzedziem sasiada.

. Nalezy tak umocowac koricéwki robocze narzedzia w uchwycie, aby nie dopusci¢ do ich wypadniecia w czasie pracy.

. Roztgcz narzedzie z przewodu cisnieniowego, kiedy nie jest uzywane, przed zmiang akcesoriéw, zmiang nastawienia lub
naprawa.

D. NIEDOPUSZCZALNE JEST:

. Przekraczanie wartos$ci maksymalnego cisnienia roboczego w celu podwyzszenia mocy narzedzia,

. Kierowanie narzedzia, przewodu cisnieniowego w kierunku swoim, innych oséb lub zwierzat

. Przedmuchiwanie odziezy z kurzu i pytu sprezonym powietrzem,

. Dotykanie czesci urzadzen bedacych w ruchu,

. Dopuszczanie do pracy na swoim stanowisku jakichkolwiek oséb bez wiedzy przetozonego, a w szczegdlnosci bez odpowiedniego
przygotowania merytorycznego.

. Naprawianie samodzielnie urzadzen,

. Naprawianie, regulowanie lub wymiana koricéwek narzedzi podczas jego pracy,

. Odcinanie doptywu powietrza przez zatamywanie wezy,

. Opieranie fokci o ciato podczas pracy narzedziem pneumatycznym, w celu zwiekszenia docisku.

E. PO ZAKONCZENIU PRACY.

. Zatrzymac obstugiwane urzadzenia, doktadnie oczysci¢ stanowisko robocze.

. Utozy¢ narzedzia i przyrzady pomocnicze w miejscach na to przeznaczonych.

. Upewnic sie czy pozostawione stanowisko i urzadzenia nie stworza zadnych zagrozen dla otoczenia.

F. KONSERWACIE | REMONTY.
. Naprawy narzedzi pneumatycznych powinny byé przeprowadzane w warsztatach serwisowych, przez wykwalifikowany
personel.

3. Przygotowanie powietrza
Przy pracy z narzedziami pneumatycznymi konieczne jest prawidtowe przygotowanie powietrza. Nalezy stosowac:
. Reduktory cisnienia, konieczne do ustawienia prawidtowego cisnienia roboczego narzedzia.
. Filtr wodny o minimalnym poziomie filtracji wynoszacym 40 mikrondw. Suche powietrze chroni elementy narzedzia przed rdzg i
zabezpiecza je przed uszkodzeniem i nieprawidtowym funkcjonowaniem.
. Tam gdzie konieczne, powietrze powinno by¢ smarowane. Nalezy stosowac olej przeznaczony specjalnie do narzedzi
pneumatycznych.
. Wydajnos¢ sprezarki: Kompresor powinien mie¢ wydajnos¢ co najmniej 50% wyzszg niz zuzycie powietrza podane w
parametrach technicznych narzedzia.
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4. Przeznaczenie

Szlifierka liniatowa przeznaczona jest do szlifowania ptaskich i duzych powierzchni, za pomoca
materiatéw sSciernych montowanych do listwy roboczej szlifierki.

5. Pracazurzadzeniem

Reczna szlifierka liniatowa zasilana sprezonym powietrzem. Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze wynosi
6,2 bar (90 psi). Szlifierka wspdtpracuje z papierami sciernymi, montowanymi na listwie roboczej, przyktadanej do
powierzchni obrabianej. Uruchomienie urzadzenia nastepuje w momencie wcisniecia przycisku wigcz/wytacz. Z chwilg
wtgczenia maszyny listwa wykonuje ruch posuwisto-zwrotny z czestotliwoscig wynoszgcg max. 2100 cykli/min. Zwolnienie
przycisku wtacz/wytgcz powoduje zatrzymanie pracy urzgdzenia.

Montaz papieru $ciernego:

Mocowanie papieru Sciernego do listy roboczej realizowane jest przy pomocy, uchwytow montazowych wskazanych w
schemacie szlifierki. Przed przystgpieniem do czynnosci montazowych nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrddta zasilania
sprezonym powietrzem. Nastepnie nalezy unies¢ dzwignie zacisku. Umiesci¢ koniec papieru $ciernego w pod zebami
zacisku. Opusci¢ dZzwignie zacisku. Czynnos¢ powtorzy¢ dla obydwu uchwytéw montazowych.

Wiaczenie urzadzenia:

Poprzez wcisniecie przycisku mieszczacego sie na uchwycie szlifierki.

Wytaczenie urzadzenia:

Bezposrednio po zwolnieniu przycisku.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do funkcjonowania urzadzenia nalezy skontaktowac sie z najblizszym
dystrybutorem lub punktem serwisowym firmy

Fachowiec pod nr telefonu: (61) 6618152
Wazne!

Nalezy pracowac z urzgdzeniem w masce przeciwpytowej i okularach ochronnych.

Operator powinien miec caty czas kontrole nad urzadzeniem, trzymajac szlifierke za obydwa uchwyty, sta¢ twardo na
nogach, utrzymujgc rGwnowage.

Nalezy upewni¢ sie, ze predkosc¢ stopy szlifierskiej miesci sie w granicach podanych przez producenta, zbyt wysoka predkosc

moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia. Dlatego nalezy zawsze przestrzega¢ maksymalnej wartosci ciSnienia roboczego,
ktéra wynosi 6,2 bar.

Minimalna $rednica wewnetrzna przewodu zasilajgcego 8 [mm)], zalecane 10[mm]

6. WYKAZ CZESCI:

& :
gﬂ \ PARTS LIST
3 % Index No. || Index

2 No. Part No. Description Rea'd | No. Part No. Description

1 [108232-1JB0__[Screw 21109021 Handle

,\’ 21109002 Front Cap 22 1109022-1EDO _[Screw 2
3 |109003-28P0_|Piston 2 23 [109023-1PCO_ |Trigger 1
4 [109004-1AA0_|Plug 4 24 |P-0030-220 Roll Pin |
5 |109005-1VWO_|Piston Ring 4 25 [109025-1EDO_[Screw 4
6 [109006-1SP0__|Front Gasket 1 26 [101107-1EAQ _[Nut 2
7 (109007 Body 1 27 _[101106-1EAQ_|Washer 2
8 [109008 Knob 1 28 [109028-4SP0__|Carrier 1
9 [109009-1GVO_|Wear Plate 4 29 1109029-1SCO _|Pad Assembly 1
10 [109010-1ECO_|Screw 8 30 [109030-1HBO_|Side Strap 2
11 |KAS57-000 Bearing 4 31 [109031-1EDO_|Screw 12
12 [109012-2PM0_|Gear 2 32 [109032-1SP0__|Rear Gasket 1
13 1109013-1GRO_|Gear Shaft 2 33 [109033 Rear Cap |
14 [109014-1EDO _ [Plunger | 34 [109034-1AA0_|Bushing 1
15 [0-1100-200 _ |O-Ring 1 36 [109036-1JB0__|Valve Pin |
16 |109016-1GRO_|Adjusting Shaft 37 _[0-0380-190 _ |O-Ring |
17_[109017-1GRO_|Valve 38 [109038-1AA0_[Valve Spring 1
18 |109018-2GR0_ {Actuator Gear 39 [109039-1)B0 [Valve Plug |
19 1109019-1VWO_{Washer 40 {109040-1JB0__|Screw 2
20 [109020-1EDO_[Screw | 41 [109041 Hose Adapter |

Narzedzia nalezy utylizowad zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami dot. ochrony srodowiska.

INSTRUKCJA OBSLUGI | UZYTKOWANIA NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH | SZLIFIERKA LINIALOWA PTC 1090




