2015 Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ dokladnie i ze zrozumieniem instrukcje obstugi.
Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony oczu i twarzy.

Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony dtoni.
Nalezy stosowa¢ ochronny kombinezon roboczy

Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony stuchu

INSTRUKCJA ORYGINALNA

INSTRUKCJA OBSLUGI I UZYTKOWANIA NARZEDZI
PNEUMATYCZNYCH

NITOWNICA PNEUMATYCZNA 6,4 mm
MODEL: CCP-500M
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Narzedzia pneumatyczne przeznaczone sg do uzytkowania przez odpowiednio do tego celu
przeszkolonych profesjonalistow. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcja
obstugi, ogdélnymi zasadami bezpieczenstwa dotyczgcymi korzystania z narzedzi o napedzie pneumatycznym,
oraz instrukcjg stanowiskowg BHP w zaktadzie pracy.

Bezpieczenistwo przede wszystkim — zatgcznik do instrukcji
pod tytutem. ,, 0gdlne zasady BHP zalecane przy uzytkowaniu narzedzi pneumatycznych”
dostepny na stronie: www.fachowiec.com/bhpnarzedzi

1. Budowa.

Dysza nitownicy, miejsce na
nit zrywalny

Dzwignia wlacz/wylacz

Uchwyt pod dton operatora

Metalowy korpus nitownicy

Przyltacze powietrza 1/4” GW

DANE TECHNICZNE:

Model CCP-500M

Numer katalogowy NF400

Srednice nitéw 2,4 — 6,4 mm (stal)

Sita ciggu 1405 kg

Cisnienie robocze bar 6.2 bar — 7,0 bar (90 — 100 psi)
Zuzycie powietrza 2 I/cykl

Wibracje (bez obcigzenia) <2,5 m/s2

Hatas 96 dB

Masa 1,95 kg

Uchwyt pod montaz balansera Tak

Wymagane elementy przygotowania powietrza:
. Osuszacz powietrza
. Filtr powietrza o poziomie filtracji minimum 40 mikronéw
e Reduktor cisnienia
. Naolejacz

Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
FILTR + REDUKTOR + NAOLEJACZ

—
q =
ZRODLO
SPREZONEGO
POWIETRZA ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY NARZEDZIE Z NAPEDEM PNEUMATYCZNYM
(KOMPRESOR) Z GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZtACZA
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Nalezy dobraé¢ odpowiedniy tulejke z otworem do trzpienia nitu i ta koncowke zestawi¢ z odpowiednim popychaczem, szczekami i

obudowy szczek.

Ponizszy rysunek pokazuje kolejnos¢ montowania poszczegolnych elementow

Dobor tulejek z otworem :

- »F” do nitow 2,4mm)
- »E” do nitéw 3,2mm)
-,,D” do nitow 4,0mm)

- C” do nitow 4,8mm)
- ,,B” do nitéw 5,6mm)
-,A” do nitow 6,4mm)

Przy kazdej wymianie elementéw nalezy pamigta¢ o oczyszezeniu szezek i naoliwieniu ich

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

e v e il
Sprezyna popychacz szczgki obudowa tulejka
szczek szczek gwintowana
Z otworem

UWAGI OGOLNE.

Nie wolno uzywaé narzedzi do innych celéw, anizeli do tych, do ktorych zostaty przeznaczone.

Narzedzia pneumatyczne nie sg przewidziane do stosowania w atmosferze zagrozonej wybuchem oraz nie sg
zabezpieczone izolacjg odporna na wysokie napiecie.

Nalezy dba¢ o przygotowanie wszelkich mozliwych zabezpieczen, zaréwno narzedzi, jak i miejsca pracy.

Nalezy utrzymywac narzedzia w porzadku i czystosci oraz w stanie zdatnym do uzytku.

W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywac wezy zbrojonych.

Przytaczanie i odtgczanie weza od gtéwnego przewodu powinno odbywac sie przy zamknietym zaworze powietrza.
Po przytaczeniu weza nalezy najpierw go przedmuchac, zachowujgc odpowiednie srodki ostroznosci, aby usunaé
nagromadzony w nim pyt, a potem przytaczy¢ narzedzie pneumatyczne.

Weze nie powinny krzyzowad sie z przewodami elektrycznymi pod napieciem, ani znajdowac sie w ich poblizu.

PRZED ROPOCZECIEM PRACY

Ubrac sie w odziez roboczg i ochronng przewidziang do uzycia na danym stanowisku pracy. Nie stosowac luznej
odziezy, ktdéra podczas pracy narzedziem ruchomym powoduje ryzyko zapalenia sie lub wciggniecia materiatu w
mechanizm narzedzia.

Przed kazdym uzyciem narzedzi sprawdzac wizualnie ich stan techniczny.

UWAGA ! W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen, czy usterek nie wolno podejmowac pracy. Nalezy
niezwtocznie powiadomié o tym swojego bezposredniego przetozonego w celu szybkiej ich likwidacji. Dopiero po
upewnieniu sie, ze zostaty one usuniete pracownik moze przystgpi¢ do wykonywania zadania.

Nalezy sprawdzi¢, czy przewody cisnieniowe nie sg uszkodzone albo luzne.

Upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla oséb przebywajgcych na tym stanowisku pracy lub
w jego bezposrednim otoczeniu.

Rozpoczynajac prace nalezy stopniowo doprowadzi¢ powietrze do narzedzia, a dopiero po stwierdzeniu jego
sprawnosci wigczy¢ petny doptyw powietrza. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w jego dziataniu nalezy
natychmiast zamkna¢ doptyw powietrza.
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C. W CZASIE PRACY.
e  Pracujgc obok siebie nalezy ustawic sie tak, aby nikt nie byt narazony na uraz spowodowany narzedziem sasiada.

e Nalezy tak umocowac koncéwki robocze narzedzia w uchwycie, aby nie dopusci¢ do ich wypadniecia w czasie
pracy.

e  Roztacz narzedzie z przewodu cisnieniowego, kiedy nie jest uzywane, przed zmiang akcesoridow, zmiang
nastawienia lub naprawa.

D. NIEDOPUSZCZALNE JEST:
e Przekraczanie wartosci maksymalnego cisnienia roboczego w celu podwyzszenia mocy narzedzia,

e  Kierowanie Narzedzia, przewodu cisSnieniowego w kierunku swoim, innych oséb lub zwierzat,

e  Przedmuchiwanie odziezy z kurzu i pytu sprezonym powietrzem,

e Dotykanie czesci urzadzen bedacych w ruchu,

e Dopuszczanie do pracy na swoim stanowisku jakichkolwiek oséb bez wiedzy przetozonego, a w szczegdlnosci bez
odpowiedniego przygotowania merytorycznego.

e  Naprawianie samodzielnie urzadzen,

e  Naprawianie, regulowanie lub wymiana koncéwek narzedzi podczas jego pracy,

e  QOdcinanie doptywu powietrza przez zatamywanie wezy,

e Opieranie tokci o ciato podczas pracy narzedziem pneumatycznym, w celu zwiekszenia docisku.

E. PO ZAKONCZENIU PRACY.
e  Zatrzymac obstugiwane urzadzenia, doktadnie oczyscic¢ stanowisko robocze.

e Utozy¢ narzedzia i przyrzady pomocnicze w miejscach na to przeznaczonych.
e  Upewnic sie czy pozostawione stanowisko i urzgdzenia nie stworzg zadnych zagrozen dla otoczenia.

F. KONSERWACIJE | REMONTY.
. Naprawy narzedzi pneumatycznych powinny by¢ przeprowadzane w warsztatach serwisowych, przez

wykwalifikowany personel.

2. Przygotowanie powietrza
Przy pracy z narzedziami pneumatycznymi konieczne jest prawidtowe przygotowanie powietrza. Nalezy stosowac:
e Reduktory cisnienia, konieczne do ustawienia prawidtowego cisnienia roboczego narzedzia.
e  Osuszacz powietrza
e  Filtr wodny o minimalnym poziomie filtracji wynoszagcym 40 mikrondéw. Suche powietrze chroni elementy
narzedzia przed rdzg i zabezpiecza je przed uszkodzeniem i nieprawidtowym funkcjonowaniem.
e  Tam gdzie konieczne, powietrze powinno by¢ smarowane. Nalezy stosowac olej przeznaczony specjalnie do
narzedzi pneumatycznych.
e  Wydajnosc sprezarki: Kompresor powinien mie¢ wydajnos¢ co najmniej 50% wyzszg niz zuzycie powietrza podane
w parametrach technicznych narzedzia.

3. Przeznaczenie
Nitownica napedzana pneumatycznie stuzy do montazu nitdw aluminiowych i stalowych. Szczegdlnie przydatna
jest przy seryjnej produkcji elementéw wymagajacych nitowania.

4. Pracazurzadzeniem

Reczne narzedzie do montazu niegwintowanych mechanicznych elementdéw ztgcznych zasilanie sprezonym
powietrzem. Maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze wynosi 7 bar (100 psi). Uruchomienie urzadzenia nastepuje w
momencie wcisniecia przycisku wtgcz/wytacz. Z chwilg wtgczenia urzgdzenia nastepuje uchwycenie trzpienia nitu, za
pomoca szczek nitownicy. Nastepnie nit jest zaciggany do momentu przekroczenia granicy zrywalnosci trzpienia. Zwolnienie
przycisku wtacz/wytgcz powoduje poluzowanie zacisku szczek i zatrzymanie pracy urzgdzenia.

Wocisniecie dzwigni:

Wocisniecie spustu powoduje przesuniecie trzonu zaworu z pierwotnego potozenia, wskutek czego sprezone powietrze
dostaje sie do podstawy zaworu, wypychajgc zesp6t ttoczacy. Unoszacy sie zespdt ttoczacy, przepycha ptyn hydrauliczny
powodujgc cofanie sie ttoka hydraulicznego. W tym czasie szczeki nitownicy chwytaja trzpien nitu, dociggajac go dopoki nie
zostanie zerwany.

Puszczenie dzwigni:

Puszczenie spustu powoduje, cofniecie trzonu zaworu do potozenia pierwotnego, w tym czasie zgromadzone powietrze
uchodzi z nitownicy poprzez zawér odpowietrzajgcy uktad. Ttok hydrauliczny cofa sie wskutek dziatania sprezyny powrotnej.
Nastepuje cofniecie i poluzowanie szczek nitownicy, w skutek czego zostaje poluzowany trzpien nitu, ktéry nalezy usungac z
gtowicy roboczej urzadzenia.
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Wazne!

Stosowac nauszniki chronigce przed nadmiernym hatasem.
Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na odpowiednie smarowanie narzedzia.
Minimalna $rednica wewnetrzna przewodu zasilajagcego 10 [mm]

5. NIEPRAWIDtOWE FUNKCJONOWANIE

USTERKA PRZYCZYNA POSTEPOWANIE
. . Uszkodzone uszczelniacze, poluzowane Wymiana uszczelnien, kontrola i
Wyciek powietrza Sruby dokrecenie $rub

Nitownica pracuje zbyt wolno lub nie
ma mocy

Luz w uktadzie ttokowym, zatkany wylot
powietrza, ci$nienie robocze zbyt niskie

Naprawa uktadu ttokowego, czyszczenie
lub wymiana ttumika, zwiekszenie
ci$nienia w ukfadzie zasilajgcym

Spust nie reaguje po przycisnieciu

Zbyt niskie cisnienie w uktadzie

Zwiekszenie cisnienia w ukfadzie
zasilajgcym

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do funkcjonowania urzadzenia nalezy
skontaktowac sie z najblizszym dystrybutorem lub punktem serwisowym firmy
Fachowiec pod nr telefonu: (61) 6618152
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6. PRACE KONSERWACYJNE
(TYLKO DLA WYKWALIFIKOWANEGO PERSONELU)

Kiedy spada sita odciggu nitownicy, jedng z gtdwnych przyczyn moze by¢ ubytek oleju w hydraulicznym zespole
ttoczacym. W takiej sytuacji nalezy uzupetni¢ ubytek. Czynnos$¢ zostata opisana ponize;j.

Uzupetnianie oleju hydraulicznego w zespole ttoczacym:

1. Odfaczy¢ przewdd z powietrzem.

2. Uzy¢ klucza, aby rozebrac¢ gtowice (rys.1)

3.0brdcié narzedzie do géry nogami. Odkreci¢ sSrube mocujgca (rys.2) i zdemontowac pokrywe dolng bebna (rys. 3)
4.Upewnic sie, ze ttok hydrauliczny znajduje sie w pozycji wyjsciowej. Jezeli nie, to przesungc go do tej pozycji.

5. Wymieni¢ sprezyne powrotna ttoka.

6. Upewnic sie, ze nie ma zadnych wyciekow w obudowie bebna, gtowicy i tylnej dtawicy. Jezeli zlokalizowano wyciek,
wymieni¢ odpowiedni o-ring.

5. Oczysci¢ wnetrze cylindra oraz korpus.

6. Uzupetnic¢ olej hydrauliczny jak wskazano na (rys.4), powinien osiggnaé¢ poziom o-ringu w zewnetrznym korcu tuby.
7. Oczyscic trzpien, natozy¢ smar na o-oring od pokrywy (rys.5).

8. Ztozy¢ nitownice, wykonujac procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

é_'
=

Czyszczenie i konserwacja gtowicy nitownicy:

1. Odtgczy¢ przewdd z powietrzem.

2. Uzy¢ klucza, aby rozebrac gtowice (rys.1)

3. Uzy¢ klucza, aby zdemontowac czesci wskazane na rys. 2

4. Wyczysci¢ wszystkie czesci oraz gtowice (rys. 3)

5. Nanies¢ krople oleju na elementy wymagajgce smarowania (trzpien zaciggajacy nit)
6. Ztozy¢ nitownice wykonujgc procedure demontazu w odwrotnej kolejnosci.

7. Wyregulowac skok nitownicy

(ustawienia fabryczne mozna ustawic¢ poprzez uzycie klucza serwisowego — wskazano na rys. 5)
8. Przykreci¢ pokrywe gtowicy.

9. Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania urzadzenia.

10. Mozna przystgpi¢ do pracy z urzgdzeniem.
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7.

WYKAZ CZESCI:

Part List Model No:CCP-500M

1A 11
06-1 07

£
\.
\
\" e '
\ " 06-1A 07A 08A 10-1
]

PART DESCRIPTION PART NO DESCRIPTION
1A Nosepiece(1/4")
1B Nosepiece(7/32") 27 Frame Look Nut

; - 28 Rubber Cushion
1 Nosepiece(3/167) 29 Air Cylinder( ¢ 91x 128.5mm)
1 Noseplece(5/32") 30-1 | Air Piston Stem(e 16X 130mm)
1E Nosepiece(1/8") 30-2 Air Piston
1F Nosepiece(3/32")
06-1 Jaw Case Front Tart For(1/4",7/32,3/16")
06-1A | Jaw Case Front Tart For(5/32",1/8",3/32") 30-3 Air Piston Lock Nut
06-2 Jaw Case End Tart 31 Air Piston O Ring
07 Jaw For(1/4",7/32",3/16")12m/m 32 Cylinder O Ring
07A Jaw For(5/32",1/8",3/32,)8m/m 33 Cylinder Cap
08 Jaw Pusher For(1/4",7/32,3/16") 35 Spanner Gauge
08A Jaw Pusher For(5/32,1/8",3/32)
09 case Washer Ring 36
10| Jaw"Pusher spring For(4"7/52"3/16") g | P

- Jaw Pusher Spring For(5/32,1/8",3/32)
10A | Frame Gap O Ring 38 Gonnector (¢ 3 22mm)
11 Frame Head 39 Trigger Rod
12 Case Lock Nut 40 Trigger
13 Back Up Ring 41 Connector
14 Back Up O Ring 42 Trigger Lever
15 Frame 43 Lever Pin(¢ 3X 18mm)
16 Oil Piston 43A Valve Pusher O Ring
17 Oil Piston O Ring 44 Valve Pusher(¢ 12X 99mm)
18 Back Up Ring 44A Valve Spring
19 Return Spring Large 45 Valve
19-1 Return Spring Small 45A Valve Collar
20 Hanging Clip 458 Collar O Ring
21 Frame Cap 46 Valve Spring{Bottom)
22 Frame Cap Nut P .
23 | Safoly Gap 4 | it Bushing N
Setting Serew Pin 51 Valve Cap O Ring

25 Back Up O Ring 52 Valve Cap
26 Back Up Ring

Narzedzia nalezy utylizowac zgodnie z lokalnie obowigzujacymi przepisami dot. ochrony srodowiska.
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NOTATKI
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