Przed uzyciem nalezy przeczytac doktadnie i ze zrozumieniem instrukcje obstugi.
Nalezy stosowac¢ srodki ochrony oczu i twarzy.
Nalezy stosowacé srodki ochrony dtoni.
Nalezy stosowac ochronny kombinezon roboczy

Nalezy stosowac $rodki ochrony stuchu
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Model

Numer katalogowy
Rozmiary

Sita ciggu

Hafas

Wibracje (obcigzona)
Waga

Przytacze

Cisnienie robocze

Pobdr powietrza na 1 cykl
Zapotrzebowanie powietrza
Max. skok

Rozmiary gwintéw

Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
FILTR + REDUKTOR + NAOLEJACZ

N

_»
ZRODLO
SPREZONEGO
POWIETRZA
(KOMPRESOR)

DANE TECHNICZNE

CCP-25B

NF 401
278,1mm/317mm/985mm
2176 kg
80-92dB
<2,5m/s’
2,5kg

W

5,8-6,7 bar
2,11

180 I/min.
7 mm

M3,M4,M5,M6,M8,M10,M12

+ u“m + ]

ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY
Z GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZtACZA

NARZEDZIE Z NAPEDEM PNEUMATYCZNYM
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UWAGA'!

Uzytkowanie urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem lub zaleceniami zawartymi w niniejszej
instrukcji moze spowodowac $mieré bagdz powazne uszkodzenia ciata.

OGOLNY OPIS URZADZENIA

Nitownica do nitonakretek model CCP-25B FC przedstawiona na ponizszym rysunku jest
pneumatycznym urzadzeniem przeznaczonym do montazu przy uzyciu nitonakretek.
Jej budowa zapewnia dtugoterminowg, wydajng i sprawng prace wolng od usterek technicznych.

Rys. 1

REGULACJA SKOKU

SWORZEN

SPUST

A

KOMORA TtOKA

ZALETY URZADZENIA

- zastosowania profesjonalne i przemystowe

- duzy skok mechanizmu zrywajacego

- wydajnosé, duza moc oraz cicha praca

- automatycznie uruchamiana w chwili docisniecia gniazda do otworu montazowego

- tatwos¢ konserwacji i obstugi
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Narzedzia pneumatyczne przeznaczone sg do uzytkowania przez odpowiednio do tego celu

przeszkolonych profesjonalistéw. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z niniejsza

instrukcjg obstugi, ogélnymi zasadami bezpieczenstwa dotyczgcymi korzystania z narzedzi o napedzie

pneumatycznym, oraz instrukcjg stanowiskowa BHP w zakfadzie pracy.

Bezpieczenstwo przede wszystkim — zatgcznik do instrukcji

pod tytutem. ,Ogélne zasady BHP zalecane przy uzytkowaniu narzedzi pneumatycznych”

dostepny na stronie: www.fachowiec.com/bhpnarzedzi

A.

UWAGI OGOLNE.
Nie wolno uzywac narzedzi do innych celdw, anizeli do tych, do ktérych zostaty przeznaczone.

Narzedzia pneumatyczne nie sg przewidziane do stosowania w atmosferze zagrozonej
wybuchem oraz nie sg zabezpieczone izolacjg odporng na wysokie napiecie.

Nalezy dbac o przygotowanie wszelkich mozliwych zabezpieczen, zarowno narzedzi, jak i
miejsca pracy.

Nalezy utrzymywac narzedzia w porzadku i czystosci oraz w stanie zdatnym do uzytku.
W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywac wezy zbrojonych.
Przytgczanie i odtaczanie weza od gtdwnego przewodu powinno odbywac sie przy
zamknietym zaworze powietrza.

Po przytaczeniu weza nalezy najpierw go przedmuchaé, zachowujac odpowiednie srodki
ostroznosci, aby usung¢ nagromadzony w nim pyt, a potem przytgczy¢ narzedzie
pneumatyczne.

Weze nie powinny krzyzowac sie z przewodami elektrycznymi pod napieciem, ani znajdowac
sie w ich poblizu.

PRZED ROPOCZECIEM PRACY
Ubraé sie w odziez roboczg i ochronng przewidziang do uzycia na danym stanowisku pracy.

Nie stosowac luznej odziezy, ktéra podczas pracy narzedziem ruchomym powoduje ryzyko
zapalenia sie lub wciggniecia materiatu w mechanizm narzedzia.

Przed kazdym uzyciem narzedzi sprawdzac wizualnie ich stan techniczny.

UWAGA ! W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen, czy usterek nie wolno podejmowac
pracy. Nalezy niezwtocznie powiadomic o tym swojego bezposredniego przetozonego w celu
szybkiej ich likwidacji. Dopiero po upewnieniu sie, ze zostaty one usuniete pracownik moze
przystgpi¢ do wykonywania zadania.

Nalezy sprawdzi¢, czy przewody ciSnieniowe nie sg uszkodzone albo luzne.

Upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla oséb przebywajgcych na tym
stanowisku pracy lub w jego bezposrednim otoczeniu.

Rozpoczynajac prace nalezy stopniowo doprowadzi¢ powietrze do narzedzia, a dopiero po
stwierdzeniu jego sprawnosci wtgczy¢ petny doptyw powietrza. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci w jego dziataniu nalezy natychmiast zamkng¢ doptyw powietrza.
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W CZASIE PRACY.

e Pracujgc obok siebie nalezy ustawic sie tak, aby nikt nie byt narazony na uraz spowodowany
narzedziem sgsiada.

e Nalezy tak umocowac koincédwki robocze narzedzia w uchwycie, aby nie dopusci¢ do ich
wypadniecia w czasie pracy.

e Rozfacz narzedzie z przewodu cisnieniowego, kiedy nie jest uzywane, przed zmiang
akcesoriéw, zmiang nastawienia lub naprawa.

D. NIEDOPUSZCZALNE JEST:

e Przekraczanie wartosci maksymalnego cisnienia roboczego w celu podwyzszenia mocy
narzedzia,

e Kierowanie narzedzia, przewodu cisnieniowego w kierunku swoim, innych oséb lub zwierzat,

e Przedmuchiwanie odziezy z kurzu i pytu sprezonym powietrzem,

e Dotykanie czesci urzadzen bedacych w ruchu,

e Dopuszczanie do pracy na swoim stanowisku jakichkolwiek oséb bez wiedzy przetozonego, a
w szczegdlnosci bez odpowiedniego przygotowania merytorycznego.

e Naprawianie samodzielnie urzadzen,

e Naprawianie, regulowanie lub wymiana koncéwek narzedzi podczas jego pracy,

e Odcinanie doptywu powietrza przez zatamywanie wezy,

e Opieranie tokci o ciato podczas pracy narzedziem pneumatycznym, w celu zwiekszenia
docisku.

E. PO ZAKONCZENIU PRACY.
Zatrzymad obstugiwane urzadzenia, doktadnie oczysci¢ stanowisko robocze.

o Utozy¢ narzedzia i przyrzady pomocnicze w miejscach na to przeznaczonych.
e Upewnic sie czy pozostawione stanowisko i urzadzenia nie stworzg zadnych zagrozen dla
otoczenia.

F. KONSERWACJE | REMONTY.
e Naprawy narzedzi pneumatycznych powinny by¢ przeprowadzane w warsztatach
serwisowych, przez wykwalifikowany personel.
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INSTRUKCJA OBStUGI

A. Przygotowanie urzadzenia do pracy.
1. Montaz/wymiana zespotu sprzegtowo-gwintowego w gtowicy

a. za pomoca kluczy zatgczonych do zestawu odkreci¢ nakretke (40).

b. w otwér w srodkowej czesci mechanizmu sprzegtowego wiozy¢ zawleczke blokujaca
(83) i odciggna¢ palcami maksymalnie do tytu - w tym samym czasie drugg reka
odkreci¢ sworzen (42)

c. wkreci¢ do oporu nowy sworzen i zwolni¢ zawleczke, obréci¢ sworzen w celu kontroli
poprawnosci zabezpieczenia

d. dokrecié¢ nakretke zabezpieczajgcg kluczami

Rys. 2 Widok szczegdétowy gtowicy
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2. Regulacja skoku
a. Krecac pokrettem mechanizmu regulacyjnego (84), ustawi¢ wymagany skok zgodnie z
podziatkg na wskazniku.

b. Obrét w kierunku + zwieksza skok, a w kierunku — zmniejsza go.
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B. Praca z uzyciem nitownicy
1. Dopychajgc sworzen do gniazda nitownica automatyczne rozpocznie wkrecanie
do momentu w ktdrym powstanie opér.
2. Po przycisnieciu spustu A nitownica zaciaggnie nit zgodnie z ustawionym skokiem.
Po przycisnieciu spustu B mechanizm wykreci sworzen z gniazda nitu.

e d
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T
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KONSERWACIA URZADZENIA

Jedyng czynnoscig jaka nalezy wykonywac przy okresowe] obstudze nitownicy do nitonakretek jest
uzupetnianie poziomu oleju w uktadzie hydraulicznym silnika gtowicy. W tym celu nalezy :

1. Ustawié nitownice w pozycji pionowej, do gory
dnem i zamocowa¢ w taki sposéb aby
uniemozliwi¢ jej przewrdcenie. Nastepnie przy
uzyciu odpowiedniego klucza, odkreci¢ pokrywe
ttoka (czes¢ #1).

2. Wyjaé tlok i ttoczysko (czesci #7A i #14).

3. Uzupetni¢ olej do momentu pokazania sie go w
otworze olejowym (prawidtowy poziom oleju to
1,cm ponizej powierzchni otworu olejowego).
W celu poprawnego funkcjonowania urzadzenia
producent zaleca stosowanie oleju zgodnego z
norma SAE 10.

4. Nasmarowac wszystkie o-ring przy uzyciu smaru
maszynowego. Nastepnie wsungc ttok i ttoczysko
(czesci #7A 1 #14).

Po tym powrdci¢ do czynnosci nr 2 i sprawdzic
poziom oleju wg zalecen z pkt. 2.
W razie potrzeby powtdrzy¢ czynnosci od 3 do 4.

5. Zamontowac i dokreci¢ pokrywe ttoka (czes¢ #1).
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NIEPRAWIDtOWE FUNKCJIONOWANIE

OSTRZEZENIE !

W przypadku powstania ktdrejkolwiek z ponizej opisanych sytuacji nalezy natychmiast przerwac
prace. Wszelkie naprawy muszg by¢é wykonywane przez wykwalifikowanych specjalistow
z autoryzowanego serwisu.

USTERKA PRZYCZYNA POSTEPOWANIE
Woyciek powietrza Uszkodzone uszczelniacze, Wymiana uszczelnien, kontrola
poluzowane sruby i dokrecenie srub
Nitownica pracuje zbyt wolno Luz w ukfadzie ttokowym, Naprawa ukfadu ttokowego,
lub nie ma mocy zatkany wylot powietrza, czyszczenie lub wymiana
ci$nienie robocze zbyt niskie ttumika, zwiekszenie cisnienia
w uktadzie zasilajgcym
Woyciek powietrza z czesci 76 Uszkodzenie obudowy Wymiana
Spust nie reaguje po Zbyt niskie cisnienie w uktadzie | Zwiekszenie cisnienia w
przycisnieciu ukfadzie zasilajacym
Stabnacy silnik pneumatyczny Poluzowane czesci 44 i 48 Dokrecenie podzespotow i
regulacja szczeliny 2.5~3,5mm

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do funkcjonowania urzadzenia nalezy
skontaktowac sie z najblizszym dystrybutorem lub punktem serwisowym firmy Fachowiec
pod nr telefonu: (61) 6618152
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KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH
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Narzedzia nalezy utylizowac zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami dot. ochrony srodowiska.
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