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INSTRUKCJA ORYGINALNA 

INSTRUKCJA OBSŁUGI I UŻ YTKOWANIA NARŻĘDŻI 
PNEUMATYCŻNYCH 

NITOWNICA PNEUMATYCZNA Z ODCIĄGIEM 6,4 mm 

MODEL: CCP-3800 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Wyprodukowano dla: 

FACHOWIEC F.H.W. Zenon Świętek 

ul. Stefaoskiego 29,  

61-415 Poznao. 

 

Sprzedaż Hurtowa,  

Detaliczna, Serwis.  

ul. Grunwaldzka 390,  

tel. 061 66 18 159,  

fax 061 66 18 156 

www.fachowiec.com  

 

 

Przed użyciem należy przeczytad dokładnie i ze zrozumieniem instrukcję obsługi. 

Należy stosowad środki ochrony oczu i twarzy. 

Należy stosowad środki ochrony dłoni. 

Należy stosowad ochronny kombinezon roboczy 

Należy stosowad środki ochrony słuchu 

http://www.fachowiec.com/
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DANE TECHNICZNE 

Model       CCP-3800 

Numer katalogowy     NF 480 

Rozmiary      317mm/326mm/105mm 

Siła ciągu      1723 kg 

Hałas       83-96 dB 

Wibracje (obciążona)     <2,5m/s2 

Waga       1,94 kg 

Przyłącze      ¼”w 

Ciśnienie robocze     5,8 - 6,7 bar 

Pobór powietrza na 1 cykl    3,8 l. 

Max. skok      25 mm 

Rozmiary nitów      4,8-6,4 

 

UWAGA ! 

Użytkowanie urządzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem lub zaleceniami zawartymi w niniejszej 

instrukcji może spowodowad śmierd bądź poważne uszkodzenia ciała. 
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OGÓLNY OPIS URZĄDZENIA 

Nitownica model CCP-3800 przedstawiona na poniższym rysunku jest profesjonalnym, 

pneumatycznym urządzeniem przeznaczonym do montażu przy użyciu nitów zrywalnych.  

Jej budowa zapewnia długoterminową, wydajną i sprawną pracę wolną od usterek technicznych.  

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

Rys. 1  Widok ogólny 

ZALETY URZĄDZENIA 

- zastosowania profesjonalne i przemysłowe 

- duży skok mechanizmu zrywającego 

- wydajnośd, duża moc oraz cicha praca 

- łatwośd konserwacji i obsługi 

 

 

 

 

POJEMNIK NA IGŁY 

HAK 

KOOCÓWKA 

SPUST 

KOMORA TŁOKA 
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ZASADY BEZPIECZEOSTWA 

 Narzędzia pneumatyczne przeznaczone są do użytkowania przez odpowiednio do tego celu 

przeszkolonych profesjonalistów. Przed przystąpieniem do pracy należy zapoznad się z niniejszą 

instrukcją obsługi, ogólnymi zasadami bezpieczeostwa dotyczącymi korzystania z narzędzi o napędzie 

pneumatycznym, oraz instrukcją stanowiskową BHP w zakładzie pracy.  

 

 Bezpieczeostwo przede wszystkim – załącznik do instrukcji   

pod tytułem. „Ogólne zasady BHP zalecane przy użytkowaniu narzędzi pneumatycznych” 

dostępny na stronie: www.fachowiec.com/bhpnarzedzi 

A. UWAGI OGÓLNE.   

 Nie wolno używad narzędzi do innych celów, aniżeli do tych, do których zostały przeznaczone.   

 Narzędzia pneumatyczne nie są przewidziane do stosowania w atmosferze zagrożonej 

wybuchem oraz nie są zabezpieczone izolacją odporną na wysokie napięcie.   

 Należy dbad o przygotowanie wszelkich możliwych zabezpieczeo, zarówno narzędzi, jak i 

miejsca pracy.  

 Należy utrzymywad narzędzia w porządku i czystości oraz w stanie zdatnym do użytku.   

 W miejscach narażonych na uszkodzenie mechaniczne należy używad węży zbrojonych.  

 Przyłączanie i odłączanie węża od głównego przewodu powinno odbywad się przy 

zamkniętym zaworze powietrza.  

 Po przyłączeniu węża należy najpierw go przedmuchad, zachowując odpowiednie środki 

ostrożności, aby usunąd nagromadzony w nim pył, a potem przyłączyd narzędzie 

pneumatyczne.  

 Węże nie powinny krzyżowad się z przewodami elektrycznymi pod napięciem, ani znajdowad 

się w ich pobliżu.  

B. PRZED ROPOCZĘCIEM PRACY  

 Ubrad się w odzież roboczą i ochronną przewidzianą do użycia na danym stanowisku pracy. 

Nie stosowad luźnej odzieży, która podczas pracy narzędziem ruchomym powoduje ryzyko 

zapalenia się lub wciągnięcia materiału w mechanizm narzędzia.  

 Przed każdym użyciem narzędzi sprawdzad wizualnie ich stan techniczny. 

 UWAGA ! W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzeo,  czy usterek nie wolno podejmowad 

pracy. Należy niezwłocznie powiadomid o tym swojego bezpośredniego przełożonego w celu 

szybkiej ich likwidacji. Dopiero po upewnieniu się, że zostały one usunięte pracownik może 

przystąpid do wykonywania zadania. 

 Należy sprawdzid, czy przewody ciśnieniowe nie są uszkodzone albo luźne.  

 Upewnid się, czy rozpoczęcie pracy nie spowoduje zagrożeo dla osób przebywających na tym 

stanowisku pracy lub w jego bezpośrednim otoczeniu.  

 Rozpoczynając pracę należy stopniowo doprowadzid powietrze do narzędzia, a dopiero po 

stwierdzeniu jego sprawności włączyd pełny dopływ powietrza. W przypadku stwierdzenia 

nieprawidłowości w jego działaniu należy natychmiast zamknąd dopływ powietrza.  

 

 

 

http://www.fachowiec.com/bhpnarzedzi
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C. W CZASIE PRACY.  

 Pracując obok siebie należy ustawid się tak, aby nikt nie był narażony na uraz  spowodowany 

narzędziem sąsiada.  

 Należy tak umocowad koocówki robocze narzędzia w uchwycie, aby nie dopuścid do ich 

wypadnięcia w czasie pracy.   

 Rozłącz narzędzie z przewodu ciśnieniowego, kiedy nie jest używane, przed zmianą 

akcesoriów, zmianą nastawienia lub naprawą. 

D.  NIEDOPUSZCZALNE JEST: 

 Przekraczanie wartości  maksymalnego ciśnienia roboczego w celu podwyższenia mocy 

narzędzia,  

 Kierowanie narzędzia w kierunku swoim, innych osób lub zwierząt,  

 Przedmuchiwanie odzieży z kurzu i pyłu sprężonym  powietrzem,  

 Dotykanie części urządzeo będących w ruchu,  

 Dopuszczanie do pracy na swoim stanowisku jakichkolwiek osób bez wiedzy przełożonego, a 

w szczególności bez odpowiedniego przygotowania merytorycznego.  

 Naprawianie samodzielnie urządzeo,  

 Naprawianie, regulowanie lub wymiana koocówek narzędzi podczas jego pracy,  

 Odcinanie dopływu powietrza przez załamywanie węży,  

 Opieranie łokci o ciało podczas pracy narzędziem pneumatycznym, w celu zwiększenia 

docisku.  

E. PO ZAKOOCZENIU PRACY.  

 Zatrzymad obsługiwane urządzenia, dokładnie oczyścid stanowisko robocze.  

 Ułożyd narzędzia i przyrządy pomocnicze w miejscach na to przeznaczonych.  

 Upewnid się czy pozostawione stanowisko i urządzenia nie stworzą żadnych zagrożeo dla 

otoczenia.  

F. KONSERWACJE I REMONTY.  

  Naprawy narzędzi pneumatycznych powinny byd przeprowadzane w warsztatach 

serwisowych, przez wykwalifikowany personel.  
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INSTRUKCJA OBSŁUGI 

A. Przygotowanie urządzenia do pracy. 

1. Montaż/wymiana koocówki, szczęk i popychacza. 

a. Odkręcid i zdjąd koocówkę nitownicy (częśd nr 33-2 na rysunku 2 i 5) następnie wkręcid 

pożądaną koocówkę w zależności od grubości stosowanych szczęk i nitów ( części nr 33-3, 

33-4), 

b. Odkręcid i zdjąd osłonę główną szczęk (częśd nr 34 na rysunku 2 i 5) z korpusu cylindra  

( częśd nr 43 na rysunku 2 i 5) następnie odkręcid i zdjąd obudowę przednią szczęk ( częśd 

nr 35 na rysunku 2 i 5) z gniazda popychacza (częśd nr 39 na rysunku 2 i 5), 

c. Złożyd obudowę szczęk wraz z wybranymi szczękami i wyregulowad odległośd przy 

pomocy klucza (częśd nr 63 -  rysunek „e”), 

d. Zamontowad obudowę szczęk i po wyregulowaniu odległości zabezpieczyd nakrętką 

kontrującą (częśd nr 38 na rysunku 2). 

  

 

A B 

C 
D 

E 

Rys. 2 Widok szczegółowy – wymiana koocówki, szczęk oraz popychacza.   
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B. Obsługa nitownicy 

 a. Podłączyd nitownicę do instalacji sprężonego powietrza. 

 b. Upewnid się, czy poprawnie dokręcono pojemnik na igły. 

 c. Włożyd nit w koocówkę nitownicy, następnie przycisnąd spust do połowy (nie należy 

 przyciskad spustu do kooca). Wsunąd nit do otworu montażowego i docisnąd spust do kooca. 

 d. Zwolnid spust do połowy (nie należy zwalniad spustu do kooca). Po zerwaniu główki nitu 

 zwolnid spust do kooca – w tym momencie nastąpi zassanie igły do pojemnika. 

   e. Po zapełnieniu pojemnika igłami należy go odkręcid i opróżnid. 

 f. Po opróżnieniu pojemnika należy go przykręcid i przystąpid do pracy zgodnie  

 z dotychczasowym trybem.   

 

 

 

 

 

 

 

 

Rys. 3 Obsługa nitownicy 
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NIEPRAWIDŁOWE FUNKCJONOWANIE 

OSTRZEŻENIE ! 

W przypadku powstania którejkolwiek z poniżej opisanych sytuacji należy natychmiast przerwad 

pracę. Wszelkie naprawy muszą byd wykonywane przez wykwalifikowanych specjalistów  

z autoryzowanego serwisu. 

USTERKA PRZYCZYNA POSTĘPOWANIE 

Zacięcie nitu - Źle dobrany rozmiar nitu 
- Igła nitu utknęła w części 
zrywającej głowicy 

- Zmiana wielkości nitu wymaga 
jednoczesnej wymiany koocówki 
szczęk oraz szczęk 
- Rozkręcid i usunąd pozostałą 
igłę z głowicy 

Wyciek powietrza Uszkodzone uszczelniacze, 
poluzowane śruby 

Wymiana uszczelnieo, kontrola i 
dokręcenie śrub 

Nitownica pracuje zbyt wolno 
lub nie ma mocy 

Luz w układzie tłokowym, 
zatkany wylot powietrza, 
ciśnienie robocze zbyt niskie 

Naprawa układu tłokowego, 
czyszczenie lub wymiana 
tłumika, zwiększenie ciśnienia w 
układzie zasilającym 

Spust nie reaguje po 
przyciśnięciu 

Zbyt niskie ciśnienie w 
układzie 

Zwiększenie ciśnienia w układzie 
zasilającym 

Słabnący silnik pneumatyczny - Poluzowana podstawa 
nitownicy 
- Jeden z zaworów sterujących 
uległ uszkodzeniu 
- Zbyt niskie ciśnienie zasilania 

- Dokręcenie podzespołów  
- Wymiana części 25,26,27 lub 
28 
- zwiększenie ciśnienia zasilania 
do 6,3 bar   

 ZALECENIA PRODUCENTA 

1. Wyczyścid i naoliwid części 34 do 39 po każdych 500 cyklach. 

2. Wymienid części 35 do 39 po każdych 2000 cyklach w przypadku używania nitów stalowych. 

3. Części 60 ( pojemnik na igły) powinien byd opróżniany po każdorazowym zerwaniu 35 nitów. 

W przypadku gdyby urządzenie emitowało nietypowy dźwięk lub wibracje, przerwad pracę 

z urządzeniem i zgłosid się do punktu serwisowego. Nr telefonu do punktu serwisowego 

firmy Fachowiec: (61) 6618152 
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KATALOG CZĘŚCI ZAMIENNYCH 
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Narzędzia należy utylizowad zgodnie z lokalnie obowiązującymi przepisami dot. ochrony środowiska. 


