2015 Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ dokfadnie i ze zrozumieniem instrukcje obstugi.
Nalezy stosowac srodki ochrony oczu i twarzy.
Nalezy stosowac srodki ochrony dtoni.

Nalezy stosowac¢ ochronny kombinezon roboczy

Nalezy stosowac srodki ochrony stuchu

INSTRUKCJA ORYGINALNA

INSTRUKCJA OBSLUGI I UZYTKOWANIA NARZEDZI
PNEUMATYCZNYCH

NITOWNICA PNEUMATYCZNA Z ODCIAGIEM 6,4 mm
MODEL: CCP-3800

Wyprodukowano dla: 00 =000
FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek
ul. Stefanskiego 29,

61-415 Poznan.

Sprzedaz Hurtowa,

Detaliczna, Serwis.
ul. Grunwaldzka 390, —_

tel. 061 66 18 159,
fax 061 66 18 156
www.fachowiec.com



http://www.fachowiec.com/
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DANE TECHNICZNE

Model CCP-3800
Numer katalogowy NF 480
Rozmiary 317mm/326mm/105mm
Sita ciggu 1723 kg
Hafas 83-96 dB
Wibracje (obciazona) <2,5m/s’
Waga 1,94 kg
Przytacze n'w
Cisnienie robocze 5,8-6,7 bar
Pobdr powietrza na 1 cykl 3,81.
Max. skok 25 mm
Rozmiary nitéw 4,8-6,4
UWAGA !

Uzytkowanie urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem lub zaleceniami zawartymi w niniejszej
instrukcji moze spowodowad $mierc badz powazne uszkodzenia ciafa.
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OGOLNY OPIS URZADZENIA

Nitownica model CCP-3800 przedstawiona na ponizszym rysunku jest profesjonalnym,
pneumatycznym urzgdzeniem przeznaczonym do montazu przy uzyciu nitow zrywalnych.
Jej budowa zapewnia dtugoterminowg, wydajng i sprawng prace wolng od usterek technicznych.

HAK
KONCOWKA

SPUST POJEMNIK NA IGLY

< KOMORA TtOKA

Rys. 1 Widok ogdlny

ZALETY URZADZENIA

- zastosowania profesjonalne i przemystowe
- duzy skok mechanizmu zrywajacego

- wydajnosé, duza moc oraz cicha praca

- tatwos¢ konserwacji i obstugi

Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA ‘

FILTR + REDUKTOR + NAOLEJACZ

/
SPREZONEGO :3 ==
POWIETRZA ] t L ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY

“'l
—_— de

-

-

ZRODLO A -’

=+

—
=

(KOMPRESOR) Z GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZLACZA

NARZEDZIE PNEUMATYCZNE WYPOSAZONE
W ZLACZE (WTYK MESKI SZYBKOZLACZA)

Strona | 4



ZASADY BEZPIECZENSTWA

Narzedzia pneumatyczne przeznaczone sg do uzytkowania przez odpowiednio do tego celu

przeszkolonych profesjonalistéw. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z niniejsza

instrukcjg obstugi, ogélnymi zasadami bezpieczenstwa dotyczgcymi korzystania z narzedzi o napedzie

pneumatycznym, oraz instrukcjg stanowiskowg BHP w zakfadzie pracy.

Bezpieczenstwo przede wszystkim — zatgcznik do instrukcji

pod tytutem. ,Ogélne zasady BHP zalecane przy uzytkowaniu narzedzi pneumatycznych”

dostepny na stronie: www.fachowiec.com/bhpnarzedzi

A.

UWAGI OGOLNE.
Nie wolno uzywac narzedzi do innych celdw, anizeli do tych, do ktérych zostaty przeznaczone.

Narzedzia pneumatyczne nie sg przewidziane do stosowania w atmosferze zagrozonej
wybuchem oraz nie sg zabezpieczone izolacjg odporng na wysokie napiecie.

Nalezy dbac o przygotowanie wszelkich mozliwych zabezpieczen, zarowno narzedzi, jak i
miejsca pracy.

Nalezy utrzymywac narzedzia w porzadku i czystosci oraz w stanie zdatnym do uzytku.
W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywac wezy zbrojonych.
Przytgczanie i odtaczanie weza od gtdwnego przewodu powinno odbywac sie przy
zamknietym zaworze powietrza.

Po przytaczeniu weza nalezy najpierw go przedmuchaé, zachowujac odpowiednie srodki
ostroznosci, aby usung¢ nagromadzony w nim pyt, a potem przytgczy¢ narzedzie
pneumatyczne.

Weze nie powinny krzyzowac sie z przewodami elektrycznymi pod napieciem, ani znajdowac
sie w ich poblizu.

PRZED ROPOCZECIEM PRACY
Ubraé sie w odziez roboczg i ochronng przewidziang do uzycia na danym stanowisku pracy.

Nie stosowac luznej odziezy, ktéra podczas pracy narzedziem ruchomym powoduje ryzyko
zapalenia sie lub wciggniecia materiatu w mechanizm narzedzia.

Przed kazdym uzyciem narzedzi sprawdzac wizualnie ich stan techniczny.

UWAGA ! W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen, czy usterek nie wolno podejmowac
pracy. Nalezy niezwtocznie powiadomic o tym swojego bezposredniego przetozonego w celu
szybkiej ich likwidacji. Dopiero po upewnieniu sie, ze zostaty one usuniete pracownik moze
przystgpi¢ do wykonywania zadania.

Nalezy sprawdzi¢, czy przewody cisnieniowe nie sg uszkodzone albo luzne.

Upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla oséb przebywajgcych na tym
stanowisku pracy lub w jego bezposrednim otoczeniu.

Rozpoczynajac prace nalezy stopniowo doprowadzi¢ powietrze do narzedzia, a dopiero po
stwierdzeniu jego sprawnosci wtgczy¢ petny doptyw powietrza. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci w jego dziataniu nalezy natychmiast zamkng¢ doptyw powietrza.
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W CZASIE PRACY.

e Pracujgc obok siebie nalezy ustawic sie tak, aby nikt nie byt narazony na uraz spowodowany
narzedziem sgsiada.

e Nalezy tak umocowac koincédwki robocze narzedzia w uchwycie, aby nie dopusci¢ do ich
wypadniecia w czasie pracy.

e Rozfacz narzedzie z przewodu ci$nieniowego, kiedy nie jest uzywane, przed zmiang
akcesoriéw, zmiang nastawienia lub naprawa.

D. NIEDOPUSZCZALNE JEST:

e Przekraczanie wartosci maksymalnego cisnienia roboczego w celu podwyzszenia mocy
narzedzia,

e Kierowanie narzedzia w kierunku swoim, innych oséb lub zwierzat,

e Przedmuchiwanie odziezy z kurzu i pytu sprezonym powietrzem,

e Dotykanie czesci urzadzen bedacych w ruchu,

e Dopuszczanie do pracy na swoim stanowisku jakichkolwiek oséb bez wiedzy przetozonego, a
w szczegblnosci bez odpowiedniego przygotowania merytorycznego.

e Naprawianie samodzielnie urzadzen,

e Naprawianie, regulowanie lub wymiana koncéwek narzedzi podczas jego pracy,

e Odcinanie doptywu powietrza przez zatamywanie wezy,

e Opieranie tokci o ciato podczas pracy narzedziem pneumatycznym, w celu zwiekszenia
docisku.

E. PO ZAKONCZENIU PRACY.
Zatrzymad obstugiwane urzadzenia, doktadnie oczysci¢ stanowisko robocze.

o Utozy¢ narzedzia i przyrzady pomocnicze w miejscach na to przeznaczonych.
e Upewnic sie czy pozostawione stanowisko i urzadzenia nie stworzg zadnych zagrozen dla
otoczenia.

F. KONSERWACJE | REMONTY.
e Naprawy narzedzi pneumatycznych powinny by¢ przeprowadzane w warsztatach
serwisowych, przez wykwalifikowany personel.
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INSTRUKCJA OBStUGI

A. Przygotowanie urzadzenia do pracy.

1.

Montaz/wymiana koricéwki, szczek i popychacza.

a. Odkrecié i zdjg¢ koncowke nitownicy (czes¢ nr 33-2 na rysunku 2 i 5) nastepnie wkrecic¢
pozadang koncdéwke w zaleznosci od grubosci stosowanych szczek i nitéw ( czesci nr 33-3,
33-4),

b. Odkrecic¢ i zdjg¢ ostone gtdwng szczek (cze$¢ nr 34 na rysunku 2 i 5) z korpusu cylindra
( czes¢ nr 43 na rysunku 2 i 5) nastepnie odkrecic i zdjg¢ obudowe przednig szczek ( czesc
nr 35 na rysunku 2 i 5) z gniazda popychacza (cze$¢ nr 39 na rysunku 2 i 5),

c. Ztozy¢ obudowe szczek wraz z wybranymi szczekami i wyregulowad odlegtos¢ przy
pomocy klucza (cze$¢ nr 63 - rysunek ,,e”),

d. Zamontowa¢ obudowe szczek i po wyregulowaniu odlegtosci zabezpieczy¢ nakretka
kontrujaca (czes¢ nr 38 na rysunku 2).

Rys. 2 Widok szczegdéfowy — wymiana koricowki, szczek oraz popychacza.
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B. Obstuga nitownicy
a. Podtgczy¢ nitownice do instalacji sprezonego powietrza.
b. Upewni¢ sie, czy poprawnie dokrecono pojemnik na igty.

c. Wtozy¢ nit w koncowke nitownicy, nastepnie przycisngé¢ spust do potowy (nie nalezy
przyciska¢ spustu do korca). Wsungé nit do otworu montazowego i docisng¢ spust do konica.

d. Zwolni¢ spust do potowy (nie nalezy zwalniaé spustu do konca). Po zerwaniu gtéwki nitu
zwolni¢ spust do korica — w tym momencie nastgpi zassanie igly do pojemnika.

e. Po zapetnieniu pojemnika igtami nalezy go odkrecic i oproznic.

f. Po opréznieniu pojemnika nalezy go przykrecic i przystgpi¢ do pracy zgodnie
z dotychczasowym trybem.

Rys. 3 Obstuga nitownicy \\_\“%
\J
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NIEPRAWIDLOWE FUNKCJIONOWANIE

OSTRZEZENIE !

W przypadku powstania ktdrejkolwiek z ponizej opisanych sytuacji nalezy natychmiast przerwac

prace. Wszelkie naprawy muszg by¢é wykonywane przez

zZ autoryzowanego serwisu.

wykwalifikowanych

specjalistow

USTERKA

PRZYCZYNA

POSTEPOWANIE

Zaciecie nitu

- Zle dobrany rozmiar nitu
- Igta nitu utkneta w czesci
zrywajacej gtowicy

- Zmiana wielkosci nitu wymaga
jednoczesnej wymiany koncéwki
szczek oraz szczek

- Rozkrecié¢ i usung¢ pozostatg
igte z gtowicy

Woyciek powietrza

Uszkodzone uszczelniacze,
poluzowane sruby

Wymiana uszczelnien, kontrola i
dokrecenie $rub

Nitownica pracuje zbyt wolno
lub nie ma mocy

Luz w ukfadzie ttokowym,
zatkany wylot powietrza,
ci$nienie robocze zbyt niskie

Naprawa uktadu ttokowego,
czyszczenie lub wymiana
ttumika, zwiekszenie ci$nienia w
uktadzie zasilajgcym

Spust nie reaguje po

Zbyt niskie cisnienie w

Zwiekszenie cisnienia w uktadzie

przycisnieciu uktadzie zasilajgcym
Stabnacy silnik pneumatyczny | - Poluzowana podstawa - Dokrecenie podzespotéw
nitownicy - Wymiana czesci 25,26,27 lub

- Jeden z zawordw sterujgcych
ulegt uszkodzeniu
- Zbyt niskie cisnienie zasilania

28
- zwiekszenie ci$nienia zasilania
do 6,3 bar

ZALECENIA PRODUCENTA

1. Wyczyscic i naoliwic czesci 34 do 39 po kazdych 500 cyklach.

2. Wymieni¢ czesci 35 do 39 po kazdych 2000 cyklach w przypadku uzywania nitéw stalowych.

3. Czesci 60 ( pojemnik na igly) powinien by¢ oprdzniany po kazdorazowym zerwaniu 35 nitow.

W przypadku gdyby urzadzenie emitowato nietypowy dzwiek lub wibracje, przerwac prace

z urzadzeniem i zgtosic sie do punktu serwisowego. Nr telefonu do punktu serwisowego
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KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

PN JITEM QTY |[_PN [ITEM QTY
1 BOTTOM 1 33-2_|Nosepiece(1/4") @6.4 1
2 |38LINER 1 33-3_|Nosepiece(7/32")5.5 |
3 AIR PISTON 1 33-4 |Nosepiece(3/16")94.8 |
4 __|ORING 1 34 _|FRAME HEAD 1
6 |Crash Washer 1 35 |JAW HOUSING 1
7 AIR PISTON ROD 1 36 JAW 2
8 |ORING Pl1 1 37 |JAW PUSHER 1
9 |WEAR RING 1 38 |SPRING |
10 |OIL SEAL 1 39 _|JAW HOUSING COUPLER | 1
11 [HEXAGON SCREW 1 40 _|ORING 1

11-1 |WASHER 1 41 _|WEAR RING 1

12-1 |TUBE SEAL 1 42 _|OIL SEAL 1
13 |TUBE 1 43 _|OIL CYLINDER BODY 1
14 STEM NUT 1 44 _|M6 SEAL WASHER I
15 |GASKET 2 45 |HEXAGON SCREW 1
16 |AIR CYLINDERBODY 1 46 |HOOK !
18 |ORING 3 47 _|OIL PISTON ROD 1
19 |INLET ADAPTER 1 48 |OIL SEAL 1
20 |PLUG 3 49 |WEAR RING 1
21 |NECK GASKET 1 50 _|ORING 1
22 |HANDLE BODY 1 S1Z_|Stem & Tub Assembly 1

22-1 |O-RING 1 53 _|ORING 1
23 |STEM 1 55 |SPRING 1
24 |ORING 2 56__|SPRING 1
25 ___|ORING 1 57 _|FRAME CAP NUT 1
26 |ORING 1 58 |ORING 1

27 __|ORING 1 59 |ORING 1
28 |CONTROL VALVE 1 60Z |MANDREL BOTTLE |
29 [TRIGGER VALVE | 63 _|PRIMING PUMP 1

29-1 |SPRING | 64 |SPANNER GAUGE |
30 |TRIGGER 1 65 |SPANNER !
31 __|ADJUSTABLE SCREW 1 66 |[SPANNER |
32 [TRIGGER PIN 1
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €
3800/CCP/2011

Nazwa i adres

FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek,
ul. Stefanskiego 29,

61-415 Poznan

oswiadcza, ze wyrdb:

Nazwa Nitownica pneumatyczna z odciggiem 6,4 mm
Typ/model: CCP-3800
Dane techniczne: Zasilanie: sprezone powietrzne

Maksymalne cisnienie robocze: 6,7 bar (95 psi)
Maksymalny skok: 25 mm

spetnia wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych:

EN 792-1:2001+A1:2008
oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawag do oznakowania wyrobu znakiem C E
Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie

obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego
pbzniejszych dziatan.

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentaciji technicznej: Zenon Swietek.

Zenon Swietek

Poznan, 11.06.2011

www.Tachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
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Narzedzia nalezy utylizowac zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami dot. ochrony srodowiska.
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