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INSTRUKCJA OBStUGI TLOKOWE AGREGATY SPREZARKOWE SHAMAL/PROFI KOMPRESSOREN

UWAGA!

Przed przystgpieniem do pracy prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg. Nieodpowiednie uzycie
moze by¢ niebezpiecznie dla zdrowia i zycia. Uzytkownik jest odpowiedzialny za zachowanie
bezpieczenistwa wtasnego oraz innych oséb, musi znaé i bezwzglednie przestrzegac zasad uzytkowania.
Do pracy nalezy przystgpi¢ po zapoznaniu sie z budowg urzadzenia, danymi technicznymi oraz
obowigzujgcymi zasadami BHP.
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II. Tabela modeli oraz parametry techniczne

1. Agregaty sprezarkowe SHAMAL:

MODEL WYDAJNOSC WYDA3.INOS'C Sm\ﬁi A OBROTY as'\l:fE)l(\"E ILO§'C STOPNIE
[1I/min] [m’/h] (kw] [r.p.m] [bar] TLOKOW SPREZANIA
AGREGATY SPREiARKOWE DWUTLOKOWE - JEDNOSTOPNIOWE
K-11 220 13 1,5 1000 10 2 1
K-17 321 19 2,2 1000 10 2 1
K-18 385-536 23,1-32,3 2,2-3 1000-1400 10 2 1
AGREGATY SPRF,2ARKOWE DWUTLOKOWE —DWUSTOPNIOWE
K-25 495 30 3 1200 11 2 2
K-30 727 44 4 1000 11 2 2
K-50 1074 64 7,5 1000 11 2 2
2. Agregaty sprezarkowe PROFI KOMPRESSOREN:
'1{ ;
MODEL WYDAJNOSC WYDA3]N0§C Smﬁﬁ A OBROTY Cl$hlcf;5)l(\llE ILO§IC STOPNIE
[1/min] [m®/h] [KW] [r.p.m] [bar] TLEOKOW SPREZANIA
AGREGATY SPREiARKOWE DWUTLOKOWE - JEDNOSTOPNIOWE
PA-1403 260 15,6 1,5 1250 10 2 1
PA-1404 360 21,6 2,2 1500 10 2 1
PA-1405 480 28,8 3 1450 10 1
AGREGATY SPRE?ARKOWE DWUTLOKOWE - DWUSTOPNIOWE
PA-1406 520 31,2 3 1450 10 2 2
PA-1407 610 36,6 4 1370 10 2 2
PA-1408 830 49,8 5,5 1450 10 2 2
PA-1409 1210 72,6 7,5 1200 10 2 2
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III. Instalacja

1. Ogoélne zasady stosowane podczas instalacji agregatow sprezarkowych:

a) Uwaga! Agregaty sprezarkowe sprzedawane s3 bez oleju! Przed pierwszym uruchomieniem
nalezy uzupetnié stan oleju do wtasciwego poziomu. (Patrz rozdziat Ill, pkt. 4).

b) Montaz pompy sprezarkowej na tozu powinien by¢ zgodny z zasadami norm inzynierskich,
agregat powinien by¢ zabezpieczony przed drganiami towarzyszgcymi podczas pracy,
przykrecony na state do toza. toze powinno by¢ zamontowane do stabilnego podtoza.

c) Potaczenie agregatu sprezarkowego ze zbiornikiem, musi by¢ zrealizowane za pomoca
specjalnie uksztattowanej rury aluminiowej/miedzianej lub specjalnego przewodu
elastycznego odpornego na wysokie temperatury i cisnienia.

d) Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnych maksymalnych ci$nien pracy pompy (Tabela nr 1 2)

e) Moc silnika elektrycznego napedzajgcego agregat sprezarkowy, nie powinna by¢ nizsza od
wymaganej mocy dla konkretnego modelu, podanej w jego specyfikacji technicznej,

f) Predkosci obrotowe agregatéw podano w tabeli z danymi technicznymi (Tabela nr 1).
Maksymalne dopuszczalne odstepstwo od wartosci podanych w tabeli wynosi +/- 5 %.
W?z4r na obliczenie wymiaru kota pasowego silnika podajemy ponizej:

Dy = Dyp X my,
nS
Dys — srednica kofa pasowego silnika, Dy, — srednica kofa pasowego pompy
n, — predkosc obrotowa pompy, ng — predkosc obrotowa silnika elektrycznego.
(Zestawy sprezarkowe z silnikiem elektrycznym, pracujg na obrotach podanych w tabeli nr 2)

g) Nalezy zwrdcic szczegolng uwage na kierunek obrotu kota pasowego pompy. Powinien by¢
zgodny z kierunkiem zaznaczonym strzatka (patrz Rysunek 1, rozdziat V pkt. C).

h) Sprezarka powinna by¢ wyposazona w zespdt odpowietrzania uktadu - presostat + zawor
zwrotny (patrz rozdziat lll, pkt. 6) oraz zawér bezpieczenstwa o odpowiednim cisnieniu
kalibracji.

i) Sugerowana, optymalna pojemnos¢ zbiornika powinna wynosi¢ 1/, wydajnosci agregatu
sprezarkowego.
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UWAGA!

Zespot napedowy sprezarki powinien byé zawsze zabudowany kratkg ochronng
(Patrz Rysunek nr 3). Niezabezpieczone obracajgce sie koto silnika/pompy grozi
wypadkiem przy pracy.

2. Budowa agregatu sprezarkowego:

A

Rysunek 1 — Budowa agregatu sprezarkowego

A — Filtr powietrza (wejscie do pompy).

B — Koto pasowe.

C — Wylot powietrza z pompy wraz z chtodnica.

D — Korek wlewu oleju z odpowietrznikiem.

E — Oczko wskazujgce poziom oleju.

F — 4 x otwory na sruby montazowe

G — Korek spustowy oleju.

Zielong strzatkg zaznaczono prawidtowy kierunek obrotu pompy.

www.fachowiec.com
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3. Wymiana oleju.

UWAGA!

Przed przystgpieniem do wymiany oleju nalezy koniecznie odtgczyé kompresor od
zrodta zasilania oraz oprdznic zbiornik sprezonego powietrza.

Nalezy stosowac specjalistyczne oleje przeznaczone do sprezarek ttokowych zgodne z normg
SAE 30 (np. Rarus 427 — patrz Rysunek 3).

Fabrycznie nowe agregaty sprezarkowe SHAMAL i PROFI KOMPRESSOREN nie zawieraja
oleju. Jezeli dokonujg Panstwo pierwszego uzupetnienia oleju w pompie, nalezy wykonac¢

nastepujgce czynnosci:

1. Otworzy¢ korek wlewu oleju (patrz Rysunek nr 1, pkt. D).

2. Wilaé olej do wnetrza miski olejowej przy uzyciu np. lejka — prawidtowy poziom oleju to %
wskazania na oczku olejowym (patrz Rysunek nr 2).

3. Zakreci¢ korek wlewu oleju.

W przypadku dokonywania wymiany oleju w eksploatowanym agregacie, przed przystgpieniem
do czynnosci wskazanych w pkt. 1-3 nalezy:

Zatrzymad agregat i poczekac az sptynie ole;j.

Odkreci¢ korek spustowy oleju.

Wylac stary olej z agregatu.

Zakrecic¢ korek spustowy oleju.

Stary olej poddac utylizacji zgodnie z wymaganiami srodowiskowymi.

vk wnN e

¥ a . 2 LAY P AL ';'
gl el e B 6o et

Rysunek 2 — Zalecany poziom oleju w agregacie
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OLEJ DO SPREZAREK TLOKOWYCH
OIL FOR AIR PISTON COMPRESSORS

szczegolnie ;’w 0 wysokie] koncowej temperaturze sprezania.
Spefnia wymagania norm DIN 51506 Grupa VDL oraz ISO DIS 6521-DAB.

Lopkodt przy 40°C: ﬁjm(ﬂ)
Gestosd w temp. 15°C: 0,883

glom®
Torp. phymigcia: £

Rysunek 3 — Rekomendowany olej do kompresoréw ttokowych
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4. Podlaczenie elektryczne.

UWAGA!

Podfaczenia elektrycznego moze dokonywaé wytgcznie wykwalifikowany personel.
Nalezy zachowac szczegblng ostroznosc. Wszystkie czynnosci powinny by¢
wykonywane przy odtgczonym Zrdédle zasilania.

5.1. Potaczenie silnika elektrycznego z presostatem.

Potgczenia silnika elektrycznego z presostatem nalezy dokonywac¢ wg. schematu dotgczonego do
wytgcznika cisnieniowego. Ponizej znajdujg sie przyktadowe schematy pofaczen dla wytacznikéw
ci$nieniowych firmy Condor.

a) Przyktadowy schemat potaczenia silnika z presostatem Condor MDR3 (silnik

trojfazowy).

PODLACZENIE PRZEWODU PODLACZENIE SILNIKA

ZASILAJACEGO B Condor

ZWTYCZKA SK-R3/6,3A
SZARY (L1) (L1) SZARY
CZARNY (L2} (L2} CZARNY
BRAZOWY (L3) (L3) BRAZOWY
20 AT ORYZIETON Y

zoaToRZIETONY(RE)

Rysunek 4 — Condor MDR3, podtaczenie do silnika elektrycznego 400 V, schemat.
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b) Przyktadowy schemat pot3aczenia silnika z presostatem Condor MDR2 (silnik
jednofazowy).

PODLACZENIE PRZEWODU PODLACZENIE SILNIKA
ZASILAJACEGO

ZWTYCZKA.

NIEBIESKI (N) NIEBIESKI (N,
BRAZOWY (L) BRAZOWY (L)
bz OATORZIETONY (PE)
ZIEHONYY(RE)]

Rysunek 5— Condor MDR2, podtgczenie do silnika elektrycznego 230V, schemat.
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5.2. Schemat podtaczenia wtyczki 230 V.

NIEBIESKITN)] [ERZO (D)

ZOtTORZIENONYA(RE)
Rysunek 6 — Schemat podtfaczenia wtyczki 230V

Tabela 3. Podtaczenie elektryczne sprezarek z silnikiem jednofazowym.

PODLACZENIE ELEKTRYCZNE DLA SPRF,2AREK Z SILNIKIEM JEDNOFAZOWYM

Moc (kW) 1,1 | 1,5 | 2,2
Zabezpieczenie (A) 9 10 |16
Wymagana Srednica przewodu zasilajgcego przy temperaturze 30 C (mm2) 15 (15 |25

www.fachowiec.com
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5.3. Schemat podtaczenia wtyczki 400 V.

L1,L2,L3 - PRZEWODY ROBOCZE
PE - PRZEWOD OCHRONNY
N - PRZEWOD NEUTRALNY

Rysunek 7 — Schemat podtaczenia wtyczki 400V

Tabela 3. Podtaczenie elektryczne sprezarek z silnikiem tréjfazowym.

POD{ACZENIE ELEKTRYCZNE DLA SPREZAREK Z SILNIKIEM TROJFAZOWYM

Moc (kW) 1,1 |1,5 (2,2 |3 4 55 (7,5 |11 |15 |18,5

Zabezpieczenie dla zasilania 400V (A) 4 4 6 8 12 |16 |25 |32 |32 |50

Wymagana srednica przewodu zasilajgcego
przy temperaturze 30 C dla zasilania 400V 1,5 (1,5 |1,5 |2,5 |2,5 |4 4 6 |6 |10
(mm2)

5. Zespol odpowietrzania uktadu.

W celu zapewnienia optymalnych warunkdéw pracy, agregat serii powinien by¢ wyposazony w
zespo6t odpowietrzania uktadu. Jego zadaniem jest usuniecie ci$nienia z cylindréw pompy, po
zakonczeniu procesu sprezania. Takie rozwigzanie umozliwia ponowny rozruch pompy przy zerowym
cisnieniu w cylindrach. Zapobiega to przecigzeniom silnika elektrycznego (w konsekwencji jego
spaleniu), a takze ma pozytywny wptyw na wydajnosc sprezarki.

W sktad zespotu odpowietrzania uktadu wchodza:

a) Presostat sprezarki.
b) Zawor zwrotny.
c) Przewdd tagczacy zawdr zwrotny z presostatem.

www.fachowiec.com
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ZESPOL ODPOWIETRZANIA UKLADU
PRESOSTAT

ZAWOR ZWROTNY

Wiacznik

Rura faczaca agregat z
zaworem.

Przewadd tgczacy zawor
zwrotny z presostatem
(Upuszczanie cisnienia z
cylindrow po zakonczeniu

procesu sprezania)
Manometr

Rysunek 8 — Przyktadowy zespot odpowietrzania uktadu w kompresorze ttokowym.

IV.  Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Sprezarke nalezy uruchamiaé wytgcznie za pomoca przetgcznika znajdujgcego sie na
wytgczniku cisnieniowym (presostacie). Po uruchomieniu agregat sprezarkowy napetni zbiornik
sprezonym powietrzem do cisnienia 10-12 bar ( w zaleznosci od modelu sprezarki) i wytgcznik
cisnieniowy wytgczy samoczynnie silnik. Przy spadku ci$nienia ponizej 8-10 bar ( zaleznie od modelu )
silnik zatgczy sie automatycznie i ponownie uzupetni maksymalne cisnienie w zbiorniku.

Zabrania sie wiaczania i wytgczania sprezarki za pomoca wtyczki sieciowej!

Nalezy unikaé przecigzenia sprezarki podczas pracy ( CYKL 60% ).
1. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy bezwzglednie zapoznac sie z instrukcja
obstugi.
2. Urzadzenie musi by¢ utrzymywane w dobrym stanie (czyste, suche).

w

Podczas pracy urzadzenie nie moze znajdowac sie zbyt blisko Sciany (zachowaj odpowiednig
cyrkulacje powietrza).

Upewnij sie, ze potgczenie elektryczne i pneumatyczne z kompresora jest odpowiednie.
Zbiornik powinien posiadac aktualny atest.

Nie uzywaj przeciekajgcego / uszkodzonego zbiornika.

Nie narazaj zbiornika na wysoka temperature.

Zwrdc¢ uwage, aby reduktory cisnienia byty w dobrym stanie.

L N U

Otwory podtaczeniowe w zbiorniku nie powinny by¢ zmieniane i modyfikowane.

www.fachowiec.com
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10. Nie wolno dopuszcza¢ do obstugi urzgdzenia osdb nie posiadajgcych odpowiedniego
przeszkolenia.

11. Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy dokona¢ kazdorazowo czynnosci wymienionych w
instrukcji.

12. Nie wolno dopuszcza¢ dzieci i zwierzat w okolice pracy urzadzenia.

13. Nie wolno dotyka¢ agregatu oraz rur podczas pracy urzgdzenia - moze doprowadzié to do
powstania oparzen.

14. Nie wolno kierowa¢ strumienia sprezonego powietrza na ludzi i zwierzeta.

15. Nie wolno uzytkowac urzadzenia w poblizu substancji tatwopalnych.

16. Nie wolno przewozi¢ urzgdzenia wypetnionego sprezonym powietrzem.

17. Przed przystgpieniem do prac serwisowych nalezy oprézni¢ zbiornik sprezonego powietrza
oraz odfaczy¢ urzadzenie od sieci zasilajgce;j.

18. Nie wolno dokonywaé zadnych samodzielnych zmian w zakresie budowy oraz wtasciwosci
urzadzenia.

19. Naprawy powinny by¢ dokonywane w specjalistycznych serwisach przez wykwalifikowany
personel.

) NVAVAL . NVAVANVANY N

V. Obsluga urzadzenia i dziatanie

6. Przed przystapieniem do pracy nalezy bezwzglednie sprawdzi¢:

a) Poziom oleju w misce olejowej i zamocowanie korka wlewu oleju.

b) Zamocowanie filtra powietrza.

c) Kierunek obrotu silnika musi by¢ zgodny z oznaczeniami na silniku lub kole napedzanym,
(Zmiany kierunku obrotdw silnika dokonuje sie za pomocg zmiany kolejnosci podtgczenia faz
pragdowych we wtyczce).

d) Znamionowe napiecie zasilania 230/400V oraz stan przewodow i wtyczki.

7. Czestotliwos¢ prac konserwacyjnych:

a) Po przepracowaniu pierwszych 20 godzin nalezy wymienic¢ olej w agregacie sprezarkowym.

b) Przynajmniej raz w tygodniu nalezy sprawdza¢ poziom oleju silnikowego oraz spuszczac
kondensat ze zbiornika za pomocg zaworu spustowego.

¢) Raz w miesigcu nalezy dokonac przeczyszczenia filtra powietrza oraz skontrolowacé napiecie
paska klinowego.

d) Po kazdych przepracowanych 100 godzinach nalezy wymieniac olej w agregacie.

www.fachowiec.com
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CZESTOTLIWOSC PRAC KONSERWACYJNYCH

Po 100 godzinach (PéZniej Po 500

Rodzaj dziatania Co tydzien Co miesigc cyklicznie co 100 godzin) godzinach

Spuszczanie kondensatu X

Sprawdzanie poziomu oleju X

Sprawdzanie zaworu bezpieczenstwa X

Sprawdzanie napiecia paska klinowego X

Sprawdzanie wyciekdw oleju X

Sprawdzanie filtra powietrza X

Kompletna wymiana filtrow X

Sprawdzanie ustawien X

Kompletne czyszczenie X

Wymiana oleju X

Sprawdzanie paskow i két pasowych X

Sprawdzanie szczelnosci przewoddéw X

Sprawdzanie potgczen elektrycznych X

VI. Zasady gwarancji

Szczegdty gwarancji okreslone sg w karcie gwarancyjnej dotgczonej do urzadzenia.

www.fachowiec.com
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VII. Schemat przykladowej tabliczki znamionowej

>> FACHOWIEC <<

MODEL 2080/2
MOTOR MIN:4,0KW CYLINDERNO:2 STAGENO:1 '
AIR DISPLAC LT/1": 620 PRESSURE BAR 10 MAX J
RPM MAX: 950 -
IMPORTER: FHW FACHOWIEC Z SWIETEK
E GRUNWALDZKA 390 60-169 POZNAN POLAND
- ! WWW FACHOWIEC COM
MOTOR MIN: Minimalna moc silnika,
CYLINDER NO: llos¢ ttokow,
STAGE NO: llos$¢ stopni sprezania,
AIR DISPLAC LT/1: Wydajnos¢ pompy na zassaniu,
PRESSURE BAR: Maksymalne cisnienie sprezania,
RPM MAX: Maksymalna ilo$¢ obrotéw.
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Importer i dystrybutor:
FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek
ul. Stefanskiego 29,

61-415 Poznan.

Sprzedaz Hurtowa i Detaliczna

ul. Grunwaldzka 390,

tel. 061 66 18 159,

fax 061 66 18 156.
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