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FACHOWIEC Jakub Swietek
60-169 Poznan, ul. Grunwaldzka 390
Oddziat: 60-169 Poznan, ul. Grunwaldzka 390
www.fachowiec.com
tel. (61) 66-18-150; fax (61) 66-18-156

UWAGA'!

Przed przystgpieniem do pracy prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg. Nieodpowiednie uzycie moze by¢
niebezpiecznie dla zdrowia i zycia. Uzytkownik jest odpowiedzialny za zachowanie bezpieczenstwa wtasnego oraz
innych osdb, musi znac i bezwzglednie przestrzega¢ zasad uzytkowania. Do pracy nalezy przystgpi¢ po zapoznaniu sie

budowg urzadzenia, danymi technicznymi oraz obowigzujgcymi zasadami BHP.
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| 1. ZASADY BEZPIECZENSTWA |

00wt

o Kazde niewtasciwe uzycie produktu lub akcesoridw z nim wspotpracujgcych moze spowodowaé
powazne uszkodzenia ciata, pozar, wybuch, dlatego dla uzyskania najlepszych efektéw pracy z
naszym sprzetem zalecamy zapoznanie sie i zrozumienie instrukcji obstugi.

o Wszelkie czynnosci zwigzane z obstugg, czyszczeniem i konserwacjg powinna wykonywac
przeszkolona osoba, po zapoznaniu sie z niniejszg instrukcjg obstugi oraz z instrukcjg bhp przy
stanowisku lakierniczym w Panstwa przedsiebiorstwie.

o Uzywaj sprzetu tylko i wytgcznie w pomieszczeniach dobrze wentylowanych.

¢ Nigdy nie pal i nie uzywaj otwartego ognia w pomieszczeniach gdzie trwa lakierowanie.

e Nigdy nie przechowuj farb i rozpuszczalnikéw w pomieszczeniach gdzie malujesz.

e Zawsze zamykaj opakowania, ktérych uzytes$ (rozpuszczalniki, farby).

e Utrzymuj pomieszczenie, w ktérym malujesz w czystosci.

e Przeczyta] instrukcje obstugi producenta farb i rozpuszczalnikéw, ktérych uzywasz.

e Lakierowanie materiatbw moze powodowaé¢ uszkodzenia czesci ciata, dlatego zawsze uzywaj maski
lakierniczej, rekawic, kremu do rak, okularéw oraz odpowiedniego kombinezonu lakierniczego.

e Glowica automatyczna zasilana jest ciSnieniem sprezonego powietrza. Dlatego nalezy zawsze
zachowywac szczegolne srodki ostroznosci przy pracy.

¢ Nigdy nie przekraczaj maksymalnego cisnienia roboczego danego urzadzenia.
e Badz pewien, ze uzywasz tylko szczelnych i w dobrym stanie technicznym wezy oraz ztgczy.

o Uzywaj produktow (farb, rozpuszczalnikow, innych akcesoridow) tylko wtedy, jezeli masz pewnosé, ze
mogg wspotpracowac z twoim urzgdzeniem.

¢ Nigdy nie zatykaj otworéw wylotowych dyszy palcami.
o Nigdy nie kieruj gtowicy dyszg wylotowg w strone ludzi zwierzat i siebie.
e Zawsze odtgcz sprezone powietrze przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci serwisowych.

e Nigdy nie modyfikuj sprzetu na wiasng reke. Sprawdzaj czy wszystkie czesci sg sprawne, a w razie
zuzycia wymieniaj tylko na oryginalne.

e Przed przystgpieniem do czyszczenia lub wymiany komponentéw upewnij sie, ze sprezone
powietrze jest odtgczone.

e Firma FACHOWIEC jako wylgczny przedstawiciel na Polske firmy RICH STAR, nie ponosi
odpowiedzialnosci za wadliwe dziatanie oraz wszelkie uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
uzytkowania przez osoby nieupowaznione, jak i stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych, a
takze samowolnych modyfikaciji.
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| 2. PRZEZNACZENIE | PARAMETRY TECHNICZNE ‘

Gtowica lakiernicza STAR stuzy do malowania powierzchni lakierami wodorozciehczalnymi, lakierami
akrylowymi niemetalizowanymi, lakierami metalizowanymi i pertowymi, akrylowymi farbami podktadowymi
(po zastosowaniu odpowiedniej dyszy).

Dostepne dysze [mm] 0.8 1.0 1.2 15 1.8 2.0 25
Cisnienie natrysku [bar] 2-2.5 2-2.5 2-2.5 2-2.5 2-2.5 2-2.5 2-2.5
Cisnienie sterujgce pracg [bar] 2.6-3.5|2.6-35 | 2.6-3.5| 2.6-3.5 | 2.6-3.5 | 2.6-3.5 | 2.6-3.5
Pobdr powietrza [I/min] 300 310 320 330 340 350 360
Przeptyw materiatu [ml/min] 250 280 300 340 360 380 400
Szerokos$¢ strumienia [mm] 200 250 260 270 280 300 330
Zalecany kompresor [KW] 2,2-4 2,2-4 2,2-4 2,2-4 2,2-4 2,2-4 2,2-4
Przytacza powietrza i materiatu 14"z 114"z 114z 14"z 14"z 114"z 114"z
Orlentacy'Jna odlegtos¢ gtowicy od 140 150 160 170 180 190 200
przedmiotu malowanego [mm]

wiwgg

1/4”

| 3. PODLACZENIE GLOWICY LAKIERNICZEJ |

1- Regulacja ilosci materiatu. |

2- Regulacja szerokosci strumienia. P

3- Dysza i motylek rozpylajacy.

4- ,CYL” przytgcze sprezonego powietrza do sterowania
urzadzeniem.

5- ,CAP” przytacze sprezonego powietrza do uktadania strumienia
materiatu.

6- Uchwyt montazowy.

7- Przytacze doprowadzajgce materiat do gtowicy lakiernicze;.

8- Dodatkowe przytgcze materiatu (wersja RP).

4 5 678
UWAGA!

Nowa gtowica lakiernicza zabezpieczona jest srodkiem antykorozyjnym. Przed przystgpieniem do uzycia
upewnij sie, ze zostata przemyta rozpuszczalnikiem.
Sprawdz czy wszystkie elementy gtowicy sg sprawne, poprawnie zamontowane i dobrze dokrecone.
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Podlaczenie gtowicy lakierniczej

Gtowice lakierniczg nalezy zamontowaé nieruchomo za pomocg uchwytu montazowego (6). Do gtowicy
materiat nalezy doprowadzi¢ z niskocisnieniowej pompy (np. membranowej) lub ze zbiornika cisnieniowego.
Materiat podtgczamy przewodem elastycznym do przytacza (7). Przylgcze (8) w wersji RP jest dodatkowym
przytagczem materialowym, moze byé réwniez wykorzystane do rozdzielenia materiatu na inne gtowice.
Powietrze, ktére bedzie stuzy¢ do rozpylania i ksztatltowania strumienia nalezy podigczy¢ do przytacza (5).
Linia ta powinna zawiera¢ reduktor cisnienia, ktérym bedzie mozna regulowac intensywnos¢ natrysku. Do
przytgcza (4) podtgczamy powietrze do sterowania pracg gtowicy. Linia ta powinna by¢ rowniez wyposazona
w odrebny reduktor cisnienia jak i zawor sterujgcy typ 3/2, ktoéry bedzie rozpoczynat i kohczyt natrysk
materiatu lakierniczego. Caty system powinien by¢ chroniony zespotem przygotowania powietrza.

Schemat / kolejno$é montazu elementéw uktadu lakierniczego z automatyczna gtowica lakiernicza.

9. kompresor

10. korpus gtowicy — widok z boku

11. korpus gtowicy — regulacja ilosci materiatu
11A - ,CYL" przytacze sprezonego powietrza
do sterowania urzgdzeniem

p— [ /:,'\:‘,Q |1|8:| 11B — ,CAP” przytacze sprezonego powietrza
?“E‘u !—-—ﬁo\—'l“]D do ukfadania strumienia materiatu
AS ’_;— el 4 12. zesp6t przygotowania powietrza
= !f(:)) j,% 13. zbiornik ci$nieniowy na materiat lakierniczy
%——J : 14. niskoci$nieniowa pompa (np. membranowa)
15. reduktor cisnienia do regulacji sity natrysku
14 i szerokosci strumienia
|— 16. reduktor cisnienia
L_ 17. zawor sterujacy pracg urzadzenia, typ 3/2
13 18. dodatkowe podtgczenie lub rozdzielenie materiatu
e — tylko wersja RP
e, 19. zawér odcinaiacv
av
[~
11A—% 3+—11B
i 2 5]
15
12
17 16

4. LAKIEROWANIE

Uktad lakierniczy — wszystkie elementy niezbedne do prawidtowego dziatania gtowicy lakierniczej wraz ze
zbiornikiem cisnieniowym lub pompa membranowg oraz zespotem filtrujgcym, reduktorami, zaworem
sterujgcym i pozostatymi.

Po prawidlowym podtgczeniu wszystkich elementéw ukfadu lakierniczego mozna przystgpi¢ do pracy, wg
ponizszego schematu:

- dostarczy¢ materiat lakierniczy do niskocisnieniowej pompy membranowej lub zbiornika cisnieniowego
zgodnie z instrukcjg obstugi dla tych urzgdzen,

- otworzy¢ doptyw sprezonego powietrza do uktadu lakierniczego zaworem (19),

- ustawic cisnienie na reduktorze (16) w zakresie 2,0-2,5 [bar],

- uruchomi¢ pompe membranowg lub zbiornik cisnieniowy zgodnie z instrukcjg obstugi tych urzadzen,

- wlgczy¢ zawér sterujgey (17) aby uzupetni¢ linie lakierniczg materiatem,

- nalezy ustawi¢ parametry strumienia patrz pkt ,Regulacja strumienia,

- wykona¢ natrysk prébny i w razie koniecznosci dokona¢ stosownych korekt w ustawieniach.

- aby zakonczy¢ natrysk wytgcz zawor sterujgcy (17).

Regulacja strumienia:

Ksztalt strumienia mozna regulowaé za pomocg motylka dyszy (#2) jak i przy pomocy regulacji szerokosci
strumienia (2), regulacji ilosci materiatu (1) oraz cis$nienia sity natrysku poprzez reduktor (15).
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Aby uzyskac¢ strumien tzw. Elipse nalezy:

1) ustawi¢ wstepnie: regulacje (1) tak aby po uruchomieniu gtowicy byt natryskiwany materiat oraz cisnienie
na reduktorze (15) w zakresie cisnienia 2.5-3.5 [bar]

2) uruchomi¢ gtowice zaworem sterujgcym (17)

3) dostosowac¢ wymagang ilos¢ materiatu przy pomocy regulacji (1). Obracajgc przeciwnie do wskazowek
zegara zwiekszamy ilos¢ natryskiwanego materiatu, przekrecajgc zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
zmniejszamy tg ilosé.

4) regulacja (2) ustawi¢ wymagang szeroko$¢ strumienia, wykrecajac regulacje zgodnie w przeciwnym
kierunku co ruch wskazéwek zegara zwiekszamy ilo$¢ powietrza, co powoduje rozciggniecie i zwezenie
strumienia materiatu (tworzy sie Elipsa)

5) wyregulowaé cisnienie reduktorem (15) od ktérego zalezy m.in. intensywnos¢ natrysku

6) wykonaé natrysk prébny

7) w przypadku nie spetnienia wymagan nalezy odpowiednio postepowac wedtug krokdéw 3->5.

Pamietaj ze zmieniajgc szerokos$¢ strumienia przy pomocy regulacji (2) zmienia sie w nieduzym stopniu
ci$nienie sity natrysku i nalezy odpowiednio wyregulowac jg reduktorem (15).

Aby uzyskac¢ strumien okragty — okrag, nalezy:
Wykona¢ kroki 1 do 3, nastepnie wkrecic¢ regulacje 2 i wykonac kroki 5,6 i 7.

A - Uzyskujesz przekrecajac motylek tak, aby jego kohce byty na bokach pistoletu. R
B - Uzyskujesz przekrecajgc motylek tak, aby jego konce byly w jedne;j linii ze spustem. B
A

5. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA ‘

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO JAKICHKOLWIEK CZYNNOSCI ZWIAZANYCH Z CZYSZCZENIEM,
KONSERWACJA LUB NAPRAWA GLOWICY LAKIERNICZEJ, NALEZY BEZWGLEDNIE
ODLACZYC DOPLYW SPREZONEGO POWIETRZA DO UKLADU LAKIERNICZEGO PRZY POMOCY
ZAWORU ODCINAJACEGO (19)

Czyszczenie

Faza 1

Oprézni¢ system linii materiatowej, a nastepnie dostarczy¢ odpowiedni rozcienczalnik zgodnie z
instrukcjg obstugi dotgczong do urzadzenia zasilajgcego.

Faza 2

Doktadne i intensywne ptukanie gtowicy lakierniczej rozpuszczalnikiem, zgodnie z kolejnoscia:

1) Otworzy¢ doptyw sprezonego powietrza do uktadu lakierniczego przy pomocy zaworu (19)

2) Uruchomi¢ zawor sterujgcy (17),

3) Przeptukiwac linie materiatowg tak dtugo az nie pojawi sie na wylocie z dyszy czysty, niezabrudzony
rozcienczalnik. Aby unikngé niepotrzebnego rozpylenia mozna skierowac¢ strumien np. na materiat
widkienniczy lub celulozowy.

4) Po przeptukaniu odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza do uktadu lakierniczego zaworem (19),

5) Recznie odkreci¢ motylek gtowicy (#2) i doktadnie wyczysci¢ oraz udrozni¢ wszystkie kanaty i otwory w
nim znajdujgce sie. Do tego celu nalezy uzy¢ odpowiedniego rozcienczalnika oraz pedzla lub szczotki z
miekkim wtosiem. Zabrania sie czyszczenie gtowicy jak i jej elementdw metalowymi szczotkami itp.

6) Woyczysci¢ powierzchnie zewnetrzng dyszy zamocowanej w korpusie gtowicy.

7) Recznie dokreci¢ motylek gtowicy (#2).
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Konserwacja

W zaleznosci od intensywnosci uzytkowania zaleca sie przeprowadzenie okresowych czynnosci
konserwacyjnych.

Najpierw nalezy wykona¢ czynnos$ci zwigzane z czyszczeniem gtowicy lakierniczej zgodnie z pkt
»,Czyszczenie”, a nastepnie:

Demontaz:

1) odtgczy¢ wszystkie przewody podtgczone do urzadzenia,

2) zdemontowac¢ gtowice z uchwytu (6),

3) odkrecic¢ korpus (#12) tylnej regulaciji ilosci materiatu kluczem ptaskim nr32,

4) ostroznie wyciagnac iglice, uwazajacy przy tym aby nie uszkodzic jej,

5) ostroznie wyciggna¢ ttoczek(#7)tak aby nie zarysowac cylindra,

6) recznie odkreci¢ motylek rozpylajgcy (#2)

7) odkreci¢ dysze (#3) przy pomocy klucza nr19, oraz zdjg¢ ostone (#16),

8) nie wykrecac czesci (#4 A, B) , (#14, 15), oraz regulacji szerokosci strumienia (#5)

9) wazeling techniczng nasmarowac o-ringi (#6 A/B/D) iglice (#8) i ttok (#7), oraz o-ring (#4A),

Montaz:

1) wkreci¢ dysze (#3) w korpus gtowicy i dokreci¢ z sitg max 23Nm,

2) ostroznie wiozy¢ ttoczek (#7) w cylinder,

3) ostroznie wiozy¢ iglice(#8),

4) wyregulowac docisk o-ringu (#4A) do iglicy przy pomocy $ruby regulacyjnej (#4B), zbyt stabe
doleganie spowoduje wycieki materiatu lakierniczego, zbyt duze uniemozliwig ptynny ruch iglicy,
5) sprawdzi¢ elastyczno$¢ sprezyn (#10, 11), i natozy¢ na ttoczek (#7),

6) zamontowac korpus tylnej regulacji (#12)i dokreci¢ z niewielkg sitg ok 1-2Nm,

7) zamontowac¢ motylek (#2)i ostone(#16).

| 6. WYMIANA ZESTAWU DYSZ |

Aby wymieni¢ zestaw dysz nalezy zawsze wymienic¢ trzy elementy: motylek (#2), dysze (#3) i iglice (#8).
W tym celu nalezy wykonac¢ czynnosci z rozdziatu "Konserwacja” podrozdziat ,Demontaz” pkt: 1,2,3,4,
6,7, a nastepnie wykona¢ czynnosci z rozdziatu "Konserwacja” podrozdziat ,Montaz” pkt. 1,3->7.

7. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH ‘

1 (See Table Below)

NO | DESCRIPTION QTY
6 Air Valve Seat Set 1
6A O Ring (S)
6B O Ring (L)

6C Air Valve
6D O Ring (M)
6E Packing

6F Nut

Piston Set 1
7A Packing

7B Piston

Fluid Needle (Stainless)
Fluid Needle Stopper
10 Fluid NeedleSpring

A D 11 Piston Spring

[;%/Zf ~ 44A16 12 Fluid Adj. Valve Set

B 12A E-Stopper

NO

15 &

12B Guide
12C Ball

DESCRIPTION QTY
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PARTS LIST

NO

DESCRIPTION

Spreader Adj. Valve Set

12D Spring

Fluid Joint Cap (Option)

5A Spreader Adj Knob

12E Fluid Adj. Knob

Air Cap Set

5B Housing

13

Gun Body

Fluid Nozzle (Stainless)

5C Packing

14

Air Inlet (CAP/CYL)

| =

alw|ro]—

Fluid Needle Valve Set

5D Brass Washer

15

Fluid Joint

4A Packing (Teflon)

SE Spring

16

Cover

4B Packing Seat

SF Stem

17

Look Bolt Sets
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| 8. DEKLARACJE ZGODNOSCI |

DECLARATION OF CONFORMITY
According to Annex Il of MD Directive 2006/42/EC

Manufacturer: RICH STAR PRECISION INDUSTRIAL CO., LTD.

Address: 16, ROAD 7, INDUSTRIAL PARK, TAICHUNG,
TAIWAN

Description of product: Atomizing and spraying equipment for coating

materials, SPRAY GUN

Product Type / model: S-101, S-111, S-113,S(V)-710(N), S(V)-770, S(V)-106,
S-1C, 8-2C, S-4C,
SMV-1F, SMV-2F, SMV-4F,
EVO-T-1F, EVO-T-2F, EVO-T-4F,
SMP-106F, SV-106F, EVO-T-106F,
SMP-106FS, SV-106FS, EVO-T-106FS,
SMP-106FJ, SV-106FJ, EVO-T-106FJ,
S(V)-106T, EVO-T-106T, SV-106TF, EVO-T-106TF,
S-108,S-2, SAP,
S(V)-710AA, S-710AB, S-710AD,
SA-2C, EVO-T-SA-2C,
SRA-2F, EVO-T-SRA-2F,

XPS, XPSV
Category: Not referred fo in Annex IV of 2006/42/EC
Verification Module: Assessment of conformity with internal checks on the
manufacture of machinery according to Annex VIII of
2006/42/EC

Harmonized Standards: EN 1953:1998 + A1: 2009, EN 14462:2005 + A1:2009

Other technical Standards EN /SO 11201:2010, ISO3744:2010,
& Specifications applied:  EN 13463-1:2009, EN 13463-5:2010,

Other European Directives applied: ATEX Directive 2014/34/EU

We, RICH STAR PRECISION INDUSTRIAL CO., LTD. declare that the products
described above fulfill all the relevant provision of the Machinery Directive
2006/42/EC and in conformity with the provision of Annex Il (EHSR) of ATEX
Directive 2014/34/EU which the equipment complies. We also declare that the
technical files of above mentioned products are capable of being assembled and made
available within a period of reasonable time to our authorized purchaser/importer
established in community.

L
RICE 8TAR PRECISION INDUSTRIAL CO., fA 4 7)

s ‘7’1 et sar eus wss 200 USSR

*IBB.BS180 LIN, PHESIDERT

Taichung, Taiwan 2018/06/01
Place and Date Manufacturer Stamp & Authorized Sianature
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DECLARATION OF CONFORMITY
According to Annex X of ATEX Dorective 2014/34/EU

Manufacturer: RICH STAR PRECISION INDUSTRIAL CO., LTD.

Address: 16, ROAD 7, INDUSTRIAL PARK, TAICHUNG,
TAIWAN

Characteristics of product:

Description of product: B Equipment: (] Protective System: ] Components
SPRAY GUN

Product Type / model: S-101, S-111, S-113,S(V)-710(N), S(V)-770, S(V)-106,

S-1C, S-2C, S-4C,

SMV-1F, SMV-2F, SMV-4F,

EVO-T-1F, EVO-T-2F, EVO-T-4F,
SMP-106F, SV-106F, EVO-T-106F,
SMP-106FS, SV-106FS, EVO-T-106FS,
SMP-106FJ, SV-106FJ, EVO-T-106FJ,
S(V)-106T, EVO-T-106T, SV-106TF, EVO-T-106TF,
S-108,S-2, SAP,

S(V)-710AA, S-710AB, S-710AD,
SA-2C, EVO-T-SA-2C,

SRA-2F, EVO-T-SRA-2F,

XPS, XPSV
Category: Equipment-group Il Category 2
(According to ATEX Annex I)
Verification Module: INTERNAL CONTROL OF PRODUCTION

= Technical file is stored at
s . ra SIRA Test and Certification Ltd.
Notified Party Code 0518.
s ¢ Ecienon ™ T.F.Ref. No. Sira 06XT299
Cheater, CH4 9JN, England
Harmonized Standards: EN 1127-1:2011,EN ISO 80079-36, EN ISO 80079-37
EN 13463-1:2009, EN 13463-5:2010

Other technical Standards
& Specifications applied: EN 71953:1998 + A1: 2009,

Other European Directives applied: Machinery Directive 2006/42/EC

We, RICH STAR PRECISION INDUSTRIAL CO., LTD. declare that the
design, manufacturing and inspection of the products described above are in
conformity with the provisions of Annex Il (EHSR) of ATEX Directive 2014/34/EU.

7
4ICE STAR PRECISION INDUSTRIAL CO., L¥B4

eaN 56180 LiN. PAESIDRET
Taichung, Taiwan 2018/06/01
Place and Date Company Stamp & Authorized Signature

Przedstawiciel firmy na Polske: FACHOWIEC Jakub Swietek
ul. Grunwaldzka 390, 60-169 Poznan, Polska
www.fachowiec.com
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