INSTRUKCJA ORYGINALNA ROK PRODUKCIJI 2015

INSTRUKCJA OBSLUGI
PISTOLET LAKIERNICZY ‘STAR’

o728 §

5N:131112"‘

MODEL : SMV-2F

Przed przystgpieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj cala
instrukcje i zachowaj ja do przysziego uzytku.

1. ZASTOSOWANIE/ OPIS URZADZENIA

UWAGA : Urzadzenie przeznaczone jest do pracy dla personelu przeszkolonego
zgodnie z wlasciwg kartg obstugi stanowiska pracy.

Pistolet lakierniczy ,STAR” stuzy do malowania natryskowego powierzchni
nastepujgcymi srodkami:
= Lakiery wodorozcienczalne.*
Lakiery rozcienczalnikowe.*
Lakiery akrylowe niemetalizowane.*
Lakiery metalizowane i pertowe.*
Akryle podktadowe.*
Szpachle natryskowe.*
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Nowy pistolet zabezpieczony jest $rodkiem antykorozyjnym przed przystgpieniem
do malowania upewnij sie, ze zostat przemyty rozpuszczalnikiem.

Sprawdz czy wszystkie elementy pistoletu sg sprawne, poprawnie zamontowane
i dobrze dokrecone.

Regulacja strumienia

Motylek ' s
\‘ b - F Regulacja farby
\ 22 !

Spust

Przytacze farby

Regulacja powietrza Kréciec

2. DANE TECHNICZNE

Max. cisnienie Poziom hatasu Przeptyw materiatu

powietrza Lwa (14462) Drgania powlokowego (woda) Masa
(MPa) dB(A) (m/s?) (I/min) dla dyszy 1,5 (kg)
0,6 <70 <2,5 130 0,60

STAR Dane dla modelu SMV-2F
Dostepne dysze 1.3;1.5;1.8; 2.0; 2.5;
Zbiornik 600 ml
Pobor powietrza 355-410 I/min
Cisnienie robocze 2 bar
Przewod zasilajgcy 10 mm
Zalecany kompresor wyd. 350/ zbior.100l. [2,2-3 kW]
Przytacze powietrza V' z

3. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi i zwierzat - materiaty powtokowe
lub sprezone powietrze moga byé powodem uszkodzen ciata i innych urazéw.
Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazow zamiast sprezonego
powietrza.
= Zastosowanie innych gazéw moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen,
spowodowa¢ pozar lub grozi¢ wybuchem.
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= Przy podtaczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy braé¢ pod
uwage przestrzen potrzebng na waz, aby unikng¢ uszkodzenia weza lub ztgczek.

= Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna wentylacja. Brak
skutecznej wentylacji moze powodowaé zagrozenie zdrowia, spowodowacC pozar
lub grozi¢ wybuchem.

= Narzedzie nalezy uzywaé z daleka od zrodet ciepta i ognia, poniewaz moze
to spowodowac jego uszkodzenie lub pogorszenie funkcjonowania.

= Przestrzegac¢ ogolnych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami
powtokowymi i stosowa¢ odpowiednio dobrane srodki ochrony osobistej takie
jak gogle, maski, rekawice i kombinezony.

= Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego ukfadu pneumatycznego bez nadzoru osoby
uprawnionej do obstugi. Nie dopuszcza¢ dzieci w poblize zmontowanego ukfadu
pneumatycznego.

= Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim cisnieniem, moze spowodowac
odrzut narzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu
powitokowego. Nalezy zachowaé szczegdlna ostroznos¢, gdyz sity odrzutu moga,
w pewnych warunkach, spowodowac wielokrotne zranienia.

= Zaleca sie wyprobowaé narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sie, aby osoby
pracujgce narzedziem zostaty odpowiednio przeszkolone. Zwiekszy to znaczgco
bezpieczenstwo pracy.

= Przestrzega¢ zalecen producenta materiatdw powlokowych i stosowaé je zgodnie
z podanymi zasadami ochrony osobistej, przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.
Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatdw powtokowych, moze prowadzié¢
do powaznych obrazen.

= W celu stwierdzenia kompatybilnosci ze stosowanymi materiatami powtokowymi,
wykaz materiatéw uzytych do konstrukcji narzedzia, bedzie dostepny na zgdanie.

= Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym uktadzie gromadzi sie energia.
Nalezy zachowaé ostroznos¢, podczas pracy oraz przerw w pracy, aby unikngc
zagrozenia jakie moze spowodowac zgromadzona energia sprezonego powietrza.

=  Zawsze uzywaj wezy z odprowadzeniem elektrostatycznym.

= Nigdy nie zatykaj otworéw wylotowych dyszy palcami.

= Nigdy nie modyfikuj sprzetu na wiasng reke. Sprawdzaj czy wszystkie czesci
Sg sprawne , a w razie zuzycia wymieniaj tylko na nowe, oryginalne.

= W razie wypadku odtgczy¢ urzgdzenie od zrédta zasilania. Stosowac sie do ogdlnych
zasad BHP na stanowisku pracy.

Nigdy nie kierowa¢ strumienia materiatu powlokowego na zrédto ciepta badz ognia,
moze to spowodowacé pozar.
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4. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
4.1 Rozpoczecie pracy.
Regulacja strumienia.

Strumien mozna réwniez regulowaé za pomocg motylka dyszy.
A) Uzyskujesz przekrecajgc motylek tak, aby jego kohce byty na bokach pistoletu.

B) Uzyskujesz przekrecajgc motylek tak, aby jego kohce byty w jednej linii
ze spustem.

*Sprawdz w dokumentacji, jakie dysze wytwérca produktu przewiduje do nakfadania
pistoletem.

4.2 Schemat podtgczenia

Schemat podigczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA

FILTR WODY + REDUKTOR + FILTR MGLY OLEJOWE)
- 4"

E— = |+ . +
ZRODLO
SPREZONEGO
POWIETRZA ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY
(KOMPRESOR) 2 GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZLACZA PISTOLET LAKIERNICZY
(PRZEWOD ANTYSTATYCZNY)

Lue

ZBIORNIK POMPA

4.3 Malowanie

Pistolet zaopatrzony jest w niezalezny mechanizm uruchamiania powietrza i farby.
Dzieki takiemu rozwigzaniu po lekkim nacisnieciu spustu z dyszy wydostaje sie sprezone
powietrze a nastepnie po zwiekszeniu nacisku na spust farba. Ma to duzy wptyw
na jakos¢ malowania, nigdy nie wciskaj spustu od razu do konca. Trzymaj zawsze
pistolet prostopadle do powierzchni malowanej i réwnolegle rozprowadzaj nim materiat.
Pistolet zaopatrzony jest w zbiornik grawitacyjny, co oznacza, ze mozesz nim malowac
tylko w pozycji gornej.
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Sposoéb naktadania materiatu.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA
(TYLKO DLA WYKWALIFIKOWANYCH SERWISOW)

Przed rozpoczeciem czynnosci serwisowych upewnij sie, ze pistolet jest odigczony
od zasilania sprezonym powietrzem i zbiornik na farbe jest pusty.

Wymiana zestawu dysz.(Musisz zmieni¢ 3 elementy na nowe.)
» (Qdtgcz pistolet od zasilania.

Opréznij zbiornik z farba i odkreé go.

Recznie odkre¢ motylek

Recznie odkre¢ regulacje farby

Wyciagnij sprezyne

Pociagnij spust pistoletu

Delikatnie recznie wyciggnij iglice

Kluczem dotgczonym do pistoletu odkre¢ dysze

Wkre¢ nowg dysze i dokrec jg kluczem

Wprowadz iglice i reszte nowych czesci w tej samej kolejnosci.

5.1 Czyszczenie pistoletu.
NIGDY NIE UZYWAJ METALOWYCH SZCZOTEK DO CZYSZCZENIA PISTOLETU.
NIGDY NIE ZAMACZAJ CALEGO PISTOLETU W ROZPUSZCZALNIKU.

Odtacz pistolet od zasilania.

Oprdéznij zbiornik z farba i odkre¢ go.

Recznie odkre¢ motylek.

Recznie odkre¢ regulacje farby

Wyciggnij sprezyne

Pociggnij spust pistoletu

Delikatnie recznie wyciagnij iglice

Kluczem dotgczonym do pistoletu odkre¢ dysze

Wrzu¢ dysze, iglice i motylek do rozpuszczalnika

Za pomocg dotgczonej szczoteczki przemyj je delikatnie.
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» Za pomocg szczotki z rozpuszczalnikiem umyj wnetrze pistoletu
» Za pomocg szmatki z rozpuszczalnikiem wyczys¢ korpus pistoletu i zbiornik.
=  Zmontuj wszystko z powrotem.

5.2 Konserwacja.

Wszystkie ruchome czesci pistoletu powinny byé smarowane specjalng wazeling
zmniejszajgca tarcie wyjatek stanowi miejsce spotkania dyszy z iglica.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

1F

(FOR GRAVITY TYPE) 2F

0.45¢ PL(Std.)
AL(Opt.)

B & < o

1. Motylek 11. Sprezyna

2. Dysza 12. Pokretto regulacji farby

3. Uszczelnienie iglicy 13. Przytacze zasilania

4. Prowadzenie iglicy 14. Zawor regulacji powietrza

5. Pokretto regulacji szerokosci 15. Zabezpieczenie sworznia
strumienia 16. Sworzen spustu

6. Sworzen iglicy 17. Spust

7. Obsada zaworu regulacji farby 18. Przytacze farby/zbiornika

8. Podkiadka dystansowa 19. Korpus pistoletu

9. Zawor regulaciji farby

10. Iglica
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(EC DECLARATION OF CONFORMITY)

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €

003/SMV2000/2014
Nazwa i adres (Name and adress)
FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek, FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek,
ul. Stefanskiego 29, Stefanskiego 29,
61-415 Poznan, Polska 61-415 Poznan, Poland
oswiadcza, ze wyroby:
(declares:)

Nazwa Pistolet lakierniczy bez zbiornika

suction spray gun
Typ/model: STAR SMV-2F
Dane techniczne: Zasilanie: sprezone powietrzne

Pobér powietrza: 350 |/min

Drgania: <2,5 m/s’

spetniajg wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych:
(comply with the following standards and harmonized standards):

EN 1SO 12100-1/2
EN 1953:1998+A1:2009

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:

(and meets the essential requirements of the following directives:)

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem c E
(This declaration of conformity is the basis for labeling a product:)

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu
i nie obejmuje czesci skladowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez
niego pézniejszych dziatan.

(This declaration relates exclusively to the machine in the state in which it is placed on the market, and excludes components
which are added by the end user or carried out by the subsequent actions.)

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Zenon Swietek.
(Person responsible for the preparation and storage of technical documentation:)

Zenon Swietek

Poznan, 11.01.2015

www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
Place and date of issue
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Producent: FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek w spadku
ul. Grunwaldzka 390, 60-169 Poznan, Polska

www.fachowiec.com
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