Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ dokfadnie i ze zrozumieniem instrukcje obstugi.
Nalezy stosowac srodki ochrony oczu i twarzy. Nalezy stosowac srodki ochrony dtoni.
Nalezy stosowac ochronny kombinezon roboczy Nalezy stosowacé Srodki ochrony stuchu
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INSTRUKCJA ORYGINALNA 2025

SZLIFIERKA TASMOWA %"

MODEL: ST-3110NA

WYPRODUKOWANO DLA:

FACHOWIEC JAKUB §WIETEK

ul. Grunwaldzka 390, POZNAN POLSKA
tel. 061 66 18 159, 061-66-18-152 serwis
fax 061 66 18 156 www.fachowiec.com
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Narzedzia pneumatyczne przeznaczone s3 do uzytkowania przez odpowiednio do tego celu przeszkolonych
profesjonalistow. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi, ogdélnymi
zasadami bezpieczenstwa dotyczacymi korzystania z narzedzi o napedzie pneumatycznym, oraz instrukcjg
stanowiskowg BHP w zaktadzie pracy. Bezpieczenstwo przede wszystkim — zatgcznik do instrukcji pod tytutem.
»,0golne zasady BHP zalecane przy uzytkowaniu narzedzi pneumatycznych” dostgpny na stronie:
www.fachowiec.com/bhpnarzedzi

Szlifierka tasmowa typu ST-3110NA przeznaczona jest do precyzyjnego i efektywnego szlifowania trudno
dostepnych miejsc, takich jak powierzchnie sferyczne, rury, naroza, gdzie nie ma mozliwosci zastosowania
tradycyjnych szlifierek. Pneumatyczne szlifierki taSmowe sg réwniez znakomitym rozwigzaniem przy obrébce
ostrych krawedzi, a mozliwos¢ regulacji kata nachylenia gtowicy roboczej daje uniwersalne rozwigzanie dla
prawie kazdego zastosowania. Ergonomiczny uchwyt zapewnia pewne i komfortowe trzymanie urzadzenia
podczas pracy.

Zalety:

- urzadzenie do szlifowania i polerowania

- bezwibracyjna i spokojna praca

- ergonomiczny uchwyt

- prosta i szybka wymiana pasa szlifierskiego

- napinacz teleskopowy

- umozliwia dotarcie do miejsc trudno dostepnych

- wylot powietrza do tytu

- obnizony poziom hatasu

- sprzegto bezpieczenstwa przy wtgczaniu urzadzenia.

DANE TECHNICZNE

KOD ST3110NA
Model ST-3110NA
Predkos¢ obrotow 16000
Rozmiar pasa 520x20 mm
Zuzycie powietrza 180l/min
Waga 0,8kg

Max ciSnienie 6,2bar
Srednica przewodu 8 mm
Przytacze 12

Poziom hatasu 85,5 dB
Wibracja < 2.5 m/sec2

Wymagane elementy przygotowania powietrza:
e (Osuszacz powietrza
e  Filtr powietrza o filtracji minimum 40 mikronow
e Reduktor cisnienia
e Naolejacz
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Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
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OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA
A. UWAGI OGOLNE.

Nie wolno uzywac narzedzi do innych celéw, anizeli do tych, do ktorych zostaty przeznaczone.
Narzedzia pneumatyczne nie sg przewidziane do stosowania w atmosferze zagrozonej wybuchem oraz
nie sg zabezpieczone izolacjg odporng na wysokie napiecie.

Nalezy dbac o przygotowanie wszelkich mozliwych zabezpieczen, zaréwno narzedzi, jak i miejsca pracy.
Nalezy utrzymywac narzedzia w porzgdku i czystosci oraz w stanie zdatnym do uzytku.

W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywac wezy zbrojonych.

Przytgczanie i odtgczanie weza od gtéwnego przewodu powinno odbywac sie przy zamknietym zaworze
powietrza.

Po przytaczeniu weza nalezy najpierw go przedmuchaé, zachowujgc odpowiednie srodki ostroznosci,
aby usuna¢ nagromadzony w nim pyt, a potem przytgczyé narzedzie pneumatyczne.

Weze nie powinny krzyzowac sie z przewodami elektrycznymi pod napieciem, ani znajdowac sie w ich
poblizu.

B. PRZED ROPOCZECIEM PRACY

Ubraé sie w odziez roboczg i ochronng przewidziang do uzycia na danym stanowisku pracy. Nie stosowac
luznej odziezy, ktéra podczas pracy narzedziem ruchomym powoduje ryzyko zapalenia sie lub
wciggniecia materiatu w mechanizm narzedzia.

Przed kazdym uzyciem narzedzi sprawdza¢ wizualnie ich stan techniczny.

UWAGA ! W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen, czy usterek nie wolno podejmowac pracy. Nalezy
niezwfocznie powiadomic¢ o tym swojego bezposredniego przetozonego w celu szybkiej ich likwidacji. Dopiero
po upewnieniu sie, ze zostaty one usuniete pracownik moze przystgpi¢ do wykonywania zadania.

Nalezy sprawdzi¢, czy przewody cisnieniowe nie sg uszkodzone albo luzne.

Upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla osdb przebywajgcych na tym stanowisku
pracy lub w jego bezposrednim otoczeniu.

Rozpoczynajac prace nalezy stopniowo doprowadzi¢ powietrze do narzedzia, a dopiero po stwierdzeniu
jego sprawnosci wigczyé petny doptyw powietrza. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w jego
dziataniu nalezy natychmiast zamkng¢ doptyw powietrza

W CZASIE PRACY.
Pracujac obok siebie nalezy ustawic sie tak, aby nikt nie byt narazony na uraz spowodowany narzedziem
sgsiada.
Nalezy tak umocowac koncdédwki robocze narzedzia w uchwycie, aby nie dopusci¢ do ich wypadniecia w
czasie pracy.
Roztgcz narzedzie z przewodu cisnieniowego, kiedy nie jest uzywane, przed zmiang akcesoridéw, zmiang
nastawienia lub naprawa.
D. NIEDOPUSZCZALNE JEST:

. Przekraczanie wartosci maksymalnego cisnienia roboczego w celu podwyziszenia mocy

narzedzia,

e  Kierowanie przewodu cisnieniowego w kierunku swoim lub innych osdb,

. Przedmuchiwanie odziezy z kurzu i pytu sprezonym powietrzem,

. Dotykanie czesci urzadzen bedacych w ruchu,
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e  Dopuszczanie do pracy na swoim stanowisku jakichkolwiek oséb bez wiedzy przetozonego,
aw szczegélnosci bez odpowiedniego przygotowania merytorycznego.

Naprawianie samodzielnie urzadzerr, Naprawianie, regulowanie lub wymiana kocédwek narzedzi podczas
jego pracy, Odcinanie doptywu powietrza przez zatamywanie wezy, Opieranie tokci o ciato podczas pracy
narzedziem pneumatycznym, w celu zwiekszenia docisku.

E. PO ZAKONCZENIU PRACY.

Zatrzymac obstugiwane urzadzenia, doktadnie oczyscic¢ stanowisko robocze.

Utozy¢ narzedzia i przyrzady pomocnicze w miejscach na to przeznaczonych.

Upewnic sie czy pozostawione stanowisko i urzgdzenia nie stworzg zadnych zagrozen dla
otoczenia

F. KONSERWACIJE | REMONTY.
Naprawy narzedzi pneumatycznych powinny by¢ przeprowadzane w warsztatach serwisowych, przez
wykwalifikowany personel

2. PRZYGOTOWANIE POWIETRZA

Przy pracy z narzedziami pneumatycznymi konieczne jest prawidtowe przygotowanie powietrza.
Nalezy stosowac:

Reduktory cisnienia, konieczne do ustawienia prawidtowego cisnienia roboczego narzedzia.

Filtr wodny o minimalnym poziomie filtracji wynoszagcym 40 mikrondw. Suche powietrze chroni
elementy narzedzia przed rdzg i zabezpiecza je przed uszkodzeniem i nieprawidtowym
funkcjonowaniem.

Tam gdzie konieczne, powietrze powinno by¢ smarowane. Nalezy stosowac olej przeznaczony
specjalnie do narzedzi pneumatycznych.

Wydajnos¢ sprezarki: Kompresor powinien mie¢ wydajnos¢ co najmniej 50% wyzsza niz zuzycie
powietrza podane w parametrach technicznych narzedzia.

4. Praca z urzadzeniem

Reczne narzedzie pneumatyczne zasilane sprezonym powietrzem o maksymalnym dopuszczalnym
cisnieniu roboczym wynoszgcym 6,2 bar (90 psi). Klucz wspdtpracuje z nasadkami udarowymi
przyktadanymi do tgcznikdw gwintowanych. Uruchomienie narzedzia nastepuje w momencie
wcisniecia przycisku wtacz/wytacz. Z chwilg wiaczenia urzadzenia, trzpien klucza zaczyna
wykonywac ruch obrotowy. Z chwilg pokonania oporu stawianego przez tgcznik gwintowany, obrét
trzpienia powoduje odkrecenie/przykrecenie s$ruby/nakretki. Zwolnienie dZwigni powoduje
zatrzymanie pracy urzadzenia.

Wiaczenie urzadzenia:

Poprzez wcisniecie dZzwigni/przycisku Wytaczenie urzadzenia:

Bezposrednio po zwolnieniu dzwigni/przycisku.

Wazne!

Nalezy stosowac specjalne nasadki, przeznaczone do kluczy pneumatycznych.

Zwykta nasadka moze pekngac i wyrzadzi¢ obrazenia u operatora.

Montazu nasadki dokonywaé¢ na urzadzeniu odtgczonym od zrddta zasilania. Nalezy zwrdcié
szczegblng uwage na odpowiednie smarowanie narzedzia. Minimalna srednica wewnetrzna
przewodu zasilajgcego 8*mm+

Stosowac rekawice do narzedzi pneumatycznych ttumigce drgania!

W PRZYPADKU JAKICHKOLWIEK WATPLIWOSCI CO DO FUNKCJONOWANIA URZADZENIA
NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z NAJBLIZSZYM DYSTRYBUTOREM LUB PUNKTEM
SERWISOWYM FIRMY FACHOWIEC POD NR TELEFONU: (61) 66-18-152
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WYKAZ CZESCI
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'"::x Parts No. Description 'ty hh'::" Parts No. Description Q'ty
iN 311M001N_| Tension Bar 10 1 25 311025 End Plate & 1
2 31102 Idie Pulley Set (ZN.JE43) | 15ET 26 31026 Cylinder 1
2N | 311M002M | idie Pulley 1 264 | SP-30050 | Pin (3'5) 1
2E BE-I6EA2 | Bal Bearing 686z 2 27 31027 Blade Assy 5
3 311003 Spring 1 28 311028 | Potor 1
5 311005 Heaagon SocketHead BKME"E) 1 29 309A20 Throtile Lever 1
BA SWILDSOE | Cup Sprng(M5) 1 30 SP-20230 | Lewer Pin{@3"23) 1
8 B2-0512A | Hewmgon SocketHesd BaR(5™12) 1 3 300A311-1 | Vahe Body 1
7 311007 Grinding BeHi#100) 1 32 ORP0000 | OR [ 1
TA 311007A Grinding BeH#a0) 1 33 | ORP-ASDD0 | O-Ring (11.807108) 1
g B20616A | Heegon Sooket Head Sokt 516 1 34 ORP-0050 | O-Ring (P5) 1
EA 3T100BA Washer 1 35 30043511 | Vahe Siem 1
] 311008 Dirive Pulley 1 36 302034 O-Ring{3.6"2 41 1
10 311010 Flat Shos 1 ETd 300A3T Vale Spring 1
11 B2-05154 Hexagon Socked Head SoR[E"15) 1 38 309438 Deflactor 1
12 311012 Diust Cover 1 30 306003 Air Inlet 1
13 311NADI | Guard Body 1 40 301036 Hexapon Wrench Key4 1
14| 311014 Tension Bar 1 41 | 2T1NHDA Screw 1
15 | 311015 Spring 1 21A_ | 311ND41A | C-Chiper 1
16 | SP-20060 | Lever Pin(@22°6) 1 42 | 311ND42 idie Pulley Screw 1
17| SP200E0 | Lewer Pini@2°E) 1 42 | 31NM3 | Washer 1
18 311018P Housing 1 44 B206164 | Screw 1
18 BB-RE5 Ball Bearing(Rfzz) 1 45 TWA-DED Spring Washer (AWE) 1
20 311020 End Plate B 1 46 31004 Finger Pad 1
21 311021 Spacer 1071373 1 48 | 31INADSS | Lock 1
0 IR > Sunk Key 22510 T || % | JINAMD | Guad T
23 311023P Cap 1 50| 311NADSD | Screw Z
24 BE-D62810 |_Ball Bearing 826z 1 31| 311MADST | Pin (28} 1
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €

CY-PT311NA/2025

Ostatnie 2 cyfry roku w ktérym naniesiono znak CE : 14

Nazwa i adres

FACHOWIEC Jakub Swietek,
Grunwaldzka 390,

60-169 Poznan, Poland

oswiadcza, ze wyroby:

Nazwa PNEUMATYCZNA SZLIFIERKA TASMOWA %”
Typ/model: PT-3110NA

Cisnienie pracy: 6,2 bar

Zuzycie powietrza: 180l/min

Obroty : 16000/min

Rozmiar pasa : 520/20 mm

Poziom hatasu: 85,5 dB

Poziom wibracji wg EN 1SO 28927-7 : 2,5 m/s?

spetnia wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych:

EN SO 12100:2010,
ENISO 11148-8:2011

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujgcych dyrektyw:

2006/42/EC Dyrektywa maszynowa

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem c €

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do urzagdzenia w stanie, w jakim zostato wprowadzone do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.
Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej: Jakub Swietek.

Jakub Swietek

Poznan, 13.02.2025
www.fachowiec.com Miejsce i data wystawienia:
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