2015 Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ dokladnie i ze zrozumieniem instrukcje obstugi
Nalezy stosowac¢ srodki ochrony oczu i twarzy
Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony droég oddechowych
Nalezy stosowac $rodki ochrony dtoni
Nalezy stosowac ochronny kombinezon roboczy
Nalezy stosowac $rodki ochrony stuchu

INSTRUKCJA ORYGINALNA

INSTRUKCJA OBSLUGI I UZYTKOWANIA NARZEDZI
PNEUMATYCZNYCH

PISTOLET DO MYCIA TAPICERKI TORNADOR
MODEL: Z2-010,
MODEL: Z-010B
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Producent:

STONE WILL Co., LTD
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Keelung Taiwan

Sprzedaz Hurtowa,
Detaliczna,Serwis.
ul. Grunwaldzka 390,
tel. 061 66 18 159,
fax 061 66 18 156
www.fachowiec.com



http://www.fachowiec.com/

Narzedzia pneumatyczne przeznaczone sg do uzytkowania przez odpowiednio do tego celu
przeszkolonych profesjonalistow. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcja
obstugi, ogdélnymi zasadami bezpieczenstwa dotyczgcymi korzystania z narzedzi o napedzie pneumatycznym,
oraz instrukcjg stanowiskowg BHP w zaktadzie pracy.

Bezpieczenstwo przede wszystkim — zatgcznik do instrukcji
pod tytutem. ,, 0gdlne zasady BHP zalecane przy uzytkowaniu narzedzi pneumatycznych”
dostepny na stronie: www.fachowiec.com/bhpnarzedzi

1. Budowa.

Dysza pistoletu z ruchomym

= . - _’
wezykiem w srodku

Zawor odcinajgcy doptyw

$rodka czyszczacego '///"

Diwignia wiacz / wytacz

Metalowy korpus pistoletu

v

Zbiornik na srodek czyszczacy

Przytacze powietrza 1/4" GW

Dysza pistoletu ze szczotka, z
ruchomym wezykiem w srodku

-

Zawor odcinajgcy doptyw
srodka czyszczgcego

Diwignia wigcz / wytgcz

Metalowy korpus pistoletu

v

Zbiornik na srodek czyszczacy

Przytacze powietrza 1/4" GW
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DANE TECHNICZNE:

Model 2010, 2010/B
Cisnienie robocze bar 5,5 (bar)

maks. 6,2 bar (90 psi)
Hatas 92 -103,65dB
Wibracje 3,9 m/s2
Zuzycie powietrza 280 I/min
Masa 0,7 kg

Wymagane elementy przygotowania powietrza:
e  Filtr powietrza o filtracji minimum 15 mikrondw, zalecane 5 mikrondéw.
e Reduktor cisnienia
e  Filtr oleju

Schemat podtaczenia urzadzenia

BLOK PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
FILTR WODY + REDUKTOR + FILTR MGtY OLEJOWEJ

— e |+ . +
ZRODLO
SPREZONEGO
POWIETRZA ELASTYCZNY PRZEWOD CISNIENIOWY
(KOMPRESOR) Z GNIAZDEM | WTYKIEM SZYBKOZtACZA Pistolet wyposazony w ztacze

Ogolne zasady bezpieczenstwa.

A. UWAGI OGOLNE.
e Nie wolno uzywac narzedzi do innych celéw, anizeli do tych, do ktérych zostaty przeznaczone.

e Narzedzia pneumatyczne nie sg przewidziane do stosowania w atmosferze zagrozonej wybuchem oraz nie s
zabezpieczone izolacja odporng na wysokie napiecie.

e Nalezy dbac o przygotowanie wszelkich mozliwych zabezpieczen, zaréwno narzedzi, jak i miejsca pracy.

e Nalezy utrzymywac narzedzia w porzadku i czystosci oraz w stanie zdatnym do uzytku.

e W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywac wezy zbrojonych.

e  Przytgczanie i odtgczanie weza od gtéwnego przewodu powinno odbywac sie przy zamknietym zaworze powietrza.

e Po przyfaczeniu weza nalezy najpierw go przedmuchac, zachowujgc odpowiednie srodki ostroznosci, aby usung¢
nagromadzony w nim pyt, a potem przytaczy¢ narzedzie pneumatyczne.

e Weze nie powinny krzyzowac sie z przewodami elektrycznymi pod napieciem, ani znajdowac sie w ich poblizu.

B. PRZED ROPOCZECIEM PRACY

e  Ubrac sie w odziez roboczg i ochronng przewidziang do uzycia na danym stanowisku pracy. Nie stosowacé luznej
odziezy, ktéra podczas pracy narzedziem ruchomym powoduje ryzyko zapalenia sie lub wciggniecia materiatu w
mechanizm narzedzia.

e  Przed kazdym uzyciem narzedzi sprawdza¢ wizualnie ich stan techniczny.

o UWAGA'! W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen, czy usterek nie wolno podejmowac pracy. Nalezy
niezwtocznie powiadomi¢ o tym swojego bezposredniego przetozonego w celu szybkiej ich likwidacji. Dopiero po
upewnieniu sie, ze zostaty one usuniete pracownik moze przystgpi¢ do wykonywania zadania.

o Nalezy sprawdzi¢, czy przewody cisnieniowe nie sg uszkodzone albo luzne.

e Upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla oséb przebywajacych na tym stanowisku pracy lub
w jego bezposrednim otoczeniu.

e  Rozpoczynajac prace nalezy stopniowo doprowadzi¢ powietrze do narzedzia, a dopiero po stwierdzeniu jego
sprawnosci wtgczyé petny doptyw powietrza. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w jego dziataniu nalezy
natychmiast zamkng¢ doptyw powietrza.
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C. W CZASIE PRACY.
e  Pracujgc obok siebie nalezy ustawic sie tak, aby nikt nie byt narazony na uraz spowodowany narzedziem sasiada.

e Nalezy tak umocowac koncéwki robocze narzedzia w uchwycie, aby nie dopusci¢ do ich wypadniecia w czasie
pracy.

e  Roztacz narzedzie z przewodu cisnieniowego, kiedy nie jest uzywane, przed zmiang akcesoridow, zmiang
nastawienia lub naprawa.

D. NIEDOPUSZCZALNE JEST:
e Przekraczanie wartosci maksymalnego cisnienia roboczego w celu podwyzszenia mocy narzedzia,

e  Kierowanie narzedzia w kierunku swoim, innych oséb lub zwierzat,

e  Przedmuchiwanie odziezy z kurzu i pytu sprezonym powietrzem,

e Dotykanie czesci urzadzen bedacych w ruchu,

e Dopuszczanie do pracy na swoim stanowisku jakichkolwiek oséb bez wiedzy przetozonego, a w szczegdlnosci bez
odpowiedniego przygotowania merytorycznego.

e  Naprawianie samodzielnie urzadzen,

e  Naprawianie, regulowanie lub wymiana koncéwek narzedzi podczas jego pracy,

e  QOdcinanie doptywu powietrza poprzez zatamywanie wezy,

e Opieranie tokci o ciato podczas pracy narzedziem pneumatycznym, w celu zwiekszenia docisku.

E. PO ZAKONCZENIU PRACY.

e  Zatrzymac obstugiwane urzadzenia, doktadnie oczysci¢ stanowisko robocze.

e Utozy¢ narzedzia i przyrzady pomocnicze w miejscach na to przeznaczonych.

e  Upewnic sie czy pozostawione stanowisko i urzgdzenia nie stworzg zadnych zagrozen dla otoczenia.

F. KONSERWACIJE | REMONTY.
. Naprawy narzedzi pneumatycznych powinny by¢ przeprowadzane w warsztatach serwisowych, przez

wykwalifikowany personel.

2. Przygotowanie powietrza
Przy pracy z narzedziami pneumatycznymi konieczne jest prawidtowe przygotowanie powietrza. Nalezy stosowac:
e  Reduktory cisnienia, konieczne do ustawienia prawidtowego cisnienia roboczego narzedzia.
e  Filtr wodny o minimalnym poziomie filtracji wynoszagcym 40 mikrondéw. Suche powietrze chroni elementy
narzedzia przed rdzg i zabezpiecza je przed uszkodzeniem i nieprawidtowym funkcjonowaniem.
e Tam gdzie konieczne, powietrze powinno by¢ smarowane. Nalezy stosowac olej przeznaczony specjalnie do
narzedzi pneumatycznych.
e Wydajnosc sprezarki: Kompresor powinien mie¢ wydajnos¢ co najmniej 50% wyzszg niz zuzycie powietrza podane
w parametrach technicznych narzedzia.

3. Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do czyszczenia i mycia tapicerki, dywandw, itp. przy pomocy srodkédw czyszczacych
przeznaczonych specjalnie do tego typu prac.

4. Pracazurzadzeniem

Reczne narzedzie zasilane sprezonym powietrzem o maksymalnym cisnieniu roboczym wynoszacym 6,2 bar (90
psi). Pistolet czysci element, poprzez nanoszenie spienionego srodka czyszczacego, przy jednoczesnym wydmuchiwaniu
czgsteczek brudu z czyszczonej powierzchni. Uruchomienie urzadzenia nastepuje w momencie wcisniecia dzwigni
wiagcz/wytacz. Z chwilg wtgczenia narzedzia, wezyk we wnetrzu dyszy czyszczacej zaczyna wykonywacé ruch obrotowy, z
chwilg otwarcia zaworu kulowego zasysany jest ptyn czyszczacy do wnetrza wezyka. Zwolnienie dzwigni powoduje
zatrzymanie pracy urzadzenia.

Wiaczenie urzadzenia: Poprzez wcisniecie dzwigni.
Wytaczenie urzadzenia: Bezposrednio po zwolnieniu dzwigni.

Umieszczony w dyszy pistoletu wibrujacy rdzen wytwarza pulsacyjne cisnienie, ktére rozpyla aktywny srodek
czyszczacy prawie nie powodujgc namoczenia tapicerki.
Pistolet jest bardzo wydajnym urzgdzeniem, zuzywa minimalne ilosci wody i srodka czyszczgcego, a zarazem jest bardzo
skuteczny i dociera do wszystkich trudno dostepnych miejsc i szczelin.

Po zakonczeniu pracy z urzadzeniem nalezy doktadnie wyczysci¢ narzedzie. Zapewni to dtugg zywotnos¢ pistoletu.
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Wazne!

Wymaga powietrza wolnego od oleju. Nalezy stosowac specjalny filtr olejowy, usuwajacy olej ze sprezonego powietrza.
Uzywac przewodu zasilajacego innego niz do narzedzi pneumatycznych wymagajacych smarowania.
Minimalna $rednica wewnetrzna przewodu zasilajgcego 10 [mm]

Dodatkowe informacje dotyczace bezpiecznego uzytkowania:

Pistolet Tornador nie moze byc¢ stosowany w otoczeniu narazonym na eksplozje.

Uzytkowac pistolet tylko w otoczeniu o dobrej wentylacji powietrza.

Podczas napetniania zbiornika ciecza, urzgdzenie musi by¢ odtgczone od Zrédta zasilania sprezonym powietrzem.

Nie nalezy uzywac srodkow czystosci zawierajgcych kwasy, zasady i/lub takich, ktére sg tatwopalne. Moze to spowodowacd
uszkodzenie pistoletu, a nawet stworzy¢ zagrozenie dla zdrowia uzytkownika.

W przypadku skoncentrowanych srodkéw do czyszczenia, nalezy stosowac sie do zalecen producenta w celu otrzymania
mieszaniny o odpowiednim stezeniu.

Informacje dotyczace konserwacji:

Wymiane uszkodzonych i zuzytych czesci, nalezy zleca¢ autoryzowanemu serwisowi. Stosowac tylko oryginalne czesci
zamienne, stosowanie nieoryginalnych czesci moze powodowac nieprawidtowa prace urzadzenia.

Nalezy sprawdzac urzagdzenie pod katem wystepowania uszkodzen w postaci rys, nieprawidtowych szczelin, przesuniec i
ruchomosci czesci ruchomych. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci, zaniecha¢ pracy z urzadzeniem i
skontaktowac sie z serwisem.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych funkcjonowania urzadzenia nalezy skontaktowac sie z najblizszym
dystrybutorem lub punktem serwisowym firmy Fachowiec pod nr telefonu: (61) 6618152
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Z-010

Ref. Q'ty | Ref. Qty

No. Part No. Description Mool | No. Part No. Description ool
1 |SPZ010001 Housing 1 20 |SPZ010022 Tube Ass'y(inkl.part.no.29) 1
2 SPZ010002A Nozzle(White) 1 21 |SPZ010023 Cup 1

SPZ010002A-1 Nozzle(Black) SPZ010024A Air Inlet (1/4"PF) | 1

3 |SPZ010005 Weighted Tube Ass'y 1 22 |SPzZ010024B Air Inlet (1/4"PT)
4 |SPZ010006 Hose 1 SPZ010024C Air Inlet (1/4"NPT)
5 |SPZ010007A Pin 1 23 |SPZ010025 Screw 1
6 |SPZ010008A Screw 1 24 |SPZ010026 0O-Ring 4.47x1.78 1
7 |SPZ010009 Trigger 1 25 |SPZ010027 0O-Ring 3.5x1.5 1
8 |SPZ010010 Screw 1 26 |SPZ010028 O-Ring 9x2 1
9 |SPz010011 Screw 1 27 |SPZ010029 Gasket 1
10 |SPz010012 Bushing 1 28 |SPZ010030 Gasket 1
11 [SPZ010013 Gesket 1 30 |SPZ010031 O-Ring 2x1 1
12 |SPZ010014 Valve Stem 1

13 |SPZ010015 Spring 1

14 |SPZ010016 Inner Tube Ass'y 1 - Erganzungsbecher mit Deckel
15 [SPZ010017 Air Reverse Switch Ass'y 1 cup with cap

16 |SPz010018 Screw 1 [

17 |SPZ010019 Cap (W/Hole) 1 RK SPZ0100RK Repair Kit Ref. No.—

17A |SPZ010019A Cap__(W/O Hole) (Option) 1 2,3

18 |SPZ010020 Gasket 1 sk |spzo100sk Service Kit Ref. No.—

19 |SPZ010021 Nut 1 11, 13, 18, 24, 25, 26, 29

Narzgdzia nalezy utylizowac¢ zgodnie z lokalnie obowigzujacymi przepisami dot.
ochrony $rodowiska.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €

Z010/ST/2010
Upowazniony Nazwa i adres
przedstawiciel FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek, ul. Stefanskiego 29, 61-415 Poznan
Producent Nazwa i adres

STONE WILL CO., LTD.

2F, 189, Noan Noan St, Keelung, Taiwan.

oswiadcza, ze wyrob:

Nazwa Pistolet do mycia tapicerki
Typ/model: Z-010
Dane techniczne: Zasilanie: sprezone powietrzne Maksymalne cisnienie robocze: 6,2 bar (90 psi)

spetnia wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych:

EN-50144-2-7:2003

EN ISO 15744:2008

EN 28662-1:1993

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa
Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem C €
Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie

obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego
pdzniejszych dziatan.

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentaciji technicznej: Zenon Swietek.

Zenon Swietek

Poznan, 11.06.2010

>.com Miejsce i data wystawienia:
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE C €

Z010B/ST/2010
Upowazniony Nazwa i adres
przedstawiciel FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek, ul. Stefanskiego 29, 61-415 Poznan
Producent Nazwa i adres

STONE WILL CO., LTD.

2F, 189, Noan Noan St, Keelung, Taiwan.

oswiadcza, ze wyrdb:

Nazwa Pistolet do mycia tapicerki
Typ/model: Z-010B
Dane techniczne: Zasilanie: sprezone powietrzne Maksymalne cisnienie robocze: 6,2 bar (90 psi)

spetnia wymogi nastepujacych norm i norm zharmonizowanych:

EN I1SO 15744:2008

EN-50144-2-7:2003

EN 28662-1:1993

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa
Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem C E
Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie

obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego
pbzniejszych dziatan.

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentaciji technicznej: Zenon Swietek.

Zenon Swietek

Poznan, 18.10.2010

wiec.com Miejsce i data wystawienia:

INSTRUKCJA OBSLUGI | UZYTKOWANIA NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH |
PISTOLET MYCIA TAPICERKI TORNADOR Z-010, Z-010B



