Nosnik energii i informacji — sprezone powietrze

Powietrze jest bezbarwne, bezwonne, bez smaku, niepalne. Zawarto$é gtdwnych sktadnikéw
(sktadnikéw statych) powietrza jest niezmienna, zas niektdrych (sktadnikéw zmiennych) rézni sie w
zaleznosci od potozenia geograficznego , pory roku i innych zdarzen.

Sktadniki state: \ Sktadniki zmienne:
Azot—-77,1% Podtlenek azotu
Tlen—-20,8% Ozon
Argon —0,9% Dwutlenek siarki
Para wodna — 0,5-4,0% Zawiesiny:
Inne gazy —<1% - organiczne

(wodér, CO, gazy (drobnoustroje, zarodki

szlachetne) roslin)
- mineralne (pyt, sadza)

W technice (po sprezeniu do odpowiedniego ci$nienia) powietrze wykorzystywane jest jako
nosnik energii do zasilania maszyn i urzadzen o napedzie pneumatycznym. Moze by¢ réwniez
stosowane jako nosnik informacji w pneumatycznych uktadach
sterowania.

Przygotowanie sprezonego powietrza realizowane jest w
specjalnych urzadzeniach sprezarkowych, sktadowane jest w
zbiornikach, a jego transport odbywa sie z wykorzystaniem rur i

elementdw instalacji pneumatycznych.

Przyktadowe elementy instalacji pneumatycznej

Zanim sprezone powietrze trafi do odbiornika powinno zostac oczyszczone z wszelkiego
rodzaju zanieczyszczen. W szczegdlnosci nalezy zadbac o:

e Usuniecie czastek statych, wilgoci i resztek oleju z powietrza ( tam gdzie obecnos¢
oleju w powietrzu jest niedopuszczalna np. lakiernictwo, zasilanie maszyn
drukarskich itp.).

e Usuniecie czagstek statych, wilgoci i wprowadzenie do powietrza czynnika smarnego (
tam gdzie jest to wymagane np. zasilanie narzedzi pneumatycznych)

e Zredukowanie ci$nienia do
poziomu wymaganego dla
danego odbiornika.

Do odprowadzenia wilgoci i oleju z
powietrza stosuje sie specjalne filtry,
separatory i osuszacze powietrza. Czynnik
smarny wprowadzany jest do ukfadu przy
pomocy naolejacza. Gradacja filtréw oraz
wydajnos¢ osuszacza dobierane s3 w
zaleznosci od tego do jakich celéw bedzie

stosowane powietrze (Wymaganej klasy
czystosci powietrza).

Osuszacze powietrza znajdujg zastosowanie gtownie tam, gdzie liczy sie wysoka klasa czystosci powietrza




Warto zwrdci¢ uwage na fakt, ze czysto$é sprezonego powietrza ma
istotny wptyw na trwatos¢ urzadzen o napedzie pneumatycznym, jakosc

s malowanych powtok, bezawaryjng prace maszyn zasilanych powietrzem.
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Dlatego elementy wchodzgce w sktad bloku przygotowania powietrza,
powinno sie dobierac ze szczegdlng starannoscia.

W zaleznosci od poziomu zanieczyszczenn wyréznia sie kilka klas
czystosci powietrza. Informacje dotyczgce podziatu na klasy czystosci
powietrza, znajdujg sie w normie PN-ISO 8573-1:1995.

Blok powietrza filtr + reduktor + naolejacz firmy GAV

Wady i zalety sprezonego powietrza oraz urzadzen nim zasilanych

ZALETY

WADY

Sprezone powietrze

Jest ogdélnodostepne

Duza $cisliwos¢ powietrza utrudnia
uzyskanie powolnych i ptynnych ruchéw
mechanizmdéw pneumatycznych.

Jest bezpieczne i ekologiczne

Nawet niewielka nieszczelnos¢ w instalacji,
moze by¢ przyczyng duzego wzrostu kosztéw
wytworzenia i skladowania sprezonego
powietrza.

Jest tatwe w sktadowaniu i transportowaniu
na dos¢ duze odlegtosci

Sprezarki wyposazone w kota jezdne,
umozliwiajg uzycie sprezonego powietrza w
dowolnym miejscu.

Maszyny i urzqdzenia zasilane/sterowane pneumatycznie

Duza trwatos¢ i odpornosé na przecigzenia,
tatwosc naprawy.

Brak mozliwosci skonstruowania maszyn i
urzadzen zasilanych bezprzewodowo.

Napedy pneumatyczne posiadajg niewielka
mase przypadajacg na jednostke mocy

Hatas emitowany przez sprezarki i szumy
wyptywajgcego powietrza moze by¢
szkodliwy dla stuchu. Wymagane sg nakfady
na ochrone przed hatasem.

Mozliwos¢ uzyskania duzych predkosci
obrotowych (do 30.000 obr/min w
przypadku silnikéw pneumatycznych, do
450.000 obr/min w przypadku matych
turbin.

Mozliwos¢ ptynnej regulacji predkosci i sity.




Kompresory tfokowe i sSrubowe — wieloletnie zaufanie w réznych branzach

Juz od dziesigtek lat najwiekszym zaufaniem w réinych gateziach przemystu cieszg sie
sprezarki ttokowe i Srubowe. Z powodzeniem wykorzystywane sg w przemysle spozywczych,
budowlanym, motoryzacyjnym, medycynie oraz jako wyposazenie warsztatéw naprawczych i lakierni
samochodowych.

Kompresor ttokowy — budowa i zasada dziatania
Sprezarka (kompresor) ttokowy — to jedna z najstarszych form wytwarzania sprezonego
powietrza. Najczesciej sktada sie z zespotu nastepujgcych elementow:
e Agregatu sprezarkowego (to w nim sprezane jest powietrze),
e Silnika napedzajacego agregat (najczesciej elektrycznego zasilanego pragdem 230V lub 400V),
e Zbiornika na sprezone powietrze wraz z oprzyrzgdowaniem (zawoér bezpieczenstwa, zawor
zwrotny, wytgcznik cisnieniowy - presostat, reduktor z manometrem i szybkoztgczami na
wyjsciu ze zbiornika itp.)
Pompa kompresora nalezy do grupy urzadzen wyporowych, w ktérych
sprezanie powietrza odbywa sie w skutek ruchu posuwisto-zwrotnego
ttoka w cylindrze. Agregaty sprezarkowe wystepuja w wielu wariantach
miedzy innymi:
e Zkorpusem aluminiowym lub zeliwnym
e Jednottokowe lub wielottokowe, z ttokami w ukfadzie rzedowym,
widlastym lub gwiezdzistym.
e jednym lub kilku stopniach sprezania powietrza
e Smarowane olejowo lub bezolejowo.

Kompresor jednottokowy na zbiorniku 25 |

W kompresorach jednottokowych jednostopniowych powietrze sprezane jest przy pomocy
pojedynczego zespotu ttok-cylinder. Takie rozwigzanie konstrukcyjne wymaga pracy na wysokich
obrotach - 2000 do 3000 obr/min (emisja duzego hatasu, nizsza zywotno$¢ agregatu w stosunku do
rozwigzan wielottokowych). Jednakze ze wzgledu na prostote budowy i niewielkie gabaryty (dzieki
osiowemu potaczeniu watu napedowego silnika z watem napedzajgcym ttok), agregaty jednottokowe
idealnie spisujg sie w matych kompresorach o niewielkiej wydajnosci. Kompresory jednottokowe
stosowane sg najczesciej w zakresie cisnieft 0 — 8 bar, wydajnosci
teoretycznej do 260 I/min i pojemnosci zbiornika do 50 litrow.
Sprawnos¢ uktadu jednottokowego, wynosi ok. 50%.

Kompresory wielottokowe jednostopniowe - na
przyktadzie kompresora dwutlokowego. W agregacie
sprezarkowym dwuttokowym jednostopniowym, powietrze jest
sprezane przez zespot dwdch ttokéw, o tych samych srednicach,
pracujgcych naprzemiennie. Dzieki zastosowaniu dwdch ttokéw,
otrzymuje sie wiekszg wydajnos¢ urzadzenia, przy jednoczesnej

redukcji obrotéw.

Agregat sprezarkowy z zeliwnym cylindrem




Agregaty dwutfokowe jednostopniowe z reguty pracujg w zakresie od 1000 do 1800 obr/min,
cis$nieniu sprezania do 10 bar, wydajnosci teoretycznej do 600 I/min, montowane sg na zbiornikach
50 do 200 litréw. Sprawnos¢ pracy uktadu dwuttokowego jednostopniowego wynosi ok. 70%.

Kompresory wielottokowe wielostopniowe — na przykiadzie kompresora dwuttokowego
dwustopniowego. Agregat sprezarkowy dwustopniowy, posiada dwa wspodtpracujgce ttoki o réznych
Srednicach ( I-szy stopien sprezania — wieksza $rednica ttoka). W agregacie dwustopniowym pierwszy
ttok spreza wstepnie powietrze (do ok. 60% wartosci zadanego cisnienia na wyjsciu), wstepnie
sprezone powietrze kierowane jest do chtodnicy
miedzystopniowej (gdzie jest schtadzane), a nastepnie
trafia do drugiego cylindra, gdzie zostaje doprezone
przez mniejszy ttok. Takie rozwigzanie pozwala na
uzyskanie wiekszej wydajnosci agregatu i wyzszej
sprawnosci uktadu siegajacej ok. 80%. Dodatkowo
dzieki schtodzeniu powietrza miedzy stopniami,
otrzymujemy na wylocie powietrze o nizszej
temperaturze. Agregaty dwuttokowe dwustopniowe
pracujg w zakresie od 1000 do 1500 obr/min, cisnieniu
sprezania do 10 bar, wydajnosci teoretycznej od 500
I/min w gdére, montowane s3 na zbiornikach 200 do
500 litrow.

Agregat dwuttokowy dwustopniowy K25

Kliknij TUTAJ, aby zobaczy¢ jak dziata agregat

Korpusy agregatow sprezarkowych odlewane sg ze stopdw zeliwa lub stopdw aluminium.
Zeliwa i stopy aluminium charakteryzuja sie bardzo dobrymi wtasnoéciami odlewniczymi, réznig sie
natomiast wtasciwosciami mechanicznymi.

Zeliwa cechuje duza twardo$é, odporno$¢ na Scieranie i duza wytrzymato$é zmeczeniowa.
Dzieki duzej zawartosci wegla, posiada dobre wtasnosci slizgowe i duzg odpornosc na korozje.

Stopy aluminium cechujg sie bardzo korzystnym parametrem
konstrukcyjnym — stosunkiem wytrzymatosci do ciezaru witasciwego,
wptywa to na niska wage agregatu. Aluminium bardzo dobrze
przewodzi ciepto, dzieki czemu jest ono fatwo odprowadzane do
otoczenia. Niska wytrzymato$é zmeczeniowa, gorsze parametry

Slizgowe od zeliwa, powodujg szybsze zuzycie agregatéow
Ptyta zaworowa

aluminiowych w stosunku do agregatéw zeliwnych.

Wiekszos¢ kompresoréw ttokowych wyposazona jest w ptyty
zaworowe z zaworami samoczynnymi. Zawory takie otwierajg sie i zamykaja
w skutek rdznicy cisnien wystepujgcej po odpowiednich stronach zaworu.
Kazdy kompresor powinien by¢ wyposazony w filtr dolotu powietrza. Jego
zadaniem jest oczyszczanie zasysanego powietrza z kurzu i pytdw, zanim trafi
ono do uktadu sprezania. Filtr sprezarki zamkniety jest w specjalnej obudowie
z tworzywa sztucznego. Najczesciej stosowane s3 filtry o okragtym ksztatcie,
wykonane z impregnowanego papieru, utozonego w plisy, zabezpieczonego

druciang siatka.

Filtr sprezarki w obudowie



http://www.youtube.com/user/wwwFACHOWIECcom#p/u/15/eqv3WrpkrYI

Kompresory bezolejowe — znakomite rozwigzanie dla przemystu
farmaceutycznego, spozywczego i medycznego

W bezolejowych sprezarkach ttokowych tarcie miedzy wspdtpracujgcymi elementami (ttok —
cylinder) eliminuje sie poprzez zastosowanie specjalnych materiatéw o niskim wspdtczynniku tarcia.
Pierscienie ttoka wykonane sg najczesciej z teflonu, natomiast w cylindrach stosuje sie specjalne
wktady teflonowe. Dzieki zastosowaniu materiatdw samo smarnych :
niepotrzebne jest stosowanie oleju. Specjalnie skonstruowane tozyska,
zamkniete sg w szczelnej na caly okres eksploatacji obudowie,
wypetnionej smarem statym.

Sprezarka MIRAGE jako przyktad kompresora medycznego

Silnik — sita napedowa kazdego kompresora

Kompresory napedzane sg silnikami elektrycznymi (jedno lub
trzyfazowymi), rzadziej spalinowymi. W sprezarkach z silnikami

jednofazowymi stosuje sie kondensatory, ktére umozliwiajg rozruch pod

obcigzeniem. Kazdy silnik elektryczny wyposazony jest w tabliczke znamionowa z informacjami o
mocy, obrotach oraz rodzaju zasilania. Im wiekszy i wydajniejszy agregat sprezarkowy, tym wieksze
jest jego zapotrzebowanie na moc:

0 z dajnosc agrega
1,5 kW 220-250 |/min

2,2 kW 350-400 |/min

3 kW 480-550 |/min

4 kW 600-720 I/min

5,5 kW 800-850 I/min

7,5 kW 1000-1100 I/min

Orientacyjna wydajnosc¢ agregatu dla danej mocy silnika elektrycznego (zdjecie obok)

W zaleznosci od rodzaju przeniesienia napedu z silnika na agregat wyrdzniamy dwie grupy

kompresoréw:

e Agregaty napedzane pasem transmisyjnym,

e Agregaty faczone z silnikiem modutowo (Wspdtosiowo).
Sprezarki napedzane pasem transmisyjnym majg wieksze mozliwosci konstrukcyjne, naped z silnika
na agregat przenoszony jest przez kota pasowe za posrednictwem pasa transmisyjnego.
Budowa modutowa to zwarta konstrukcja, a naped przenoszony jest bezposrednio z watu silnika, na
wat korbowy agregatu sprezarki.



Wspdtpraca czesci pneumatycznej z elektryczng

Za wspotprace czesci elektrycznej z pneumatyczng
odpowiada wytgcznik cisnieniowy — presostat sprezarki. Cisnieniowy
sygnat dziata poprzez membrane na odpowiednio nastawiony
przetwornik i daje sygnat do zatgczenia lub wytaczenia napedu
kompresora.

Elektryczna cze$¢ sterujgca przejmuje zadania z elementow
stycznika wytwarzajgc sygnat elektryczny poprzez zwarcie stykow i
podaje impuls elektryczny na silnik sprezarki.

Presostaty zasilane sg pragdem zmiennym o napieciu
230 V lub 400 V. Spotyka sie presostaty bez zabezpieczenia
termicznego, drozsze i lepsze posiadajg zabezpieczenie termiczne.

Witqcznik cisnieniowy - presostat

Wszystkie presostaty stosowane w naszych sprezarkach wyposazone sg dodatkowo, w zawor

spustu cisnienia z ptyty zaworowej. Umozliwia on ponowny roz

ruch agregatu bez obcigzenia

cisnieniem ( Po kazdorazowym zakonczeniu cyklu sprezania stychaé charakterystyczne kroétkie

,Syczenie” powietrza - to wfasnie w tym momencie ci$nienie z
zbiornika, poprzez zawér w presostacie).

cylindréw jest upuszczane do

Magazyn sprezonego powietrza — zbiornik wraz z osprzetem

Zdecydowana wiekszos¢ kompresorow
wyposazona jest w zbiornik cisnieniowy, ktory
stuzy do przechowywania zapasu powietrza pod
cis$nieniem. Zbiorniki dostepne sg w wielu
wersjach objetosciowych (od kilku do kilkuset
litrdw pojemnosci), a takze dwdch wariantach = =
orientacji przestrzennej (pionowy lub poziomy). :
Zdecydowanie popularniejsze sg  zbiorniki
poziome, wyposazone najczesciej w kota jezdne
umozliwiajgce bardzo tatwe przemieszczanie
kompresora.

s_/ﬁamal

Zbiornik cisnieniowy poziomy 100 litréw

Zbiorniki ci$nieniowe, ktérych iloczyn pojemnosci (w litrach) i cisnienia (w barach)

przekracza wartos¢ 50, podlegaja wymogowi ewidencji i okresowej kontroli przez UDT (Urzad

Dozoru Technicznego). Z obowigzku rejestracji zbiornika w UDT, zwolnione s3 jedynie podmioty,
ktore wykorzystujag kompresor/zbiornik do celéw prywatnych. Wszystkie sprezarki znajdujace sie
w ofercie firmy Fachowiec, posiadajg komplet oryginalnych dostarczonych przez producenta

dokumentéw przez UDT.




Zbiorniki wykonane sg na ogét ze stali weglowej lub stali kwasoodpornej. Ksztatt rurowy, z
przyspawanymi do nich owalnymi dennicami, umozliwia rdwnomierny rozktad ci$nienia na $cianach
zbiornika. Przytacza montazowe sg wspawane i nagwintowane, dzieki czemu mozliwe jest fatwe i
bezpieczne podtgczenie osprzetu pneumatycznego
do zbiornika.

W dolnej czesci zbiornika znajduje sie spust
kondensatu z zaworem. Bardzo wazne jest regularne
spuszczanie kondensatu ze zbiornika, poniewaz
zapewnia to ochrone wnetrza zbiornika przed
korozja.

Regularne spuszczanie kondensatu poprzez spust chroni zbiornik przed korozjg

Wszystkie kompresory wyposazone s3 w zawodr zwrotny, zamontowany na zbiorniku.
Odpowiada on za transport powietrza w jedng strone — od agregatu
sprezarkowego do zbiornika i odciecie powrotu. Jako elementy
zamykajgce w zaworach zwrotnych wykorzystuje sie membrane lub
kulke. Otwarcie zaworu nastepuje pod wplywem sity ciSnienia
wspomaganego sprezyng. Potaczenie agregatu sprezarkowego z
zaworem najczesciej jest realizowane przy pomocy specjalnie
uksztattowanej aluminiowej rurki. Moze ona by¢ mocowana do
zaworu za pomocy specjalnej nakretki i uszczelniona na stozku lub
poprzez uzycie specjalnej beczutki zaciskowej. W zaleznosci od
wydajnosci kompresora i pojemnosci zbiornika stosowane sg rézne

wielkosSci zawordéw zwrotnych.

Oferowane przez firme Fachowiec kompresory
posiadajg zawdr redukcyjny wyposazony w manometr i
szybkoztgcza. Zadaniem reduktora cisnienia, jest dostarczenie
do odbiornika sprezonego powietrza o statym, ustawionym
przez uzytkownika cisnieniu roboczym. Regulacja cisnienia
odbywa sie poprzez specjalne pokretto. Nalezy pamietac, ze
poprawne nastawienie cisnienia mozliwe jest tylko i wytgcznie
przy wifgczonym poborze powietrza w uzytkowanym
narzedziu / urzadzeniu.

Reduktor posiada okreslony kierunek przeptywu
powietrza, oznaczenia znajdujg sie z reguty na korpusie
zaworu. W zaleznosci od wymaganej przepustowosci, zawory
redukcyjne rdznig sie ksztattem i srednica.

Zawor redukcyjny — reduktor z manometrem




Bezpieczenstwo przede wszystkim

Przed nadmiernym wzrostem ci$nienia w uktadzie ( w krytycznych przypadkach rozerwaniem
zbiornika) chroni uzytkownika zawér bezpieczenstwa. Jego konstrukcja i parametry okreslone sg dla
danego urzadzenia cisnieniowego. W stanie spoczynku zawdr pozostaje zamkniety, a jego otwarcie
nastepuje tylko podczas wzrostu cisSnienia powyzej wartosci zadanej. W chwili ustabilizowania sie mi
cisnienia ponizej niebezpiecznej wartosci dochodzi do ponownego zamkniecia zaworu. Zawoér
bezpieczenstwa zbudowany jest z metalowego korpusu, w ktdrego wnetrzu osadzona jest sprezyna.
Jej wstepne napiecie odpowiada wartosci cisnienia otwarcia. W celu okresowego sprawdzania
sprawnosci zaworu bezpieczenstwa stosuje sie uchwyt, ktérego pociggniecie lub przekrecenie
powoduje krétkotrwate otwarcie zaworu i wyptyw czynnika z zabezpieczonego urzadzenia lub
instalacji.

Zawor bezpieczenstwa podlega pod Urzad
Dozoru Technicznego. Oferowane przez firme
Fachowiec kompresory wyposazone s3 Ww
sprawdzone zawory  bezpieczenstwa oraz
dokumenty potwierdzajagce ich niezawodnos¢ i
bezpieczenstwo.

Kontrole cisnienia w zbiorniku umozliwia
manometr zamontowany w presostacie przy

zaworze bezpieczenistwa.

Zawor bezpieczenstwa sprezarki

Ogodlne zasady doboru i eksploatacji kompresora

Wydajnos¢ sprezarki musi by¢ odpowiednia do maksymalnego zapotrzebowania na
powietrze w zaktadzie. Jest to jedno z najwazniejszych kryteridw, ktérym nalezy sie kierowac
przy wyborze zrodta sprezonego powietrza. Zbyt maty kompresor, moze by¢ przyczyng
chwilowych przerw w pracy niektérych narzedzi, w skutek nadmiernego spadku ci$nienia w
instalacji. Jednoczesnie moze sie zdarzy¢, ze w niektdrych przypadkach wydajnos¢ sprezarki
bedzie zbyt mata dla okreslonego narzedzia/maszyny, uniemozliwiajgc jego skuteczne
uzytkowanie.

Przy wyznaczaniu maksymalnego zapotrzebowania na powietrze w firmie, nalezy wzigé
pod uwage nastepujgce kryteria:

= |lo$¢ narzedzi i innych urzadzen w zaktadzie,

= Zapotrzebowanie na powietrze kazdego z odbiornikow,

= Czestotliwos$¢ pracy urzadzen w ciggu dnia,

=  Warunki eksploatacji maszyn i urzadzen.



W tabeli ponizej podano orientacyjne wartosci zapotrzebowania na powietrze dla
niektérych maszyn i narzedzi pneumatycznych:

Narzedzie/Urzadzenie: Cisnienie | Pobor poyvietrza
pracy [bar] [1/min]
Pistolet lakierniczy Speedway HP 1,4 [mm] 3-4 300
Pistolet lakierniczy Professional HVLP 1,4 [mm] 2-3 420
Pistolet lakierniczy Expert HP 2,5 [mm)] 3-4 395
Pistolet lakierniczy Leader LVLP 1,4 [mm] 1,1-1,3 180
Pistolet lakierniczy Tiger RP 1,4 [mm)] 2 280
Pistolet lakierniczy Star EVO-T LVLP 1,4 [mm] 1,1-1,3 120
Pistolet do piaskowania PS-11 6,2 900
Klucz udarowy Fach %5” Kompozyt (1090 Nm) 6,2 600
Klucz udarowy Fach %” (1763 Nm) 6,2 800
Klucz udarowy Fach 1”7 (2712 Nm) 6,2 1000
Szlifierka DIAX (22.000 obr/min) 6,2 490
Szlifierka orbitalna Fach z podwdéjnym odciggiem 6,2 400-500
Przecinarka plazmowa JLT Welder Fantasy CUT 40 4-6 150-250

*Wiecej danych w katalogu firmy Fachowiec.

Sprezarki ttokowe powinny pracowaé w 60% cyklu pracy. W praktyce oznacza to, ze na
okres 10-ciu minut, agregat sprezarkowy powinien pracowaé maksymalnie 6 minut .
Odstepstwo od powyzszej reguty, moze $wiadczy¢ o zbyt matej wydajnosci kompresora do
zapotrzebowania na powietrze. Eksploatacja ttokowego Zrddta powietrza zgodnie z zasada
60/40 jest gwarantem wieloletniej eksploatacji urzagdzenia.

Nalezy pamietaé o okresowej wymianie oleju i filtra powietrza w agregacie. Zuzyty olej,
ktéry straci swoje witasciwosci, w skrajnych wypadkach moze by¢ przyczyng zatarcia sie
pompy. Zabrudzony filtr powietrza moze spowodowaé spadek wydajnosci agregatu
sprezarkowego, ponadto moze dojs¢ do zabrudzenia wnetrza cylindréw czgstkami statymi, a
w konsekwencji do uszkodzenia kompresora. Wymiana oleju co 100 godzin pracy (min. Jeden
raz w roku wraz z filtrem powietrza), powinna zapewni¢ bezpieczng prace sprezarki. Nalezy
jednak pamieta¢, ze w przypadku pracy w ztych warunkach zewnetrznych (mate i zle
wentylowane pomieszczenia) istnieje koniecznosé regularnej kontroli stanu filtra powietrza.
Regularne spuszczanie kondensatu ze zbiornika, zabezpiecza jego wnetrze przed korozja.
Nadmierna ilos¢ wody w zbiorniku, moze by¢ przyczyng dostawania sie zwiekszonej ilosci
wody do instalacji.




Podsumowanie

Dzieki swoim licznym zaletom, urzgdzenia i maszyny o napedzie pneumatycznym,
znalazty szerokie zastosowanie w wielu gateziach przemystu — poczynajac od niewielkich
warsztatéw i lakierni samochodowych, koiczac na duzych zaktadach produkcyjnych.

Wszedzie tam gdzie wymagane jest zasilanie sprezonym powietrzem, kompresory petnig
strategiczng funkcje. Bezawaryjna i skuteczna praca Zrédta sprezonego powietrza, jest
gwarantem stabilnej sytuacji w firmie. Ewentualna awaria urzadzenia sprezarkowego, moze
by¢ przyczyng przerw w dziataniu zaktadu, a to przektada sie bezposrednio na wymierne
straty finansowe. W sytuacji awarii sprezarki, decydujgca role odgrywa sprawnosc¢ i szybkos¢
dziatania serwisu oraz dostepno$¢ czesci zamiennych. Wtasnie dlatego, tak wazng i kluczowa
role odgrywa wybér markowego i sprawdzonego kompresora, od pewnego dostawcy.

Firma Fachowiec od ponad 20-tu lat zaopatruje rynek w najlepsze rozwigzania z dziedziny
pneumatyki. Prowadzimy sprzedaz i kompleksowy serwis kompresoréw znanych i cenionych
marek takich jak Shamal i Profi Kompressoren. JesteSmy dumni z naszej silnej pozycji w kraju
oraz powierzonego nam zaufania. Swojg wiedze i doswiadczenie przekazujemy codziennie
przedsiebiorstwom z Polski i innych panstw Europy. Niniejsza publikacja zapoczatkowata
serie artykutéw z dziedziny pneumatyki i spawalnictwa, ktéra powstaje w celu zwiekszenia
Swiadomosci konsumenckiej pracownikéow i wiascicieli firm z catego kraju. Serdecznie
zapraszamy do regularnego odwiedzania naszej strony internetowe;j.



